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OPERATING INSTRUCTION
BENCH GRINDER/SHARPENER TS015251

Original text translation

BEFORE YOU START USING THE MACHINE READ
THOROUGHLY THIS MANUAL.
Keep this document for future reference.

WARNING! Read all safety warnings marked with a
symbol A\ andall operating safetyinstructions.
To limit the risk of fire, electric shock and injury while using the device,
follow all operating safety instructions and tips provided below.
Keep all work safety instructions and tips for future reference.
In warnings provided herein the expression “power tool” means a power
tool powered from the mains (with a power cord) or a battery powered
powertool (cordless).

WARNING! General work safety warnings for use of
A thetool.
Workplacessafety:

a) Keepyourworkplace tidyand welllit. Untidiness and bad lighting
resultin higher accident rate.

b) Do not use the power toolin explosive environments, created
by flammable liquids, gases or dusts. The power tool generates
sparksthat can ignite dust or vapors.

) Keep childrenand unauthorized persons away from the place
where the power tools are used. Inattention may result in losing
control over your power tool.

WARNING! General warnings regarding the use of
powertools.
Electricsafety:

a) Plugs used in power tools must match wall outlets. Never
modify the plug of your power tool. Do not use any extension
cables when operating a power tool with a
grounding/earthing conductor (PE). Any modifications of plugs
and outlets increase therisk of electric shock.

b) Avoid touching earthed surfaces or grounded items like
pipes, heaters, central heating radiators and refrigerators.
Touching earthed or grounded surfaces increases the risk of electric
shock.

¢) Donotexpose your power tool torain ordamp environments.
Water penetrating the tool increases therisk of electric shock.

d) Do not damage the power cord. Never use the power cord to
carry, pull the power tool and do not pull by its power cord to
disconnect plug from the outlet. Keep the power cord away
from sources of heat, oils, sharp edges and moving parts.
Damaged or entangled power cords increase therisk of electric shock.

) When your power tool is operated outdoors use extension cords
intended for outdoor use only. Using an extension cable intended for
outdoor use decreases therisk of electricshock.

f) When it is unavoidable to use your power tool in a damp
environment use an RCD (Residual Current Device) for
protection. The use of RCDs decreases therisk of electric shock.

WARNING! General warnings regarding the use of
A powertools.
Personal safety:

a

This equipment s not intended for use by persons (including
children) disabled physically, mentally, sensorial or persons
with no experience and knowledge in operating the
equipment unless they operate the equipment under
supervision or follow user's instructions provided by persons
responsible for theirsafety.

It is necessary to predict steps, watch and keep common
sense when using power tools. Do not operate power tools
when you are tired, under influence of drugs, medicine or
alcohol. A moment of inattention while operating a power tool may
resultinserious personalinjury.

Use personal protective equipment (PPE). Always wear safety
goggles. Wearing personal protective equipment (PPE) including a
dustmask, anti-slippery footwear, a helmet and ear protection reduces
personalinjury.

Avoid unexpected start up. Before connecting your power
tool to the mains and/or inserting a battery make sure its

power switch is in off position. Carrying your power tool with a
finger on its power switch or without disconnecting it from the mains
(switched on) may resultin an accident.

Before starting your power tool remove any keys/wrenches.
Leaving akey/wrench in the rotating part of your power tool may result
inpersonalinjury.

Do not lean forward too far. Always remain stable and
maintain balance. /t will allow you to have a better control over your
powertoolinunpredictable ituations.

Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothes or
jewelry. Keep your hair tied. Keep your clothes away from
moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair may be caught by
movingparts.

If your power tool allows for using an external dust
extraction or collection system, make sure it is connected
and used properly. Using dust collectors may reduce dust
affectedrisks.

WARNING! General warnings regarding the use of

A powertools.
Use and taking care of your power tool:

Do not overload your power tool. Use a power tool with
power adjusted to work being done. An appropriately chosen
power tool will allow you to work better and safer under load it has
been designed for.
Do not use a power tool when its power switch is out of order
(it does not switch it on or off). Any power tool with its power
switchout of order s dangerous and must be repaired.
) Always disconnect the plug from the power source and/or
disconnect its battery before changing any settings,
performing replacement or storage. Such preventive measures
reducetherisk of accidental power tool start up.
Keep your power tool out of reach of children and do not

allow unauthorized persons to use the power tool. Power tools
inhands of untrained persons can be dangerous.
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e) Power tools require maintenance. Check power tools for
concentricity or jamming of moving parts, any cracks and all
other factors affecting the power tool work safety. If any
damage to the power tool is detected, it should be repaired
before use. Improper power tool maintenance is a reason for many
accidents.

Cutting tools should be sharp and clean. Keeping sharp cutting

edges in good condition reduces the risk of jamming and facilitates

operation.

g) Power tools, equipment, working tools etc. should be used
according to this user's manual taking into account
operating conditions and the work to be done. Misusing a
powertool can resultin dangerous situations.

h) Atlow temperatures and afteralong brakes in operationitis

recommended to turn the power tool to operate it with no

load for a few minutes to provide proper grease distribution
insideits drivingmechanism.

Use soft, damp (cannot be wet) cloth and soap to clean power

tools. Do not use petrol, solvents and other agents that may

damage yourequipment.

Power tools can be stored/carried after making sure that all

moving components are locked and protected against

release with original devicesintended for this purpose.

k) Storepowertoolsinadry, dustand water-protected place.

1) Carry your power tool in its original packaging to provide
protection against mechanical damage.

WARNING! General warnings regarding the use of
powertools.
Repair:

a) Power tools can be repaired by competent persons only who
use original spare parts. /t will provide safe aperation for the power
tool.

b) If a fixed power cord is damaged, to avoid risks it should be
replaced by power tool manufacturer or in a specialty repair
shop orbyaqualified person.

WARNING!

A While operating power tools it is necessary to observe basic
work safety rules to avoid fire, electric shock or mechanical
injury.

WARNING! BENCH GRINDER/SHARPENER, safety
warnings

=

Personal safety:
Always wear safety goggles

a) The power tool should be operated with anti-spark guard in
place. Sparks produced during operation can result in eye injuries, and
setting objectsinthearea onfire.

b) During operation anti-spark guards should be tilted
downwards as much as possible. Machining metals generate
sparks.

¢ Never put hands under the grinding wheel while in motion.

Itcanresultinserious injuries.

Use only grinding wheels recommended by the tool

=

manufacturer and marked with at least the same maximum
speed as the maximum speed permissible for the machine,
as shown on its nameplate. The fact that a grinding wheel can be
installed on the machine does not guaranteeits safe use.

Under no circumstances are you allowed to use distorted or
damaged grinding wheels. Before each use always check the
grinding wheel for chips and cracks. Whenever you drop the
power tool or any grinding wheel, check it for damage and use other
undamaged grinding wheel, if necessary. Once the grinding wheel is
checked and installed, start your power tool and allow it to run at
maximum speed for 1 minute, making sure that the user and any other
persons keep asafe distance from the grinding wheel working area.
Check the distance between the bench top on a regular
basis. Set the anti-spark guard as often as it necessary to
compensate for its wear and provide constant gap of not
more than 2 mm between the grinding wheel and its guard.
When the gap exceeds the above mentioned value the protection is
compromised. The object machined can be drawn in when the grinding
wheelrotates resulting in injuries to the operator.

Wear protective clothing (an apron). Make sure sparks
generated during operation do not reach anybody stayingin
the area. Remove any flammable materials from the
workingzone.

Maximum permissible wheel speed cannot be lower than
the maximum speed provided on machine's nameplate. The
wheel rotating at a speed exceeding its permissible speed
canbreak or produce chips.

WARNING! BENCH GRINDER/SHARPENER,
Electrical safety:

Do not use a power tool with its power cord damaged. Do not
touch the power cord when damaged; in case of damaging
the power cord during operation unplug it from the mains.
Damaged power cordsincrease the risk of electricshock.

The power tool must be connected to a properly
grounded/earthed power source. A wall socket and any
extension cable must be fitted with a working protective (PE) conductor
ofearthing system.

The grinding machine is equipped with an undetachable
power cord. /f the undetachable power cord is damaged, it should be
replaced with a special cord or a set available from the manufacturer or
aspecial repair shop.

WARNING! BENCH GRINDER/SHARPENER,
General safety warnings:

a) Place the material to be machined on the rotating grinding
wheel. The power tool can be switched off after removing
the material machined. The material machined can move abruptly.
Do not place the material to be machined on the grinding
wheel side. Always grind by moving the material forwards.
The object machined can be thrown out of your hand during grinding
resultingininjuries.

Fix the grinding machine carefully to the bench using bolts
or to any other stable surface to prevent any uncontrollable
movement and minimize device-generated vibrations.
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d) Check grinding wheels before each use. Grinding wheels
should be properly fixed and should allow for free
movement. Carry out a no load test run at its maximum
speed for at least one minute. Do not use damaged or
vibrating grinding wheels. Damaged grinding wheels can break
resultingin serious injuries.

Children are not allowed to operate the device under any
circumstances.

Lo

APPLICATIONS:

The bench grinder/sharpeneris intended for dry rough and fine grinding
of metals, plastics and other materials provided appropriate grinding
wheelisused.

The tool is designed for minor grinding jobs such as: processing and
sharpening knives, scissors, drill bits, wood and stone chisels, cold chisels
etc.

Itis absolutely prohibitedto use thetoolin other applications.
Despite using the tool according to its intended application it is
impossible to eliminate certain residual risk factors. Considering the tool
construction the following risks may occur when operating the tool:

- Touching the abrasive wheelin its unguarded area.

- Throwing back grinding wheel parts by centrifugal force.

- Throwing backmachined object or its fragment.

- Hearinglossifno necessary hearing protection is used.

- Cracking/breaking the grinding wheel.

- Harmful dustemission when dry grinding indoors.

THESETINCLUDES:
* Benchgrinder/sharpener-1piece
* Multi-grain grinding wheel @150 x20x #12,7- 1 piece
« Finegrinding wheel @200 x40x @20-1piece
« Anti-spark guard with fixings -1 piece
« Machined object supportwith fixings - 1 piece
« Water containerplug-1piece
« User'smanual - 1piece
« Warranty card - 1piece

CONSTRUCTION:
The bench grinding/sharpening machine is driven by a single-phase
electric motor and is a Class | device — wall outlets and extension cables
should be equipped with an earthing conductor/terminal.
Its constructionis shown in Fig. A-Don p. 2-3:
Fig.A: 1.Switch (on/off)
2. Butterfly nut
3.Machined object support
4. Multi-grain grinding wheel
5. Anti-spark guard
6. Anti-spark guard fixing
7.Base mounting holes
8.Finegrinding wheel
9. Water container
10. Water containerplug
Fig.C: 11.Fixingscrews
12.Side guard

13. Retaining nut

14. Pressureflange

15. Paperwasher

16. Spindle

17.Grinding wheel guard
Fig.E: 18.Fixingnut

19. Plasticpressure flange

20.Spindle

21.Innerpressureflange

SPECIFICATIONS:
Rated voltage 230V
Rated frequency 50 Hz
Power consumption 250W

No load maximum speed:

2950 rpm
fine grinding wheel 134 rpm

multi-grain grinding wheel

Grinding wheel dimensions (max. diameter x thickness x hole @):

multi-grain grinding wheel 150x20x 12,7 mm
fine grinding wheel 200 x 40 x 20 mm
Grinding wheel granularity, 1/2 36/60

Spindle thread length 20 mm

Operation cycle $230min

Ingress protection P24

Equipment Class |

Sound pressure level (LpA) 62,6 dB(A)

Sound power level (LpW) 75,6 dB(A)

Weight 10kg

$230min —interrupted operation, rated operation time 30 min.
NOTE! After 30 minutes of constant load operation stop using the machine
and allow itto cool down completely.

PREPARING FOR OPERATION:

After unpacking the product check whether all components are present
and install all parts supplied separately by following the assembly
instructions.

NOTE: Before you start any installation or maintenance/adjustment
always makesurethat the machineis disconnected from the mains.

| Positioning the machine

To ensure operation safety, fix the grinding machine to a flat and stable
working surface (e.g.aworkbench).

Place the grinder on a stable horizontal surface (table, bench) in an area
providing free access and safe operation. Using the base mounting holes
(7) install the machine on the bench securely with four fixing bolts. Bolts
length depends on the bench top thickness.

o Installing the anti-spark guards

Anti-spark guards (5) should beinstalled as showninFig. A2, p.2.

The gap between grinding wheel (4) and an anti-spark guard (6) cannot
exceed 2mmand must be adjusted on a regular basis (see: Fig. B, p.2.).



NOTE: Adjustments can be made only when the grinding wheelis stopped.

m Installing the machined object supports

The machined object support (3) should be installed as shown in Fig. A1,
p.2.

The gap between grinding wheel (4) and the machined object support
(3) cannot exceed 2 mmand must be adjusted on a reqular basis (see: Fig.
B,p.2).

NOTE: Adjustments can be made only when the grinding wheel is stopped.
If the grinding wheel is worn so much that it is not possible to adjust the
supportgap asrequired, replace the grinding wheel.

u Replacing grinding wheels

NOTE: Protect the grinding wheel against falls, impacts and greasy
contamination. It is prohibited to use the machine with grinding wheels
damaged or non-compliant to specifications. Always check the grinding
wheel forany damage beforeinstallation.

Check grinding wheel using the so-called «sound» method. After placing
your grinding wheel on a wooden bar turn and tap it with a mallet; the
check should cover both sides of the grinding wheel and different
distancesfromthe hole:

a) pure metal sound: the grinding wheel is not damaged —it can be used.
b) rattling and quick stopping sound: the grinding wheel is cracked — itis
notallowed to use itas usingit can be dangerous to the user.

To replace a grinding wheel (4) use a Ph2 screwdriver and an M8 flat
wrench toundo 3 fixing screws (11) and remove the side guard (12) (see:
Fig. C, p.2). Holding the grinding wheel with your hand, loosen the fixing
nut (13) with an M19 flat wrench. Then remove pressure flange (14),
paper washer (15) and the grinding wheel off the spindle (16). Now you
can replace the grinding wheel. To install a new grinding wheel perform
theabove stepsin opposite direction. Pressure flanges should be pointed
with their concave sides towards the grinding wheel.

Toreplace afine grinding wheel (8) use a Ph2 screwdriver to undo 3 fixing
screws and remove water container (9) (see: Fig. D, p.3).

Loosen the fixing nut (18) with an M19 flat wrench and remove plastic
pressure flange (19). Then remove the grinding wheel off the inner
pressureflange (21) and spindle (20)(see: Fig.E, p.3).

To install a new grinding wheel perform the above steps in opposite
direction.

NOTE: After completing the replacement, the grinding wheel should run for
atleast 1 minute with noload.

BEFOREYOUSTARTOPERATION:

. Make sure the power source parameters match the grinder
parameters provided on its nameplate.

. Makesureits switch (1) isin off position.

. When using an extension cord make sure its parameters and cable
cross-section meet the grinder power requirements. Extension cords
should be as short as possible. When in use extension cords must be
fully uncoiled.

. Before you start operation check whether grinder fixing is secure,
making sure the grinding wheels move without any obstacles.
(NOTE: The fine grinding wheel (8) rotates simultaneously with the
multi-grain grinding wheel (4)).
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OPERATION:

u Turning on/off

Toturnthe tool on set the switch (1) in position .

Toturn the tool off set the switch (1) in position 0.

NOTE: After changing or when starting operation, the grinding wheel
shouldrun foratleast 1 minute with no load.

THEIMPORTANT NOTICE:

This combined machine can be used for rough and thin grinding.

Please, pay attention to rough grinding. It is made essentially by
highspeed multi-grain grinding wheel (4) for dry sharpening. Then use
lowspeed a fine grinding wheel (8) for wet grinding to make final
operational finishing of the sharpening tool.

m Drygrinding

Place the object to be ground on the machined object support (3) and
press it slightly against the multi-grain grinding wheel (4). For optimum
grinding effect keep moving the object slightly from one side to the
other. This is the best way both to provide optimum performance and
uniform grinding wheel wear. Please note that objects being ground
heat up intensely. Considering this, it is recommended to cool down the
object machined from time totime.

During operation the grinding wheel loses its process properties i.e.
pores get clogged due to material penetrating inside and it loses its
circular shape. To open the pores it is recommended to use diamond or
otherdressers.

WARNING: Dusts of certain materials, for example, lead containing
paint coats, some wood types, minerals and some metals can be harmful.
Direct physical exposure to dusts or inhaling them can result in allergic
reactions and/or respiratory system diseases in operator and persons
staying in the working area. Some dusts, e.g. oak wood or beech wood
dust are considered to be carcinogenic, especially when combined with
wood treatment chemicals (chromates, wood impregnates). Ashestos
containing materials can be machined by specially trained personnel
only.

- Alwayskeep the workplace well ventilated.

— Dustmasksare recommended.

Observe all valid national and local regulations on handing materials to
bemachined.

u Wetgrinding

To provide optimum efficiency of the low speed fine grinding wheel (8),
intended forwet grinding, fill up the special container (9) with water.
NOTE: Do not allow water to drip onto the motor duringfilling.

Itis recommended to turn the grinder off and fill the container (9) with
water to immerse the grinding wheel to the depth of 1-2 cm. Then turn
the grinder on and start grinding, remembering not to apply excessive
pressure, aswet grinding requires less pressure than dry grinding.

After completing all necessary operations empty the container by
removingits plug (10).

MAINTENANCE AND STORAGE:

This power tool does not require any special maintenance. Store the
machine in a place away from children, keep it clean and protect from
humidity and dust. Storage conditions should exclude any mechanical
damageand weathering.

This device meets the requirements of both national and European



standards and safety guidelines. Any repair should be carried out only by
qualified personnel using original spare parts.

m (leaning

NOTE: Before carrying out any cleaning unplug the machine from the
mains.

To provide safe and efficient operation it is recommended to clean the
tool directly aftereach use.

Remove any deposits using compressed air.

Clean the grinder housing with clean damp cloth and some soap. Do not
use any cleaning agents and solvents, as they can damage machine
plasticcomponents. Protect machine interior against water penetration.

PROTECTION OF THEENVIRONMENT:
NOTE: The symbol nearby denotes that old equipment must
never be thrown away together with other waste (with the
penalty of a fine). Hazardous components of electronic
equipment may adversely affect the natural environment
and human health.
Each household may contribute to the recovery and reuse (recycling) of
old machinery and equipment. Both in Poland and Europe a system for
recovery of used equipment either exists or is being created. The system
obliges all organizations that sell such equipment to collect the used
machinery and appliances. Moreover, general purpose collecting points
forsuchequipmentareavailable.

34 Marywilska Street,
03-228 Warsaw, POLAND.

PICTOGRAMS:

Explanation of the icons located on the nominal plate and the
information tags.

«Read this instruction before switching on the
powersupply andstarting the work»

«Always wear safety goggles»

— «Wear a dust mask»

— «Wear hearing protection»

@POJ
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The policy of the PROFIX company consists in permanentimprovements of the offered products and therefore the company
reserves the right to make amendments to the product specification without a prior notice. The images included into the

operation manual are only of the exemplary nature and may slightly differ from actual appearance of the device

purchased.
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® PROFIX Sp.z 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

L.dz.: DT-C2/d_zg/0020/02/10.2013 tomna Las, 08.10.2013

EC DECLARATION OF CONFORMITY

MANUFACTURER:
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa Poland

Person who was authorized to develop technical documentation:
Mariusz Rotuski, Trade and Distribution Centre PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

This is to confirm that the following products:
Bench grinder/Sharpener; by TRYTON; PROFIX code: TSO15251 type: MD150/200Q;
230 V; 50 Hz; 250 W; n_=2950/min; ¢ 150/¢ 200
meet essential requirement included into the following Directives of the European Parliament and the Council:

2006/42/EC of 17 May 2006 on machinery, and amending Directive 95/16/EC (Official Journal of the EU L 157 of 9 June
2006, p. 24, as amended);

2004/108/EC of 15 December 2004 on the approximation of the laws of the Member States relating to electromagnetic
compatibility and repealing Directive 89/336/EEC (Official Journal of the EU L 390 of 31 December 2004, p. 24-37as
amended);

2011/65/EU of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment (Official Journal of the EU L 174 of 01.07.2011, p. 88);

and have been manufactured in accordance with the standards:

EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-4:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

IEC 62321:2008

. g~ 2t J / This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of themanufacturer;
Mariusz Rotuski

[@ This instruction manual is protected by copyright. Copying it without the written consent of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.
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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA

SZLIFIERKO-OSTRZAEKI STOLOWEJ, ZWANE) DALE)
«SZLIFIERKA», NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA
INSTRUKCJA. (UWAGA: Zachowaj instrukcje do
ewentualnego przysztego wykorzystania).
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem AN iwszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.

Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezet dotyczacych bezpieczen-
stwa i wskazowek dotyczacych bezpieczerstwa moze by¢ przyczyng
porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenistwa, aby mécskorzystacz nichw przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajqcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieaer’lstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
o$wietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwo palne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogq zapali¢ pyt lub
opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Ahezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przediuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z zyta uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
zesdi uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.
Nie nalezy nadwerezac przewodoéw przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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INSTRUKCJA OBSLUGI
SZLIFIERKO-OSTRZALKA STOLOWA TS015251
Instrukcja oryginalna

przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciggania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od zrddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowezwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
¢) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napieciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
&bezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo osobiste:
Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywassie
to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykéw, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowaé
powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie si¢ lub przeniesie si¢
narzedzie nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozycji wylaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytgczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy zatgczonym wytqezniku moze
by¢przyczyngwypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowacosobiste obrazenia.
Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caly czas stac
pewnie i zachowac réwnowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio si¢ ubierac. Nie nalezy nosic luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubraniei rekawiczkiz dala od czesci ruchomych. LuZne ubrania,

bizuteria lub dtugie wlosy mogq zosta zaczepione przez czesci

ruchome.

Jezeli urzadzenia s3 przystosowane do przylaczenia

zewnetrznego odciagu pylu i pochianiacza pyltu, nalezy

upewnicsie, Ze sg one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pytu moze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.

A bezpieczenistwa uzytkowania narzedzia.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, na jakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik go nie
zafacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatgczac lub wytqczac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtaczac wtyczke ze zrédta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kaidej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom nieza-
znajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja
nauzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpieczne
wrekach nieprzeszkolonych uzytkownikéw.

¢) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga miec
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczyng wielu wypadkdw jest niefachowy sposdb
konserwadgjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczenia iutatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuiszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wlaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu wlasciwego
rozprowadzenia smaru w mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac miekka, wilgotna

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny, rozpusz-

czalnikow iinnych srodkéw mogacych uszkodzi¢urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywad/ transportowac po

upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome s3

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,

=

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
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zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

|) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Ahezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wyltacznie oryginalne
czesci zamienne. Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzienadal bezpieczne.

b) Jezeli przewéd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknigciazagrozenia.

OSTRZEZENIE!
A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sig zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeistwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznymlub obrazenia mechanicznego.
OSTRZEZENIE! SZLIFIERKO-OSTRZARKA STOLOWA,
szczegdIne ostrzezenia dotyczace bezpieczenistwa.

Bezpieczeristwo osobiste:

Nalezy zawsze stosowac okulary ochronne.

a) Elektronarzedzie nalezy uzytkowac tylko z zamontowana
ostong przeciwiskrowa. Wytwarzane iskry moga stac sie
przyczyng uszkodzer wzroku, a takie spowodowac pozar
przedmiotéw znajdujacych sie w poblizu.

b) Podczas pracy ostone przeciwiskrowa nalezy przechylic tak
mocno, jak tylko to mozliwe ku dotowi. Podczas obrobki metali
dochodzidoiskrzenia.

) Podczas pracy elektronarzedzia nie wolno wktadac rak pod
obracajaca sie Sciernice. Moze to stac sie przyczyna powaznych
obrazen ciafa.

d) Nalezy uzywac tylko Sciernic, zalecanych przez wytworce,
oznakowanych wartoscia predkosci rowna predkosci
maszyny lub wigksza, zapisana na tabliczce znamionowej
osprzetu. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do elektronarzedzia,
niejest gwarantem bezpiecznego uzycia.

¢) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych lub

odksztatconych Sciernic. Przed kazdym uizyciem nalezy

skontrolowac $ciernice pod katem odpryskéw i peknigé. W

razie upadku elektronarzedzia lub $ciernicy, nalezy sprawdzic, czy nie

ulegto ono uszkodzeniu, lub uzy¢ inng, nieuszkodzong Sciernice. Po
sprawdzeniu i zamocowaniu Sciernicy, nalezy uruchomic elektro-
narzedzie i pozostawi¢ wiaczone przez minute na najwyzszych
obrotach, zwracajac przy tym uwage, aby uzytkownik i inne osoby
postronne znajdowaty sie poza strefa zasiegu obracajacejsig $ciernic.

Nalezy regularnie sprawdzac odstep od podpérki przedmiotu

obrabianego. Nastawiac ostone przeciwiskrowgq tak czesto,

aby jej potozenie byto dostosowane do zuzycia Sciernicy, z

zachowaniem odlegtosci miedzy ostona a Sciernica, nie

wiekszej niz2 mm. W przypadku wigkszego odstepu ochrona przed
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iskrami nie jest wystarczajaca. Obrabiany przedmiot moze zostac
wciagniety podczas ruchu rotacyjnego $ciernicy i spowodowac
obrazenia.

g) Nalezy nosic fartuch roboczy. Nalezy zwrdci¢ uwage, aby nie
narazi¢ nikogo na niebezpieczeristwo spowodowane iskrami
powstajacymi podczas obrébki. Nalezy usuna¢ wszystkie
tatwopalne materiaty, znajdujace sie w poblizu.

h) Dopuszczalna predkosc obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego nie moze by¢ mniejsza niz podana na
elektronarzedziu maksymalna predkos¢ obrotowa.
Narzedzie robocze, obracajace si¢ z szybsza niz dopuszczalna
predkoscia, moze si¢ ztamac, ajego czesci odprysnac.

OSTRZEZENIE! SZLIFIERKO-OSTRZARKA STOLOWA,

& ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa.

Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody
podwyzszaja ryzyko porazenia pradem.

b) Elektronarzedzie nalezy podtaczy¢ do prawidtowo
uziemionego Zrédta pradu. Gniazdko sieciowe i przewdd
przediuzajacy musza posiada¢ whasciwie funkcjonujacy przewdd
ochronny uziemiajacy ukfadu sieciowego.

() Szlifierka wyposazona jest w przewdd zasilajacy
nieodtaczalny. Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie
uszkodzeniu, to powinien on by¢ zastapiony specjalnym przewodem
lub zespotem dostepnym u wytwércy lub w specjalistycznym
zaktadzie naprawczym.

OSTRZEZENIE! SZLIFIERKO-OSTRZARKA STOLOWA,

AN

a) Materiat przeznaczony do obrébki nalezy przytozy¢ do
wiaczonego elektronarzedzia. Elektronarzedzie moina
wylaczy¢ dopiero po podniesieniu obrabianego materiatu.
Obrabiany materiat moze sie gwattownie poruszy¢.

b) Nie wolno przyktadac obrabianego elementu do bocznej

strony obracajacej sie Sciernicy. Szlifowac nalezy zawsze

posuwajac go do przodu. Obrabiany przedmiot moze zosta
wyrwany z reki podczas ruchu rotacyjnego Sciernicy i spowodowac
obrazenia.

Szlifierke nalezy starannie przymocowac do stotu za pomoca

Srub lub do stabilnego podtoza, tak aby uniemoizliwi¢

niekontrolowane przemieszczenie si¢ urzadzenia oraz

zminimalizowac drganiawywotywane przezurzadzenie.

Narzedzia szlifierskie nalezy kontrolowa¢ przed kazdym

uzyciem. Narzedzie szlifierskie musi by¢ prawidtowo

zamocowane i musi méc sie swobodnie obracac.

Przeprowadzi¢ bieg prébny bez obciazenia i przy najwyiszej

predkosci obrotowej, trwajacy co najmniej jedng minute.

Nie uzywac uszkodzonych, zwichrowanych badz wibrujacych

narzedzi szlifierskich. Uszkodzone narzedzia szlifierskie moga sie

ztamadi spowodowac powazne obrazenia.

e) W zadnym przypadku urzadzenie nie moga obstugiwaé
dziedi.

dlne ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa.

o
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PRZEZNACZENIE SZLIFIERKO-OSTRZAEKI:

Szlifierko-ostrzatka stotowa jest przeznaczona do zgrubnego i
dokfadnego szlifowania na sucho i na mokro metalu, tworzywa
sztucznego i innych materiatow, pod warunkiem uzycia odpowiedniej
tarczy Sciemej.

Urzadzenie zostato zaprojektowane gtéwnie do drobnych prac
szlifierskich, takich jak: obrébka i ostrzenie nozy, nozyczek, wiertet, dhut
stolarskichikamieniarskich, przecinakow itp.

Kategorycznie wyklucza sie wykorzystanie urzqdzenia do
wszelkichinnych celow.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie
wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu
na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace
niebezpieczenstwa:

- Dotkniecie Sciernicy w nieostonietym obrebie Sciernicy.

Wyrzucenie przez sife odsrodkowq uszkodzonych czescitarcz Sciernych.

Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

- Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania stuchawek ochronnych.

Peknigcie/ztamanie sciernicy

Szkodliwe dlazdrowia emisje pytéw w przypadku wykonywania pracna
suchowzamknigtych pomieszczeniach.

KOMPLETACJA:
« Szlifierko-ostrzatka stofowa-1szt.
« Sciernica wieloziarnista #1150 x20x ©12,7mm-1szt.
« Sciernica drobnoziarnista 8200 x40x 820mm-1szt.
« Ostona przeciwiskrowaz elementami mocujacymi-1szt.
« Podpérka przedmiotu obrahianegoz elementami mocujacymi - 1szt.
« Korek pojemnika nawode-1szt.
« Instrukgja obstugi- 1szt.
« Kartagwarancyjna- 1szt.

BUDOWAMASZYNY:
Szlifierko-ostrzatka stotowa napedzana przez silnik jednofazowy i jest
urzadzeniem w pierwszej klasie sprzetu - gniazdo i przewdd przedtu-
7ajacy musza posiadac sprawny przewdd uziemnienia.
Budowasszlifierki przedstawionajest narys.A-Dna str. 2-3:
Rys.A: 1. Whcznik
2. Nakretka motylkowa
3. Podpérka przedmiotu obrabianego
4, Scierica wieloziarnista
5. Ostona przeciwiskrowa
6. Mocowanie ostony przeciwiskrowej
7. 0twory do montazu podstawy
8. Sciemnica drobnoziarnista
9. Pojemnik na wode
10. Korek pojemnika na wode
11. Sruby mocujace
12. Ostona boczna
13. Nakretka mocujaca
14. Kotnierz dociskowy
15. Podkfadka papierowa
16. Wrzeciono
17. Ostona $ciernicy

Rys.C:



Rys.E: 18. Nakretka mocujaca
19. Plastykowy kotnierz dociskowy
20. Wrzeciono
21. Wewnetrzny kotnierz dociskowy

DANE TECHNICZNE:
Napiecie nominalne 230V
Czestotliwos¢ nominalna 50 Hz
Moc pobierana 250W
Max. predkosc obrotowa bez obciazenia:
$ciernica wieloziarnista 2950/min
$ciernica drobnoziarnista 134/min
Wymiary sciernic (max. $rednica x grubosé x @ otworu):
$ciernica wieloziarnista 150%x20x 12,7 mm
Sciernica drobnoziarnista 200x40x 20 mm
Ziarnistos¢ sciernic, 1/2 36/60
Diugos¢ gwintu wrzeciona 20 mm
Cykl pracy $230min
Stopien ochrony P24
Klasa sprzetu |
Poziom cisnienia akustycznego (LpA) | 62,6 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA) 75,6 dB(A)
Masa 10kg

$2 30 min — praca dorywcza, nominalny czas pracy 30 min.
UWAGA! Po 30 min pracy ze statym obcigzeniem nalezy przerwac prace do
catkowitego wystudzenia szlifierki.

PZRYGOTOWANIE DO PRACY:

Po rozpakowaniu sprawdzi¢ kompletnos¢ urzadzenia i zatozy¢ nie
zamontowane elementy zgodnie zinstrukja.

UWAGA: Przed dokonaniem jakiegokolwiek montazu lub requlacji nalezy
upewnicsie e urzqdzeniejest odtgczone od siecizasilajqcej.

m Ustawienie szlifierki

Aby zapewni¢ bezpieczeristwo eksploatadji, szlifierke nalezy zawsze
mocowa¢ na ptaskiej i stabilnej powierzchni roboczej (np. stole
warsztatowym).

Ustawic szlifierke na stabilnym poziomym podtozu (stole) w miejscu
umozliwiajacym swobodng i bezpieczng prace. Uzywajac otworéw do
montazu podstawy (7) przykreci¢ ja sztywnie do stotu czterema
odpowiednimi $rubami mocujacymi. Dtugos¢ Srub zalezy od grubosci
stotu.

m Montaz ostony przeciwiskrowej

Ostone przeciwiskrowa (5) nalezy zamontowac zgodniezrys. A2, str.2.
Odstep pomiedzy $ciernica (4) i mocowaniem ostony przeciwiskrowej
(6) moze wynosic co najwyzej 2 mm i musi by¢ regularnie nastawiany do
tejwartosc (patrz: rys. B, str.2).

UWAGA: Ustawienie odstepu powinno odbywac sie kiedy Sciernica jest
nieruchoma.

m Montaz podpdrki przedmiotu obrabianego

Podpdrke przedmiotu obrabianego (3) nalezy zamontowac zgodnie z
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rys.A1,str.2.

Odstep pomiedzy Sciernica (4) i podpdrka przedmiotu obrabianego (3)

moze wynosic co najwyzej 2 mm i musi by¢ reqularnie nastawiany do tej

wartosdi (patrz:rys. B, str.2).

UWAGA: Ustawienie podpdrki powinno odbywac sie kiedy tarcza jest

nieruchoma.

Jesli $ciernica jest tak mocno zuzyta, ze podpdrke przedmiotu

obrabianego nie daje sie nastawic do tej wartosci, nalezy wymieni¢

Sciernice.

= Wymiana sciernic

UWAGA: Chronic Sciernice przed upadkami, uderzeniami i smarami.

Zabrania sie uzywania urzqdzenia z uszkodzonymi Sciernicami oraz

niezgodnymi ze specyfikacjg. Przed wymiang Sciernicy nalezy zawsze

sprawdzicjej stanidoktadnie obejrzec.

Kontrola $ciernic odbywa sie w prébie «na dzwiek». Sciemnice

umieszczona na drewnianym precie obracamyijednoczesnie opukujemy

drewnianym mtotkiem, dotyczy to obu stron Sciernicy oraz réznych

odlegtosci od otworu:

a) czysty metaliczny dzwigk: Sciernica nie jest peknigta—mozna uzywac.

b) brzeczacy i szybko milknacy odgtos: Sciernica jest peknieta — nie

wolno uzywac, poniewaz stwarza niebezpieczeristwo dla uzytkownika.

Dla wymiany Sciemnicy wieloziarnistej (4) nalezy za pomoca wkretaka

Ph2 i klucza ptaskiego M8 odkreci¢ 3 Sruby mocujace (11) i zdjac ostone

boczng (12) (patrz: rys. €, str.2) . Podtrzymujac Sciernice reka, poluzowac

nakretke mocujaca (13) za pomoca klucza ptaskiego M19. Nastepnie

zdjac kotnierz dociskowy (14), podktadke papierowa (15) i Sciernice z

wrzeciona (16). Teraz mozna wymieni Sciernice. Montaz odbywa sie w

odwrotnej kolejnosci. Kotnierzy dociskowe musza by¢ zwrécone wklgsta

strong do $ciernicy.

Dla wymiany $ciernicy drobnozianistej (8) nalezy za pomoca wkretaka

Ph2 odkreci¢ 3 $ruby mocujace izdja¢ pojemnik na wode (9) (patrz: rys.

D, str.3).

Poluzowac nakretke mocujaca (18) za pomoc klucza ptaskiego M19 i

zdja¢ plastykowy kotnierz dociskowy (19). Nastepnie zdja¢ Sciernice z

wewnetrznego kotnierzu dociskowego (21) iwrzeciona (20) (rys.E, str.3).

Montaznowej Sciernicy odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA: Po wymianie Sciernice powinny pracowac bez obcigzenia co

najmniej Tminute.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze Zrodto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom szlifierki podanym na tabliczce znamionowej.

2. Upewnicsie ze wkacznik (1) szlifierkijest w pozycji wytaczenia.

3. W przypadku pracy z przedtuzaczem nalezy upewnic sie ze
parametry przedtuzacza, przekroje przewoddw, odpowiadaja

parametrom  szlifierki. Zaleca sie stosowanie jak najkrotszych
przedtuzaczy. Przedtuzacz powinien byc catkowicie rozwiniety.

4. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ mocowanie szlifierki i
zwrdci¢ uwage na to, aby ciernice swobodnie sie obracaty (VWAGA:
Sciernica drobnoziarnista (8) moze obraca¢ sie tylko wtedy, kiedy
obracasieSciernica wieloziarnista (4)).

PRACA:
m Wiaczanie/ wytaczanie
W celuwiaczenia ustawi¢ wiacznik (1) w pozydji .



W celuwytaczenia ustawic wiacznik (1) w pozycji 0.
UWAGA: Po kazdej wymianie i przed rozpoczeciem szlifowania tarcza
Scierna powinna pracowacbez obcigzenia conajmniej 1 minute.

WSKAZOWKI ROBOCZE:

Szlifierko-ostrzatka stotowa jest narzedziem faczacym w sobie funkcje
szlifowania zgrubnego i doktadnego. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, iz
szlifowanie zgrubne przeprowadza sie przy pomocy wysokoobrotowej
Sciernicy wieloziarnistej (4) do szlifowania/ostrzenia na sucho.

Nastepnie, by przeprowadzi¢ ostateczne szlifowanie nalezy uzy¢
niskoobrotowej $ciernicy drobnoziarnistej (8) do szlifowania na mokro.

m Szlifowanie nasucho

Szlifowany element oprze¢ na podpérce przedmiotu obrabianego (3) i
docisnac lekko do Sciernicy wieloziarnistej (4). W celu osiagnigcia
optymalnego wyniku szlifierskiego porusza¢ obrabianym elementem
tam i z powrotem. W ten sposdb zapewnione zostaje
réwniez rownomierne zuzycie Sciernicy. Nalezy mie¢ na uwadze, ze w
czasie czynnosci szlifowania przedmiot obrabiany ulega silnemu
nagrzaniu. Z tego wzgledu nalezy od czasu do czasu ochtodzi¢ przedmiot
obrabiany przezzanurzenie w zimnej wodzie.

W czasie procesu szlifowania Sciernica traci swoje whasnosci skrawne tzn.
zapychaja sie jej pory od usuwanego materiatu oraz traci kotowos¢. Do
otwierania powierzchni roboczej oraz przywracania kotowosci
rekomendujemy obciagacze diamentowe lubinnego typu.
OSTRZEZENIE: Pyly niektorych materiatow, na przyklad powtok
malarskich z zawartoscig otowiu, niektérych gatunkéw drewna,
mineratéw lub niektdrych rodzajéw metalu, moga stanowic zagrozenie
dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami lub przedostanie sie
ich do ptuc moze wywota¢ reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu
oddechowego operatora lub 0sob znajdujacych sie w poblizu. Niektére
rodzaje pytéw, np. debiny lub buczyny uwazane s3 za rakotwércze,
szczegdlnie w potaczeniu z substancjami do obrébki drewna (chromiany,
impregnaty do drewna). Materialy, zawierajace azbest moga by¢
obrabiane jedynie przez odpowiednio przeszkolony personel.

—Nalezy zawsze dbac o dobra wentylacje stanowiska pracy.

—Zalecasie noszenie maski przeciwpytowej

Nalezy stosowac sie do aktualnie obowiazujacych w danym kraju
przepisow, regulujacych zasady obchodzenia sie z materiatami
przeznaczonymi do obrdbki.

m Szlifowanie namokro

W celu optymalnego zastosowania niskoobrotowej $ciernicy
drobnoziarnistej (8), przeznaczonej do szlifowania na mokro, nalezy
napetni¢ woda specjalny pojemnik (9).

UWAGA: Podczas napetniania pojemnika nalezy zwréci¢ uwage by woda
niekapatanasilnik.

Zaleca sie wylaczy¢ szlifierke i wla¢ wode do pojemnika (9) tak, zeby
Sciernica zanurzyta sie na gtebokos¢ 1-2 cm. Nastepnie nalezy wiaczy¢
szlifierke i rozpocza¢ szlifowanie, przy czym trzeba pamietac, ze przy
szlifowaniu namokro wystarczy lekki nacisk na szlifowany element.

Po wykonaniu wszystkich niezbednych operacji konieczne jest
opréznienie pojemnika z woda poprzez wyciagniecia korka (10).

PRZECHOWYWANIE | KONSERWACIA:
Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
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konserwacyjnych. Maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscu,
niedostepnym dla dziedi, utrzymywac w stanie czystosci, chronic przed
wilgocia i zapyleniem. Warunki przechowywania powinny wykluczac
mozliwos¢ uszkodzern mechanicznych oraz wptyw szkodliwych
warunkéw atmosferycznych.

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
oraz z wytycznymi bezpieczenistwa. Wszelkie naprawy musza by¢
przeprowadzane przez wykwalifikowany personel, uzywajac
oryginalnych czesci zamiennych.

m (zyszczenie

UWAGA: Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwiqzanych z
czyszczeniemwyciggnqc wtyczkezgniazdka.

Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajng prace, zaleca sie czyszczenie
urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

Zalecasie przedmuchanie maszyny sprezonym powietrzem.

Obudowe szlifierki wycierac czysta wilgotng Sciereczka, z niewielky
iloscia mydta. Nie uzywac zadnych Srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw, moga one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z
tworzywa sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.

OCHRONASRODOWISKA:

UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania

2uzytego sprzetu fqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem

karg grzywny). Skfadniki niebezpieczne znajdujace sie w

sprzecie elektrycznym i elektronicznym wptywaja

negatywnie nasrodowisko naturalneizdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbiérki
ww. sprzetu.

ul. Marywilska 34,

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i
naklejkachinformacyjnych.

_ «Przed uruchomieniem przeczytac instrukje
obstugi»

«Zawsze stosowac okulary ochronne»

— «Stosowac maske przeciwpytowq»

— «Stosowac srodki ochrony stuchu»

VeI



® PROFIX Sp. z 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

L.dz.: DT-C2/d_zg/0020/02/10.2013 tomna Las 08.10.2013r.

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

PRODUCENT:
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa Poland

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

Niniejszym potwierdzamy, ze produkt:

Szlifierko-ostrzatka stotowa; marka TRYTON; kod PROFIX: TSO15251 typ: MD150/200Q;
230 V; 50 Hz; 250 W; n,: 2950/min; ¢ 150/¢ 200

spetnia wymagania okreslone w dyrektywach Parlamentu Europejskiego i Rady:

2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z
09.06.2006, str. 24 z pdin. zm.);

2004/108/WE z dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do
kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz uchylajaca dyrektywe 89/336/EWG (Dz.U. L 390 z 31.12.2004, str. 24—37 z
pdin.zm.);

2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 z 1.7.2011, str. 88);

oraz zostat wyprodukowany zgodnie z normami:

EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-4:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

IEC 62321:2008

/ Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczna odpowiedzialno$c¢ producenta;

4
Marius? Rotuski

@ Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukji obstugi, s przykltadowe i moga
si¢ nieznacznie réznicod rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.
Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy
ProfixSp.zo.0. jestzabronione.
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MEPEQ HAYAJIOM 3KCMIYATALUU HEOBXOAMMO
03HAKOMUTCA CHACTOALLEN MHCTPYKLIUEN.
XpaHUTb MHCTPYKUMIO ANA BO3MONHOTO
npumeHenusa B Gyaywem.
NPEAYNPEXIOEHUE! Heobxoaumo 03HaKOMUTbCA
€0 BCeMU NpepynpexpeHnAMM, Kacawowumuca
6e3onacHocTi Npu 3KcnayaTauuu, 0603HaueHHbI-
MU cumMBONOM /1N, 1 Bcemm yKasaHUAMM N0 TeXHU-
Ke 6e3onacHocTu.
HecobniofeHne yKasaHHbIX HibKe NpesynpexaeHuii, Kacalowmxca
6€30MacHOCTI M YKa3aHWi N0 TeXHNKe 6e30MacHOCTY MOXKET NPUBECTU K
MOPaXeHNio INEKTPUYECKUM TOKOM, TMoXapy W/uaM Cepbe3HbIM
TpaBMamTena.
Heo6xopumo XpaHuTb Bce MpepynpexpeHns U yKasaHus,
Kacalowueca TeXHukn GesonacHocti, 4To6bl MOXHO 6bino
BOCNONb30BaTbCA HUMMU B GyAyLem.
B IX HUXe NpedynpexdeHusx (1080 ,31ekmpourcmpymerm”
03Haydem 3/1ekmpoUHCMpPyMeHm ¢ NUMaxuem om cemu (nocpedcmeom
/leKmpuyeckoeo Kabens) unu ekmpouHcmpymenm, numaembili om
akkymynamopa (6ecnpogodHoe numatue).

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenns,
Kacawowueca 6esonacHocTM npu dKcnnyatauum
MHCTPyMeHTa.

TexHuka 6e3onacHocTi Ha pabouem mecre:

a) Heo6xopumo nopAepxuBatb MOPAAOK M Xopolwee
ocBelyeHne Ha pabouem mecte. becnopadok u nioxoe
ocaelyeHue ABNAMCA NPUYLHOL HECHACMHBIX UTy4aes.

6) Ha cnepyet ucnonb3oBarb 3NeKTPOMHCTPYMEHT BO B3PbIBO-
onacHoii cpefie, 06pasyloLLeiica NerKoBocnNamMeHARLUMU-
€A KUAKOCTAMU, Ta3amMu UM NbINbIO. J1eKMPOUHCMpyMeHm
€030a€m UCKpb, KOMOpble Mo2ym NpUBECMU K 8OCNIAMEHeHUI0 NI
unuucnapenud.

8) He ponyckatb peteil u Habniofateneii B MecTa, B KOTOpbIX
NPUMEHAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTI. OmeseyeHue BHUMAHUA
MOXem npusecmu K nomepe KOHMPONIA HAQ /1eKMPOUHCMPYMeH-
mom.

NPEAYNPEXAEHWE! 06wme npepynpexpaenus,
Kacalowmecs 6e30nacHoCT Mpu KcnayaTauum
MHCTpyMeHTa.

InekTpobesonacHocTb:
IlitencenbHble BUNKU AOMKHBI COOTBETCTBOBATb CETEBbIM
poseTkam. Hu B Koem clyyae He mepepenbiBaTb KakuM-
nu6o 06pasom WwrencenbHylo BUNKY. He NpUMeHATb Kakux-
nu6o yanuHUTENeil 3NEKTPONUTAHNA B CTyYae UCNoNb30Ba-
HUA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB, UMEIOLLMX NPOBOA IMEKTPO-
NUTaHUA C 3aLUTHBIM 3a3eMAAWMUM NPOBOAHUKOM.
Omcymcmeue nepedenok wWmencesbHeX Po3emoK U cemegbix
DO3€IMOK CHUXAem onacHoCMb NOPAXeHUS 71eKMPUYECKUM MOKOM.
Heobxogumo u36eraTb NpPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTH
3a3eMNIEHHBIX WM 3aKOPOYEHHDbIX HA MAcCy NEMEHTOB,
TaKuX Kak Tpy6bl, HarpeBaTenn, paauaTopbl LEeHTPaNbHoro

LA

2
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WHCTPYKLIUA MO SKCNNYATALIUN
HACTONbHAA TOYUNbHO-LAUOOBAJIbHAA MALLUHATS015251
MepeBoz 0pUTMHANbHOI UHCTPYKLMM

OTONMEHUA U XONOAWNbHbIE arperaTbl. B 1yyae npuKocHo-
BEHUA 3a3eMNEHH020 UMU 3AKOPOYEHHO20 HA MACCy dMeMeHma
y8enuyuBaemca onacHoCMb NOPAXeHUA S1eKMpUYecKUM MoKOM.

8) HenopBepraTb 3neKTPONHCTPYMEHTbI BO3/I€IICTBUIO OKAA

MNK BNAXHBIX YCNOBUIA. B U1yyae nonaoanus 6 3nekmpouHcmpy-

MeHm 800! y8eUYUBAEMC ONACHOCMb NOPAXeHUS ekmpuyec-

KUM MOKoM.

He co3paBaTb onacHocTH noBpexpeHua Kabena snextpo-

nutanua. Hu B Koem ciyyae He ucnonb3oBaTb Kabens

3NeKTPONUTaHNA, YTOObI NepeHOCUTb UMK TAHYTb INEKTPO-

MHCTPYMEHT UNW ANA U3BNIEYEHUA WITENCeNbHOM BUNKK U3

posetku. Kabenb aneKTponuTaHuA AOMKEH HAXOAUTCA

BAANM OT WUCTOYHUKOB Tenna, macen, OCTPbIX Kpaés n

ABKYLMXCA vacTeid. [Tospex0EHHble uu 3anymanHele kabenu

/1eKMPONUMAHUS Y8eNUYUBalom oNAcHOCMb NOPAXeHUS SeKmpu-

4ecKUM moKoM.

1) Ecin 3neKTpOMHCTPYMEHT 3KCMNyaTMpyeTca Ha CBemem
BO3/lyXe, CnefyeT MCNONb30BaTb yANMHUTENW Kabens
3NeKTPONUTaHNA, NpefHa3HayeHHble ANA paboTbl BHe
nomeLeHui. Jcnonvosaue yonurumens Kabens 3nexmpo-
NUMAKUA, NpeoHasHayeHHozo 014 pabomsl 6He nomeujeHul,
CHUaem onacHOCMb NOPAXeHUSA J1eKMPUYECKUM MOKOM.

e) Ecm 3KcnnyaTauma aneKTPOMHCTPYMeHTa BO BAXHON
cpenie HeusbexHa, B KayecTBe 3aWUTbl OT HaNpAXeHnAa
NUTaHUA Heo6X0AMMO MCNONb30BaTb 3aLLUTHOE YCTPOIICTBO
no pasHoctHomy Toky (RCD). /lpumeHeHue 3awumHo20
ycmpolicmea no pasHocmHOMy MoKy CHuXaem 0nacHocms
NOPaXeHUA SMeKmpUYecKUM moKoM.

NPEAYNPEXAEHME! 06wue npepynpexpenus,
Kacalowmecs 6e30macHOCT MpuU dKCyaTauumn
MHCTpYMeHTa.

UnaueuayanbHas 6esonacHoctb:

HactoAwee o6opynoBaHue He nNpeAHasHauyeHo AnA
JKcnnyaTauun nuuamn (BKnoyas petei) ¢ usnyeckumm,
CEHCOPHBIMU UMW YMCTBEHHBIMU OTPAHUYEHUAMU UNU
NUUAMK, He UMEWLWMUMKU OMbITAa WAW He 3HAWUMK
o6opypoBaHuA, pa3Be UYTO 3TO OCyLieCTBAAETCA Nop
HaAi30pOM MNU B COOTBETCTBUN C WHCTPYKUMed no
JKCNAyaTauuum 060pyAoBaHUA, MepefaHHOI nuLamMu,
0TBeYaloLMMM 3a UX 6e30nacHoCTb.

Heo6xoaumo 6biTb NpeAycMOTPUTENbHBIM, HabNOAATL 32
pa6oToii n pyKoBOACTBOBAaTbCA 3ApaBbiM CMbIUIOM BO
Bpems JKCyaTauun neKTpouHcTpymenta. He ciepyer
JKCNNYaTUPOBaTh 3MEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHWM
nepeyToMneHNsa WK HaxoAAcb NOA AeiCTBUEM HapKOTH-
KOB, anKoronAa Wnu nekapcrB. MeHoseHue HegHUMAHUA 80
8peMaA 3KCNYamayuu 31eKmpouHcmpyMenma moxem 6bimo
Npu4uHoU Mpagmel Nob308aMeNnd.

Heo6XoaMMO NpUMeHATb CPeACTBA NIMYHOW 3aIUTDI.
Heo6xoaumo o6s3aTenbHo pa6oTaTb C 3aWUTHbIMM
ouKamu. [TpumeHerue 8 c00M8emMCcMaYHLUX yCI08UAX (pedcme
JIUYHOU 3aWjumel, MAkux KaK npomueonbiibHbIL pecnupamop,

=

&

e

=



Npomusocko/Ib3U4as 00y8b, KAcka U Cpedcmea 3aumel c1yxa
CHU3UM PUCK NOJTYYeHUS MPagMbl.

Heobxopumo u3beratb cnyvaiiHoro 3amycka B pabory.
Mpexne yem BCTaBUTb BUAKY Kabena anekTponutaHua B
CeTeByl0 Po3eTKy UM NOAKNIYUTL aKKYMYNATOP, a TaKiKe
nepeA Tem, Kak NOAHATL UAN NePeHeCT! JNEKTPOUHCTDY-
MeHT, Heo6XofuMo y6eauTca, YTo BKNIOYaTeNb NEKTPO-
MHCTPYMEHTa HaXofuTcA B MONOMEHUN «BbIKNIOYEHO».
[Teperoc 3nekmpouHcMpyMeHma c NabYeM Ha BbiKoYamene unu
NOOK/IH0YeHLe J1eKMPOUHCMPYMeHMa K Cemu NUMAHUS NpU 8Kk~
YeHHOM 8bIK K04 aMee MOXem NPUBECMU K HeCHACMHOMY UTy4aro.
Mpexne, yem 3anycTUTL 3NEKTPOUHCTPYMEHT B pabory,
Heo6XoauMo yCTpaHUTb Bce Knioun. Koy, ocmaguiuiics 60
spaujarouetica Yacmu 31eKmpouHCMpyMeHma, Moxem npusecmu
Kkmpasme nonb308amens.

He cnepyet cnnwkom cunbHo HaknouaTbea. Heobxopumo
BCE BpeMA COXPaHATb YCTOAYNBOCTb U paBHOBecke. 3mo
no360/19eMm Jydiie KOHMPOAUPOSAMb /1eKMPOUHCMPYMeHm 8
HEOXUOGHHbIX CUMYAYUSX.

Heo6xoaumo umetb cootBetcTBylowylo opexpy. He
pabotaTb B CBO6OAHOI opexpe unau ¢ Gukyrepueil.
Heo6xoaumo, 4to6bl BONOCbI NONb30BaTENS, €0 OfiCKAA U
PYKaBULIbI HAXOAMNNCH BAANK OT ABIKYLNXCA DNEMEHTOB.
(80600Has 00exda, Guxymepus unu ONIUHHbIE B0710C6 MO2Ym Bbimb
3auensienbl 0BUXYWUMUCT YaCMAMU.

Ecnu 06opypoBaHue npucnocobneHo ans npucoepnHeHus
BHEWHero nbineoTsoAa (NbineynaBnuBalowiero ycrpoii-
CTBa) M NOFNIOTUTENA NbIIN, Heo6XOAMUMO Y6eaNTCA, YTO OHM
NPUCOEAUHEHbI U NPABUNbHO NPUMEHATCA. [Ipumeretiue
noznomumenedl NbLIL MOXem yMeHbLUMb ONACHOCMb, (BA3AHHYIO
C3aNbITEHHOCMbH.

MPEAYNPEXXAEHUE! 06wme npepynpexpenns,
Kacalowmeca GesonacHocTM npu dKcnayaTauum
MHCTPYMeHTa.

=

»

JKCnAyaTauma v yXofl 3a MEKTPOUHCTPYMEHTOM:
He ponyckatb neperpysku anekTpounctpymenta. lpume-
HATb NEKTPOMHCTPYMEHT C MOLLHOCTbIO, COOTBETCTBYIO-
wWeil BbINONHAEMO paboTe. Haonexauwuti 3nekmpourcmpy-
MeHm no3goum y4uie u Gesonackee pabomame npu Hazpyke, Ha
KOMOPYH0 OH paccyuma.
He cnepyet npumeHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT, el ero
BK/lOYaTeNb He BKAIOYATCA U He BbIKMlouaeTca. Kaxobili
/IeKMpOUHCMpPYMeHM, KOMOpbILi He MOXem BKTIYAMbCA UM
BbIK/IYAMbCA BbIK/IIOYAMeNeM, Nnpedcmasisem onacHocme U
domxeH 6bimb nepedaH Ha peMoHm.
Heo6xoaumo oTcoeAUHUTD LITENCENbHYI0 BUMKY OT UCTOY-
HUKA MUTaHNA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa W/AN OTCOCAUHUTD
aKKyMynAToOp npexpe 4Yem BbINONHUTL KaKylo-nu6o
YCTaHOBKY, 3aMeHy 4acTy U CKNafupoBaHue yCTpoiicTBa.
Taxue npedynpedumenbHole Mepbl 6e30naCHOCMU CHUXaKOM Puck
O1yyaliH20 3anycKa SMeKMpouHcMpyMeHmas paéomy.
Heuncnonb3yembliit 3neKTPONHCTPYMEHT ClieflyeT XpaHuTb B
He0CTYMHOM [NIA ieTell MecTe U He paspeluaTb Tem, KTO
He3HAKOM ¢ 3MeKTPOMHCTPYMEHTOM WNW HacToAuleil
MHCTPYKUMeEl, MONb30BaTbCA NEKTPOUHCTPYMEHTOM.

a)

=)

=

=
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neKmpouHcmpyMeHm onaceH 6 pykax HeoyyeHHbix Noab30same-
Jedl.

7) Cnepyet BbINONHATL TEXHUYECKMIi YXO 32 INEKTPOUHCTPY-
meHTOM. Heo6XouMo NpoBepuTb COOCHOCTb MAM OTCYTCT-
Ble 3ae/laHNA (3aLiemnenua) No/iBUKHbIX INeMeHTOB, Tpe-
LLMH YacTeil, a TaKKe Bce Apyrue GpakTopbl, Moryiue Bu-
ATb Ha paboTy aneKTpouHCTpymenTa. B cnyuae o6Hapye-
HUA HeUCnpaBHOCTH, HEO6XOAMMO BbIMONHUTL PEMOHT
3NEKTPOUHCTPYMEHTA. [IpUYLHOL MHO2UX HECHACMHbIX Cy4aes

A Henpogecc (i cnoco6 mexHuyec-
Ko20yx00a.

e) Pexywmit NHCTPYMEHT JoMmKeH GbITb OCTPbIM U YNCTBIM.
(oomsemcmaytoujee codepxaHue U yxod 3a ocmpoiMu KpOMKamu
Pexylje20 UHCMPYMEHMA CHUXAem 8eposMHOCMb 3aUeMeHUS U
ynpowjaem o6cyxusaue.

X) INEKTPONHCTPYMEHT, OCHaLLeHWe, paboune MHCTPYMEHTbI N

T. . HEO6XOAUMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUM C HACTOALL eI

MHCTPYKLMeit, yunTbiBas paboume ycnoBus 1 BUA BbINONHA-

eMmoii paboTbl. [lpumereHue neKkmpouHcmpymeHma He no

HAa3HAYeHUI0 MOXem npusecmU K ONacHbIM CUMyayuam.

Mlpu HU3Koil TemnepaType unu nocne ANUTENbHOTO

nepepbiBa B KCMAyaTauuu pekoMeHAyeTca BKMloueHne

3NeKTPOMHCTPYMeHTa 6e3 Harpy3Kku Ha HeCKoNbKo MUHYT ¢

Lenblo pacnpepeneHua C(Masku B MeXxaHu3me npuBopa.

1) InA YACTKM SNEKTPOMHCTPYMEHTa NPUMEHATb MATKYIO,
BNaXHyl0 (He MoKpylo) TpANKy u mbino. He npumenars
6eH3uHa, pacTBOpuUTeneil M APYrUX CPeACTB, MOTywuX
NOBPeAuTD YCTPOIiCTBO.

i1) INEKTPOMHCTPYMEHT C1eflyeT XpaHUTb/ TPaHCMOPTUPOBaT,
y6eauBILNCD, YTO BCe ero MOABIKHbIE dNeMeHTbl 3abno-
KUPOBaHbI 1 3alLyLLEeHbl OT Pa360KUPOBKM NPU NOMOLLN
OPUTMHaNbHBIX 3NeMEHTOB, NpeHa3HAueHHbIX ANA 3Toi
uenu.

K) INEKTPOMHCTPYMEHT AOMKEH XPaHUTbCA B CYXoM MecTe U
6bITb 3aLNLLEHHBIM OT NIV M NPOHUKAHNA BRATK.

n) TpaHCNOpPTUPOBKY INEKTPOMHCTPYMEHTa Heob6Xoaumo
BbINO/HATL B OPUTMHaNbHOII yNaKkoBKe, 3aliuwaloweii o
MeXaHNyYecKNX NoBpexAeHuil.

MPEAYNPEXAEHUE! 06wue npeaynpexpenus,
Kacalowmeca 6e30MacHOCTM NpU dKCnnyaTauuu
MHCTPYMeHTa.

Pemonr:

a) PeMOHT aneKTpoMHCTpymMeHTa Heob6xoaumo mopyuatb
UCKNIOYUTENbHO KBaNnU(pULUPOBaHHOMY INLLY, UCNONb3Yi0-
Lemy ToNbKO OpUriHaNbHbIe 3anacHble YacTu. mo 2apat-
mupyem GesonacHocme OanbHeliwel Kcnayamayuu  3ekmpo-
UHCMpyMeHma.

6) Ecm HeoTcoepuHAEMbIii KaGenb INeKTPONUTaHNA NOBPEX-
BEéH, OH foMmKeH ObITb 3aMeHEH Ha mpeanpuATUM-
M3roTOBUTENe UAW CMeLUanu3upoBaHHOM PeMOHTHOM
npepnpuATUM, NN60 KBaNMGULUUPOBAHHLIM NULOM, YTO
No3BONUT U36exaTb onacHoCTH.

NPEAYNPEXAEHME!
Bo Bpema paboTbl C INEKTPOMHCTPYMEHTOM CnepyeT
0693aTebHO C06MK0aTb OCHOBHbIE Mepbl 6e30MacHoCTH
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npu paborte, uTobbl M3bexaTb B3pbiBa, N0Xapa, NOPaXeHUA ek-
TPUYECKUM TOKOM, W MEXaHUYECKOV TPaBMbl.

NPEAYNPEXAEHUE! HACTOJIbHAA TOYWIbHO-
LWNUOOBAIbHAA MALLUWHA, npepynpexpesus no
TeXHuKe 6e3onacHocTy

NupuBnayanbHas 6esonacHocTb:

@ Heo6xopumo o6s3aTenbHo pa6oTaTh C 3aLUTHBIMM

oyKamu.

a) INeKTPOMHCTPYMEHT Heo6X0AUMO SKCNNyaTMpOBaTb
TONbKO C YCTaHOBNEHHbIM MPOTUBOMCKPOBLIM LUTKOM.
BosHukatouwue uckpel Mo2ym npugecmu K nospexoeuto 3pexus, a
makxe 6bimb NPUYUHOL NOXApa 8 Cy4ae 3a20paHUS HAX0OAUXCA
86/1u3Unpedmemos.

6) Bo Bpema pa6oTbl NPOTMBONCKPOBBIIA LUTOK Heo6XoaumMo
HAKMOHUTb N0 BO3MOXXHOCTY MaKCMManbHo BHU3. B npoyecce
06pabomku MemannaoBpasylomcs uckpbl.

) Bo Bpema pa6oTbl 3NeKTPOMHCTPYMEHTa 3anpeileHo

BKNaAbiBaTh PYKu NoA BpaLawiuuecs abpasmeHble Kpyru.

Imo Moxem npusecmu K cepbE3HbIM Mpagmam mena.

Heo6xoaumo npumeHATb TONbKO peKoMeHAyeMble Npou3-

BOAUTeNeM aGpa3uBHble KPYru, y KOTOPbIX YKa3aHHas Ha

MapKUpPOBKe CKOPOCTb BpalLeHuA AOMKHA GbiTb He MeHblue

CKOpOCTM BpaLeHUA MaluHbl. Tom dakm, ymo paboyuil

UHCMPYMeHM 803MOXHO YCMAHOBUMb HA 3M1EKMPOUHCMpYMeHMe,

He2apanmupyem e2o 6e30nacHoli kcnyamayuu.

1) Hu B Koem cryyae He MCnonb3oBaTh NOBpPeXAEHHBIE UK

AedopmupoBaHHble abpasuBHble Kpyru. Mepen KaxabiM

npuMeHeHnem Heo6XoaUMo NpoBepUTL abpasuBHbIN Kpyr

Ha OTCYTCTBUE CKONOB U TPELLWH. B 1yyae nadenus s/1ekmpo-

UHCMpyMeHma unu abpasugHo20 Kpyed, Heo6Xo0umo nposepums, He

N0Bpeounca MU OH, WU npumeHumb Opyeol, HenospexoéHHblli

abpasueHblli kpye. [locte nposepku u 3akpenenus abpasueHo2o

Kpyea, 3anycmume 3/1ekmpouHcmpyMeHm 8 pabomy u no3goaume

pabomame ¢ MakcumansHoli Yyacmomoli epaweHus 1 MuHymy.

Heobxodumo npu 5mom credums, 4ymobsl nosb308amens u opyeue

NoCMopoHHUe UYAd HAX00UnucCh 8He 30HbI 8030elicmeus

BPALYAKOLYUXCA AOPA3UBHBIX KDY208.

Heo6xoaumo perynapHo npoBepaTb paccrosaHue fo

nopcraBku ana o6pabarbiBaemoro npeamera. Heo6xopu-

MO perynnpoBaTh NPOTMBONCKPOBOI LUTOK TaK YacTo, 4To-

6bl ero pacnonoxeHue COOTBETCTBOBaNO M3HOCy abpasus-

HOFO Kpyra W paccroAHue Mexay MpOTUBOMCKPOBbIM

WMTKOM U aBpasuBHbIM KpYyrom He npeBbiwano 2 mm. B

uyyae Gonbue20 paccmosHus, 3awuma om uckp Gydem Hedocma-

moyHoil. 06pabameigaembili npedmem moxem Gbimb 8MAHYM 80

8pemaA 6paujeHus apasusHo2o kpyaa u 3mo Moxem npusecmu K

mpasmam.

) Cnepyet pabotatb B pabouem xanate. Heo6xoaumo o6pa-
TUTb BHUMaHKe, 4To6bl He NOJBEpraTb HUKOTO ONacHOCTH,
CBA3AHHOI C MCKPamMMu, BO3HUKAOWMMKU B mpouecce
o6pabotku. Heobxogumo ycTpaHuTb Bce HaxoaAwmeca
BONU3M NErkoBoCNNaMeHAL e MaTepuanbl.

3) Jlonyctumas yactoTa BpalLeHus npumeHsaemoro pabouero
VHCTPYMEHTa He MOXeT 6biTb MeHblle YKa3aHHON Ha
3NEKTPOMHCTPYMEHTE MaKCMMaNbHO YacToTbl BpaLeHus.

=
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Pa6ounit MHCTPYMeHT, BpawjalOLWMiicA CO CKOPOCTbIO

Gonbleii, Yem ero AonycTMMas CKOPOCTb BpalyeHus,

MOXeT NOBPeANTbCA, a ero YacTi MOTYT pasneTeTbea.
NPEAYNPEXAEHUE! HACTONbHAA TOYUNbHO-
LANOOBAIbHAA MALUMHA, npepynpexpaeHus no
TeXHuKe GesonacHocTy.

nexTpobesonacHocTp:

3anpeLyeHo 3KCNNYaTMPOBaThb 3MEKTPOMHCTPYMEHT C

nospexaEHHbIM Kabenem snekTponutanua. He npukacatb-

A K NoBpeXXAEHHOMY Kabenio snekTponutaHusa. B ciyuae

noBpexaeHNA Kabena aneKTPoNuUTaHnA B npoecce pa6o-

Tbl, U3BMEYb WTENCENbHYI0 BUNKY U3 PO3eTKHU. TogpexoéH-

Hble Nposoda yseu4usaom onacHocme NOpaxeHus 3ekmpuyec-

KUMmOKom.

6) dNeKTPOMHCTPYMEHT Heo6X0AMMO NOAKNIOYUTD K NPaBUNb-
HO 3a3eMNEHHOMY WCTOYHMKY dMeKTponuTaHus. (emesas
po3emka u yonuHUmenb kabens 1eKkmponumarus 00KHe! umems
Haonexauum 06pasom QyHKYUOHUPYUWUL 3aUjUMHbIL 3a3eMst0-
WutinpogooHuK.

8) linupoBanbHaAa MallMHa MMeeT HeOTCOeAUHAEMbIii Ka-
6enb aneKTponuTaHma. Eolu HeomcoeduHAemblll kabestb k-
mponumarus Gydem nospexoéH, Heo6xo0umo 3ameHUMb e2o Cne-
yuansHeim Kabenem unu 670KomM Ha npednpuAMUU-U320mosumene
WU CNeyUanu308aHHOM PEMOHMHOM NpeOnpUAMUU.

&

MPEAYNPEXXAEHUE! HACTONbHAA TOYUNbHO-
WWNUOOBANIbHAA MALLUHA, o6iwme npeaynpexpe-
HUA N0 TeXHUKe Ge3onacHocTn:

a) 06pabaTbiBaemblil NpeAMeT C1eAyeT NPUNOKUTDb K pabo-
TaloLeMy 3NeKTPOUHCTPYMEHTY. INEKTPOUHCTPYMEHT MOX-
HO BbIKNIOYNTb TONbKO Mocie CHATUA o6paGaTbiBaemoro
npeameta. O6pabameigaemsili npedmem Moxem BHe3ANHO
nepemecmumb(.

6) 3anpeweHo npuknaabiBaTh 06pabaTbiBaemblii npeAmeT K

6okoBoil cTopoHe BpaLalowieroca abpasusHoro Kpyra. lpu

wnudoBKe HeobxoaMMO NepemeLLaTh ero TONbKO No TopLy

Kpyra. O6pa6amoigaembiii npedmem moxem Gbimb 8MAHyM 80

8pemMA BpaLAMeNbHO20 0BUXeHUA aOpasusHo20 Kkpyea U 3mo

MOXem npugecmu K mpasmam.

LlinugoBanbHyio MalnHy Heo6XoAMMO TLATENbHO NPUKpe-

NUTb NPY NOMOLLY BUHTOB K CTONTY UNM K CTa6UNBbHOMY OCHO-

BaHMUI0, TaKUM 06pa3om, 4To6bl 6110 HEBO3MOXKHO HEKOH-

Tponupyemoe nepemelleHne YCTpoiicTBa U Co3jaBaembie

MaLUKHOi BU6paLum 6binK cBefileHbl K MUHUMYMY.

A6pa3uBHble MHCTPYMeHTbI Heo6XoMMO NpoBepATL Nepes

KaabIM npumeHeHnem. AbpasuBHbIit NHCTPYMEHT JOMKeH

6bITb Hagnexawmm obpasom 3akpennén u cBob6ogHO

Bpawartbea. (nepyet BbIMOMHUTL MpobHylo paboty 6e3

Harpy3Ku ¢ MaKCMManbHO YacToToli BpaLLeHus B TeyeHne

He MeHee 0/JHOil MUHYTbI. He NpUMeHATb NOBPeXAEHHDIX,

Bbllep6neHHbIX unu BUbGpupylowmux abpasuBHbIX

MHCTPYMEHTOB. [lospexdéHHble abpasusHble UHCMpPYMeHmbl

MO2ym CI0MAmbCA U npuBecmu K cepbe3HbiM mpasmam.

A) Kateropuueckn 3anpeuweHo o6cnyKuBaHue MaiMHbl
neTbMu.

=
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HA3HAYEHME TOYUNTHO-LUSTNOOBATIbHOA MALIMHBI:
HactonbHas wnnoBanbHas malMHa npeaHasHayuexa ana rpy6oit
TOHKO CyXOii LUMQOBKI MeTanna, NNacTMacchl U Apyrvx MaTepuanos,
MpUYCNIOBUY NPUMEHEHIA COOTBETCTBYIOLLEr0 abpa3uBHOrO Kpyra.
MatwunHa pa3pa6oTaHa AnA BbINONHEHUA NPEUMYLLECTBEHHO MeNKUX
LWNMGOBaNbHbIX paboT, Takix kaK 06paboTKa v 3aTouKa ne3Buil Hoxei,
HOXHUL, CBEPN, CTONAPHBIX AONOT (CTaMeCok) 11 ONOT KaMeHLLVKa,
3ybunut.n.

Kamezopuyecku 3anpeuwjaemca npumeHeHue mawluHel Ona
dpyauxyeneli.

Jlaxe MpuMeHAA YCTPOICTBO MO Ha3HaueHWto, Henb3A MONHOCTbIO
UCKMIOYNTL ONpeAenéHHbIX GakTopoB ocTaTouHoro pucka. C yuérom
KOHCTPYKLM YCTPOIACTBA MOXET UMeTb MECTO ClieiyioLLias 0nacHoCTb:
- [lpukoctioserue K abpasugHomy Kpyey 6 He3auuweénHol obaacmu
Kkpyea.

Boi6poc nod delicmeuem yeHmpoGexHol cusbl NOBPEXIEHHbIX
yacmeli abpasusHo2o kpyea.

OmGpacvisarue 06pabameigaenozo npedMemausu e20 Yacmu.
YxyOweHue cnyxa 8 pesynbmame HenpumeHeHUs 3aUjUMHbIX
HAyWHUK0B.

Tpeckarue/nonomka abpasugHozokpyea

BpedHoe 0na 300poebA 8o3delicmaue nbiau 8 Cyyde BbINOTHEHUS
pabom 83apeimom nomeujeHuu.

COCTAB KOMI/IEKTA:
* HactonbHaA TounnbHO-LuMMGOBanbHaA MaLlHa -1 wT.
* AB6pa3uBHbIii Kpyr kpynHo3epHucTblit @150 x20x 012,7-Twr.
« AbpasuBHbIii Kpyr MenkoepHuctbiii @200 x40x @20-1wr.
« [POTMBOMCKPOBOIA LLUTOK CKPENALLMMI IneMeHTaMu - T LuT.
«MoacraBka Ana obpabaTbiBaemoro mpeamera ¢ nemeHTamu
Kpennenna-1wr.
« lpo6ika pe3epByapa AnA BogbI -1 uT.
* IHcTpyKumA no sKennyataumm -1 wr.
« [apaHTuitHaa KapTa-1wr.

KOHCTPYKUNAMALUNHDI:
HactonbHas TouMnbHO-WANGOBANbHAA MalMHA NPUBOAUTCA B
JBIXeHIe 0iHOGA3HbIM 3NEKTPOABMraTeNeM 1 MMeeT NepBblii Knacc
INeKTPUYECKOi 3aluTbl  CeTeBas po3eTka W YAAMHUTENb Kabena
3NMeKTPONUTaHUA JOMKHbI MMETb WCMPaBHbIi 3a3emnawLuii
NPOBOAHMUK.
KoHCTpyKUMA TounnbHo-WAMGOBaNbHOA MaLMHbI NpefcTaBieHa Ha
puc.A-D,Hacrp.2-3:
Puc. A: 1.Bkniovatenb
2. BUHT C nnactmaccoBoii pyykoit
3. MoacTaska Ana obpabatbiBaemoro npeameTa
4, ABpa3uBHbIil KPyr KpYMHO3ePHUCTbiA
5. MpoTUBOMCKPOBBIiA LUUTOK
6. Kpennexue npoTvBONCKPOBOrO WNTKA
7.0TBepCTUA ANA KPENNeHUA 0CHOBAHNA MaLLIMHbI
8. AGpa3uBHblil Kpyr MenKo3epHUCTbIii
9. Pe3epByap Ana Boabl
10. lpo6ka pe3epByapa And BoAbl
Puc. C: 11. BunTbl kpenawme
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12. boKOBOA 3aLLMTHDIN 3NEMEHT

13. Taiika kpenawas

14. OnaHeL, NpXUMHOI

15. Mopknaaka KapToHHas

16. lnunpenb

17. 3awmTHbINi KOXYX abpa3nBHOro Kpyra
Puc. E: 18.Taiika kpenAwas

19. lTnactmaccoblii NpUXMMHOIE GnaHew

20. lWinuupens
21. BHyTpeHHUii npuxvMHoii GnaHel
TEXHUYECKHUE JAHHDBIE:

HomunanbHoe Hanpaxenne 2308
Yacrota HoMuHaNbHas 50Ty
MoTpebnaemasn MoWHOCTL 250 BT
Makc. yactota Bpawenua 6e3 Harpysku:
abpa3yBHbIi Kpyr KpynHO3epHNUCTbIi 2950 /muH
abpa3uBHbIii Kpyr MeNKo3epHICTbIii 134 /MuH

Pa3mepbl a6pa3uBHbIX KPYroB (MaKC. AUAMETp X TONLLYHA X
JAMaMeTp N0CafiouHoro 0TBEPCTUA ):

abpa3vBHbIN Ky KpyNHO3ePHUCTbIN 150x20x 12,7 Mm
abpasuBHbINi Kpyr MeNKo3epHUCTbIi 200 x 40 x 20 vm
3epHucroctb abpasuHoro kpyra, 1/2 | 36/60

[inuHa pe3b6bl wWnuHgens 20 Mm

Linkn pa6otbl $230 MuH
CTeneHb 3awWuTbl IP24
Knaccanektpuueckoii 3awmtbi |

YpoBeHb 3ByKoBoro AaBnenus (LpA) | 62,6 ab(A)
YpoBeHb 3ByKoBoil mowHocTu (LpW) | 75,6 Ab(A)

Bec 10kr

$2 30 MMH. — KpaTKOBPEMEHHbII pexum paboTbl, HOMUHANb-
Hoe Bpems pab6oTbi 30 MuH.

BHUMAHUE! [locne 30 MuH. pabomel ¢ nocmodHHol Haepy3koil
Heobxo0umo npexkpamume pa6omy u 00X0ambCA NOHO20 OXNIAXEHUS
WUpoBansHoU MALUHBI.

MOATOTOBKA K PABOTE:

Mocne pacnakoBki NpoBepuTb KOMMNEKTHOCTb YCTPOIicTBa W
MPUCOEAVHUTD He YCTaHOBMIEHHblE JMeMeHTbl B COOTBETCTBUN C
MHCTPYKUWeiA.

BHUMAHMUE: [Tpexde yem npucmynumb K Kakomy-u6o MOHMAxy unu
Ppe2ynupoeKe, Heobxo0umo y6edumecs, Ymo MAWUHA OMKIloYeHa om
cemunumaHus.

B Y(TaHOBKa TOYNNbHO-WNM(OBANbHOI MALLMHbI

YTo6bl 06ecneuyntb 6esomacHylo dKcnnyatauuio, TOYMIbHO-
WindoBaNbHYl MalMHy HeobXxopuMo 00A3aTeNbHO KpenuTb Ha
NN0CKOIA M cTabunbHoii paboyeit noBepXHOCTU (HaNp. Ha BepcTake).
YCTaHoBUTb  TOUNNBHO-LUINNQOBANbHYI0 MALMHY Ha CTabunbHOM
TOPU30HTANbHOM OCHOBaHUN (BepCTake) B MecTe, M03BONANLLEM Ha
Bo6oAHYI0 1 6e3onacHylo paboty. licnonb3ya oTBepcTua Ana



KpenneHusa ocHoBaHuA (7), NPUBIHTUTb €ro HEMOABIKHO K BEpCTaKy
YeTblpbMsA COOTBETCTBYIOLMMI KPENAWMMU BUHTaMU. [nuHa
KPenALLYX BUHTOB 3aBUCHT OT TONILLMHBI CTONELUHMLbI.

B YcTaHOBKa NPOTUBOMCKPOBOTO LyUTKA

MpoTnBoONCKpOBbIA WKUTOK (5) HEo6XOAUMO yCTaHOBUTL B
cooTBeTcTBUN Cpuc. A2, Tp. 2.

PacctosHue mexay abpasuBHbIM Kpyrom (4) 1 Kpennenuem npoTiBo-
CKPOBOTO LWWTKa (6) MOXKET COCTaBAATL He Gonee 2 MM 1 JOMKHO
PerynApHOyCTaHaBNMBATbCA Ha 3Ty BeNUuuHy. (M. puc. B, cTp. 2).
BHUMAHME: YcmaHoska paccmoarus 00mHA Npou3gooumsca npu
HenooBUXHOM aBpasusHoM Kpyze.

B YcTaHoBKa NoACTaBKN Ans 06pabaTbiBaemMoro npegmera
MopctaBky ana obpabaTbiBaemoro npeameta (3) Heobxoaumo
YCTaHOBUTb B COOTBETCTBIM C puC. AT, CTp. 2.

PaccrosHne mexzay abpasvBHbIM Kpyrom (4) u mopctaBkoil Ana
o6pabatbiBaemoro npeameta (3) MoXeT coCTaBnATb He bonee 2 MM 1
JLOMKHO PErynapHo yCTaHaBAMBATBCA Ha 3Ty BeAMUMHY (CMOTpY puc. B,
ap.2).

BHUMAHUE: Pezynuposka nodcmasku 00/mxHa npou3sooumsca npu
HenooBUXHOM aBpasuBHoM Kpyee.

Ecnv abpasuBHblii Kpyr TaK CUnbHO W3HOLLEH, YTO MOACTABKY ANA
06pabaTbiBaeMoro npeameTa He yaaeTca YCTaHOBUTb Ha YKa3aHHoe
paccTosiHue, abpasuBHbIil KPyr HEO6XOAMMO 3aMEHUTb.

B (meHa abpa3nBHbIX Kpyros

BHUMAHME: AGpa3usHble kpyeu Heo6Xo0uMo 3auuLyame om naoeHus,

y0apog u nonadaHus CMasku. 3anpewjeHo NpUMeHAMb MAWUHy ¢

N0BPeXOEHHbIMU UL Hecoomaemcmaylowumu cneyupukayuu

abpasugHoimu kpyzamu. lleped cmeHoli abp 20 Kpy2a Heo6xo0\

0653amesibHO NPoBEPUMb COCMOAHUE U 8HUMAMENbHO 0CMOmpemb

HOBbILKpYe.

MpoBepka abpasuBHOro Kpyra NpOU3BOAMTCA METOZOM «MO 3BYKY».

Bpaluaem, ycTaHOBNEHHbIil Ha AepeBAHHOM NpyTe abpa3uBHBIiA Kpyr 1

0fIHOBPEMEHHO 00CTyKMBaeM ero JepeBAHHbIM MonoTkoM. (nepyet

Zenatb 3T0 C 00eux CTOPOH abpa3uBHOTO Kpyra ¥ Ha pasHom

PaCcCTOAHUM OT OTBEPCTHA:

a) uNCTbIil MeTanANyeckuii 3ByK: abpasvBHbIN Kpyr He MMeeT TpeLwyH
- TOf€H KKCnnyaTaumy;

6) Apebe3xaluii U ObICTPO CTUXalOLMiA 3BYK: abpasuBHbIA Kpyr
MEET TPeLLMHbI — 3anpelLeHo NPUMEHAT, Tak Kak NpeAcTaBnaeT
OMacHOCTb ANA MONb30BATENA.

lIna cveHbl KpynHo3epHucToro abpasvsHoro kpyra (4) Heobxoanmo

npu nomowy oTBEPTKM Ph2 u poxkoBoro raeuHoro kmwoua M8

OTBUHTUTb TP KpenAwmx BUHTa (11) v CHATb GOKOBOI 3alLUTHBII

anemeHT (12) (ecmotpu puc. €, ctp. 2). YaepxuBaa abpasusHblit Kpyr

pyKoii, ocnabutb Kpenawyio raiiky (13) mpu nomowm poxKoBoro

Knoya M19. 3aTem CHATb MpuxvMHOA ¢naHel (14), KapToHHyto

noaKnaaKy (15) v abpasmeHblii Kpyr co wnungena (16). Tenepb MoxHO

(MeHUTb abpaswBHblit Kpyr. C6opky npou3BoauTb B 06paTHOI

nocnefoBaTeNbHOCTU. BorHyTas CTOpoHa MpUXUMHbIX ¢naHues

[LI0NHa ObITb 06paLLieHa K abpasvBHOMY Kpyry.

[ina cmeHbl Menko3epHucToro abpasusHoro kpyra (8) Heo6xoaumo npu

nomoLyy OTBEPTKM Ph2 OTBUHTUTb TPU KpemALMX BUHTA W CHATb

pe3epsyap anaBogbl (9) (cm. puc. D, cTp. 3).

Ocnabutb KpenaLyto raitky (18) npu nomoLum poxkoBoro knoua M19u
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CHATb NNACTMACCOBbIA NPUXMMHOI dnaHel (19). 3aTem CHATL
abpa3BHbIAl Kpyr ¢ BHYTpeHHero NpuxumHoro ¢navua (21) u
wnungens (20)(cm. puc. E, crp.3).

MoHTax npou3BogvTb B 06paTHOI NOCTEA0BATENLHOCTY.
BHUMAHME: AbpasugHsie Kpyeu nocie ux 3ameHsi 00JXHbl
nopabomamo 6e3 Hazpy3Ku He MeHee T MUH.

MPEXEYEM PUCTYITUTD K PABOTE:

1. Y6egutecb, 4To NapameTpbl UCTOYHUKA MUTAHUA COOTBETCTBYIOT
napameTpam LWNGOBaNbHOIt MaLLMHbI, YKa3aHHbIM Ha LUUTKE.

2. Y6eputech, uto BKAtuatenb (1) wnudoBanbHoii MaluuHbl
HaXOAMTCA B NONOKEHMUM BbIKIIOYEHO».

3. Mpu paboTe CyAnMHUTENEM LUHYPa SNEKTPONUTAHUA HEO6XOAVMO
ybeauTbCA, YTo napameTpbl YANMHUTENA, CeyeHWA NPOBOAOB
C00TBETCTBYIOT MapameTpam WANGOBANbHONM MaLMHbI.
PeKomeHAyeTcA NpUMeHATb MaKCUManbHO KOPOTKMe YAAMHUTENN
LUHYpa NeKTPONUTAHNA. YANUHUTENb AOMKEH ObiTb NOAHOCTbIO
Pa3moTaH.

4. Tpexpe uem npuctynuTb K pabote, HeobxoZumo npoBeputb
KpenneHue WandoBanbHoi MaLLMHbI 1 06paTUTb BHUMaHHe Ha To,
yTo6bl abpasmBHble Kpyru Bpalanucs obopHo. (BHUMAHUE:
MenkosepHucmeiii a6pasuseili kpyz (8) moxem epawameca
MosibKo Mo20a, K020a 8paLLaemcs kpynHo3epHUCMbIli abpasueHbili
Kpyz(4)).

PABOTA:

B BknioueHue/Bbikniouernne

[InA BKNtoueHNA ycraHoBUTb BKtoyaTenb (1) B nonoxenne .

[InA BbIKNIOYEHMA YCTaHOBUTB BKMloYaTenb (1) Bnonoxerue 0.
BHUMAHME: Tlocne kaxdoli 3amersl U neped Hayanom Wau@osKu
(iKpy2 Qon¥eH nop amb Ge3 Hazpy3Ku He MetHee T MUH.
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YKA3AHWA 10 PABOTE CUHCTPYMEHTOM:
TounnbHo-WAMGOBaNbHAA MalMHA ABNAETCA KOMOUHUPOBAHHBIM
CTaHKOM Ans rpyboro 1 ToHKoro wanoBaHua. 06patute, noxanyiicra,
BHUMaHWe Ha To, uTo rpy6oe wWnMpoBaHMe NPOM3BOAUTCA MpU
NOMOLLM BbICOKOOOOPOTHOTO KPYMHO3EPHUCTOTO Kpyra AnA CyXoil
3aT0uKM (4).

3aTemM Mcnonb3yiiTe HU3KOOOOPOTHBIA MeNKO3ePHUCTbIA Kpyr AnA
MOKpOro wnndoBaxua (8), utobbl NpoM3BecTM OKOHuaTeNbHyk
JI0BOJIKY 3aTaul1BaeMOr0 MHCTPyMeHTa.

m (yxaawnudoska

LUnndoBaHHbI NpeameT onepeTb Ha MoACTaBke AnA obpabatbi-
Baemoro npeameta (3) u clerka nmpuxatb K rpybo3epHucromy
abpasusHomy Kpyry (4). Ytobbl noayuuTh ONTUMANbHbINA pe3ynbTat
wWndoBKY, HeobX0OAMMO nepemeLatb obpabaTbiBaemblil npeaMeT
Typa u obpatHo. Takum obpasom, byset obecneueH Takxe
PaBHOMePpHbIii U3HOC abpa3uBHOro Kpyra. (nefyeT yuuTbIBaTh, 4TO BO
BpemA WinoBKM 06pabaTbiBaemblii MPEAMET CUIbHO HarpeBaeTca.
[o3Tomy He06X0AMMO BpeMs 0T BpeMeHH 0XNaAnTb 00pabaTbiBaeMblii
npeAmeT BXONOAHOM Bofe.

B npouecce wnudoBkv abpasuBHbIii Kpyr TepAeT CBOW pexyLuue
(BOIACTBA, T. €. NPOUCXOANT 3ab1BaHMe 0P YCTpaHAEMbIM MaTepuanom
11 TepAeT nepBoHayanbHylo (Kpyroyto) reomeTpudeckyto popmy. [ina
OUUCTKI (BCKPBITUA) paboyeii NOBEPXHOCTY 1 BOCCTAHOBAEHNA NepBO-
HauanbHoii (KpyroBoii) reomeTpuyeckoii ¢opmbl peKomeHpyeTca



CNO/b30BATh a/Ma3Hble KapaHZaLLY WA M aHaNloTUYHble YCTPOiiCTBa
ZApyroroTuna.

NPEAYNPEXAEHUE: Muinb HekoTopblx MaTepuanos, Hanp.
NaKOKPACOUHbIX MOKPBITHI, COREPXKALLMX CBUHEL, HEKOTOPbIX COPTOB
ApeBeCHHbI, MUHEPANoB WAN HEKOTOPbIX MeTannioB MoXet
NpeACTaBAATb ONAcHOCTb ANnA 340poBbA. HenocpencTBeHHbIN
QU3MYECKUIE KOHTAKT C MbiNblo AN NONajaHue eé B NErkie MoXet
NpuUBECTU K annepruyeckoil peakuuu u/unu 3abonesanuam
LbIXaTeNbHbIX MyTeli onepaTopa LWAN(OBANbHONA MaLIMHBI WAK
HaxoAALLMXcA BOnM3u nuLL. HekoTopble BIAbI Mbiu, Hanp. Ay60Boii uin
OYKOBOiA, CYMTAKTCA KaHLepOreHHbIMM, 0COGEHHO BMecTe ¢
BelLecTBaMU AnA 06paboTKM ApeBeCHbl (XpomaTamu, CpeacTBami
LNA NPONUTKY ApeBecuHbl). MaTepuans, cofepxalume acbect, Moryt
06pabaTbIBaTbA TONKO COOTBETCTBEHHO 06YUeHHDIM NEPCOHANOM.

- Heobxoanmo no3aboTuTbca 0 XopoLueii BeHTUNALMM pabouero mecta.
- PekomenpyeTca Mcnonb30BaHye NPOTUBOMbITLHOIO pecnupaTopa.
Heobxoaumo cobniopath AeiicTBYlWMe B JaHHON CTpaHe
npeanucalina, perynupyloluue npaBuna AeiicTBUA ¢ Matepuanamu,
ncnonb3yembiMm A 06pabotku.

Mokpas wnudoska

JInA onTMManbHOTO NPUMeHEHNA HU3KOCKOPOCTHOTO MenKo-
3epHUCTOro abpaswmBHOro Kpyra (8), NpeAHa3HaueHHoro AnA MoKpoil
LWAKGOBKM, HeOBXOAMMO HaNONHNUTL BOAON CMeLnanbHblil pesepsyap
(9).

BHUMAHME: Bo 8pems HanonHeHus pe3epsyapaHeo6xodumo ciedums,
4moGbl 800a He KANANAHA 3/1eKMPOOBUAMETb.

PekomeHAyeTca BKMKOYMTL TOUUNBHO-LUNMGOBANIbHYA MaLLUHY W
BNUTb BOAY B pe3epByap (9) Tak, utobbl abpasuBHblii Kpyr norpy3unca
B BOAY Ha 1-2 CM. 3aTeM BKMIOYMTb MaLLMHY U HauaTb WANPOBKY, He
3a6bIBan 0 TOM, YTO NPU MOKPOIA LUAMGOBKE J0CTATOUHO OCYLLeCTBAATD
NErKMI HAXKMM Ha LUNMGOBAHHDIIA N1EMEHT.

Mocne BbinoNHeHNA Bcex HeobX0ZUMbIX onepauuii cnepyet
0MOPOXHUTL pe3epByap CBOAON MyTéM u3BneyeHa npobku (10).

XPAHEHWE N TEXHWYECKW YXO:

MawwuHa B npuHumune He TpeﬁyeT cneunanbHbIX npoueayp no
TeXHUueckomy yxony. Mauwmy ieflyeT XpaHuTb B MecTe, HefocTyn-
HOM AnA JeTell, CofiepXatb B YNCTOTE, 3aLLMLLaTh OT BNaru u nbiiun.
Ycnosua XPaHeHNA JOMKHbI UCKNIOYaTb BO3MOXHOCTb MeXaHUYeCKnx
I'I()Bpe)KI.'LeHMﬁ WBIUAHNA BpeHbIX aTMO(¢EprIX y(ﬂOBMﬁ.
Hacroswee yCTpOﬁ(TBO COOTBETCTBYET MONbCKUM U eBpOHEVICKMM
(TaHapTaM, a TaKXe YKa3aHWAM Mo TeXHuke 6e3onacHoctu. Bee
paﬁOTbI N0 PEMOHTY [OJIXKHbI BbIMONHATHCA KBaJ'IVIdJI/ILlVIpOBaHHbIM
nepcoHanom, CUCnosib30BaHNeM OPUTMHANBbHBIX 3anacHbIX yacteit.

| OQuncrka
BHUMAHMHE: [Ipexde yem npucmynume Kk Kakum-nubo paboman,

CBA3GHHBIM € YucmKod, (neayem use/iedb WmencesbHyto 8usky u3
cemegoli po3emku.

[ina obecneyenna besonacHoii 1 3pdeKTUBHOI paboTbl pekomeHzyeT-
A BbINOMHATL YNCTKY YCTPOIACTBA HEMOCPEACTBEHHO MOCTe KaXAoro
€ro NpUMeHeHUA.

PekomeH/1yeTcA BbINOMHUTL NPO/YBKY MaLLIMHbI CKaTbIM BO3AYXOM.
Kopnyc wangoanbHoii MaluvHbl NpoTMpaTh BAXHOI TPANKON, C
He6onbLIMM KONMYECTBOM Mbina. He npumeHATb Kakux-nn6o
YNCTAWMX CPeACTB UAM pacTBOpuTeneil. OHu MoryT noBpeauTb
MNacTMaccoBble 3nemeHTbl MalunHbl. Heobxoaumo cneauTb, 4tobbl
BOBHYTPb MaLLHbI He onana Boja.

3ALUTA OKPYXKAIOLLEV CPERbI:
BHUMAHME: [lpedcmagnenHili cumeon o3xayaem, 4mo
3anpewjero pasmewyamo Ucnosb Py
8mecme ¢ Opyaumu omxodamu (3a 3mo 2po3um Hakasaxue 8
8ude wmpacga). OnacHble KOMNOHEHTbI, UMeloLLnecs B
INeKTPUYECKOM 1 INEKTPOHHOM 060pyI0BaHIY OTPULIATENbHO BAMAIT
Ha OKpY»aloLLlylo Cpeqy 11 3A0POBbe YenoBeka.
[JlomaluHee X03A/CTBO AOMKHO CMOCOBCTBOBATL BOCCTAHOBMEHUIO
MOBTOPHOMY UCMONb30BaHMIO (PeLMKINPOBAHMI) MCMOAb30BAHHOTO
o06opyaosanua. B MonbLue v B EBpone co3paérea uam yxe cywectyet
cuctema cbopa MCnoNb30BaHHOTO 060py/AI0BaHIS, B PaMKax KOTopoii
BCe MyHKTbl MpoAaxu B/y 060pyAoBaHMA 06f3aHbl MPUHUMATb
UCnonb3oBakHoe 060pyAoBaHue. Kpome TOro, MMelTCA MyHKTbI
npuéma/y 060pyaoBaHuA.

MPOU3BOAUTENb:

000 «TPOOUKC»,

yn. MapbiBunbcka 34,
03-228 BapLaa, MOJIbLUA

MUKTOrPAMMDI:
OnucaHne 3HAKOB, MMEHLMXCA HA LWMTKE W MHOOPMALMOHHDIX
HaKnelikax Ha SNeKTPOMHCTPYMeHTe.

«lleped nodknioyenuem u Hayanom paGomel
— Heo6Xxodumo npoyumame UHCMPYKyuio no
JKcnnyamayuu»

— «Mcnonv3osame (pebcmea 3awumel 2nas»

«Mcnonb3oeame cpedcmea 3awyumel 8epXHUX
ObIXamesbHbIX nymeti»

«Hcnonb3osame cpedcmea 3awumel op2aHos
aryxa»
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@ Monutuka komnanuu PROFIX - 3T0 nonnTMKa NOCTOAHHOrO COBEPLICHCTBOBAHUA CBOMX M3[ENNIA, N OITOMY KOMNAHUA
coXpaHseT 3a co6oil npaBo u3meHeHna cneyuduKkaLum uspenus 6es npepsaputenbHoro yepomneHus. sobpamenus,
UmeloLMecs B MHCTPYKLUMK, ABNAIOTCA NPUMEPHBIMI W MOTYT He3HauuTeNbHO OTAMYATbCA OT GaKTMYecKoro BUAa

npno6peTénHoro JNeKTPOMHCTPYMEHTa.
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AEKNAPALUA COOTBETCTBUA EC
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3/1EKTPOMarHUTHOM COBMECTUMOCTHM M oTMeHstowas Aupektnsy 89/336/E3C (Odmu,. BectH. EC L 390 ot 31.12.2004 .,
cTp. 24—37, c nocA. u3m.);

2011/65/EC ot 8 uioHsa 2011 r. «O6 orpaHUYEHUAX Ha UCMONb30BAHME HEKOTOPbIX OMACHbIX BELLECTB B 3N1EKTPOTEXHM-
YEeCKOM 1 3NEeKTPOHHOM 060pyaoBaHum» (Oduu,. BectH. EC L 174 ot 01.07.2011 r., cTp. 88);

W N3roTtoB/IEHO B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTaAMMU:

EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-4:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

IEC 62321:2008

3 4 j 4 HacToAwan Aeknapauma COOTBETCTBUA BbIAABTCA NOA UCKNIOUUTENbHYIO OTBETCTBEHHOCTD MPOM3BOAUTENS;
MariusZ Rotuski

I@ HacToAwan nHCTpyKLmA no SKcnnyaTauum 3alyuieHa aBTOpCKUMI NpaBamu. 3anpelLeHo eé KonupoBaHue
1 pa3mHoxeHue 6e3 cornacus PROFIX Sp. z o.0.
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la protectia muncii marcate cu simboluri VAN si
Pastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la

INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Péstreaza instructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare
A toate indicatiile referitoare la utilizarea in
siguranta.
Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente si la
electrocutare, incendiu si/sau lavatamari corporale.
protectiamuncii, pentruale folosiin viitor.
In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electricd” inseamnd
unealtd care este alimentatd de la retea (cu cablu de alimentare) sau
unealtd electricd alimentatd din baterie (fard cablu).

ATENTIE! Reguli generale de protectie amuncii.

Sigurantalalocul de munca:

a) La locul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare.
Zonelesibancurile de lucru aglomerate cheamd accidentele.

b) Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate
din lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electrici
produce scdntei, care pot aprinde praful sau aburii.

¢) Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
sigurantaa uneltei.

a) Stecherul uneltei electrice trebuie sa fie conforme cu priza.
Este interzisa modificarea stecherului. Este interzisa
utilizarea prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu
cablu de legare la paméant de protectie. Nemodificarea
stecherelor siaprizelor micsoreazdriscul de electrocutare.

b) Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau
conectdrile la masa, cum ar fi conducte, radiatoare,
radiatoare de incalzire centrala si frigidere. /n cazul atingeri
partilorimpdmdntenite, creste riscul de electrocutare.

¢) Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu
umed. In cazdeinfiltratie cu apd, cresteriscul e electrocutare.

d) Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe
de surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau partiin miscare.
Cablurile deteriorate sau incurcate crescriscul de electrocutare.

¢) in cazul in care unealta electrica este folosita in aer liber,
conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului
destinat functiondriiin aer liber, micsoreazdriscul de electrocutare.

f) Tn cazul in care unealta electrica este folosita in mediu umed,
este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreazd
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
POLIZORUL DE RECTIFICARE DE BANCTS015251
Traducere din instructiunea originald

riscul deelectrocutare.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
A sigurantafolosirii uneltei.
Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre
persoane (inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale
sau mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu
cunosc echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de catre o persoana responsabila pentru
sigurantalor.
Trebuie sé fiti atent, sa aveti grija ce faceti si s pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in
timpul lucrului cu unelata electric poate cauza vdtdmdri personale
grave.
Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi
masca de praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd,
micsoratiriscul de vdtdmare.
Evitati pornirea accidental3. inainte de conectarea la sursa
de alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei i
inainte de ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ca
comutatorul uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea
uneltei electrice cu degetul pe comutator sau conectarea uneltei
electrice la reteaua de alimentare in pozitia pornitd poate provoca un
accident.
Inainte de pornirea uneltei electrice indepirtati toate
uneltele din apropiere. Ldsarea de unelte pe pdrtile de miscare ale
uneltei electrice poate ducelavdtdmdricorporale.
f) Nu va aplecati prea mult. Trebuie sa stati sigur si sa
mentineti echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun
asupraunelteielectriceinsituatiineasteptate.
Imbracati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau
bijuterii. Jineti pdrul strdns, hainele si mdnusile departe de partile in
miscare. Hainele largi, bijuteria sau pérul lung se pot agdta de pdrtile in
miscare.
Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea
extractorului de praf extern si a colectorului de praf,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si folosite corect.
Folosirea colectorului de praf poate reduce riscul de pericole legate de

prafuite.

A folosireain sigurantaauneltei.

Utilizarea siingrijirea uneltei electrice:

a) Nu supraincarcati unealta electrica. Utilizati o unealta
electrica in functie de puterea necesara muncii efectuate.
Unealta electricd corectd va permite o functionare mai bund si este
siqurdin cazul insdrcindrii, pentru care afost proiectatd.

b) Este interzisa utilizarea uneltei electrice daca comutatorul
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ATENTIE! Avertismente generale cu privire la



nu porneste si nu opreste unealta. Fiecare unealtd electricd care
nupornestesau nu seopreste este periculoasdsitrebuie reparata.

) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reductrisculuneiporniriaccidentale aunelteielectrice.

d) Unealta electrica nefolosita trebuie depozitatd departe de
copii si nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
este folositd de o persoand fard experientd.

¢) Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie
controlata alinierea sau bruierea pieselorin miscare, ruperea
pieselor si alti factori care pot avea influenta la functionarea
uneltei electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electrica
inaintea folosirii trebuie reparata. (auza multor accidente este
intretinerea necorespunzdtoare a unelteielectrica.

f) Uneltele de tiiere trebuie sa fie ascutite si curate. Intrefinerea
partilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in
material si usureazdfolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiesc folosite in conformitate cu aceastd instructie,
tinand cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei
electrice in alt mod decdt este destinatia, poate duce la situatii
periculoase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curdtirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitatd/transportatd numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in migcare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinateblocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafuluisiaumezelii.

1) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

folosireainsigurantaauneltei.

& Repararea:

a) Repararea uneltei electrice trebuie efectuata de persoane
calificate, care folosesc doar piese de schimb originale. Acest
lucruasigurd cdfolosirea unelteielectrice vafiin siguranta.

b) Daca cablul dealimentare este deteriorat, trebuieinlocuit cu
unul nou la producitor sau intr-un unitate de reparatii
speciala sau de catre o persoana calificata, pentru a evita
pericolele.

2 ATENTIE!

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la

In timpul utilizdrii uneltei electrice se recomandd
respectarea regulilor de baza ale sigurantei muncii, pentrua
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamari mecanice.
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AVERTISMENT! POLIZORUL DE RECTIFICARE DE BANC,
rectificarereferitoarelasiguranta

A Sigurantapersonala:
@ Intotdeaunafolositi ochelari de protectie

a) Unealta electrica trebuie folosita numai cu scuturile de
scantei montate. Scdnteile care apar in timpul prelucrarii, pot dduna
ochilor, sau pot duce laincendierea elementelor din apropiere.

b) In timpul utilizarii, scuturile de scantei trebuiesc indinate
puternic, cat se poate de mult in jos. /n timpul prelucririi
metalelor apar scdtei.

¢ In timpul utilizdrii uneltei electrice este interzisi
introducerea mainilor sub discul abraziv. Poate duce la vétdmdri
corporalegrave.

d) Utilizati doar discuri abrazive, recomandate de producator,
marcate cu viteza de rotire egala cu viteza uneltei sau mai
mare, decét cea indicata in tabelul nominal al uneltei. Faptul
cd discul abraziv poate fo montat pe unealtd, nu garanteazd siguranta
utilizdrii.

e) Estestrictinterzisa utilizarea de discuri abrazive deteriorate
sau deformate. Inainte de fiecare utilizare, controlati discul
abraziv data nu este deteriorat sau crapat. In cazul lovirii uneltei
sau adiscului, controlati dacd nu s-a deformat, sau in caz de deformare
utilizati un disc nou. Dupd controlul si fixarea discului, porniti unelata
electricdsildsati-o pornitdtimp de un minutlavitezamaximd de rotare,
avand grijd ca utilizatorul sau persoanele din imprejur s nu se afle in
razadeactiune adisculuiin rotire.

Controlati regulat distanta intre banc i disc. Fixati scutul de

scantei des, astfel incat sa fie adaptat la uzura discului, cu

pastrarea distanteiintre scut si discnu mai mare decat2 mm.

In cazul distantei mai mari, protectia de scdntei nu este indeajuns.

Elementul prelucrat poate fitras in timpul miscdrii de rotatie a disculuisi

poate provoca vatamari.

Folositi sort de protectie. Aveti atentie, sa nu expuneti pe

nimeni la pericol cauzat de scantei in timpul prelucrarii.

Indepartati toate materialele inflamabile din apropiere.

h) Vitezaadmisa de rotire a discului folosit nu poate fi mai mica
dsecat viteza maxima de rotire a uneltei electrice. Discul,
care se poate roti mairepede dect vitezamaxima admisa, se
poaterupe, iar partile rupte potsari.

A indicatii cu privirela siguranta.

Siguranta electrica:

Este interzisa utilizarea uneltei electrice cu cablul de
alimentare deteriorat. Este interzisa atingerea cablului
deteriorat; in cazul deteriorarii cablului in timpul utilizarii,
scoateti stecherul din priza. (ablurile deteriorate cresc riscul
electrocutdrii.

=

e

AVERTISMENT! POLIZORUL DE RECTIFICARE DE BANC,

&

=

Unelata electrica trebuie conectata la o sursa de curent cu
impamantenire. Priza de refea si cablul prelungitor trebuie sd aibd
cablul deimpdmdntenire eficient.

Polizorul este echipat cu cablu de alimentare fix. In cazul in
care cablul de alimentare se deterioreazd, trebuie inlocuit cu un cablu
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special sau un inlocuitor accesibil la producdtor sau intr-un service
autorizat curepararea.

AVERTISMENT! POLIZORUL DE RECTIFICARE DE BANC

A Indicatii generalereferitoarelasiguranta:

a) Materialul destinat prelucrérii trebuie apropiat de unealta
electrica pornitd. Unelata electrica poate fi oprita doar dupa
extragerea materialului prelucrat. Materialul prelucrat se poate
bruscmisca.

b) Esteinterzisa introducerea materialului de prelucrat dinspre

partea laterald a discului abraziv. Slefuiti intotdeauna prin

impingere in fata. Elementul prelucrat poate fi tras din mdini in
timpul rotatiei discului si poate produce vdtdmdri.

Polizorul trebuie fixat bine de banc cu ajutorul suruburilor

sau pe o suprafata stabild, in aga fel incat sa fie imposibila

migcarea necontrolata a uneltei si vibratiile produse de
unealtasé fie minime.

d) Unealta de slefuire trebuie controlata inainte de fiecare
folosire. Unelata de slefuire trebuie sa fie corect fixata si
trebuie sa se roteasca liber. Porniti unealta pe o perioada de
proba, in gol, la viteza maxima de rotire, pentru cel putin un
minut. Nu utilizati unelte deteriorate, crapate sai care
produc vibratii. Uneltele deteriorate de slefuire se pot crdpa si
producevdtdamdricorporalegrave.

e) Esteinterzisa utilizareaunelteide catre copii.

o

DESTINAREA POLIZORULUI:

Polizorul de rectificare de banc este destinat slefuirii preliminare si
exacte, uscatd sau umedd a metalelor, materialelor plastice i a altor
materiale, cu conditia utilizariiin acest scop a discului corect ales.
Echipamentul a fost proiectat in general pentru mici lucréri de slefuire,
cumarfi: prelucrarea i ascutirea cutitelor, lamelor, burghielor, daltilor de
tamplarie siziddrie, frezelor, etc.

Este interzisd categoric utilizarea echipamentului in alte lucrdri
decdt celeenumerate.

Inciuda destinatiei de folosire, nu putem elimina complet anumiti factori
de risc. Datorita constructiei si proiectdrii, putem intélni pericolele
urmatoare:

- Atingerea disculuiabrazivin pdrtile neacoperite.

- Aruncarea de cdtreforta centrifugd apdrtilor discurilor de slefuire.

- Aruncareamaterialuluiprelucrat sau apdrtilor acestuia.

- Pierderea auzuluiin cazulin care nu folosim cdstide protectie.

- (rdpare/rupereadisculuiabraziv.

Emisii nocive de particulein cazul executdrii de lucrdri uscate in incdperi
inchise.

ELEMENTE:

« Polizorul de rectificare de banc-1buc.

« Discabrazivgranulatiemare @150 x20x #12,7-1buc.

« Discabraziv granulatiemica @200 x40x §20-1buc.

* Scutdescantei cuelementele de fixare-1buc.

« Suportul elementului de prelucrat cu elementele defixare - 1buc.
« Dopulrecipientuluideapa-1buc.

* Instructia defolosire- 1buc.

« Fisadegarantie-1buc.

CONSTRUCTIA POLIZORULUI:

Polizorul de rectificare de banc este actionat cu un motor mono-fazic si
este un aparat de prima clasd de echipament - priza i cablul prelungitor

trebuie sa aiba cablul de impaméntenire eficient.

Constructia polizorului este indicatd in fig. A-D pe pag. 2-3:

Fig.A: 1.Intrerupétor
2. Piulitd fluture
3. Suportul elementului prelucrat
4.Discabrazivgranulatie mare
5.Scutul descantei
6. Fixarea scutului de scantei
7. Orificiile de montare abazei
8.Discabraziv granulatie micd
9.Recipientde apd

10. Dopul recipientuluide apa

11. Suruburi de fixare

12.Scut ateral

13. Piulita de fixare

14. Flansa defixare

15.Discde carton

16.Ax

17. Scutul discului

Fig.C:

Fig.E: 18.Piulitadefixare
19. Flansa de fixare de plastic
20.Ax
21.Flansa de fixare interioard
DATE TEHNICE:
Tensiune nominala 230V
Frecventa nominalna 50 Hz
Puterea 250W
Viteza max. fara piesa:
disc abraziv granulatie mare 2950/min
disc abraziv granulatie micd 134/min

Dimensiunile discurilorc (max. diametru x grosime x @ orificiu):

disc abraziv granulatie mare 150x20x 12,7 mm
disc abraziv granulatie mica 200x40x 20 mm
Disc abraziv cu granulatie, 1/2 36/60

Lungimea filetului axului 20 mm

Ciclul de lucru $230min

Nivelul de protectie P24

Clasa dispozitivului |

Nivelul de presiune acustica (LpA) 62,6 dB(A)

Nivel putere acustica (LpW) 75,6 dB(A)
Greutate 10kg

$2 30 min - functionare ocazionald,
functionare 30 min.

timpul nominal de

ATENTIE! Dupd 30 minde functionare intrerupeti lucrul pdnd la rdcirea in

totalitate a polizorului.
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PREGATIREDE FUNCTIONARE:

Dupd despachetare, controlati daca toate elementele sunt prezente si
montati-lefn conformitate cuinstructia.

ATENTIE: Inainte de montare sau reglare, asigurati-vd cd aparatul este
deconectat delareteauade alimentare.

| Setarea polizorului

Pentru a garanta siguranta folosirii, polizorul trebuie intotdeauna fixat
pe osuprafatd platd si stabild de lucru (de ex. bancul de lucru).

Asezati polizorul pe o suprafatd stabila orizontala (banc de lucru) in loc
care face posibild o utilizare libera si sigura. Folosind orificiile de fixare a
bazei (7) insurubati-o rigid cu ajutorul a patru suruburi de fixare.
Lungimea suruburilor este aleasa in functie de grosimea bancului.

® Montareascutuluidescantei

Scutul de scantei (5) trebuie montatin conformitate cu fig. A2, pag.2.
Distanta intre discul abraziv (4) si fixarea scutului de scantei (6) poate s&
fie cel mult de 2 mm si trebuie aceasta valoare sa fie setatd requlat (vezi:
fig. B, pag.2).

ATENTIE: Setarea suportului trebuie s aibd loc in momentul in care
discul este nemiscat.

® Montarea suportului elementuluiprelucrat

Suportul elementului prelucrat (3) trebuie montat in conformitate cu fig.
A1,pag.2.

Distanta intre discul abraziv (4) si suportul elementului prelucrat (3)
poate sd fie cel mult de 2 mm si trebuie aceastd valoare sd fie setatd
requlat (vezi: fig. B, pag.2).

ATENTIE: Setarea suportului trebuie sd aibd loc in momentul in care discul
estenemiscat.

Dacd discul abraziv este foarte uzat, si este imposibil sa setam aceastd
valoare cu ajutorul suportului materialului prelucrat, atunci trebuie
schimbat discul abraziv cu unul nou.

m inlocuirea discului abraziv

ATENTIE: Protejati discul abraziv impotriva loviturilor, deteriordrilor
mecanice si a lubrifiantilor. Este interzisd utilizarea echipamentului cu
discuri abrazive deterioarte sau neconforme cu specificatia. Inainte de
inlocuirea discului, controlati stareasasianalizafi-l.

Controlul discurilor abrazive are loc dupa «sunet». Discul este amplasat
peotijd de lemn, invértim siin acelagi timp il lovim cu un ciocan de lemn,
peambele pértiale discului sila diferite distante de orificiul central:

a) unsunet metalic: discul abraziv nu este crapat — il putem utiliza.

b) un sunet ascutit care rapid dispare: discul abraziv este crdpat — este
interzisa utilizarea deoarece reprezinta un pericol pentru utilizator.
Pentru inlocuirea discului cu granulatie mare (4) trebuie cu ajutorul
surubelnitei Ph2 si a cheii M8 s& desurubati cele 3 suruburi de fixare (11)
si scoateti scutul lateral (12) (vezi: fig. €, pag.2) . Tindnd discul cu mana,
slabiti piulita de fixare (13) cu ajutorul cheii M19. Apoi scoateti flansa de
apdsare (14), discul de carton (15) si discul abraziv de pe ax (16). Acum
putem inlocui discul. Montarea are loc in ordine inversd. Flansa de
apdsare trebuie indreptatd cu partea concava inspre discul abraziv.
Pentru inlocuirea discului cu granulatie mica (8) trebuie cu ajutorul
surubelnitei Ph2 sa desurubati cele 3 suruburi de si scoateti recipientul de
apa (9) (vezi:fig. D, pag.3).

Slabiti piulita de fixare (18) cu ajutorul cheii M19 si scoateti flansa de
fixare de plastic (19). Apoi scoateti discul din flansa de fixare interioard
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(21) siax (20)(vezi: fig. E, pag.3).

Montarea nouluidiscare locin ordine inversa.

ATENTIE: Dupd schimbarea discului polizorul trebuie pornit in ol cel putin
1minut.

INAINTE DEINCEPEREA LUCRULUI:

1. Asigurati-vd, cd sursa de alimentare are parametrii conformi cu
parametrii polizorului, indicati pe tabelul nominal.

. Asigurati-vd caintrerupdtorul (1) polizoruluieste in pozitia oprit.

. In cazul utilizarii prelungitorului, asigurati-vd i parametrii
prelungitorului, sectiunea cablelor, sunt conforme cu parametrii
polizorului. Recomandam folosirea prelungitoarelor cat mai scurte.
Prelungitorul trebuie s fie desfasuratinintregime.

4. Tnainte de inceperea lucrului, controlati fixarea polizorului si aveti
grij, ca discurile abrazive sa se roteascd liber. (ATENTIE: Discul
abraziv gramatura micd (8) se poate roti doar atunci cdnd se roteste
discul abraziv gramaturdmare (4)).

woNo

FUNCTIONAREA:

m Pornire/oprire

Pentruaporni, setatiintrerupdtorul (1) in pozitia I.

Pentrua opri, setatiintrerupatorul (1) in pozitia 0.

ATENTIE: Dupd fiecare inlocuire i inainte de inceperea slefuirii, discul
abrazivtrebuiesdse roteascdin gol cel putin 1 minut.

m Slefuirea

Elementul slefuit se sprijind pe suportul elementului de prelucrat (3) sise
apasa usor pe discul abraziv gramaturd mare (4). Pentru atingerea celui
mai bun rezultatal slefuirii, miscati elementul prelucrat in fatd siin spate.
Astfel discul abraziv va fi folosit egal pe toata suprafata. Trebuie avuta
atentie, ca in timpul slefuirii, elementul prelucrat se incalzeste puternic.
De aceea, din cnd in cdnd trebuie rcit elementul prelucrat prin
scufundareinaparece.

Tn timpul procesului de slefuire, discul abraziv pierde calitatile sale de
tdiere, adicd toate locurile libere se umplu de materialul indepartat si
pierde circularitatea. Pentru deschiderea suprafetei de lucru su
restabilirea circularitatii, recomandam cutite de diamant sau de alt tip.
AVERTISMENT: Praful unor materiale, de exemplu suprafetele vopsite ci
continut de plumb, unele tipuri de lemn, mineralele sau unele tipuri de
metale pot reprezenta un risc pentru sandtate. Contactul fizic direct cu
prafurile sau patrunderea acestora in pldméni, poate provoca reactii
alergice si/sau afectiuni ale cdilor respiratorii operatorului sau
persoanelor aflate in imprejur. Unele tipuri de praf, de ex. de stejar sau
fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales in in combinatii cu
substante de prelucrare a lemnului (cromati, conservanti pentru
lemnoase). Materialele care contin azbest pot fi manipulate doar de
persoaneinstruite special.

~Intotdeaunaasiguratio buna ventilare alocului de munca.

—Purtati masca de praf.

Respectati reglementdrile in vigoare nationale, normele care
reglementeaza manipularea materialelor destinate prelucrarii.

o Slefuireumeda

Tn scopul de a optimaliza utilizarea discurilor abrazive cu granulatie mica
de vitezd micd (8), concepute pentru slefuirea umedd, trebuie umplut cu
aparecipientul special (9).

ATENTIE: In timpul umplerii recipientului, aveti grijd ca apd si nu



stropeascdmotorul.

Se recomnada oprirea polizorului si turnare apeiin recipient (9) asa incat
discul sa fie scufundat la 0 adéncime de 1-2 cm. Apoi porniti polizorul i
incepeti slefuirea, insa tineti minte ca in cazul slefuirii umede, apasati
usor pe elementul slefuit.

Dupd executarea tuturor operatiilor necesare, rasturnati apa din
recipient prin scoaterea dopului (10).

DEPOZITAREA $§IINTRETINEREA:

In general, nu sunt necesare operatii speciale de intretinere. Trebuie
depozitat in loc inaccesibil copiilor, trebuie mentinut curat, protejat
impotriva umezelii i a prafului. Conditiile de depozitare trebuie sa
elimine posibilitatea de deteriorari mecanice sau influente negative ale
conditiilormeteorologice.

Polizorul este conform cu normele nationale si europene, precum i cu
regulile de sigurantd. Toate reparatiile trebuiesc efectuate de catre
perosane imputernicite, care vor folosi doar parti de schimb originale.

m (uratirea

ATENTIE: Inainte de orice lucrdride curdtare scoatefistecherul din prizd.
Pentru a asigura o utilizare sigurd si eficientd, recomanddm curétirea
unelteiimediat dupa fiecare utilizare.

Recomanddm curdtirea cu aer comprimat.

Carcasa polizorului trebuie stearsa cu o cdrpa umeda, cu o cantitate mica
de sdpun. Nu utilizati mijloace de curatire sau diluanti, pot deteriora
unele parti din material plastic. Aveti atentie, cain interiorul uneltei s nu
patrundd apa.

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia de a
amplasa aparatul uzat impreund cu alte deseuri (sub
amenintarea unei amenzi). Componentele periculoase
aflatein aparatura electricd sielectronicd influenteaza

negativmediul natural si sanatatea oamenilor.

Fiecare gospodarie casnica trebuie sa contribuie la redobandirea si
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atatin Polonia, cét siin Europa se
organizeazd sau deja exista sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul cdruia toate punctele de vanzare a respectivei aparaturi sunt
obligate si preia aparatura uzata. In plus, exist3 centrele de colectare a
acestuiatip deaparatura.

PROFIX Sp.z 0.0.,
str. Marywilska 34,
03-228 Varsovia, POLONIA

PICTOGRAME:
Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative.

«naintede cuplare sideaincepeoperareatrebuie
sdcititiprezentainstructiune»

«Folositi intotdeauna ochelari de protectie»

«Folositi intotdeauna mdsti de praf»

«Folositi mijloace de protectie auditiva»

ORURORR:

Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de

modificare aspecificatiei produsuluifara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar
exemplesi se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.
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® PROFIX Sp. z 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

L.dz.: DT-C2/d_zg/0020/02/10.2013 tomna Las 08.10.2013

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE

PRODUCATOR:
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa Poland

Persoana imputernicita pentru pregdtirea documentatiei tehnice:
Mariusz Rotuski, Centrul de Distribuire si Comert PROFIX, str. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw, Polonia

Prin prezenta, confirmam ca produsul:

POLIZORUL DE RECTIFICARE DE BANC; marca TRYTON; cod PROFIX: TSO15251 tip: MD150/200Q;
230 V; 50 Hz; 250 W; n_: 2950/min; ¢ 150/ ¢ 200

indeplineste cerintele definite in directivele Parlamentului European si ale Consiliului:

2006/42/CE dIn 17 mai 2006 cu privire la masini, de schimbare a directivei 95/16/CE (Mon. Of. UE L 157 din
09.06.2006, pag. 24 cu mod. ult.);

2004/108/CE din 15 decembrie 2004 cu privire la apropierea legislatiei Statelor Membre referitoare la compatibilitatea
electromagnetica si de abrogare a directivei 89/336/CEE (Mon.Of. L 390 din 31.12.2004, pag. 24—37 cu mod. ult.);
2011/65/UE din 8 iunie 2011 cu privire la limitarea utilizarii unor substante periculoase in echipamentele electrice si
electronice (Mon. Of. L 174 din 1.7.2011, pag. 88);

si a fost produs in conformitate cu standardele:

EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-4:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

IEC 62321:2008

S o ! Aceasts declaratie de conformitate este emisa pe réspunderea exclusiva a producitorului;
MariuszRotuski

@ Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei
PROFIX Sp. z 0.0. este interzisa.
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PIRMS DARBA SAKUMA NEPIECIESAMS IEPAZITIES
@ ARSOINSTRUKCLU.

Saglaba instrukciju varbatéjai turpmakai

lietosanai.

BRIDINAJUMS! Nepieciesams izlasit visus

A bridinajumus apzimétus ar simboliem ZI\, kuri

attiecas uz lietosanas drosibu un visus lietosanas
drosibas noradijumus.

Neievérojot zemak uzraditos droibas bridinajumus un noradijumus

attieciba uz drosibu var bat par elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka

un/vainopietnu traumuiemeslu.

levérot visus bridinajumus un noradijumus attieciba uz drosibu,

laitos turpmak varétuizmantot.

Zemak uzraditos bridinajumos ,elektroinstruments” nozime

elektroinstrumentu, kurs tiek barots no elektriska tikla (ar barosanas vadu)

vaielektroinstruments barots no akumulatora (bezvadu).
BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
A lietoSanunoradijumi.
Darbavietas drosiba:

a) Darba vieta nepiecieSams uzturét kartibu un labu
apgaismojumu. Nekartiba un slikts pagaismojums ir negadijumu
iemesls.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu spragstosa, viegli
uzliesmojosa, gazu un puteklaina vide. Elektroinstrumenta
darbibas laika rodas dzirksteles, no kuram var aizdegties putekli un
tvaiki.

) Vieta, kur tiek lietoti elektroinstrumenti nevar atrasties
bérni un novérotaji. NoverSot uzmanibu var zaudet kontroli par
elektroinstrumentu.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas

Alietoianu noradijumi.

Elektriska drosiba:

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksinam jabit pielagotam pie
kontaktligzdam. Nekad nekada gadijuma nedrikst mainit
kontaktdaksinu. Nedrikst lietot nekadus pagarinatajus
gadijuma, ja elektroinstruments ir apgadats ar vadu ar
aizsardzibas iezeméjuma dzislu. Ja netiek daritas kontaktdaksinu
unkontaktligzduizmainas, tas samazina elektriskatrieciena risku.

b) NepiecieSams izvairities no iezemétam virsmam vai
savienotam ar masu, ka pieméram caurules, silditaji,
centralapkures radiatori un dzesinataji. Gadijuma, ja notiek
kontakts ar iezemeétam vai ar masu savienotdm dalam pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.

) Nedrikst paklaut elektroinstrumentus uz lietus vai mitruma
iedarbibu. Gadijumd, ja elektroinstrumenta iekjist ddens pieaug
elektriskas stravas trieciena risks.

d) Nedrikstparslogot savienojuma vadus. Nekad nedrikst lietot
savienojuma vadu elektroinstrumenta parnésasanai,
vilksanai vai izvilkt kontaktdaksinu no kontaktligzdas aiz
vada. Nepieciesams turét savienojuma vadu talu no siltuma
avotiem, ellainam, asam Skautném vai kustigam dalam.
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LIETOSANAS INSTRUKCUJA
STACIONARA SLIPESANAS — ASINASANAS MASINATS015251
Originalas instrukcijas tulkojums

Bojativaisapitisavienojumavadipalielina elektriskas stravas trieciena
risku.

e) Gadijuma, ja elektroinstruments tiek lietots arpuse,
savienojuma vadus nepiecieSams pagarinat ar
pagarinatajiem, kuri ir piemeéroti darbam arpuse. Lietojot
pagarindtajus piemerotus darbam drpusé samazinds elektriskas
stravas triecienarisks.

f) Gadijuma, ja ir nepiecieSamiba lietot elektroinstrumentu
mitra vidé, par sprieguma aizsardzibu nepiecieSams lietot
stravas starpibas ierici (RCD). Lietojot RCD samazinds elektriskas
stravas triecienarisks.

& Individuala drosiba:

Si ierice nav pameérota lietot cilvékiem (tai skaita bérniem)
ar ierobezotam fiziskam, jutibas un psihiskam spejam, vai
cilvékiem bez ierices darbibas pieredzes vai zinasanam,
iznemot, ja tas notiek uzraudziba vai saskana ar ierices
lietosanas instrukciju, ar kuru ir iepazinusas par drosibu
athildigas personas.

Elektroinstrumenta lietosanas laika nepiecieSams biit
talredzigiem, novérot kas notiek un saglabat skaidru
sapratu. Nedrikst lietot elektroinstrumentu noguruma
laika vai narkotisku vielu, alkohola vai zalu iedarbiba.
Neuzmanibas mirklis stradajot ar elektroinstrumentu var radit
nopietnas kermenatraumas.

NepiecieSams lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.
Vienmér nepiecieSams lietot aizsargbrilles. Lietojot attiecigos
apstaklos aizsardzibas lidzeklus, tadus ka putek/u maskas, neslidosus
apavus, kiveres vai dzirdes aizsardzibas lidzeklus, samazindsies
individualas traumas.

Nepieciesams izvairities no neparedzétam kustibam. Pirms
pieslégsanas pie barosanas avota un/vai pirms akumulatora
pieslégsanas ka ari pirms tam, kad pacelam vai parcelam
ierici nepiecieSams parliecinaties, ka elektroinstrumenta
slédzis atrodas izslegSanas stavokli. Parnésat
elektroinstrumentu ar pirkstu uz slédza vai barosanas tikld pieslegtu
elektroinstrumentu pie ieslégta sledza var bat par negadijuma
iemeslu.

Pirms elektroinstrumenta palaiSanas nepieciesams novakt
visas atslégas. Atslega atstata rotéjosa elektroinstrumenta tuvuma
varraditindividudlas traumas.

Nedrikst parlieku talu izliekties. Visu laiku nepiecieSams
stavet stabili un saglabat lidzsvaru. Tas dos iespéju
neparedzétds situdcijas labak kontrolét elektroinstrumentu.
NepiecieSams attiecigi gérbties. Nedrikst nésat valigus
apgérbus vai rotas lietas. NepiecieSams turét savus matus,
apgdérbu un cimdus talu no kustigam dalam. Valigs apgérbs,
rotas lietas vaigarimativar tikt aizkerti ar kustigam dajam.

Ja ierice ir pielagota aréjai puteklu sik$anai un puteklu
uzsikSanai, nepiecieSams parliecinaties, ka tie ir pieslégti
un pareizi lietoti. Lietojot putekju siicéju var samazinat putekfu

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta dro3as
lietoSanu noradijumi.
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ieelposanas bistamibu.
BRIDINAJUMS Visparéjie instrumenta drosas

& lietosanunoradijumi.
LietoSana un gadiba par elektroinstrumentu:

a) Nedrikst parslogot elektroinstrumentu. NepiecieSams
piemérot elektroinstrumentu veiktajam darbam. Pareizs
elektroinstruments nodrosinds labaku un drosaku darbu pie slodzes,
kadam tas tika projektéts.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un
neizslédz. Katrs elektroinstruments, kuru nevar ieslegt vai izslegt ar
slédziirbistams un tonepiecieSams labot.

) NepiecieSams atvienot elektroinstrumenta kontaktdaksinu
no barosanas avota un/vai atslégt akumulatoru pirms tiek
veikta jebkada uzstadisana, detalu maina vai instrumenta
glabasana. Tadas droSibas darbibas reducé neparedzétu
elektroinstrumentapalaiSanu.

d) Nelietotu elektroinstrumentu nepiecieSams glabat bérniem
nepieejamas vietas un nedrikst atlaut personam, kuras nav
iepazinusas ar elektroinstrumentu vai So lietoSanas
instrukciju lietot elektroinstrumentu. Elektroinstrumenti ir
bistamineapmacitu lietotaju rokds.

e) Elektroinstrumentu nepiecieSams konservét. NepiecieSams
parbaudit asu sakritibu vai kustigo dalu iekilé3anos, detalu
plisumus un visus apstaklus, kuri varétu ietekmét
elektroinstrumenta darbu. Ja tiek konstatéts bojajums,
elektroinstrumentu pirms lietosanas nepieciesams salabot.
Daudzu negadijumu iemesls ir nepareiza elektroinstrumenta
konservacija.

f) Griezéjinstrumentiem jabat asiem un tiriem. Attiecigi uzturéti
asi griezéjinstrumenta asmeni samazina iekilesands iespéjas un
atvieglo apkalposanu.

g) Elektroinstrumentu, aprikojumu, darba instrumentus un
tml. nepieciesams lietot saskana ar 3o instrukciju, nemot
véra darba apstaklus un veicamo darbu. Ljetot
elektroinstrumentu tam neparedzeétd veidd var novest pie bistamam
situacijam.

h) Zemas temperatiras vai péc ilgaka nelietosanas laika,

ieteicams uz paris minatem ieslégt elektroinstrumentu bez

slodzes, lai piedzinas mehanisma saktu pareizi darboties
smérella.

Elektroinstrumentu tiriSanai lietot mikstu, mitru (ne slapju)

lidzeklus, kurivarétu sabojatierici.

Elektroinstrumentu nepiecieSsams glabat / transportét

ieprieks parliecinoties, ka visas kustigas dalas ir noblokétas

un nodrosinatas pret atblokésanos ar originaliem Sim

nolukam paredzétiem elementiem.

k) Elektroinstrumentu nepiecieSams glabat sausa, no putekliem
un mitruma sargatavieta.

) Elektroinstrumenta transportéSanu javeic originala
iepakojuma, kurs pasarga no mehaniskiem bojajumiem.

j BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta dro3as

lietoSanu noradijumi.

Remonts:
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a) Elektroinstrumenta remontu nepiecieSsams veikt tikai
kvalificétam specialistam, lietojot tikai originals rezerves
dalas. Tas elektroinstrumenta lietotajam nodroSinds turpmaku
drosibu.

b) Ja barosanas vads tiek bojats, to nepiecieSsams apmainit pie
razotaja vai specializéta remonta darbnica, vai ari to javeic
kvalificetai personai, lai novérstu bistamibu.

BRIDINAJUMS!
Darba laika ar elektrisko instrumentu ieteicams vienmér

ievérot galvenos drosibas principus, lai izvairitos no

ugunsgreka, elektriskas stravas trieciena vai mehaniskam

traumam.

BRIDINAJUMS! STACIONARA SLIPESANAS -

ASINASANAS MASINA , drosibas noradijumi
Individuala drosiba:

a) Elektroinstrumentu nepiecieSams lietot tikai ar uzstaditiem
pretdzirksteluaizsargiem. Dzirksteles, kuras rodas slipésanas laika
var bit redzes pasliktinasands iemesls ka ari radit tuvuma esoso
priekSmetu ugunsgreku.

b) Darba laika pretdzirkstelu aizsargus nepiecieSams nostadit
lejas stavokli tik stipri, cik tas iespéjams. Metalu apstrades laika
notiek dzirkstefosana.

¢) Elektroinstrumenta darba laika nedrikst likt rokas zem
rotéjosas slipripas. Tas var bat par kermepa nopietnu traumu
iemeslu.

d) NepiecieSams lietot tikai tas slipripas, kurus ieteicrazotajs ar
pielaujamiem grieSanas atrumiem uzraditiem uz masinas
plaksnites vai lielakiem. Fakts, ka aprikojumu var uzstadit uz
masinas, negaranté masinas drosu lietosanu.

¢) Nekada gadijuma nedrikst lietot bojatas vai deformétas
slipripas. Pirms katras lieto3anas nepiecieSsams kontrolét vai
slipripai nav izravumu un plisumu. Gadijumd, ja
elektroinstruments vai slipripa nokrit, nepiecieSams pdrbaudit vai tie
nav bojati, vai izveleties citu nebojatu slipripu. Péc slipripas parbaudes
un stiprinasanas elektroinstrumentu nepieciesams iedarbinat un
atstat ieslégtu 1 mindti ar maksimaliem apgriezieniem, pie tam
pievérsot uzmanibu, lai lietotdjs un citas nepiederosas personas
atrastos arpus rotejosas slipripas iedarbibas zonas.

NepiecieSams regulari parbaidit atstarpi starp galda virsmu.

Uzstadit pretdzirkstelu aizsargu tik bieZi, lai ta stavoklis butu

pielagots slipripas nolietojumam, saglabajot attalumu no

aizsarga lidz slipripai ne vairak ka 2 mm. Lielaka attaluma
gadijumd aizsardziba pret dzirkstelém nav pietiekama.

Apstradajamais materials var tikt ievilkts slipripas rotésanas rezultata

unradit traumas.

g) NepiecieSams nésat darba priekSautu. Nepieciesams
pievérst uzmanibu, lai nevienam neizraisitu bistamibu ar
apstrades laika radusam dzirkstelém. NepiecieSams novakt
visus tuvuma atrodosos viegli uzliesmojosus materialus.

h) Lietota darba instrumenta pielaujamais griesanas atrums
nevar bit mazaks par maksimalo grieSanas atrumu, kur$
uzradits uz elektroinstrumenta. Ja darba instruments roté

VienmérnepiecieSams lietotaizsargbrilles
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lielaku atrumu neka pielauts, tas var lizt un ta dalas
atdalities.

f BRIDINAJUMS! STACIONARA SLIPESANAS -

ASINASANASMASINA,
Elektriska drosiba:

a) Nedrikst lietot elektroinstrumentu ar bojatu vadu. Nedrikst
pieskarties pie bojata vada; gadijuma, ja vads tiek bojats
darba laika, nepiecieSams izvilkt kontaktdaksinu no
kontaktligzdas. Bojati vadi palielina elektriskas stravas trieciena
risku.

b) Elektroinstrumentu nepiecieSams pieslégt pie pareizi
iezemeéta stravas avota. Tikla ligzdai un vadam jabat apgadatiem
arpareizifunkcionéjosu tikla sistémas iezemesanas aizsarg vadu.

) Slipmasina ir apgadata ar pastavigu barosanas vadu. Ja
pastavigais barosanas vads tiek bojats, tad to nepiecieSams apmainit
ar specialu vadu vai izgatavotaja pieejamo komplektu, vai specializéta
remontadarbnica.

2 BRIDINAJUMS! STACIONARA SLIPESANAS -

ASINASANAS MASINA,
Vispareéjie drosibas nosacijumi:

a) Apstradei paredzéto materialu nepiecieSams pielikt pie
ieslegta elektroinstrumenta. Elektroinstrumentu drikst
izslégt tikai péc apstradajama materiala atbidiSanas.
Apstradajamais materidls var tikt negaiditiatrauts.
Nedrikst pielikt apstradajamo elementu pie rotéjosas
slipripas saniem. Slipét nepiecieSsams vienmér bidot uz
prieksu. Apstradajamais prieksmets var tikt izrauts no rokas slipripas
griesands laika un radit traumas.
Slipmasinu nepiecieSams ripigi piestiprinat ar skrivém pie
galda vai stabilas pamatnes ta, lai nebitu iespéjama ierices
nekontroléta parvietosanas ka ari samazinat ierices radito
vibraciju.
Pirms katras lietosanas nepiecieSams kontrolét slipesanas
instrumentu. Slipésanas instrumentam jabut pareizi
stiprinatam un tam viegli jagriezas. Veikt izméginajuma
ieslégsanu bezslodzes arvislielako grieSanas atrumu, vismaz
vienu minati. Nelietot bojatus, Skibus vai vibréjoSus
slipésanas instrumentus. Bojati slipésanas instrumenti var saliizt
unradit nopietnas traumas.
e) lericinekadagadijuma nevarapkalpotbérni.
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SLIPMASINAS PIELIETOJUMS:

Stacionara slipmasina paredzéta metala, plastmasas un citu materialu
rupjai un precizai sausai slipésanai, ar nosacijumu, ka tiek lietota
attiecigaslipripa.

lerice tika projektéta galvenokart maziem slipéSanas darbiem, tadiem
ka: nazu, Skéru, urbju, galdnieku un marnieku kaltu, cirtnu un tml.
apstradei un asinasanai.
Kategoriskiaizliegtslietot ierici citiem nolikiem.

Neskatoties uz to, ka ierice tiek lietota saskana ar pielietojumu nevar
pilniba izslégt atseviskus riska elementus. Masinas konstrukcija un
uzbve varradit sekojosas bistamibas:

- Pieskarsands pieslipripas neapsegtaslipripas vieta.

- Bojatoslipripas daluizmesana centrbédzes spékaiedarbiba.

- Apstradajama priekSmetavaitd dalas atmesana.
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- Dzirdes zaudesanas bistamiba gadijumd, ja netiek lietotas
aizsargaustinas.

- Slipripasplisana/salausanas

- Veselibaikaitigo puteklu emisija veicot sauso darbu slégtas telpds.

KOMPLEKTACIIA:

« Stacionaraslipésanas-asinasanas masina-1gab.

* Rupjgraudainaslipripa @150 x20x @12,7-1gab.

« Smalkgraudainaslipripa ©200 x40x 020-1gab.

* Pretdzirkste|uaizsargs ar stiprinasanas elementiem-1gab.

« ApstradajamapriekSmetaatbalstsar stiprinasanaselementiem-1gab.
« Udenstvertnes korkis-1gab.

« Apkalposanasinstrukcija- 1gab.

* Garantijaskarte- 1gab.

MASINAS UZBUVE:
Stacionara slipésanas-asinasanas masina ar vienfazes dzinéja piedzinu ir
pirmas klases ierice - kontaktligzdai un pagarinatajam jabut aprikotiem
efektivuariezemejumavadu.
Slipmasinas uzhive paraditazim. A-D Ipp. 2-3:
Zim.A: 1.Sledzis
2.Taurinveida uzgrieznis
3. Apstradajama priek3meta atbalsts
4. Rupjgraudainaslipripa
5. Pretdzirksteluaizsargs
6. Pretdzirkste|uaizsargs stiprinasana
7.Pamatnes montazas caurumi
8. Smalkgraudainaslipripa
9. Udenstvertne
10. Udenstvertneskorkis
Zim. C: 11. Stiprinasanas skraves
12.Sanu parsegs
13. Stiprinasanas uzgrieznis
14. Stiprinasanas gredzens
15. Papira paliktnis
16.Varpsta
17. Slipripas parsegs
18. Stiprinasanas uzgrieznis
19. Plastmasas stiprinasanas gredzens
20.Varpsta
21. leksgjais stiprinasanas gredzens

Zim.E:

TEHNISKIE DATI:
Nominalais spriegums 230V
Nominala frekvence 50 Hz
Jauda 250W
Maks. griesanas atrums bez slodzes:
rupjgraudaina slipripa 2950/min
smalkgraudaina slipripa 134/min
Slipripas izmeri (maks. diametrs x biezums x cauruma @):
rupjgraudaina slipripa 150x20x 12,7 mm
smalkgraudaina slipripa 200 x40 x 20 mm
Slipripas graudainiba, 1/2 36/60
Varpstas vitnes garums 20 mm




Darba cikls $230 min
Aizsardzibas pakape P24
lerices klase |
Akustiska spiediena limenis (LpA) 62,6 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis (LpW) 75,6 dB(A)
Masa 10kg

5230 min -islaicigs darbs, nominalais darbalaiks 30 min.
UZMANIBU! Péc 30 min darba ar pastavigu slodzi nepiecieSams partraukt
darbu, laislipmasina pilniba atdzistu.

SAGATAVOSANA DARBAM:

Péc izpakosanas parbaudit ierices komplektaciju un saskana ar
instrukciju uzstadit neuzstaditos elementus.

UZMANIBU: Pirms jebkadas montdzas vai requléSanas nepieciesams
parliecindties, kaiericeir atslegtano barosanas tikla.

m Slipmasinas uzstadisana

Lai nodrosinatu droSu ekspluataciju slipmasinu vienmér nepiecieSams
stiprinat uz lidzenas un stabilas darba virsmas (piem. darba galda).
Novietot slipmasinu uz stabilas horizontalas virsmas (galda) vieta, kur
iespgjams brivs un dross darbs. Lietojot pamatnes (7) montazas
caurumus to stabili pieskriivet pie galda ar Cetram attiecigam
stiprinasanas skrivém. Skrivju garums atkarigs no galda biezuma.

m Pretdzirksteluaizsargamontaia

Pretdzirkstelu aizsargu (5) nepiecieSams uzstadit saskana ar zim. A2,
Ipp.2.

Atstarpe starp slipripu (4) un apstradajama priek3meta atbalstu (6) var
bt ne vairak ka 2mmun to reqularijauzstada lidz $ai vértibai (skat.: zim.
B,Ipp.2).

UZMANIBU: Atstarpes uzstadiSanu nepieciesams veikt, kad slipripa ir
nekustiga.

m Apstradajama priekSmetaatbalstamontaza

Apstradajama priekSmeta atbalstu (3) nepieciesams uzstadit saskana ar
7im.A1,lpp.2.

Atstarpe starp slipripu (4) un apstradajama priekSmeta atbalstu (3) var
bt ne vairak ka 2mm un to reqularijauzstada lidz $ai vértibai (skat.: Zim.
B,Ipp.2).

UZMANIBU: Atbalsts uzstadiSanu nepiecieSams veikt, kad slipripa ir
nekustiga.

Ja slipripa ir stipri nolietota un nav iespéjams uzstadit apstradajama
priekSmeta athalstu [idz ai vértibai, slipripu nepiecieSams apmainit.

m Slipripas maina

UZMANIBU: Sargdt slipripas no nokrisanas, sitieniem un smeérefjam.
Aizliegts lietot ierici ar bojatam ka ari specifikacijai neatbilstosam
slipripam. Pirms mainas vienmér nepieciesams ripigi apskatit un
parbauditslipripu stavokli.

Slipripu kontrolé izméginot «uz skanu». Slipripu novietotu uz koka stipas
griezam un vienlaicigi viegli sit ar koka amuru, tas attiecas uz aham
slipripas pusém ka ari dazadiem attalumiem no cauruma:

a) tirametaliska skana: slipripanav plisusi —varlietot.

b) Skindosa un atri dziestosa skana: slipripa ir plisusi — nedrikst lietot,
parvarradit lietotajam bistamibu.
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Rupjgraudu slipripas (4) mainai nepieciesams ar skravgriezi Ph2 un
plakano atslégu M8 atskravét 3 stiprinasanas skrves (11) un nonemt
sanu parsegu (12) (skat.: zim. C, Ipp.1). Turot slipripu ar plakano atslégu
M19 atbrivot stiprinasanas uzgriezni (13). Nonemt stiprinasanas
gredzenu (14), papira paliktni (15) un slipripu no varpstas (16). Tagad
slipripu var apmainit. Montaza notiek atgriezeniska kartiba.
Stiprinasanas gredzeniem jabat vérstiemarizliekto pusi pret slipripu.
Smalkgraudainas (8) slipripas mainai nepiecieSams ar skrivgriezi Ph2
atskrivét 3 stiprinasanas skrives un nonemt didens tvertni (9) (skat.:
7Zim.D, Ipp.3).

Atbrivot stiprinasanas uzgriezni (18) ar plakano atslégu M19 un nopemt
plastmasas stiprinasanas gredzenu (19). P&c tam nonemt slipripu no
iek3gja stiprinasanas gredzena (21) unvarpstas (20)(skat.:zim. E, Ipp.3).
Jaunas slipripas montaza notiek atgriezeniska kartiba.

UZMANIBU: Pecslipripas maipastaijdstrada bez lodzes vismaz 1 miniti.

PIRMS DARBA SAKUMA:

. Parliecinaties, ka barosanas avota parametri atbilst parametriem
uzraditiem uz slipmasinas plaksnites.

Parliecinaties, ka slipmasinas slédzis (1) atrodasizsleg3anas stavokli.
Stradajot ar pagarinataju nepiecieSams parliecinaties, ka
pagarinataja parametri, vadu Skersgriezums atbilst slipmasinas
parametriem. leteicams lietot péc iespéjas Tsus pagarinatajus.
Pagarinatajam jabit pilniha attitam.

Pirms darba sakuma nepiecieSams parbaudit slipmasinas
stiprinajumu un pievérst uzmanibu uz to, lai slipripas brivi grieztos.
(UZMANIBU: Smalkgraudaind slipripa (8) var griezties tikai tad, kad
griezas rupjgraudaindslipripa (4)).

—_

Ladliad

Bl

DARBS:

m |eslégsana/izslégsana

Laiieslégtu novietot slédzi (1) stavokli I.

Laiizslegtunovietot slédzi (1) stavokli 0.

UZMANIBU: Péc katras maipas un pirms slipésanas sikuma slipripai
jastrada bezslodzes vismaz 1 miniti.

W Sausaslipésana

Slipgjamo elementu atbalstit uz apstradajama priekSmeta atbalsta (3)
un viegli piespiest pie rupjgraudainas slipripas (4). Lai panaktu optimalo
slipsanas rezultatu, apstradajamo elementu kustina turp un atpakal.
Sada veida tiks nodrosinata vienmériga slipripas nolietosanas.
NepiecieSams nemt véra, ka slipé3anas laika apstradajamais priekSmets
stipri sakarst. Tapéc apstradajamo priekSmetu ik péc kada laika dzesét
iegremdgjot toauksta deni.

SlipéSanas procesa slipripa zaudé savas slipéSanas ipasibas t.i. aizséré tas
poras no slipéjama materiala un tiek zaudéts apalums. Darba virsmas
attirisanai un apaluma atveidosanai rekomendéjams izmantot dimanta
vai cita veidaasmeni.

BRIDINAJUMS: Atsevisku materialu putekli pieméram: krasu kartas ar
svina saturu, dazas koka Skirnes, minerali vai dazi metala veidi, var radit
bistamibu veselihai. Tiess fizisks kontakts ar putekliem vai to iek|usana
plausas var radit alergiskas reakcijas un/vai operatora vai tuvuma esoso
cilvéku elposanas organu slimibas. DaZi puteklu veidi, piem. ozola vai
buka tiek uzskatiti véza slimibu izraisosi, it Tpasi savienojuma ar koka
impregnétajiem. Materialus, kuri satur azbestu var apstradat tikai
attiecigiapmacits personals.



—Vienmérnepieciesams ripéties par labu darba vietas ventilaciju.

— leteicams lietot putek|u masku.

Nepiecie3ams ievérot dotaja valsti pastavosos noteikumus, kuri noteic
apstradei paredzéto materialulietosanas principus.

| Mitraslipésana

Lai optimali izmantotu mazo apgriezienu smalkgraudaino slipripu (8),
kura paredzéta mitrai slip&Sanai, nepieciesams uzpildit specialo tvertni
(9)aradeni.

UZMANIBU: Tvertnes uzpildisanas laika nepieciesams pievérst uzmanibu,
laiuz dzinéju netecetu idens.

leteicams izslégts slipmasinu un tvertné (9) ieliet ddeni ta, lai slipripa
iegremdatos 1-2 cm dziluma. P&c tam nepiecieSams ieslégt slipmasinu
un sakt slipesanu, pie kam nepiecieSams atceréties, ka pie mitras
slipésanas slipéjamo elementu pietiek viegli piespiest.

Pécvisu nepiecieSamo operaciju veiksanas obligati iztukSot tvertni pirms
iznemamkorki (10).

GLABASANAUN KONSERVACIIA:

Masinai principa nav vajadziga specializéta konservacija. Masinu
nepiecieSams glabat bérniem nepieejama vieta, uzturét tiru, sargat no
mitruma un putekliem. Glabasanas apstakliem jaizslédz mehaniskos
bojajumus ka arikaitigo atmosféras apstaklu iedarbibu.

Si ierice ir saskana ar valsts un Eiropas normam ka ari drosibas
nosacjumiem. Visada veida remonta darbus javeic kvalificétam
personalam, lietojot originalas rezerves dalas.

m Tirisana

UZMANIBU: Pirms jebkadu tiriSanas darbu veikianas izpemt
kontaktdaksipu no kontaktligzdas.

Lai nodrosinatu dro3u un efektivu darbu ieteicams uzreiz péc katras
lieto3anasierici tirit.

leteicams izpiist masinu ar saspiesto gaisu.

Slipmasinas korpusu tirit ar mitru nedaudz ziepjainu dranu. Nelietot
izgatavotas ierices detalas. NepiecieSsams uzmanities, lai iericé neieklutu
udens.

VIDES AlZSARDZIBA:
UZMANIBU: Taja veidd apzimetus izstradajumus, neizpildes
gadijuma paredzot naudas sodu, nedrikst izmest kopa ar
parastiem atkritumiem. Elektriskaja un elektroniskaja
iekarta esosas briesmigas vielas var kaitét apkartéjai videi
uncilvekuveselibai.
Nepieciesams veicinat iekartu atkritumu parstradasanai un atkartotai
izmantosanai (reciklésanai). Polija un Eiropa tiek veidots, vai jau eksistg,
iekartu atkritumu vakSanas sistéma, saskana ar ko visiem
iepriekSminétas iekartas pardosanas punktiem ir pienakums pienemt
nolietotu iekartu. Turklat, ir pieejamas iepriekSminétas iekartas
vaksanas punkti.

RAZOTAJS:

PROFIX SIA,
Marywilska iela 34,
03-228 Varsava, Polija

PIKTOGRAMMAS:
Apziméjumu skaidrojums, kuri atrodas uz plaksnites un informacijas
uzlimém.

«Pirms ieslegsanas un darba sakuma
nepiecieSams iepatities ar So instrukciju»

«Vienmer lietot aizsargbrilles»

«Lietot puteklu maskas»

«Lietot dzirdes aizsardzibas lidzeklus»

@VOY

Firmas PROFIX politika ir nepartraukta savu produktu pilnveidosanas politika, tapéc firma sev rezervé tiesibas ievest
izstradajuma specifikacijas izmainas bez iepriekséjas pazinosanas. Ziméjumi, kuri uzraditi apkalposanas instrukcija kalpo
tikaika piemeérsunvarnedaudz atkirties noiegadatasiericesrealaizskata.
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® PROFIX Sp. 2 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

L.dz.: DT-C2/d_zg/0020/02/10.2013 tomna Las 08.10.2013

EK ATBILSTIBAS DEKLARACIA

RAZOTAJS:
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa Poland

Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:
Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw

Ar 30 apliecinam, ka produkts(ti):
Stacionara slipé$anas-asinasanas masina; marka TRYTON; kods PROFIX: TSO15251 tips: MD150/200Q

230 V; 50 Hz; 250 W; n_: 2950/min; ¢ 150/ 200
izpilda Eiropas Parlamenta un Padomes direktivu prasibas noteiktas:

2006 g. 17 maija 2006/42/EK attieciba uz masinam, kura maina direktivu 95/16/EK (OV L 157 no 09.06.2006, Ipp. 24 ar
turpmakamizm.);

2004/108/EK (2004. gada 15. decembris) par to, ka tuvinat dalibvalstu tiesibu aktus, kas attiecas uz elektromagnétisko
savietojamibu, un par Direktivas 89/336/EEK atcel3anu (OV L390n0 31.12.2004, Ipp. 24-37 ar turpmakam izm.);
2011/65/ES (2011. gada 8. janijs) par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezo3anu elektriskas un elektroniskas
iekartas (OV L 174 no 01.07.2011, Ipp. 88);

ka arTtika izgatavots (i) saskana ar normu (am):

EN 61029-1:2009+A11:2010 EN 61029-2-4:2011

EN 55014-1:2006+A1:2009+A2:2011 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009
EN 61000-3-3:2008

IEC 62321:2008

d J / §i atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz $ada razotaja atbildibu;

MariusZRotuski

[@ Stinstrukcija ir sargata ar autortiesibam. Aizliegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas atlaujas.
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25 NOTES:
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