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PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCIA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego

wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem 1\ i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢
przyczyng porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa, aby mécskorzystacznichw przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane zakumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oSwietlenie przyczynia sie do
wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwopalne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogq zapali¢ pyt lub
opary.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
&bezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczenistwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyla uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. IV przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.
d) Nienalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy

nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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Instrukgja oryginalna

przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od Zrédet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przylaczeniowe nalezy przedtuzaé
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedhizacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzu zmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
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Bezpieczeristwo osobiste:
Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenialub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instruk¢ja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co si¢ robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozyqji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do siecizasilajqcej przy zatqczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caly czas stac
pewnie i zachowac réwnowage. Umozliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio si¢ ubierac. Nie nalezy nosic luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wtosy,



ubranieirekawiczkiz dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,

bizuteria lub dfugie wlosy mogq zosta¢ zaczepione przez czesci

ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia

zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza pylu, nalezy

upewnicsie, ze s one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pyhimoze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
& bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
Uzytkowaniei troska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik go nie
zalacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqezac lub wytqezac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtaczac wtyczke ze Zrddta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dziei i nie nalezy pozwalac osobom niezaznajo-
mionym z elektronarzedziem lub niniejsza instruk¢a na
uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia sq niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowa¢. Nalezy sprawdza¢
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkéw jest niefachowy sposib
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuzszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia hez

obciazenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotng

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych Srodkdw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po

upewnieniu sie, ze wszystkie jego elementy ruchome sa

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

h
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k) Elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemi wnikaniem wilgoci.

I) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac si¢ w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
Naprawa:
a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne

czesci zamienne. Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznymlub obrazeniamechanicznego.

PILARKA DWUTARCZOWA
A Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpieczeristwa
Stosowac tylko tarcze tnace zalecane w niniejszej instrukgji
obstugi. Nie nalezy uzywac osprzetu, ktdry nie jest zaprojektowany,
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do tego
elektronarzedzia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowal do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzyciaiobstugi.
Sprawdzic, czy obrabiany przedmiot nie posiada ciat obcych,
takich jak gwozdzie, wkrety, sruby itp., mogacych uszkodzi¢
tarcze i spowodowac awarie maszyny. Usunqc ciata obce z
materiatu obrabianego.

Nigdy nie trzymac cigtego materiatu w rece lub na nodze.
Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot na stabilnej platformie.
Wazne jest, aby podparcie byto wlasciwe zeby zminimalizo-
wac mozliwos¢ uszkodzenia ciata, zaciecie ostrz lub utrate
kontroli. Nie obrabia¢ przedmiotow, ktdre sa za mate aby je
mozna byto unieruchomic. Winnym wypadku odstep miedzy rekq
obstugujqcego a obracajqcq sie tarczq bedzie za maty. W razie
moZliwosci nalezy uzywac zaciskow lub imadta by trzymaé w miejscu
przedmioty. Zamocowanie obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu
mocujqcym jest bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

Nie wktadacrak pod obrabiany przedmiot. Ostona nie chroni
przed ostrzem ponizej przedmiotu. Trzymacrece w oddali od
obszaru cigcia i tarczy w czasie pracy urzadzenia. Zetkniecie sie
zobracajqcqsietarczq tngcq moze spowodowac powaznezranienia.
Podczas wykonywania prac, przy ktérych narzedzie robocze
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
wilasny przewdd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac
zaizolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci
zasilajgcej moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie
prqdem elektrycznym.

Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadéw poszukiwawczych
w celu lokalizacji ukrytych przewodéw zasilajacych lub
poprosi¢ o pomoc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
znajdujqcymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania

&

=

o

=

o

=



pozaru lub porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego

moze doprowadzi¢ do wybuchu. Wnikniecie do przewodu wodociggo-

wego powoduje szkody rzeczowe lub moze spowodowac porazenie
elektryczne.

Elektronarzedzie nalezy uzywac jedynie do ciecia na sucho.

Przenikniecie wody do elektronarzedzia podwyzsza ryzyko porazenia

prqdem.

Do urzadzenia nalezy podiaczy¢ odpowiedni odkurzacz

przemystowy. Uruchamiac pilarke tylko wrazz odkurzaczem.

i) Srednica zewnetrzna i grubos¢ uzywanego osprzetu musza
odpowiada¢ danym wymiarom elektronarzedzia. Osprzet o
niewtasciwych wymiarach nie moze by¢ odpowiednio ostoniety i
kontrolowany.

j) Znami predkos¢ go narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej réwna maksymalnej
predkosci obrotowej elektronarzedzia. Dopuszczalna pred-
kosc obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie moze
by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu maksymalna
predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajqce sie z szybszq niz
dopuszczalna predkoscig, moze sie ztamac, ajego czesci odprysnqc.

Tarcze, podktadki, kotnierze i inny osprzet musza dokfadnie

pasowac na wrzeciono elektronarzedzia. Narzedzia robocze,

ktdre nie pasujq doktadnie na wrzeciono elektronarzedzia, obracajq sie
nierdwnomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.

I) Do wybranej tarczy tnacej nalezy uzywac zawsze
nieuszkodzonych kotnierzy mocujacych prawidtowej
wielkosci. Odpowiednie kotnierze podpierajq tarcze tnqcq i
Zmniejszajq tym samym niebezpieczeristwo jejztamania.

m) W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac narzedzia robocze pod katem odpryskow i
pekniec. W razie upadku elektronarzedzia lub narzedzia
roboczego, nalezy sprawdzi¢, czy nie ulegto ono
uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego narzedzia.
Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia roboczego, nalezy
uruchomi¢ elektronarzedzie i pozostawi¢ wlaczone przez
minute na najwyiszych obrotach, zwracajac przy tym
uwage, by uzytkownik i inne osoby postronne znajdowaty
sie poza strefa obracajacego sie narzedzia roboczego.
Uszkodzone narzedziatamiq siezwykle podczas trwaniatego testu.
Elektronarzedzie nalezy uzywac tylko ze sprawng i
odpowiednio konserwowana ostong ochronna,
zamontowana w poprawnej pozygji. Nie wolno pracowa¢
pilarka bez zatozonej sprawnej ostony. Nalezy upewnic sie,
czy ostona ochronna funkcjonuje prawidtowo i czy moze sie
swobodnie poruszac. W zadnym wypadku nie wolno blokowa¢
ostony wpotozeniu otwartym.

Tarcz tnacych moina uzywac tylko do prac dla nich

przewidzianych. Na przyktad, nigdy nie nalezy uzywac bocznej

powierzchni diamentowej tarczy tnqcej do szlifowania. Diamentowe
tarcze tnqce przeznaczone sq do usuwania materiatu krawedziq tarczy

i wptyw sit bocznych moze spowodowac ztamanie Sciernicy tego

rodzaju.

p) Podczas pracy nalezy nosi¢ odpowiednie osobiste

E=2

=

=

=

=

wyposazenie ochronne:

— Nausznikiochronne w celu obnizeniaryzyka utraty stuchu.

— Okulary ochronne w celu obnizeniaryzyka uszkodzenia oczu.

— Maski ochronne w celu obnizenia ryzyka wdychania szkodliwego

pytu.

— Rekawice do pracy z tarczami tngcymi (w miare mozliwosci tarcze

nalezy przenosi¢w oprawkach) orazmateriatamiszorstkimi.

Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaly si¢ w

bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy i strefy zasiegu

elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje sie w poblizu pracujgcego
elektronarzedzia, musi uzywac osobistego wyposazenia ochronnego.

Nie wolno uruchamia¢ elektronarzedzia skierowanego

tarcza w kierunku operatora i przenosi¢ urzadzenia

znajdujacego sie w ruchu.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie

narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,

przewdd sieciowy moze zostac przeciety lub wciggniety, a dfori lub cata
rekamogq dostacsie w obracajqce sig narzedzie robocze.

t) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu. W
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyz-
szajqryzyko porazeniaprqdem.

UWAGA! Jezeli przewdd zasilajqcy ulegnie uszkodzeniu, to powinien
on by¢ zastqgpiony specjalnym przewodem lub zespotem dostepnym u
wytwarcy lubwspecjalistycznym zaktadzie naprawczym.

u) Pilarka jest urzadzeniem wyposazonym we
& wskaznik laserowy, z laserem klasy 2 wg EN

60825. Nie wolno wpatrywac sie w wiazke

Swiatta laserowego i kierowac promienia lasera bezposred-
nio w oczy ludziom oraz zwierzetom. Spojrzenie w promieri
emitowany przez laser klasy 2 nie jest szkodliwe, jezeli nie trwa dfuzej
niz 0,25 s. Odruch zamykania powiek na ogdt stanowi wystarczajqcq
ochrone. Uzycie przyrzqdéw optycznych, na przyktad okulardw,
lornetek nie powodujezwiekszeniaryzyka uszkodzenia oczu.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii

pradu lub po wyjeciu wtyczkiz gniazdka, nalezy odblokowac

whacznik/wytacznik i ustawic go w pozydji wytaczonej. W ten
sposéb mozna zapobiec niezamierzonemu wtqczeniu elektro-
narzedzia.

w) Nie dotyka¢ tarczy tnacej po zakonczeniu ciecia, zanim

tarczasie nie ochtodzi. Tarcza bardzo rozgrzewasie podczas ciecia.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciggng¢ kurz do

obudowy, nadmierne nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowaczagrozenie elektryczne.

ODRZUT | ZWIAZANE Z NIM OSTRZEZENIA:

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zaciecie
obracajacego sie narzedzia roboczego (tarczy tnacej). Zakleszczenie lub
zaciecie powoduje nagte zatrzymanie obracajacego sie narzedzia, co z
kolei prowadzi do utraty kontroli nad elektronarzedziem. Niekontro-
lowane elektronarzedzie zostanie przez to szarpniete w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia roboczego.

Na przyktad gdy tarcza zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz tarczy moze sie zabloko-
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waci spowodowac jej wypadnigcie lub odrzut. Tarcza moze odskoczy¢ w
kierunku do lub od operatora w zaleznosci od kierunku obrotu tarczy w
miejscu zablokowania. Oprécz tego tarcze moga sie réwniez ztamac.
Odrzut jest wynikiem niewtasciwego lub btednego uzycia
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ podejmujac odpowiednie Srodki
ostroznosci podane ponizej.

a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece usta-
wic w pozydji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu. Zawsze
nalezy uzywac uchwytu pomocniczego jezeli wchodzi on w
sktad wyposazenia standardowego, zeby mie¢ jak najwiek-
szq kontrole nad sitami odrzutu lub momentem obrotowym
podczas rozruchu. Operator moze opanowac szarpniecia i zjawisko
odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich Srodkdw ostroznosci.

b) Nie nalezy nigdy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu zrani¢
reke.

¢) Nie zajmowac pozycji ciata w obszarze, w ktérym
elektronarzedzie moze odskoczy¢ podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sig w kierunku przeciwnym do
ruchutarczy wmiejscu zablokowania.

d) Nalezy szczegdlnie ostroznie obrabiac narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze podskakiwaty podczas pracy, zostaty odbite lub
zostaty zablokowane. Obracajqce sie narzedzie robocze jest bardziej
podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtow, ostrych krawedzi lub gdy
zostanie odbite. Mozeto stac'sie przyczynq utraty kontrolilub odrzutu.

e) Niewciskac tarczy tnacej lub nie stosowacza duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.
Przecigzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej obcigzenie i jej podatnos¢ na
skrecenie lub wyginanie podczas ciecia i tym samym zwigksza
moZliwos¢ odrzutu, zniszczenialubztamaniasie tarczy.
W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wytaczy¢i odczekac, az tarcza
catkowicie si¢ zatrzyma. Nigdy nie nalezy probowacwyciagac
poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca cigcia, gdyz moze to
wywolac odrzut. Nalezy wykry¢iusungc przyczyne zakleszczenia sie
tarczy.

g) Przed ponownym uruchamianiem przecinarki nalezy wtozy¢
ostrze rowno do rzazu i sprawdzic, czy zeby nie zakleszczyly
siewmateriale.

h) Nie uruchamiac elektronarzedzia, dopdki znajduje si¢ ono w

materiale. Przed kontynuagjq ciecia, tarcza tnaca powinna

osiagna¢ swoja petna predkosc obrotowa. W przeciwnym
wypadku tarcza moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowac odrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢,

aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia sie tarczy i

odrzutu. Duze przedmioty mogq sie ugigc pod ciezarem wiasnym.

Podpory powinny byc ustawione z obydwu stron, zardwno w poblizu

linii cieciajakiprzy krawedzi.

Nalezy zachowac szczeg6Ing ostroznosc przy wykonywaniu

cie¢ wgtebnych w istniejacych scianach lub operowaniu w

niewidocznych obszarach. Wytebiajqca sie w materiat tarcza tnqca

moze, natrafi¢ na przewody gazowe, wodociggowe, przewody
elektryczne lub inne przedmioty ktére mogq spowodowac odrzut.

=

PRZEZNACZENIEI BUDOWA URZADZENIA:
Pilarka dwutarczowa przeznaczona jest do prostego pitowania i
przecinania drewna i materiatéw drewnopodobnych, tworzyw
sztucznych, aluminium, metali niezelaznych oraz stali nierdzewnej z
uzyciem odpowiednich tarcztnacych.
Pilarka posiada dwie przeciwbiezne tarcze z zebami wykonanymi ze
spieku weglikw. System dwéch tarcz umozliwia ciecie materiatu w
dowolnym kierunku. Dzieki rotacji tarcz w przeciwnych do siebie
kierunkach, pita rownowazy site na materiale, ktdry jest ciety. Zapewnia
to stabilizacje podczas pracy oraz brak efektu, odrzutu” pilarki od cigtego
materiatu. Dzigki zintegrowanemu systemowi smarowania tarcz
mozliwajestfatwa aplikacja Srodka smarujacego (wktaddw woskowych)
zakazdymrazem, gdy wymagatego praca.

UWAGA! Nie stosowa¢ urzqdzenia do ciecia materiatow

zawierajqcych azbest.

Nie wolno przeprowadza¢ ciecia wzdtuz krzywej (np. po okregu),

gdyz moze to grozi¢ wypadkiem lub zniszczeniem tarcz tnqcych i

elektronarzedzia.

Elektronarzedzie wolno stosowac wytacznie z oryginalnym osprzetem

firmy PROFIX.

Urzadzenie posiada druga klase ochronnosci (podwdjna izolacja) i jest

napedzanesilnikiem jednofazowym.

Urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-

go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa gwarancyjna

nie obowiazuje, gdy urzadzenie byto stosowane w zaktadach
rzemiesIniczych, przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Kazde uzycie urzadzenia niezgodnie z przeznaczeniem podanym wyzej

jest zabronione i powoduje utrate gwarandji oraz brak odpowiedzial-

nosci producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika

zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody

wyrzadzone uzytkownikowi i otoczeniu. Poprawne uzytkowanie

urzadzenia dotyczy takie konserwadji, sktadowania, transportu i

napraw.

Urzadzenie moze by¢ naprawiane wytacznie w punktach serwisowych

wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z sieci powinny

by¢naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace
niebezpieczenstwa:

* Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgari ramion i dfoni, w
przypadku, gdy urzadzenie jest uzywane przez dtuzszy czas lub w
niewfasciwy sposob i bez przegladow.

e Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania odpowiednich
nausznikéw ochronnych.

o Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania odpowiedniej maski
przeciwpytowej.

« Skaleczenia na skutek nieostroznego obchodzenia sie z ostrymi
przedmiotamii nie stosowania rekawic ochronnych.

m Kompletagja:

* Pilarkadwutarczowa - 1szt.

* Tarcza tnaca A HW @ 125 mm x @23 mm z 30 zebami z weglikéw
spiekanych - 1szt.

« Tarcza tnaca B HW @ 125 mm x @17 mm z 30 zebami z weglikéw



spiekanych - 1szt.
Wktady woskowe do smarowaniatarcz - 10szt.
Stopaoporowa - 1szt.
Prowadnica do cieciaréwnolegtego - 1szt.
Kluczimbusowy - 1szt.
Szczotkiweglowe-2szt.
Instrukcja obstugi - 1szt.
Kartagwarancyjna - 1szt.
u Elementy urzadzenia:
Numeracja elementéw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-4 instrukcji obstugi:
Rys.A 1. Rekojes¢ gtéwna
. Pokretto regulagji predkosci
Przycisk zwolnienia blokady wtacznika
Whcznik
Rekojes¢ dodatkowa
Przycisk blokady wrzeciona
Pokretto do wprowadzenia wktadéw smarujacych
Wiacznik / wyfacznik wskaznika laserowego
. Wskaznik laserowy
10. Ostona ochronna
11. Ruchoma ostona tarcz tnacych
12. Tarcze tnace z zebami z weglikéw spiekanych
13. Sruba mocujaca z gniazdem szesciokatnym
14. Podktadka dociskowa
15. Uchwyt odciagajacy ostong ruchoma
16. Krociec do podtaczenia odkurzacza
17. Korek krdcca
18. Kluczimbusowy
19. Wktady woskowe do smarowaniatarcz
20. Prowadnica do cieciarownolegtego
21. Srubaustawienia prowadnicy ciecia rownolegtego
22. Stopaoporowa
23. Diamentowe tarcze tnace* (dostepne w osobnej sprzedazy)
Rys. G 24. Sruba mocujaca
Rys.1 25. Wkret mocujacy
Rys. K 26. Pokrywa komory baterii
Rys. L 27. Baterie
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Poziom ciénienia akustycznego (LpA) 95 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA) 106 dB(A)
Tolerancja pomiaruK,,,, K, 3dB(A)
Wibracja wg EN 60745-1 ciecie w drewnie a,,, <2,5m/s’
Wibracja wg EN 60745-1 ciecie w metalu a,,, <2,5m/s'
Tolerancja pomiaru wibracji K 1,5m/s’

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiega¢
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji
na wibracje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibragje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak,
ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.

PRZYGOTOWANIEDO PRACY:
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy obudowa urzadzenia
oraz przewdd przytaczeniowy z wtyczka nie s uszkodzone. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen zabrania sie uzywa¢ maszyne.
OSTRZEZENIE! PRZED MONTAZEM, REGULACIA LUB ZMIANA
& AKCESORIOW NALEZY ODEACZYC WTYCZKE 0D ZRODEA
ZASILANIA. Takie Srodki zapobiegawcze zmniejszajq ryzyko
przypadkowego wiqczenia elektronarzedzia.
u Tarcze tnace
Nalezy sprawdzi¢, czy zamontowane tarcze nie s3 uszkodzone,
popekane, czy zeby tnace nie s3 wytamane itp. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen nalezy wymienic tarcze nanowe.

UWAGA! Nie uzywac tarcz zdeformowanych lub
popekanych.

Nieuzywactarczwykonanychzestaliszybkotnqcej.

Stosowac nalezy wylqcznie tarcze tnqce, ktorych parametry sq
zgodne z danymi znamionowymi podanymi w niniejszej instrukcji
obstugi.

Zawsze uzywa¢ dwdch tarcz przystosowanych do pracy
przeciwbieznej. Nieuzywacpojedynczejtarczy!

Stosowac tarcze przeznaczone do ciecia danego rodzaju materiatu. Wraz
z pilarka dostarczana jest tarcza umozliwiajaca ciecie: drewna,
materiatéw drewnopochodnych, plastiku, aluminium, miedzi oraz stali i

= Montaziwymianatarcztnacych

OSTRZEZENIE! Do wymiany narzedzi roboczych nalezy
' stosowac rekawice ochronne. Dotkniecie narzedzi roboczych

groziskaleczeniem.

1. Wcisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3), aby unieruchomic wrzecio-
nopilarki(patrzrys.B).
UWAGA! Nie wciska przycisku blokady wrzeciona (3) podczas pracy
pilarkq — grozito uszkodzeniem maszyny.

2. Za pomocg klucza imbusowego (18) wykreci¢ i odfozy¢ na bok Srube
mocujaca z gniazdem szesciokatnym (13) razem z podktadka (14)

DANE TECHNICZNE:
Napigcie nominalne 220-240V
(zestotliwos¢ nominalna 50 Hz
Moc pobierana 860 W
Predkos¢ obrotowa 3000-5500/min stalinierdzewnej.
Srednica tarcz A,B 125 mm
Srednica otworu tarcz A/B 23/177 mm
Maksymalna grubosc ciecia 25mm
klasa lasera 2
Wekainik laserowy dugosc fal lasera A 650 nm
moc wyjsciowa lasera P <1mW
zasilanie lasera (typ baterii) | 3x1,5V (AG13)
Klasa sprzetu 1
Masa 3kg

(patrz rys. C). UWAGA! Sruba ma lewy gwint i odkreca sie w kierunku



zgodnymzruchem wskazéwek zegara.

. Podnies¢ ruchomg ostone tarcz tnacych (11) za pomoca uchwytu
odciagajacego (15) (patrzrys.D).

. Zdja¢ z wrzeciona tarcze zewnetrzng B razem z tarczg wewnetrzng A
(12) (patrzrys.E).

. Zatozy¢nowe tarcze tnace na wrzeciono w odwrotnej kolejnosci.
Montujac tarcze A nalezy zwréci¢ uwage, zeby zaczepy wokét
mocowania tarczy byty doktadnie dopasowane i dobrze osadzone we
wszystkich wpustach obwodu wrzeciona.

Zamocowac tarcze B tak, aby kierunek strzatki na tarczy byt zgodny z
kierunkiem strzatki na ostonie ochronnej oznaczonej litera B. Zeby obu
tarczpowinny by¢skierowane przeciwko sobie.

. Dokfadnie dociagnac srube mocujaca (13) kluczem imbusowym (18).
UWAGA! Sruba ma lewy gwint i dokreca sie w kierunku przeciwnym do
ruchuwskazéwek zegara.

UWAGA! 0bowiqzkowo sprawdzi¢ poprawnos¢
A zamocowania narzedzia roboczego! W tym celu nalezy
zwolni¢ blokade wrzeciona i wznowi¢ dokrecanie Sruby
za pomocq klucza imbusowego. Poprawnie zamontowane tarcze bedq sie
plynnie obracaty w przeciwnych do siebie kierunkach. Niewfasciwie lub
niedoktadnie zamontowanie narzedzia roboczego moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia tarcz i maszyny oraz spowodowac zagrozenie dla osoby
obstugujqcej.
Po sprawdzeniu poprawnosci mocowania tarcz tnqcych nalezy
dodatkowo upewnic sie, ze ruchoma ostona ochronna pracuje
swobodnie, bez blokowania sie. Nie blokowac ruchomej ostony w
potozeniu otwartym.
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| Montaz stopy oporoweji prowadnicy do cigciarownolegtego

1. Odfaczy¢maszyne od zasilaniai pozwoli¢, aby catkowicie ostygta.

2. Zamontowac prowadnice do ciecia rownolegtego (20) na stopie
oporowej (22) zapomoca Sruby (21) (patrzrys.F).

3. Za pomoca $rubokreta odkreci¢ srube obudowy przektadni (24), jak
pokazanonarys.G.

4. Ustawic stope oporowa (22) na obudowie maszyny, jak pokazano na
rys. Hidopasowac otwory montazowe.

5. Wkreci¢ wkret mocujacy (25), nie dokrecajac go do konca, i
zamocowac stope oporowa na obudowie za pomoca $ruby mocujacej
(24) (patrzrys.H).

6. Dokreci¢wkretmocujacy (25) (patrzrys.l).

m Podtaczenie odciggu pytow

OSTRZEZENIE! Pyty powstajgce przy obrébce
A niektorych rodzajow drewna, metalu i farb
zawierajqcych otéw mogq by¢ toksyczne i szkodliwe
dla zdrowia. Jest to niebezpieczne, zaréwno dla uzytkownika, jak i dla
innych oséb znajdujqcych sie w poblizu miejsca pracy. Z tego wzgledu
nalezy stosowac odciqg pytow, a miejsce pracy powinno by¢ dobrze
wentylowane.
— Wszystkie osoby przebywajace w miejscu pracy musza uzywa¢ maski
przeciwpytowej z filtrem.
— Wmiejscu pracy nie powinny przebywac dzieci ani kobiety w ciazy.
— Unikacjedzenia, piciaipalenia w miejscu pracy.
Odkurzacz moze by¢ przytaczony do krécca (16) po wyjeciu korka
ochronnego (17). UWAGA! Odkurzacz musi byc dostosowany do rodzaju
obrabianego materiafu.
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1. Odtaczycurzadzenie od zasilania, wyjac korek ochronny (17) i wsadzi¢
waz odkurzacza w kréciec wylotowy (16) (patrzrys.J).

2. W celu zwiekszenia wytrzymatosci potaczenia mozna owina( ztacze
tasmaklejaca.

3. Uruchamiac pilarke tylko wrazz odkurzaczem.

f UWAGA! Zawsze zamykaj krdciec wylotowy (16) korkiem

ochronnym (17) podczas ciecia, jesli nie podigczytes
odkurzacza. Pozostawienie otwartego krécca moze
spowodowacobrazenia ciata.

| Wskaznik laserowy

Wskaznik laserowy (9) pokazuje linie ciecia. Na powierzchni

obrabianego przedmiotu nalezy zaznaczy¢ wymagany przebieg ciecia, a

podczas cigcia prowadziclinie laserowa wzdtuz liniizaznaczonej.

» W celu wiaczenia wskaznika laserowego nalezy ustawi¢ wiacznik/
wytacznik (8) w pozycje «I.

* W celu wytaczenia wskaznika laserowego nalezy ustawic wiycznik/
wyfacznik (8) w pozycje «0».

UWAGA: Po kazdym procesie pitowania nalezy wskaznik laserowy

wytqezyc.

u Instalacjai wymiana baterii

Do zasilania lasera nalezy uzywac wytacznie mini baterii alkalicznych

AG131,5V.

W celu instalacji baterii, nalezy wykreci¢ wkret mocujacy (8) i zdjac

pokrywe komory baterii (26) (patrz rys. K). Whozy( trzy baterie guziko-

we AG13 (27) do komory, zwracajac uwage na zachowanie prawidtowej

biegunowosci (patrz rys. L). Nastepnie whozy¢ i zamocowac pokrywe za

pomoca wkretu (8).

Jezeli urzadzenie jest przez diuzszy czas nieuzywane, nalezy wyjac z

niego haterie. Moga one przy dtuzszej przerwie w uzywaniu ulec korozji

lubsie roztadowac.

Baterie powinny by¢ wymienione, gdy Swiatto lasera staje sig nikte a

promierilaserajest rozproszony.

B Smarowanie tarcztnacych

W przypadku normalnej pracy nie ma potrzeby dodatkowego

smarowania tarcz tnacych. W przypadku ciecia takich materiatéw jak stal

nierdzewna, aluminium lub miedz, zalecane jest stosowanie $rodka

smarujacegotarcze tnace.

Wraz z pilarka dostarczany jest $rodek smarujacy w postaci wktadéw

woskowych. Wktad (19) nalezy umiesci¢ w gniezdzie podajnika srodka

smarujacego (patrzrys. M), anastepnie za pomoca pokretta (7) dozowac

$rodek smarujacy wzaleznosciod potrzeby (patrzrys.N).

UWAGA! Chronic srodek smarujqcy przed dziecmi!

PRACA/ROZRUCH:

Podtaczenie pilarki do sieci elektrycznej moze nastapi¢ dopiero po

wykonaniu ponizszych czynnosci:

. Upewnic sie, ze 7rédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom elektronarzedzia podanym na tabliczce znamionowej.

. Upewnicsig, ze wiycznik urzadzeniajest w pozycji wyfaczenia.

. Wprzypadku pracy z przedtuzaczem nalezy upewnic sie ze parametry

przedtuzacza, przekroje przewoddw, odpowiadaja parametrom

elektronarzedzia. Zaleca sie stosowanie jak najkrotszych

przedtuzaczy. Przedtuzacz powinien byc catkowicie rozwiniety.

Podczas ciecia juz obrabianego drewna uwazac na ciata obce, np.

—
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gwozdzie, wkretyitd.

m Wigczanie/wytaczanie
Przed waczaniem urzadzenia zawsze nalezy sprawdzac czy whacznik (4)
jestsprawnyiwraca do pozycji, Wyt pojego zwolnieniu.

1
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. Aby wiaczy¢ elektronarzedzie nalezy najpierw wcisna¢ przycisk

odblokowujacy (3), anastepnie wcisnac wiacznik (4) i przytrzymac go
wtej pozycji.

. Aby wytaczycelektronarzedzie, nalezy zwolni¢ wiacznik (4).

UWAGA: Ze wzgledéw bezpieczeristwa wigcznik (4) nie moze zosta¢
zablokowany do pracy ciqgfej. Przez caty czas obrdbki musi byc wcisniety
przezoperatora.

® Regulacja predkosci obrotowej

Pokrettem regulacji predkosci obrotowej (2) mozna nastawi¢ wymaga-
na predkos¢ obrotowa. Mozna to zrobic rowniez podczas pracy.
Wymagana predkos¢ obrotowa zalezna jest od obrabianego materiatu i
warunkéw pracy i mozna ja ustali¢ przeprowadzajac prébe praktyczna.
Ponizej podana zalecana predkos¢ cigcia do roznych materiatow i
maksymalna grubos¢ ciecia:

Materiat Predkos¢ ciecia | Maks. grubos¢ materiatu
Plastik stopieni 1-4 25mm

Stal stopien 4-6 5mm (rury 3 mm)
Drewno stopieri 5-6 25mm

Aluminium stopien 5-6 5mm
g’fayTI:ie?elramiczne stopiefi 6 20mm

m Podstawowe cigciawzdtuzne

JAN

UWAGA! Podczas pracy urzqdzenia nalezy stac z boku,
nigdy w jednej linii z tarczq tnqcq. Wazne jest, aby
wtasciwie trzymac narzedzie i przyjqc takq pozycje, aby ciato

uzytkownika byto w jak najmniejszym stopniu narazone na ewentualne
zakleszczeniesieiodskok tarczy.

1

2

ZAN

3

oo

o

~

. Wybierz tarcze tnace przeznaczone dla materiatu, ktory masz zamiar
cial.

. Przed zainstalowaniem na maszynie upewnij sie, ze tarcze tnace s3
ostreinie posiadaja jakichkolwiek uszkodzen.

UWAGA! Wydajnos¢ i jakos¢ ciecia zalezq zasadniczo od

stanu i ksztattu zebow tarczy. Dlatego nalezy uzywac tylko

ostrych tarcz tnqcych, ktdre sq dostosowane do obrabianego
materiatu.

. Umiesc¢ obrabiany przedmiot na stole warsztatowym, tawce lub na

innej odpowiedniej powierzchni i zabezpiecz go zaciskami lub za

pomocgimadfa.

Whacz wskaznik laserowy.

. Przyjmij pewna i stabilng postawe. Mocno trzymaj elektronarzedzie
za rekojesc gtowng i rekojes¢ dodatkowa w wygodnej pozycji, aby
zawsze pewnie kierowac cieciem.

. Whacz urzadzenie na kilka sekund i sprawdz stuchem rownomiernos¢
pracy. W przypadku jakichkolwiek podejrzanych dzwiekdw, trzaskéw
itp. natychmiast przerwij prace i ponownie wykonaj czynnosci
opisane wrozdziale ,PRZYGOTOWANIE DO PRACY".

. Przytéz koricéwke ruchomej ostony tarcz tnacych do powierzchni
obrabianego przedmiotu w taki sposob, by tarcze tnace nie dotykaty

1

tego przedmiotu (patrzrys.0).

. Wiacz urzadzenie i poczekaj kilka sekund, az tarcze osiagna
maksymalng predkos¢ obrotowa. Tarcze ustaw prostopadle do linii
ciecia. Nastepnie powoli, ale z pewnym ciSnieniem wprowads tarcze
tnace w obrabiany materiat wzdtuz zaznaczonej linii, zagtebiajac
tarcze napetna gtebokosc.

. Wykonaj ciecie przesuwajac narzedzie do przodu wzdtuz przedmiotu
obrabianego. Dobieraj predkos¢ przesuwu tarczy tnacej w zaleznosci
od twardoSci i grubosci cietego materiatu. Nie wywieraj
nadmiernego nacisku na maszyne, pozwél jej swobodnie
wykonywac prace. Zbyt duzy nacisk powoduje przyspieszone zuzycie
tarcz tnacych i moze doprowadzi¢ do uszkodzenia maszyny. Zredukuj
nacisk na tarcze, jeslimaszyna zaczeta pracowac wolniej.

« Plaskie ksztatty przecinaj prowadzac tarcze prostopadle do
przecinanej powierzchni.

W przypadku przecinania naroznikéw nalezy cia¢ od zewnetrznej
czedcidowewnatrz.

« Ksztatty takie jak blacha falista czy profile nalezy podeprze¢ w
trzech punktach, z czego jedna podpdrka powinna podpierac
odcinany fragment.

« W przypadku ciecia okragtych rur nalezy najpierw w jednym
punkcie przeciac Sciang rury na wylot, a nastepnie kontynuowac
ciecie dokofarury.

OSTRZEZENIE! Nalezy unikac zakleszczania sie, skrecania

& bqd? zaciskania sie tarcz z przedmiotem obrabianym, czyli

stosowania nadmiernego bocznego nacisku natarcze tnqce.
Jezeli tarcze zablokuja sie w obrabianym materiale nalezy
natychmiast wytaczy¢ pilarke i dopiero potem wycofac pilarke.

10.W czasie pracy stosowac regularne przerwy. Nie wolno dopusci¢ do
przeciazenia narzedzia, temperatura powierzchni zewnetrznych
nigdy nie moze przekroczy¢60°C.

11. Po zakoriczeniu ciecia i zwolnieniu wiacznika, nalezy upewnic sie, ze
uptynat czas potrzebny do catkowitego zatrzymania tarcz
poruszajacych sie ruchem bezwladnym. NIE WOLNO ODKtADAC

URZADZENIA, DOPOKI ZAMOCOWANY OSPRZET CALKOWICIE SIE NIE
ZATRZYMA.

m Korzystaniezprowadnicy do cieciaréwnolegtego

Prowadnica (21) umozliwia cigcie rdwnolegle do krawedzi cietego

materiatu.

. 0dtaczmaszyne od zasilania.

2. Zamontuj stope oporowa (22) zgodnie z rozdziatem ,Montaz stopy
oporowej i prowadnicy do ciecia réwnolegtego”. Wsun
prowadnice (20) w uchwyty z przodu stopy oporowe;.

. Wiacz wskaznik laserowy i ustaw zadana szerokosc ciecia za pomoca
podziatki na prowadnicy. Zablokuj prowadnice $ruba (21).

. Ustaw przdd stopy oporowej (22) na powierzchni przecinanego
przedmiotu tak, by prowadnica do ciecia réwnolegtego (21)
doktadnie przylegata do krawedzi materiatu obrabianego.

. Za pomocg uchwytu ostony ruchomej (15) nieco odchyl ostong i
przytéz jej koicdwke do powierzchni obrabianego przedmiotu w taki
sposob, by tarcze tnace nie dotykaty tego przedmiotu (patrzrys. P).

. Wiacz urzadzenie i poczekaj kilka sekund, ai tarcze osiagna
maksymalng predkos¢ obrotowa.

. Wykonaj ciecie przesuwajac narzedzie do przodu wzdtuz przedmiotu
obrabianego.
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m Cigciewgtebne

Rozmiari uniwersalnos¢ pilarki TRYTON TPD860K sprawia, ze stanowi ona

doskonata opcje dla wykonywania wcigc lub cie¢ wewnatrz obrabianych

przedmiotéw, tj. podtogi, panele lub oblicéwki, przy uzyciu stopy

oporowej (22).

Aby wykonac ciecie wgtebne nalezy:

1. Oznaczy¢ powierzchnie do ciecialiniowego.

2. Zabezpieczy¢przedmiot obrabiany zaciskamilub za pomoca imadta.

3. Oprze¢ przéd stopy oporowej (22) o powierzchnie materiatu
obrabianego i ustawic tarcze tnace za pomoca wskaznika laserowego
(9)w linii ciecia (patrzrys. Q).

4. 7a pomoca uchwytu ostony ruchomej (15) odchyli¢ kciukiem ostone
ruchomajak pokazanonarys. Q.

5. Trzymajac mocno narzedzie, wiaczy¢ maszyne i poczekac, az tarcze
zaczng pracowacz petna predkoscia.

6. Powoli zagtebiac tarcze tnace w obrabianym materiale dopki stopa
oporowa nie utozy sie pasko na przedmiocie obrabianym.

7. Po catkowitym zagfebieniu tarcz wykonac ciecie, przesuwajac
narzedzie do przodu lub do tytu wzdtuz przedmiotu obrabianego.

8. Po wykonaniu ciecia, wytaczy¢ pilarke i wyjac tarcze z przedmiotu
obrabianego.

PRZECHOWYWANIE | KONSERWACJA:

Maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci,
utrzymywac w stanie czystosci, chroni¢ przed wilgocig i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych orazwptyw czynnikow atmosferycznych.

Zasadniczo pilarka nie wymaga specjalnej obstugi i konserwacji. Aby
zapewnic bezpieczng i wydajng prace, obudowa maszyny i szczeliny
wentylacyjne musza by¢wolne od pytuizanieczyszczen.

Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym

uzyciu.
& CZYSZCZENIEM ZAWSZE WYEACZYC URZADZENIE ZE ZRODEA
ZASILANIA.
Pilarke wycierac czysta wilgotna Sciereczka, z niewielka iloscia mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga one
uszkodzi¢ czeSci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy
uwazac, aby downetrza urzadzenia nie dostata sig woda.
Po pracy w $rodowisku silnie pylacym zaleca sie przedmuchanie
sprezonym powietrzem (o cisnieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa) otworéw
wentylacyjnych, zapobiegnie to uszkodzeniom fozysk i usunie pyt
blokujacy doptyw powietrza chtodzacegossilnik.
Widoczne zanieczyszczenia w otworze wyjsciowym wiazki laserowej
ostroznie usunac¢ patyczkiem z wacikiem, wykorzystujac ptyny do
czyszczeniaszkfa.

OSTRZEZENIE! ABY UNIKNAC WYPADKOW NALEZY PRZED

m Przegladtarcz

Dtuzsza zywotnos¢i wydajnos¢ maszyny mozna osiaggna¢ dbajac o to, aby
tarcze tnacezawsze byly ostre i niezuzyte.

Uzywanie zuzytych tarcz znacznie obniza wydajnos¢ urzadzenia i moze
by¢ przyczyna uszkodzenia. Jedli stwierdzi sie oznaki zuzycia nalezy
niezwtocznie wymienic tarcze.

Do wymiany polecamy oryginalne akcesoriamarki TRYTON:

EATPDO1- ZESTAW (A-B) TARCZTNACYCHHW.
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DODATKOWY OSPRZET:

Do wykonania cie¢ kamienia lub ptytek ceramicznych polecamy
dokupienie specjalnego kompletu tarcz diamentowych A-B (23) (patrz
rys.A), kod produktu EATPD02.

Dodatkowo polecamy dokupienie woskowych wktadow smarujacych,
kod produktu EATPDO1 - 10szt.

W sprawie dostepnosci dodatkowego osprzetu nalezy zwrdcic sie do
punktu sprzedazy elektronarzedzia lub zrobi¢ zakup przez sklep
internetowy — http://www.narzedzianonstop.pl

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i
naklejkachinformacyjnych.

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE WPATRYWAC SIE W WIAZKE
URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
A: 650 nm P< 1 mwW
EN 60825-1:2007

«Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢
instrukcje obstugi»

«Zawsze stosowac okulary ochronne»

«Stosowac srodki ochrony sfuchu»

«Stosowac maske przeciwpytowq»

«Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq
podwajng»

OCHRONASRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz
umieszczania zuzytego sprzetuqcznie zinnymi odpadami (z
zagrozeniem karq grzywny). Skfadniki niebezpieczne
znajdujqce sie w sprzecie elektrycznym i elektronicznym
wptywajq negatywnie nasrodowisko naturalneizdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zhierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
WW.sprzetu.

TRANSPORT:

Elektronarzedzie transportowac i sktadowac w kufrze transportowym,
chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow,
zwiaszcza nalezy zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy,
ktére dostana sie wewnatrz obudowy moga uszkodzi¢ silnik.



PROBLEMYPODCZAS CIECIAIICH ROZWIAZANIE:

PROBLEM MOZLIWA PRZYCZYNA ROZWIAZANIE
1. Uszkodzone zehy 1. Wymienic tarcze
Nadmierne iskrzenie podczas ciecia 2. Predkos¢ posuwu jest zbyt wolna 2. Iwiekszy¢ predkosci posuwu
3. Tepe zeby 3. Zamontowac zestaw nowych tarcz

. Predkos¢ posuwu jest zbyt szybka . Imnigjszy¢ predkosci posuwu

) L 2. Uszkodzone zeby 2. Wymienic tarcze

Iwiekszone zuzycie tarcz
3. Tepe zeby 3. Zamontowac zestaw nowych tarcz
4. Ciecie odbywa sig nierownolegle lub jest 4. Trzymaj tarcze prostopadle do powierzchni

nieprostopadte do powierzchni roboczej roboczej

1. Uszkodzone zehy 1. Wymienic tarcze
2. Predkos¢ posuwu jest zbyt szybka 2. Imniejszy¢ predkosci posuwu

Tarcze famia sie 3. Wybrana zbyt wysoka predkos¢ obrotow 3. Zmniejszy¢ predkosc obrotow
4. Tepe zeby 4. Wymienic tarcze
5. Tarcze zdeformowane 5. Wymienic tarcze

TYPOWE USTERKIIICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie wiaczasie lub przerywa prace:

- Sprawdzi¢ czy przewdd zasilajacy jest prawidtowo podtaczony oraz doptyw pradu do gniazda zasilajacego;

- Po jakims czasie uzytkowania urzadzenia moga ulec zuzyciu szczotki silnika elektrycznego. Wowczas moze dojs¢ do przerwania pracy maszyny. W takiej
sytuacjinalezy dokona¢wymiany pary szczotek.

UWAGA! Wymiane szczotek weglowych moze wykonactylko uprawniony elektryk.

- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo Ze jest zasilane napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wystac do serwisu naprawczego
naadres podany w karcie gwarancyjnej.

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne znormamikrajowymii europejskimi, orazz wytycznymi bezpieczeristwa.

UWAGA! Wszelkie naprawy muszq by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czescizamiennych.

@ Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukgji obstugi, sa przyktadowe i moga
si¢ nieznacznie réznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.
Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy
Profix Sp.zo.0.jest zabronione.
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MHCTPYKLIUA NO SKCINYATALUK
[ABYXAUCKOBAA MUNATPD860K

TepeBog OpUrvHaNbHOI MHCTPYKLMN

MEPEA HAYAJIOM 3KCMIYATALIUKU HEOBXOAMMO
03HAKOMMUTCA CHACTOALLEA UHCTPYKLIMEN.
XpaHUTb MHCTPYKUMIO ANA BO3MOMNHOTIO
npumeHenus B Gyaywem.
NPEAYNPEXIEHUE! Heobxoaumo 03HaKOMUTbCA
€0 BCeMU NpeAynpexAeHnamMM, Kacaowmmuca
6e3onacHocTM nmpu 3KcnnyaTayuu, o6o3Ha-
yennbimu cumsonom /1N 1 Bcemu ykazanusmm no
TeXHuKe 6e3onacHocTy.
Hecobniofienne ykasaHHbIX Hibke MpefynpexpeHuii, Kacawowwmxca
6e30nacHoCTI M yKa3aHWii N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTU MOXET NPUBECTUK
MOPaXeHNio INEKTPUYECKUM TOKOM, MoXapy W/unu CepbéHbiM
TpaBMamTena.
Heo6xoaumo xpaHuTb Bce mpepynpexpeHns W yKasaHus,
Kacawwmecs TeXHUKU 6e3onacHocTu, ytobbl MoxHO Gbino
BOCMONb30BaTLCA HUMU B Gy AyLiem.
B yKa3anHeIx Huxe npedynpexoeHusx C1060 ,3M1ekmpouHcmpymerm”
03Hayaem 3/1eKMPOUHCMPYMeHM ¢ NUMaHuem om cemu (nocpedcmsom
IeKkmpuYecko20 Kabens) unu ekmpouHcmpymenm, numaembidi om
akkymynamopa (6ecnpogodHoe numatue).

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wme npepynpexpenuns,
Kacalowmecs 6e30macHoCTM MpW 3KcnnyaTauun
MHCTPyMeHTa.

Texnuka 6e3onacHocTv Ha paboyem mecre:

a) Heo6xopumo noppepxuBaTb MOPAAOK W Xopolwee
ocBelleHUe Ha pabouem mecte. becnopadok u nioxoe
0cBeLeHue ABNFHOMCA NPUYUHOL HECYACMHBIX Uy aes.

6) Ha cnepyet Mcnonb3o0BaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbiBOONacHOW cpepe, obpa3yloueinca nerko-
BOCMNAMEHAOWNMNCA KNAKOCTAMM, Ta3aMil UK NbUIbIO.
mekmpouHcmpyMeHm co30aém Uckpbl, KOmopsle Mo2ym npuecmu
K8OCIIAMEHeHLI0 NbLIU WL UCnApeHud.

8) He ponyckaTb Aeteil u HabnopaTeneii B Mecta, B KOTOPbIX
NPUMEHSAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTDI. OmeJieyeHue BHUMAHUSA
MoXem npugecmu K nomepe KOHMpoAs HAd 3nekmpo-
UHCMpyMeHmom.

NPEAYNPEXAEHNE! 06wue npepynpexpaenus,
Kacalowmecs 6e30nacHoCT MpyU dKcnayaTauum
MHCTpYMeHTa.

IneKTpobesonacHocTb:

LitencenbHble BUNKK AOMKHbI COOTBETCTBOBATb (€TEBbIM
po3eTKam. Hu B Koem alyyae He nepepenbiBaTb KakKum-
nmbo OGPBBOM wTencenbHyo BUIKY. He NPUMEHATb KaKuX-
nu6o yanuHuUTeneit 3neKTPOoNUTaHUA B clayvae
UCNoNb30BaHUA JNEKTPOUHCTPYMEHTOB, UMeIOLL X NPoBOA
3NeKTpoNUTaHNA C 3AWMUTHLIM 3a3emMaAWUM
NPOBOAHUKOM. Omcymcmgue nepe@eﬂox wimencesibHolX po3emok
U cemesbix po3emok CHuxaem onacHocmo nopaxeHus
2J1eKmpuyeckum moKom.

Heoﬁxonumo usberatb NPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTH
3a3eMNEHHDbIX UK 3aKOPOYEHHbIX Ha Maccy 3/1IeMeHTOB,

&

=
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TaKuX KaK Tpy6bl, HarpeBaTeny, paauaTopbl LeHTpanbHOro
OTONNEHNA M XONOAMNbHbIe arperatbl. B cryyae
NPUKOCHOBEHUSA 3a3eMEHHO20 UIU 3aKOPOYEHHO20 HA Maccy
/leMeHma ysesuyu8aemcs 0nacHoCMb NOPAXeHUS SeKmpuyeckum
MoKom.
8) HenopBepratb 3neKTPONHCTPYMEHTbI BO3/AIICTBIIO AOKAA
MAN BRAXHbIX YCNOBMIA. B cnyyae nonadaHusa 8
3/1eKMpoUHCMPYMeHm 8006l y8enuyugaemca 0oNAcHOCMb
NOPAXeHUA 37eKMPUYeCKUM MOKOM.
He co3paBaTb onacHOCTM nmoBpexpeHusa Kabens
anekTponutauua. Hu B Koem cnyyae He ucnonb3oBath
Ka6ena 3NeKTPonuTaHUA, YTo6bl NEPeHOCUTb UK TAHYTbL
INeKTPOUHCTPYMEHT AN ANA W3BNEYEHNA LITencenbHoil
BUNKM U3 po3eTku. KabGenb dnekTponutaHus foMmKeH
HaXoAuTCA BAANM OT UCTOYHUKOB Tenna, macei, OCTpbIX
KPaéB 1 ABMKYLMXCA YacTeil. [08pex0déHHble unu 3anymatHele
Kabenu 371ekmponumaKus ysenuyusam onacHocme NOPaXeHus
/IeKMPUYECKUM MOKOM.
7) Ecin 3neKTpOMHCTPYMEHT JKCMNyaTUpYeTcA Ha (Bexem
BO3AyXe, ClefyeT WCMONb30BaTb YAAUHWTENU Kabena
3NeKTPONUTaHNA, NpefiHa3HauyeHHble AnA paboTbl BHe
nomelLeHuii. /icnosb3oeaue yonuHumens kabens 3nekmpo-
NUMAHUs, NpeoHa3HayeHHoeo 018 paGomsl 8He noMewjeHud,
CHUXaem 0ndacHOCMb NOPaXeHUS 31eKMPUYECKUM MOKOM.
Ecnu 3KcnnyaTtauma 3neKTpOMHCTPYMEHTa BO BRaXHON
cpepe HeusbexHa, B KauecTBe 3alUTbl OT HanpsmKeHua
NUTaHUA Heo6X0AMMO MCMONb30BaTb 3aLLUTHOE YCTPOIICTBO
no pasHoctHomy ToKy (RCD). [lpumereHue 3awjumrnoeo
ycmpoiicmea no pasHoCMHOMY MoKy CHUXaem ONACHOCMb
NOPAXeEHUSA 37IeKMPUYECKUM MOKOM.
NPEAYNPEXAEHME! 06wue npepynpexpenns,
Kacawineca 6e3onacHoCT npu dKcNnyaTauuu
MHCTpyMeHTa.

WNnamuBuayanbHas 6e3onacHocTb:
Hacrodwee o6opynoBaHue He npeAHasHauyeHo AnA
JKCNyaTaumuu nuLamu (BKnioyas Aeteit) ¢ pusnyeckumn,
CEHCOPHBIMU MNU YMCTBEHHbIMU OTPAHUYEHUAMU UIU
NMUAMK, He UMEKLWUMKU OMbITA AU He 3HAIWNUMKU
060pyfoBaHuA, pa3Be YTO 3TO OCYL,eCTBAAETCA MOA
Haji30poM MAW B COOTBETCTBUM C MHCTPYKuUeil no
JKcnnyaTauun obopyaoBanua, nepefaHHON nuuamu,
0TBEYaIoLMMM 32 X 6e30NacHOCTb.
6) Heo6xopumo 6bITb NpeAycMOTPUTENbHBIM, HabNOAATD 32
pa6oToii n pyKoBOACTBOBAaTb(A 3ApaBbiM CMbICIOM BO
BpeMsA dKCnnyaTauuu 3neKTpouHcrpymenta. He cnepyer
3KCNNYaTUPOBaTh 3NEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyTomMneHuAs UNM HAXOAACL MopA AeilcTBUEM
HapKOTUKOB, ankorona unw nekapcrB. MzHoseHue
HEBHUMAHUSA 80 8peMA KCNyamayuu 31eKmpouHcmpymeHma
Moxem 6bimb NPUYUHOL MPagMbl N06308aAMENS.
Heo6xopnmo npumeHATb CPeACTBa NIMYHOW 3aWUTbI.
Heo6xoaumo o6s3aTenbHo pa6oTaTb C 3aWUTHLIMK
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oYKamu. [TpumereHue 8 COOMBEMCMBYIUWUX YUI08UAX (pedcms
JUYHOU 3aWumel, MAkux Kak npomueonblIbHell pecnupamop,
npomuBoCKoNb3AWas 06ysb, Kacka Uy (pedcmea 3auumel aiyxa
CHU3UM PUCKNOATYYeHUS Mpagmb.

r) Heo6xopumo wu3beraTb cnyuaiiHoro 3anycka B pa6ory.
Mpexpe yem BCTaBUTb BUNKY KaGens anekTponuTaHus B
ceTeBYI0 PO3eTKY MAM NOAKNIOUUTb AKKYMYNATOP, a TaKKe
nepef TeM, KaK MOAHATb WAM MepeHecTH dNeKTpo-
MHCTPYMEHT, Heobxoaumo ybeautca, 4To BKNOYaTenb
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA HAXOAUTCA B MONOKEHUM
«BBIKNIOYEHO»., [lepeHoC /1ekmpouHCmpyMerma ¢ nansyeM Ha
8bIk/i0Yamesne U NOOKMIOYeHuUe 1ekmpoUHCMpyMeHma K cemu
NUMAHUA NpU BKTIKYEHHOM BbIKTIIOYAMeNe MOXem npugecmu K
HecyacmHomy ciyyaro.

1) Mpexpe, Yyem 3anyCTUTb INEKTPOUHCTPYMEHT B pabory,
Heo6XoaMMO ycTpaHuTb Bce Kmioum. Koy, ocmasuuiica 60
spawjarowelicss Yacmu 1ekmpouHCMpyMerma, Moxem npugecmu
Kkmpasmenonib3osamens.

e) He cnepyer amiukom cunbHo HaknoHaTbcA. Heo6xopumo
BCé BpemMA COXpaHATb YCTOMYNBOCTb M paBHOBecue. Imo
no3sosiAem Jiyyuie KOHMPOAUPOBAMb  3NEKMPOUHCMPYMeEHM 8
HeOXUOGHHBIX CUMYayUAX.

*) Heobxopumo umetb cooTBeTCTByloWYylo opexnay. He
pabotaTb B (BOGOAHOI ofexpe unu ¢ GuxyTepueil.
Heo6xopaumo, 4ToGbl BONOCbI NONb30BaTEN, €r0 OAieXKAa U
PYKaBULIbI HAXOAUNNCH BAANY OT ABUMYLNXCA N1EMEHTOB.
(80000Has 00ex0d, Guxymepus uu ONUHHbIe B010C6I MO2YM Gbimb
3ayensieHbl 0BUXYUWUMUCE YaCMAMU.

3) Ecnm o6opynoBaHue npucnocobneHo Ana npucoefiuHeHus
BHeWHero nbineoTsofa (nbineynaBnusaiowero
YCTPOIiCTBa) M MOFNOTUTENA NbINK, Heo6XoAuMo yoepuTca,
YTO OHM MPUCOEAUHEHbI W MPaBUNbHO MPUMEHAITCA.
pumenenue noznomumeneli NeiAU Moxem yMeHbUWUMb
0NACHOCMb, CBA3AHHYI0 C3aNbIIEHHOCMbIO.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wue npepynpexpeHus,
Kacawowmeca 6e30nacHOCTH Npu SKCAnyaTauuu
MHCTpYMeHTa.

JKcnnyaTaums U yxo/ 3a 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM:

a) He ponyckaTb meperpysku 3neKTPOMHCTPYMeHTa.
MpUMeHATb INEKTPOUHCTPYMEHT C MOWHOCTbIO,
CO0TBETCTBYIIE BbiNonHAemoii pabote. Hadnexawul
IeKmpouHCMpyMeHm no3eo/um Jyyue u Geonacree pabomame
npu HAazpy3Ke, HAKOMOPYIO OH PACCHUMAH.

6) He ciepyeT npumeHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT, eI ero
BK/IIOYaTeNb He BK/IOYATCA U He BblKnioyaetca. Kaxobili
IeKMPOUHCMPYMeEHM, KOMOpbIli He MoXem BKIIOYAMbCA LU
BbIK/IYAMBCA BbIKOYAMeNneM, npedcmasigem onacHocme U
00/mKeH Gbimb nepedaH Ha peMoHm.

B) Heob6xoaumo oTCOeAMHUTbL WITENCeNbHYK BUAKY OT
WCTOYHNKA NMUTAHUA INEKTPOUHCTPYMEHTa u/unu
0TCOGAVHUTL AKKYMYNATOP Mpexpe Yem BbIMONHUTD
KaKylo-n160 ycTaHOBKY, 3aMeHy YacTil Unu CKnaupoBaHue
ycTpoiictBa. Takue npedynpedumesbHole Mepel GeonacHocmu
CHUXalM puck C1y4atiHo20 3anycka 31eKmpouHcmpymenma 6
pabomy.

r) Hencnonb3yemblil SNeKTPOMHCTPYMEHT C1eAyeT XpaHUTb B
HelOCTYNHOM ANA fieTeil MecTe U He paspellatb TeM, KTo
He3HAKOM C NIeKTPOMHCTPYMEHTOM MAM HacToAwW el
MHCTPYKUMeEli, NONb30BaTbCA 3MEKTPOMHCTPYMEHTOM.
nekmpouHcmpyMmeHm onaceH 8 pyKax HeoByyeHHoiX
nosb308amenetl.

1) CnepyeT BbINONHATL TeXHUYECKUA YXOA 3a INeEKTPo-
uHcTpymenTom. Heobxoaumo npoBeputb C0OCHOCTH MAM
OTCYyTCTBME 3aefaHuA (3awemneHunsa) NoABUKHbIX
3M1eMEeHTOB, TPeLLH YacTel, a TaKxKe Bce Apyrue paKTopbl,
MoryLyue BNUATH Ha pa6oTy INeKTPOMHCTPyMeHTa. B cnyuae
06HapyeHUs HeUCNPaBHOCTM, HeOOXOAMMO BbINONHUTD
PEMOHT NIeKTPOMHCTPYMEHTA. [TpUYUHOL MHO2UX HeCYacmHbIX
o1yyaes A8nAeMcA HenpogeccuoHanbHoili nocod HUA
MexHUYecK020 yxo0a.

¢) PeXywymit HCTPYMEHT fOMKeH ObITb OCTPbIM U YMCTbIM.
(oomsemcmaytowjee codepxarue u yxo0 3a 0CMPbIMU KpOMKAMU
Ppexyujezo UHCMpYMeHMa CHuUXaem 8epoAMHOCMb 3alyemeHus u
ynpoujaem o6cnyxusatue.

) INEKTPOMHCTPYMEHT, OCHaLLieHne, paboune MHCTPYMEHTbI N
T. Nl. He06XOAMMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUM C HACTOALLEN
MHCTPYKUMeid, yunTbiBaa paboune ycnoBua u BuA
BbINONHAEMOIi Pab0Tbl. [pumererue 31ekmpouHCMpyMeHma He
N0 HA3HAYEHUI0 MOXem NPUBeCMU K ONACHbIM CUMyayuam.

3) Mpu HU3KOW TemnepaType uAu mocne AAUTENbHOro
nepepbiBa B 3KCNAyaTauuu pekoMeHAYeTca BKMOueHue
3NeKTPONHCTPYMeHTa 6e3 HarpysKku Ha HeCKoNbKO MUHYT ¢
Lenblo pacnpepeneHua c(Maskiu B MexaHu3me npusofa.

1) InA YNCTKU SNEKTPOMHCTPYMEHTa NPUMEHATb MATKYI0,
BNaXHylo (He MOKpYi0) TpANKy u mbino. He npumenatb
6eH3uHa, pacTBopuTeneii M APYrUX CPeACTB, MOYWUX
noBpeAUTb YCTPOIICTBO.

/1) INEKTPOMHCTPYMEHT CleflyeT XpaHUTb/ TPaHCMOPTUPOBaTh,
y6eAuBIWINCb, YTO BCe ero MOABUMHbIE NeMeHTbl
3a6/M0KMpoBaHbl 1 3alMLeHbl OT pa3bnokupoBku npu
NOMOLLY OPUTMHANBHBIX 3NEMEHTOB, MpeAHa3HAYeHHbIX
ANA3TOl Lenu.

K) INEKTPOMHCTPYMEHT [0MKEH XPaHUTbCA B CyXoM MecTe 1
6bITb 3aLUMLLEHHBIM OT NbINM U NPOHNKAHMA BRArK.

n) TpaHCNOPTUPOBKY 3NeKTPOUHCTPYMeHTa Heob6xoanmo
BbINONHATb B OPUTMHANBHOI YNaKoBKe, 3aluLaloLieli oT
MeXaHNYeckuX NoBpex/aeHuit.

NPEAYNPEXAEHME! 06wme npepynpexpenus,
Kacawowmeca 6e30MacHOCT Npu dKCINyaTauumn
MHCTPYMeHTa.

PemonT:

a) PeMOHT 3MeKTPOMHCTPYMEHTa Heo6XoAMMO MnopyyaTb
MCKNIOYUTENbHO KBAanUGUUMPOBAHHOMY NuuYy,
Ucnonb3ylowemy ToNbko OpUriHaNbHble 3anacHble YacTu.
3mo eapaHmupyem GesonacHocme OaneHeliweli kcnayamayuu
JIeKMPOUHCMpyMeHma.

NPEQYNPEXMAEHUE!

Bo Bpema paboTbl C INEKTPOMHCTPYMEHTOM CrieayeT
0693aTenbHo C06M0AaTb OCHOBHbIE Mepbl 6e30MacHOCTH
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npu pabote, utoBbl M3bexaTb B3pblBa, MoOXapa, NOpaXeHus
INEKTPUYECKUM TOKOM, UV MEXaHNYeCKOM TPaBMbl.

[ABYXIUCKOBAA MAITA

JononHutenbHble yKasaHua no TexHUKe

GesonacHoctu pabotbl cinamm:
MpumeHATb TONbKO pelkylme AUCKK, PeKOMeHpayemble B
HacToALel MHCTPYKUUN no obanyxuBanuio. He credyem
npumensme 060py00saxue, Komopoe He 3anpoekmuposaHo, He
npedycmompeHo U He pekomeHdyemca npou3godumesnem
CneyuanbHo 01 3Mo2o dekmpouHcmpymenma. ®akm, ymo
demane yoaemca ycm Ha mpymenm, He
2apasmupyem 6e30nacH020 UCNOb30BAHUS U 06CTYKUBAHUS.
MpoBeputb, He umeeT nu obpabaTbiBaemblit 06beKT
NOCTOPOHHMX NMpPeAMeTOB, TaKMX KaK FBO3/M, BUHTbI,
Wypynbl U T.M., YTO MOKET NOBPEAUTL ANCK U BbI3BaTb
aBapuio MalnHbl. YOanums nocmopoHHue npedmemsi u3
06pa6ameigaeMozo Mamepuand.
Hukorpa He gepxaTb pe3aHblit MaTepuan B pyke Uan Ha
Hore. O6ecneuntb obpaGaTbiBaHMe mpegmeTa Ha
cTabunbHoit nnathopme. BaxkHbim ABnAeTCA
C0OTBETCTBYIOWIAA MOANOPa, YTO6bI MUHMMU3UPOBATH
BO3MOXXHOCTb MOBPENAECHUA TeNa, 3aeflaHne oCTpuaA U
notepio KoHTpons. He o6pabatbiBaTh NpeAMeTbl, KOTOpble
CUILKOM Manbl, 4T06bI NX MOXHO 6bino Gbl 06e3ABIKUTD.
B npomusHom cry4ae unmepean mexoy pykoli obcnyxueatouseeo
Juya u epawauwumca ouckom 6yoem cruwkom man. [lpu
803MOXHOCMU C1edyem NPUMeHAMb 3aXUMbI WU MUCKU, Ymobel
yOepxusamb npedmemsl Ha mecme. 3akpensieHue oGpabamolgae-
Moz20 npedmema 6 kpenawem ycmpolicmee Aensemca Gosee
0Ge30nacHeim, Yem yOepuBaHUe e20 8 pyKe.
He BknapbiBaTb pyku nop obpaGatbiBaemblii npeamer.
Koxyx He npepoxpaHaeT oT oCTpUA HKe npeAmeTa.
Cnepyet pep:ath pyKu BAanM 0T MecTa pe3aHua 1 MCKoB
BO Bpems paboTbl yCTpoilcTBa. [puKocHoserue k spauarouye-
MyCa pexyujemy UKy MOXem Npugecmu K cepbe3HbiM Nope3am.
Mpu BbinonHeHun pa6oT, npu KoTopbix paboumii
MHCTPYMEHT MOXeT MONacTb Ha CKPbITYI0 3NeKTpo-
npoBO/KY UNK Ha CO6CTBEHHBII KaGenb neKTponuTanms,
3NeKTPONHCTPYMEHT U1efiyeT iepKaTh 3a U30NNPOBAHHYI0
NOBEPXHOCTb PYKOATKW. B pesynbmame npukocHoseHuss Kk
nposody cemu numaxua (kaGento neKmponumanus),
Haxo0sLemMyca n00 HanpsxeHuem, Moxem npou3olimu nonadaxue
HANpAXeHUA Ha Memanauyeckue 4acmu 31ekmpouHcmpymenma, a
MO Hecém onacHOCMb NOPAXEHUS 1EKMPUYECKUM MOKOM.
Cnepyet NMpUMeHATb COOTBeTCTBYlOWMe Npubopbl Ana
06HapyXeHNA CKPbITO 3NEKTPONPOBOAKU CETH MUTAHUA
WAM NONPOCMTL O MOMOLUb ropoAckue KOMMYHanbHble
anyko6bl. KoHmakm ¢ npogodamu, HaxodAwumuca noo
HanpaxXeHuem, MoXem npusecmu K Noxapy WU NOPaXeHUro
nekmpuyeckum mokom. [lospexderue 2a3onposodHol mpy6bl
Moxem npusecmu K 63pbigy. [IpoHuKHO8eHUe 8 8000nPo8OOHYI0
mpy6y 8edém K MamepuanbHeIM NOMePAM U NOPAXeHUI
IeKMpUYecKUM MOKOM.
INEKTPOUHCTPYMEHT cneflyeT NMPUMEHATb ANA Pe3ku
TONbKO B CyXom BWAe. [IpoHuKHOBeHUe 6006l 8 /1ekmpo-
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UHCMpYMeHM NoBbILIAeM PUCK NOPAXeHUS MOKOM.
K yctpoiictBy cnepyet noacoeAvHUTb COOTBETCTBYIOWMIA
NPOMbILLNIEHHDII Mbinecoc. Bgodums ompesHoli (maHok
deticmeue mosibKo 8Mecme CNblecocom.

BHewHnit AnameTtp M TONWMHA NPpUMEHAEMOrO
060py/0BaHMA AOMKHbI COOTBETCTBOBATb JaHHBIM
pasmepam 3neKTpouHcTpymeHTa. 06opydosaHue ¢
HenooXo0AwuUMU pamepamu He Moxem Gbimb coomeemcmeyio-
UM 06pa3om 3aCSI0HEHO U KOHMPOUPOBAHO.

HomuHanbHaa yactoTa BpalleHus, C0OTBETCTBYoL|AsA
npumeHAeMomy pabouemy MHCTPYMEHTY, JOMKHa ObITb He
MeHblle MaKCMManbHOW YacToTbl BpalieHUs dNeKTpo-
MHCTpPyMeHTa. lonyckaemas 4acToTa BpalleHUA NpuMeHs-
eMoro pabouero MHCTPyMeHTa He MOXeT GbiTb MeHblue
YKa3aHHOW Ha 3NeKTPOMHCTPYMEHTe MaKcMManbHOM
YacToTbl BpaWeHua. Paboyuii UHcmpymeHm, 8pawjauwulica ¢
yacmomoli 6ostbwieli om donycmumoli 4acmomsl 6paujeHus,
MOXem pasopeamb(s.

[luckn, waitbbl, GpnaHubl n Apyroe ocHaleHue [OMKHbI
TOYHO NOAXOAUTL ANA WINMHAENA INEKTPOUHCTPYMEHTa.
PaGoyue uHcmpymermbl, Komopsle He nodXodAm MoyHo ONA
WnuHOeNA 3eKmpouHcmpymenma, yHKkyuoHupyom
HepasHoMepHo, 0YeHb Kpenko BUOPUPYIOM U MOym 8b38amb
nomepto KOHMPOAIA HA0 71EKMPOUHCMPYMEHMOM.

[ina BbIGPAHHOTO pexywero AUCKAa CnepyeT Bcerga
NPUMEHATb HenoBpeXAEHHbIe KpenexHble (naHubl
npaBunbHoro pasmepa. (oomgemcmayioujue GaaHys
nodnupatom pexyujuti OuCk u yMeHbUIAM Mem CambiM OnacHOCMb
€20 N0BPEXOEHUS.

Hu B Koem ciyyae He glefiyeT NPUMEHATb NOBPEX/AeHHbIE
pa6ouue uHcrpymenTbl. llepep KaxabIM Ucnonb3oBaHuem
cnefiyeT MPOKOHTPONUPOBaTb paGoume MHCTPYMEHTbI ¢
TOYKM 3peHns 0CKonoB W TpewuH. B ciyvae napenua
3NeKTPONHCTPYMEHTa Unu paboyero MHCTPyMeHTa,
cneiyeT NpoBepUTh, He NOABEPINOCH N1 OH NOBPEXK/AEHNIO,
WM MCNONb30BaTb APYroil, HeMOBPEXAEHHbIH WHCTPY-
meHT. locne npoBepku 1 3aKpenneHus pabouero MHCTPy-
MeHTa c1eflyeT BBeCTU 3NEeKTPOUHCTPYMEHT B felicTBUe N
0CTaBUTb BKMIOYEHHbIM Ha MUHYTY NpU HauBbICWINX
oboportax, npu 3Tom obpawas BHUMaHue, YToGbI
nonb3oBaTenb U Apyrie NOCTOPOHHME NNLA HAXOAMANCH
BHe 30Hbl (YHKUMOHMPOBaHUA paboyero MHCTpymeHTa.
[TospexOetHble UHCMpyMeHMbI 06bIYHO JIOMAKOMCA 80 8peMa
nposedeHuA3motinpolbl.

INEKTPOUHCTPYMEHT CneAyeT NPUMEHATb TONbKO C
MCNPaBHbIM U NPOLLEAWMM TeXHUUYECKUI YXO/ 3alUNTHbIM
KOXYXOM, YCTaHOBNEHHbIM B MPaBUAbHOW NO3MLMK.
Henb3sa pabotatb ¢ oTpe3Hoil MaLIKHOII 6€3 3anoxeHHOro
ucnpaBHoro Koxyxa. Cnepyet yjoctoBeputhbea,
(QYHKLUMOHMPYET NN 3aLLUMTHDIN KOXKYX NPaBUNbHO U MOXKET
nu cBob6oaHO mepepBuraTbeA. Hu 8 koem Clyyae Henb3d
6710KupOBaMb KOXYX 8 OMKPBIMOM NOOXKeEHUL.

Pexywue AMCKM MOMXKHO NMPUMEHATb TONbKO ANA
npeAycMOTPEHHbIX ANA HUX paboT. Hanpumep, Huko20a He
o1edyem npumeHsms G0K0BYI0 N0BEPXHOCMb AIMA3HO20 PexyL4e20



oucka 0na waugosanus. AnmasHele pexyuwue Oucku
npedHasHayexsl 014 yoaneHus mMamepuana Kpomkol duckd, a
8/uAHUE GOKOBLIX CUM MOXem 8b138amb NospexdeHue
a6pa3ueHo20 Kpyeamako2o 8udd.
o) Bo Bpema pa6oTbl cnepyeT HOCUTb COOTBETCTBYlOLiee

nepcoHanbHoe 3alUTHOE CHapAkKeHue:

— 3aujumHele HayWHUKU C Yentblo NOHUXeHUS puckanomepu cyxd.

— 3auwjumHble 04KU CYeNbIo NOHUXeHUS PUCKA N0BpexdeHus 213,

— 3awumHyro Macky (pecnupamop) ¢ 4esbro CHUXeHUs onacHocmu
80bIXaHUA 8peOHOLI NbIU,

— lepyamku 0na paGomel ¢ pexywumu ouckamu (no mepe
803MOXHOCMU OUCKU Cledyem nepeHocumb 8 Oepxaskax), a
Makxe CLIepOX08aAMBIMU MAMeEPUANaMU.

=2

Cnepyet cnepuTh, 4To6bl MOCTOPOHHME NULIA HAXOAUNNCH
Ha 6e30MmacHOM paccTOAHUM OT mecTa paboTbl U 30HbI
BO3/€iiCTBUA NeKTPOMHCTPYMEHTA. Kax0bil, kKmo Haxodumca
80/1u3u pabomaioueeo 37eKMpoUHCMpymeHma, 0onxeH
1CNO/b308aMb (PEOCMBA UHOUBLOYANLHOL 3aLUMBI.
Henb3a BBOAUTL B fAeACTBME INEKTPOUHCTPYMEHT,
HanpaBneHHblil AUCKOM B CTOPOHY omepaTopa M
nepeHoCUTb YCTPOICTBO, KOTOPO@ HAXOAUTCA B AAeICTBUN.
Heo6xoaumo, uTo6bl ceTeBoil Kabenb 3neKTponNUTaHUA
HaXoAWNCA BAANV oT BpalLaloLyuxca pabounx snemenTos. B
U1y4ae nomepu KOHMPOAIA HA0 71eKMPOUHCMPYMeHMoM, cemegoil
Kaben Moxem GbiMb NPope3ar unu 8mAHym, a adoHs U 8cA
PyKa Moxem nonacme 8 paboyyko 30Hy 8pauyarueocs paboyeeo
UHCMpymMeHma.
3anpeleHo 3KnyaTUpoBaTh 3MEKTPOUHCTPYMEHTbI C
noBpexAEHHbIM Kabenem snektponutahua. He npuka-
atbeA K MoBpexpéHHoMy KaGenio 3nekTponutanua. B
alyyae NoBpexpaeHns Kabens anekTponuTaHus B npouecce
pa6oTbl, Heo6XoAMMO M3BNEYb WITENCENbHYI0 BUIKY U3
po3eTku. [lospexdéHHble npooda ysenuyusaom onacHocmo
NOPAXeHUA SMeKmpUYeckUM moKoM.
BHUMAHME! Ecnu ka6eno 3nekmponumarus 6ydem nogpexoéH,
HeobX00UMO 3aMeHUMb e20 CNeyUAbHbIM Kabenem uu 6710KoM Ha
npednpusmuu-u32omosumene UAU CNeYUANU3UpoOBaAHHOM
PemMoHMHoM npednpusmuu.

Muna ABNAeTCA YCTPOIACTBOM, OCHALYEHHBIM

na3sepHbiM yKasaTenem, ¢ nasepom knacea 2

cornacio craHpapty EN 60825. 3anpeweno
CMOTPeTb B Nyy Na3epa W HanpaBnATb Ny4 nasepa
Henocpe/iCTBEHHO B Ia3a niofieil N KMBOTHbIX.
KpamkospemenHoe nonadauue ny4a nasepa knacca «2» 8 a3
A8/1AemcA 6e36pedHbiM, ecTu 8peMa 8030elicmeua He npesbicum
0,25 cex. Henpou3ssonbHoe 3akpbiéatue 2nasHbix ek 8 obuem
o1yyae Aensemca docmamoyHol 3awumodl. Mcnonv3osanue
onmuyeckux ycmpoiicme, Hanp. 04ko8, GUHOKAed u m.n. He
yaesuyueaem onacHoCMb Mpagmbl 21as.
B cnyuae nepepbiBa B nofaye NuTaHusa, Hanp. npu aBapun
CeTH 3NeKTPONUTAHNA UAN NPU U3BNIEYEHUN WITENCeNbHOI
BUAKN W3 pO3eTKK, Heobxopumo pasbnokuposatb
BK/IlOYaTenb/ BbIKNIOYATENb 1 YCTAaHOBUTD €ro B MOJoXKe-
HUe <BbIKNIOYEHO». TaKuM 06pasom, MOXHO u3bexame Henpeo-
HaMepeHHO20 8KITHOYEHUA S1eKMPOUHCMpyMeHma.
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X) He npuKacaTbca K pexylemy AucKy nocie OKOHYaHUA
pesaHus, mpexpae 4em AUCK He oxmaputca. Juck oyeHb
Da302pesaemcs 80 8pemMs Pe3aHUs.

Heo6x0AMMO perynsapHO YUCTUTb BEHTUNALIMOHHbBIE Lenu
3NeKTPOMHCTPYMeHTa. Benmunamop 0suzamens moxem
npuecmu K 8MAUBAHUIO NbIL 8 KOPNYC, Ype3mepHoe HaKoneHue
Memaniuyeckol NbIIU MoXem Npusecmu K yzpo3e Nopaxexus
IEKMPUYECKUM MOKOM.

OTBPOC 1 CBA3AHHDIE C HUM NPEAYNPEXAEHNA:
0T6poc 3T0 BHe3anHas peakuuA WHCTPyMEHTa Ha 6MOKUPOBKY win
3aefjaHue (3aliemneHue) BPaLLQAIOLLErOCA UHCTPYMeHTa (pexylero
ANCKa). 3aLemneHme WK 3aefaHue NPUBOAMT K BHE3aNHON 0CTaHoBKe
BPALLAILLErocA MHCTPYMEHTa, YTo B CBOK OYepeb BeAET K noTepe
KOHTPONA Haj 3NeKTPOMHCTPYMeHTOM. HekoHTponupyemblit
3NeKTPOMHCTPYMEHT Mpu 3TOM CAlenaeT pbiBOK B HanpasfeHuy,
NpPOTHB( )M HanpaBeHNIo BPALLEHA Paboyero MHCTPYMeHTa.
Hanpumep, Korga Auck 3aknuHutca B 06pabaTbiBaeMom npeamere,
norpyeHHan B MaTepuane Kpomka A1cka MOXeT 3a6110KMpoBaTbCA U
BbI3BaTb €ro BbinajeHue WAM OTAAuy. JIUCK MOXeT OTCKOUUTb Mo
HanpaBneHnio K OnepaTopy WAM OT Hero, B 3aBUCUMOCTU OT
HanpaBreHuA BpalleHna Ancka Ha mecte 6nokupoky. Kpome Toro,
AVICKVY MOTYT TaKXe CloMaTbea.
0t6poc ABNAETCA pe3yNbTaToM HeHaZNexXallero Ui HenpaBUAbHOrO
NpUMeHeHNA 3NeKTPOUHCTPYMEHTA. ITOr0 MOXHO M3bexaTb, npume-
HAA YKa3aHHbIE HINKe COOTBETCTBYIOLLE (PEACTBA NPEAOCTOPOXKHOCTH.
a) Heo6xoAnMo NpoyHo AepXaTb NEKTPOUHCTPYMEHT, a Teno

1 PYKM AOMKHBI HAXOAUTCA B NONOMXEHNM, NO3BONAIOLEM
MArYUTL 0oT6poc. 06A3aTeNnbHO MPUMEHATb BCNOMOra-
TeNbHYI PYKOATKY, €CNM OHA MMeeTcA B COCTaBe
CTaHAAPTHOO OCHaLLeHMA, YTo6bl MeTb MaKCMManbHbIi
KOHTPONb Haji cunamm 0T6poca MNM MOMeHTa BpalLieHuA Bo
BpemA 3anycka B pa6oty. Onepamop moxem cnpasumeca ¢
pbiBKAMU U A8eHUeM omOpoca npu ycnoguu co6modeHus
Coomeemcmayioujux (pedcme npedoCcmopoXHoCMmU.

6) Hu B Koem cnyyae He AepaThb pyk BONM3N BpalLalowmxca
pabounx MHCTPYMEHTOB. Paboyuil uHCmpymeHm 8 pesynibmame
0mGpocamoxem paHum pyky.

B) Teno onepatopa He MOXeT HaXxoAuTbcA B o6nactu, B

KOTOPOil MOXeT MPOM30ITH OTCKaKUBaHMe dNeKTPo-

MHCTPyMeHTa Bo Bpema otbpoca. /lpu ombpoce snexkmpo-

UHCMpYMeHM nepemeyaemcs 6 Hanp p

00 8pawjerus OUcka 8 Mecme 6710KUPOBKU.

Heobxoaumo oco6o octopoxHo obpabaTbiBaTb Yrabl,

ocTpble Kpas u T. . Heo6xoaumo npeoTBpawLaTh BO3MOXK-

HOCTb MO/ICKaKMBaHUA pabouero MHCTPYMeHTa Bo Bpemsa

paboTbl, ero oTckakuBaHuA unu 6noKUpoBKN. Bpawarnwutica

paboyul uHcmpymenm 6osee NpedpacnoNoxeH K 3auemaeHuro 8

ayyae 06pabomku yenos, oCmpbix Kpaés uiu npu e2o omckau-

8aHUU. MO MOXem NpusecmL knomepe KOHMPOS UL 0m6pocy.

7) He BpaBnuBatb pexywmit Kpyr unn He NPUMEHATb CIMLIKOM
6onbworo Haxuma. He ocywectBnATL ypesmepHo
rny6oKyio pesky. [lepeapyska pexyujezo Oucka ygenuyueaem
Ha2py3Ky HA He20 U 803pacmaenm e2o CKIOHHOCMb K CKpYYUBAHUK UL
8bl2UbAHUI0 80 BPeMA pe3Ku, mem (ambiM ygeauqusaem
803MOXHOCMb OMBPOCA UL NOBPEXOEHUS, NONIOMKU OUCKA.
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¢) B ciyyae 3auiemnenna pexyliero aucka unu nepepbisa B
pa6ote, HeoOXOAMMO BbIKNIOUUTL INEKTPOUHCTPYMEHT U
nof0X/AaTh, NOKa ANCK NONHOCTbIO He ocTaHOBUTCA. Hu B
KOeM Ulyyae He NbITaTbeA M3BNeYb ABINKYLLMIACA elé AUCK
13 MecTa pe3Ku, NOCKONbKY 3T0 MOXKeT NpUBECTH K 0Topocy.
Heobxodumo ycmaxogume u ycmpaHume npuUYuHy 3aujemeHus
(3aedarus) ducka.

¢) MNepen NOBTOPHBIM BBOAOM B Ai€iiCTBUE OTPE3HOIN MALLMHbI
cnefiyet BNOXUTb AUCK POBHO K MPONUNY U NPOBEpPUTD, He
3aKNMHUNMCL N1 3y6bA B MaTepuane.

) He 3anyckaTb aneKTPOMHCTPYMeHT B paboTy, moka oH
HaxopuTca B maTepuane. llpexpe, yem npofonKatb pesky,
aiepyeT fOXKAATLCA, YTOObI peyWmii AucK Habpan cBolo
TIONHYI0 YacTOTy BpaLLeHuA. B npomugHom ciyyae, Ouck Moxem
3auenumacs, 8bickoyums U3 06pabameieaeMozo npedmema umu
npugecmu komépocy.

3) Mautbl (nuctbl) unu Gonblume npeameTbl Heobxopumo
nepep 06pa6oTKoii nognepeTb, YTo6bI CBECTH K MUHUMYMY
PUCK 3alleMneHUA AucKka W oToépoca. bosvwue npedmemsl
Mozym npoeubamsca nod deiicmeuem cobcmaerHozo geca. Onopel
00/KHbI BbiMb YCMAHOB/IEHBI € 06€UX CMOPOH, KaK 80/1U3U IUHUU
De3KU, mak u 80/u3U Kpaes.

1) Heobxopumo cobniofaTb 0co6yl0 NpeAoCTOPOXHOCTD B
cnyyae BbIMONHEHUA TNYGUHHbIX pe3oB (Haape3oB) B
MMeloLMXcA (CTapbIx) cTeHax unu npu pa6oTe B HeBUAUMOIA
(BU3yanbHO HeKOHTpoONUMpYemoit) obnacru. Yenyonawowuiics 8
Mamepuan pexywudi Ouck Moxem nonacme Ha 2a30npo8odHsle,
8000np080OHbIe MpyGbl, MeKmpuyeckylo npogodky umu opyaue
npedmemal, Mozyujue npusecmu K omepocy.

NPEAHA3HAYEHUE Y KOHCTPYKUUANHCTPYMEHTA:
JIByxamnckoBaa nuna npefHasHaueHa AnA NPAMOIA PacnUAOBKM W
pa3pe3aHua ApeBecvHbl M ApeBecHbX MaTepuanos, maactmMacchl,
anOMIHKA, LBETHBIX META/NOB, a TakxKe HepXaBeloLwei cTany, npu
1CNONb30BaHINEM COOTBETCTBYIOLLIX PEXYLUMX AUCKOB.

[luna umeet ABa MPOTUBOXOAHbIE ANCKA € 3y6bAMMU, U3TOTOBNEHHBIMM
13 TBEPAbIX CMNaBoB. [IByXANUCKOBAA CuCTeMa  MpefocTaBaAeT
BO3MOXHOCTb Pe3aTb MaTepuanbl B NMPOU3BONBLHOM HAMpaBeHuu.
bnarogapa BpalueHuio ACKOB B NPOTUBOMONOXHBIX HanpaBaeHUAX
OAVH K APYrOMYy, Nuna ypaBHOBELMBAET LeHTPoOeXHylo cuny Ha
pa3pe3aemom MaTepuane. 310 0becneynBaeT crabuaM3aLyio Bo Bpema
paboTbl, a Takxke oTCyTCTBUE ddPeKTa 0TAAuM MUAbl 0T
obpabatbiBaemoro matepuana. bnarogaps uHTerpupoBaxHoii cucteme
CMa3Ku ANCKOB, 06ecreunBaeTca nerkoe HaHeceHue CMasouHoro
CpencTBa (BOCKOBbIX BKNa/blLLIei) Kax/blil pa3, korga 3toro Tpebyet
BbINONHeHNe paboTbl.

BHUMAHUE! He npumename ycmpoiicmea dna pesanus
mamepuanos, Komopbie codepxamacecm.

Henb3a npogodums pesanue no kpueoii (Hanp., no kpyey),
NOCKO/IbKY 3M0 MOXem 2po3umb HecacmHviM CTy4aem uu
paspyuieHuem pexxyujux duckos U 31ekmpouHcmpymenma.
INEKTPOMHCTPYMEHT MOXHO MPUMEHATb MCKNIOUNTENBHO C
OpUrMHanbHbIM ocHalleHrem dupmbl PROFIX.

YCTpoiicTBO MMeeT 2-if Kmacc 3alwuTbl (fBOiAHaA uonauua) u
NPUBOAWTCA B AeiiCTBIE OAHO(DA3HbIM ABUTaTENEM.
INeKTPOMHCTPYMEHT He NpeiHa3Ha4YeH AnA npogeccuoHanb-
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HOT0, peMeciIeHHOTro MAN MPOMbILLNIEHHOTO NPUMEHeHUs.
[apaHTuHilHbIii [OrOBOP He AENCTBUTENEH, el dNeKTpo-
MHCTPYMEHT MCNONb30BaNCA Ha PeMeUIeHHbIX, MPOMbILNEH-
HbIX NPeANPUATUAX UNU NPeANPUATUAX C Nof06HOI feATenb-
HOCTbIO.

Kaxpoe npumeHeHune dMeKTPOMHCTPYMEHTA, HeCOOTBETCTBYylLLee
yKa3aHHOMY Bbille Ha3HaueHuio, 3ampelueHo U BeAeT K notepe
TapaHTUM W OTCYTCTBUIO OTBETCTBEHHOCTM MPOU3BOAUTENA 3a
BO3HUKLUMWiA B pe3ynibTaTe 3Toro ywepo.

Kakue-nubo moandukaumm dneKTpOUHCTPYMEHTa, OCYLLEeCTBNEHHbIE
nonb30BaTeNeM, 0CBO60X/AT NPOU3BOAUTENA OT OTBETCTBEHHOCTH
3a MoBpeXAeHna u ywep6, npuuMHEHHbIA nonb3oBaTento
OKpyXalolLieii cpee.

[paBunbHaA 3KcNyaTauna deKTPOUHCTPYMEHTa OTHOCUTCA TaKkxke K
TeX00CNYV1BaHMI0, XPaHEHNI0, TPAHCMIOPTUPOBKE U PEMOHTY.

PeMOHT 3neKTpouHCTPYMEHTa MOXeT BbIMONHATLCA TONbKO B
onpefenéHHbIX NPOU3BOAUTENeM CePBUCHbIX MYHKTaX. YCTPOicTBa ¢
nuTaHWeM 0T CeTU AOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA UCKNIOUNTENbHO
NMLAMM, IMEIOLLMY COOTBETCTBYHOLLMI AONYCK.

JlaXe npuMeHAA YCTPOICTBO MO HA3HAYeHWIo, Henb3A MONHOCTbI
UCKNIOUUTb OnpedenéHHbIX GakTOpoB 0CTaTouHoro pucka. C yuétom
KOHCTPYKLWY 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa MOTYT MMETb MecTo ClieyloLume
onacHocT:

« HeratusHoe BnMAHMe Ha 30POBbeE B pe3ynibTaTe BUOPaLMM nniey 1
PYK, BU1yYae, KOrAa yCTpoiicTBO ynoTpebnaeTca AnmuTeNnbHoe Bpema
WY HECOOTBETCTBEHHbBIM CM0CO6OM 1 6e3 TeX0CMOTPOB.
YXyAweHue clyxa B pesynbTaTe HenpuMeHeHUs Heo6XoAMMbIX
CPeACTB 3aLLWTbl OPraHoB CyXa.

loBpexzeHue Nerkux B ciyyae HenpumeHeHI COOTBETCTBYIOLLe
NbiNe3aLLUTHON MacKy.

Mope3bl B pesynbTate HeoCTOPOXHOro obpalleHna ¢ oCTpbiMM
npeaMeTamil U HenpyuMeHeHIA 3aLUUTHbIX NepyaTok.

KOMINEKTALMNA:

* [lByxauckosaanuna - .

Pexxywmii auck A HW @ 125 mm x @ 23 mm ¢ 30 KapbuaHbimmn
3y6bAMM- Twr.

Pexxywmii auck B HW @ 125 mm x @ 17 mm ¢ 30 KapbuaHbimmn
3y6bAMm- Twr.

BockoBble BKnaabiLLM AnA CMa3k AnCKoB - 10wT.

OnopHan crona- wr.

Hanpasnsiowwas ana napannenbHoi pesku - 1.

VIMOYCHbIiA Knioy - Tww.

YronbHble WeTkn - 1T,

VIHCTpYKLMA N0 06CyKMBaHMI0 - 1T,

[apaHTuitHan KapTa- 1wr.

JIEMEHTbIYCTPOMCTBA:
Hymepayus 3nemermos ycmpoiicmea omHocUMbCA K U306paxeHusM,
HAX00AWUMCA Ha cmp. 2-4 0aHHOL UHCMPYKYUU NO KCNIyamayuu:
Puc. A 1.TnaBHas pykoaTka

2. MoBOPOTHbIi perynaTop ckopocTy

3. KHonka ocBob0XzeH!A BnOKMpOBKY BKNlouaTens

4. Bknioyatenb

5. lononHuTenbHaa pykoATka

6. KHonka 6n10KkupoBKy WnuHpens

7. Perynatop AnA BBOAA CMa30UHbIX BKNadblLLeil



8. Bkniouatenb / BblKtouaTenb 1a3epHoro ykasatens
9. JlazepHblil ykazaTenb
10. 3awuTHbII KOXYX
11. NoABIRKHbIN KOXKYX PeXyLLNX ANCKOB
12. PexcyLume ANCKY ¢ KapouaHbIMU 3y6bAMM
13. KpenexHblii BUHT C LIeCTUYroNbHbIM rHe3A0M
14. NpwxMMHasA waiba
15. PyKoATKa, 0TTArMBAIOLLAA NOABIKHBIA KOXYX
16. Matpy6ok And NoACOeAMHeHNA Nbinecoca
17. Mpobka natpy6ka
18. UmbycHbiii kntoy
19. BockoBble BKNaAbILLM ANA CMa3Ki AUCKOB
20. HanpasnAtwLuan Ana napannenbHoii peski
21. BuHTyCTaHOBKY HanpaBnAloLLeil AnA napannenbHoli pesku
22. OnopHas cTona
23. AnmasHble pexylune AUCKU* (ZOCTYNHbI B OTAENbHOI
npoaaxe)
Puc.G 24. Kpen&xHblii BUHT
Puc.1 25. KpenéxHbiil ypyn
Puc.K 26. Kpbiwka aueiiku pna 6atapeek
Puc.L 27. batapen

TEXHUYECKUE TAPAMETPbI:

HanpaxeHue nutaHua HomuHanbHoe 220-240 B
Yactota nuTaHUA HOMIUHaNbHas 50Ty
MolLHOCTb HOMUHaNbHaA 860 Bt
Yactora obopoToB 3000-5500/muH
[llnametp auckos A/B 125 Mm
[llnametp otBepcTua auckos A/B 23/17 Mm
MakcumanbHas ry6uHa pesku 25 Mm
Knacc nasepa 2
J1a3epHblii | ANUHA BONHbI Na3ePHOr0 M3MyyeHna A 650 HM
yKasatenb | wounoctb nasepa P < 1mBrT
Mutanue naepa (Tun 6atapew) 3x1,5V (AG13)
Knacc 060pyroBatma I1/[E
Bec 3Kr
YpoBeHb 3ByKoBoro AaBnenua (LpA) 95 nb(A)
YpoBeHb 3ByK0BOIi MoLLHOCTH (LwA) 106 1b(A)
MorpewHoctb usmepenma K, K, 31b(A)
Bubpauua cornacko EN 60745-1 pe3ka fepesa a, ,, <2,5m/c
Bubpauua cornacko EN 60745-1 peska metannaa,, | <25 m/c
MorpeLuHocTb U3MepeHua ypoHa Bubpamm K 1,5m/¢

YKa3aHHbIil ypoBeHb BUOPALMM COOTBETCTBYET OCHOBHbIM
TIPUMEHEHNAM SNIEKTPOMHCTPYMEHTA. ECN 3NeKTPOUHCTpYMeHT GyseT
UCNONb30BaH ANA APYTUX MPUMEHEHI Win ¢ ApYTvMu pabounmin
UHCTPYMEHTaMM1, @ TaKXKe, e He GyieT BbINOMHEH COOTBETCTBYIOLLMIA
TEXHUYECKMIA YXOi, YPOBEHb BUOPALMM MOXET OTANUATHCA OT
YKa3aHHOTO. YKa3aHHble Bbilue NPUYYHbI MOryT NPUBECTU K YCUIIEHNIO
BO3/eACTBYA BUGPaLIii B TeueHe Beero BpemeHi paborbl.

Heo6xoguMo MpuMeHATb JOMONHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHocTi ¢
LeNbi0 3aluTbl ONepatopa OT BO3ZeICTBUA BUOPALMM, @ UMeEHHO:
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NPaBUNbHbIA TEXHUYECKMA YXOA 33 INEKTPOMHCTPYMEHTOM U
paboyumm MHCTpYMeHTaMu, obecneyeHnne COOTBETCTBYHLeN
TemnepaTypbl pyK, onpeseneHue 04epéaHocTv pabounx onepauyii.

MOArOTOBKA K PABOTE:

Mepes Hauanom paboTbl ClefyeT MpoBEpUTb, He MOBPEXAEHbI M
KOpMYC YCTPOIACTBa M MPUCOEANHUTENbHbII MPOBOA CO LTencenem. B
cyyae 06HapyXeHus MOBPEXAeHUil 3aNpeluaeTca NpUMeHATb

MaLLVHy.
& PETYIUPOBKOA MM 3AMEHONA NPUHALNEXHOCTEA

CNIEQYET OTCOEAMHNTD LUTENCENBHYID BUJIKY OT
UCTOYHNKA [TUTAHNA. Takue mepbl npedocmopoxHOCMu yMeHbWaom
PUCK UYYaLiHO20 BKITIOYEHUA 2/1eKMPOUHCMpYMeHma.

NPEJOCTEPEXEHUE! NEPE] YCTAHOBKOM,

B Pexyiwme aucku

(nezyet npoBepuTb, He MOBPEXAEHBI M YCTAHOBNIEHHbIE PeXyLLe
[AVCKM, HE UMEIOT N TPELLUH, He UTOMaHbl 1 pexyluue 3y6ba v T.n. B
clyyae 0BHapyXeHua MoBpeXAeHWit CepyeT 3ameHUTb AUCKM

HOBbIMY.
& WM NOTpeckaBLUMeCA AUCKH.

He npumeHATb AUCKH, U3rOTOBNEHHDIE U3 ObICTPO-
pexyLeii cranu.
Cnepyer NpUMeHATb UCKNIOUNTENbHO pexyline AUCKM,
napameTpbl KOTOPbIX COOTBETCTBYIOT HOMUHANbHBIM JaHHBIM,
npeACTaBNeHHbIM B HacToAWEd MHCTPYKUUN No
06cnyKMBaHMIO.
Bcerpa npumenaTb ABa AMCKa, npucnocobneHHbie K
NpoTHBOXOAHOMY AeiicTBUI0. He Nonb30BaTbCA TONbKO OHNM
anckom!
MpUMeHATb [UCKM, NpefiHa3HaueHHble ANA Pe3Ku LaHHOTo BUAA
Matepuana. Bmecte c nunoit LoctaBAoTcA AUCKI, NpesocTaBatLLme
BO3MOXHOCTb BbINOMHATL Pe3Ky: ApeBecHbl, ApeBonofobHbIX
MaTepuano, MNactuka, anioMUHUA, Meiy, a Takxe 06bluHOA 1
HepXaBeloLLeli cTanu.

BHUMAHUE! He npumenatb AedopmupoBaHHble

B YCTaHOBKa ¥ 3aMeHa pexyLux AUCKoB
NPEJOCTEPEXEHUE! [ina 3ameHsl paboyux
A UHCMpymMeHmos cnedyem NpUMeHAMb 3awjumHsle
nepyamku. [IpukocHoseHue K paboyum uHCmpymeHmam

MOXem npueecmu Knope3am.

1. Ytobbl OCTaHOBWTb LNMHAENb MWbI, CleAyeT HaxaTb KHOMKY
6noKipoBKM WnuHAena (3) (cm. puc. B).
BHUMAHME! He Haxumame Kronky 6710kupoeu wnuxoens (3) 6o
8pems pabomsl Cnuioli—5Mo 2po3um nospexdeHUeM MatiUHbl.

2. NMpyu nomoLyy MM6YCOBOro Kntoua (18) BbIKDYTUTD M OTNOXUTL B
CTOPOHY KpenexHblil BUHT C LecTuyronbHbIM rHespom (13) Bmecre
¢ waitboir (14). BHUMAHUE! Burnm umeem negyio pe3vby u
OMKpYYUBACMCA 8 HANPABJIEHUL N0 YACOBOL CMpeJTKe.

3. TlopHATb NOABIKHBIN KOXYX pexywyux Anckos (11) npu nomoum
oTTAruBatoLLeit pykoAaTku (15) (cm. puc. D).

4. CHATb CO WNUHAENA HapYXHblil Auck B BMecTe ¢ BHyTpeHHUM
anckom A(12) (em. puc.E).

5. 3anoXuTb HOBble pexylve AUCKW Ha WNUHAeNb B 06paTHoii
nocnesioBaTeNbHOCTH.
MonTupya anck A, cnegyet 06paTuTb BHUMaHue, YTo6bl 3aLienbl



BOKPYT KpemneHua Aucka ObiMA TOYHO MOAOTHaHBI M XOPOLLO
YCTaHOBMEHbI BO BCEX BXOAAX KOHTYPa LNMHAENA.
3akpenuTb auck B Takum 06pa3om, uTobbl HanpaBneHue CTPeKM Ha
ANCKE COOTBETCTBOBANO HaMpaBNieHuio CTPenku Ha 3aluTHOM
KOXyXe, 0TMeueHHOM 6ykBoii B. 3y6bA 060X AMCKOB J0MKHbI 6bITb
HanpaBneHbl NpoTuB ce6a.

6. TwatenbHo AOTAHYTb KpenexXHblil BUHT (13) MMOYCOBbIM Kntouom

npo6Ky (17) 1 BCTaBUTD LUMAHT MblNiecoca B BbINYCKHOIA NaTpy6ok
(16) (cm. puc.J).
2. Cuenbio yBenuueHa ycroiiunBocTi CoeAMHeHNA, MOXHO 06MoTaTb
COEMIUHEHINE KNeilKol NeHTOl (CKoTueMm).
3. BBoAuTbL NNy B AeiCTBIE TONbKO BMECTE CMbINECoCOM.
BHUMAHME! Ecnu 6o 8pems pesku He 6bin nodcoedureH
nbinecoc, 8ce20a 3akpoigalime gbinyckHol nampybok (16)

(18). BHUMAHUE! Bunm umeem nesyio pe3w6y u 3akpy 18
HanpassIeHuU NPomu8 4acoso( cmpesKu.
BHUMAHUE! 06a3amenvHo nposepumes
npagunbHOCMb 3aKpenneHua paboyezo
uncmpymenma! C smoli yenvio credyem omnycmume
G710KUpoBKy WINUHOENA U NPOOOXUMb 3AKPYYUBAHUE BUHMA NPU
nomouu umBycogozo Kikoya. lpagusibHo ycmaros/eHHvle ducku 6yoym
1/1aBHO N0BOPAYUBAMBCA 8 NPOMUBONOTIOKHBIX HANPABNEHUAX 00UH K
dpyaomy. HenodxodAwas unu He ya paboyezo
UHCMPYMeHIMa MoXem npusecmu K N0spexoeHuto 0UCKO8 U MAIUHbI, @
Marexe 8b136amb yepo3y Ona 06CTyKuUBakUe20 NUYd.
Mocne npoeepku npasuneHoCmu KpenjieHUs pexyujux ouckoe
1edyem donosIHUMeNbHO y00CmosepumbCs, Ymo NOOBUXHbIl
3awumHelii Koxyx pabomaem c80600Ho, 6e3 6nokupoexu. He
6710Kupo8amb nodBUNKHO20 KOXYXA 8 OMKPbIMOM N0JI0XKeHUU.

W Y(TaHOBKa ONOPHOI MATbI U HanpaBnAlLWeid AnA napan-

nenbHoii peskn

. 0TCoeAMHUTD MaLLUHY OT 3NeKTPONUTAHUA U MOAOX/AATb, UTOObI

NOMHOCTbIO OCTbINA.

YcTaHoBUTb HanpasnAioLylo AnA napannenbHoii pesku (20) Ha

onopHoii crone (22) npu nomotn BuTa (21) (cm. puc. F).

. Tlpu nomoLLK 0TBEPTKY OTKPYTUTb BUHT Kopnyca peaykTopa (24),

KaK NoKa3aHo Ha puc.G.

YcTaHoBUTb ONOPHYH CTOMY (22) Ha KOPNYCe MALLMHDI, KaK NOKa3aHo

Ha puc. H, 1 conoctauTb MOHTaXHble 0TBEPCTUA.

. 3aKpyTUTb Kpen&xHblii Wypyn (25), He AOKPYUMBaA €ro 0 KOHLA, U
3aKpenuTb OMOPHYt0 CTOMY Ha Kopnyce Npyu NOMOLLY KpenéxHoro
BUHTa (24) (M. puc. H).

6. [lokpyTuTb KpenéxHblil wypyn (25)(cm. puc. ).

N~

w

>~

(o)

m [lopcoevHeHNe BLITAKKN NbUTN
NPEJOCTEPEXEHUE: Moine, eo3Hukawwas npu
o6pabomke Hekomopbix eudoe dpesecuHol,
Memanna u Kpacok, codepxauwjux ceuHey, mMoxem
6bImb MOKCUYHA U 8pedHa 0151 300p0BbA. IMO ABAEMCA ONACHbIM,
Kak 0719 No/b3068amens, max u On8 Opy2ux JuY, KOmopble Hax00amca
86nu3u mecma pa6omel. [To3momy ciedyem, kak npagusio, pabomams ¢
npucoedUHeHHbIM OCHALeHUeM 0McoCa U NPUMEHAMb BbIMAXKY NbIU,
amecmo pabomsl 00/HKHO XoPOLLIO BeHMUALUPOBAMbCA.
— Bce nuua, HaxopAwmecs Ha MecTe paboTbi, OMKHbI MPUMEHATD
MbINe3aLLUUTHYI0 MAcKy CGUAbTPOM.
— Ha mecte paboTbl He JOMKHbI HAXOAUTLCA AETU, HIN GepemeHHble
KEHILWHDI.
— W3beraTb epl, NUTbA U KypeHna Ha MecTe paboTbl.
Tbinecoc moxeT 6bITb NpUCOeAMHeH K NaTpybky (16) nocne BbIHUMaHUA
3awutHoii npobku (17). BHUMAHME! [Tbinecoc donxer Gbimo
npucnoco6ner K 6udy 06pabameigaemozo Mamepuand.
1. OTCOEAMHUTL YCTPOICTBO OT MEKTPONUTAHNA, BbIHYTb 3aLUUTHYO
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: 3auumroli npobkoi (17). Ocmaenexue omKpeimozo
nampy6ka Moxem 86136amb N0BPeXAeHUA mend.

| JlazepHbliiyKasaTenb

TNasepHblit ykasatenb (9) ykasbiBaeT nuHuio pesku. Heobxopumo

0603HauMTb Ha noBepxHoCTU obpabaTbiBaemoro npeamera

Tpebyemblii Xofi pe3Ki, a BO BpeMA Pe3Kil BECTU Na3epHylo HIIO

BJ0/b 0003HAUEHHOM IMHIK.

« Cuenblo BKMIOYEHNA Na3epHOro yKasatens cieyeT nepemectutb
BKAoYaTeNb/ BblKntouaTens (8) B nosuumio «l».

* C yenblo BBIKMIOYEHUA Na3epHOro ykasatena cnepyert
nepemecTUTh BKtouaTenb/ BbikNioyaTenb (8) B no3uumio «0».

BHUMAHME: [Tocne 3a8epwierus npoyecca pesKu nasepHeili ykasamens

HeoBX00uMO BbIKTTIOYUMb.

B YcTaHoBKaK3ameHa 6aTapeek

TInA nutaHua naepa ciefyet NPUMEHATb UCKMIOUUTENbHO LENOYHble
MuHK-6atapeiikn AG131,5B.

[Ina ycraHoBKy 6atapeek cneflyeT BLIKpYTUTL KpenexXHblil BUHT (8) u
CHATD KPBILLKY AYeiikin Ana 6atapeek (26) (cm. puc. K). Bnoxutb Tpu
KHOMoYHbIX 6atapeiikn «<AG13» (27) B Aueliky, 06palLas BHUMaHMe Ha
CoXpaHeHue NpaBubHOI NOAAPHOCTH (CM. puc. L). 3aTem BROXMTb 1
33KPeNuTb KPbILLKY NPY NOMOLLY BUHTA (8).

Ecnn ycrpoiictBo AnutenbHoe Bpema He UCMONb3yeTcA HeobXoaumo
13BMeyb U3 Hero 6atapeiiku. OHu MOryT B peynbTaTe AUTENbHOMO
nepepbiBa B paboTe NoABEPTHYTbCA KOPPO3UM M PA3PAAUTHCA.
barapeiiku HeobxoauMo 3aMeHWTb, ecn (BET Nasepa CTaHOBUTHCA
nabbim, anasepHbiii nyy paccenBaeTCA.

B (ma3biBaHue pexyLyuX AUCKOB

B cnyyae HopmanbHoii paboTbl HeT HeOGXOAMMOCTU MPOM3BOAMTL
HOMONHUTENbHYI0 CMa3Ky pexylmux AUCKoB. B cnyuae pesku
MaTepuanoB M3 Hepxaselolleil CTanu, anioMUHUA WAK Megu,
PEKOMEH/YETCA MPUMEHeHIe CMA30YHOTO CPeACTBA ANA PeXyLLUX
AMCKOB.

Bwmecre ¢ nunoii NocTaBnAeTCA CMa3oyHoe CPeACTBO B BUAE BOCKOBbIX
BKnablLeit. Bknagpiw (19) ciefiyeT pasmecTuTs B rHesge nopasarens
(Ma304Horo cpecTBa (cm. puc. M), a 3aTem npy noMoLLM NoBOpoTHOO
perynaTopa (7) A03MpoOBaTb CMa30uHOE CPEACTBO B 3aBUCUMOCTI OT
notpe6xocty (em. puc. N).

BHUMAHME! 06epezamb cmazoyroe cpedcmao om demedi!

PABOTA/3AMYCK:
ToAcoeAnHeHe MMAbI K ANEKTPUYECKOil CETI MOXET HacTyuTb noce
BbIN( HuXenp IX el CTBIM:

1. Y6eauTbea, Yo MCTOYHIMK NMUTAHUA UMEET MapameTpbl, COOTBET-
CTBYlOLUME NapameTpam 3NEKTPOMHCTPYMEHTA, YKa3aHHbIM Ha
LUUTKE MALLNHDI.

2. Y6eauTbea, uTo BKNI0YaTeNb YCTPOIACTBA HAXOAUTCA B MONOMKEHUM
«BBIKITIOYEHO.
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. Mpu paBoTe ¢ yanuHuTENeM LuHypa SNEKTPONUTaHUS HEOBXOAMMO
yOeaUTbCA, YTO NapameTpsl yAAMHWTENs, CeueHus MpoBOZOB
COOTBETCTBYIOT NapameTpam dNEKTPOMHCTPYMEHTa. PeKomeH-
JYETCH NPUMEHSATH MaKCUMaIbHO KOPOTKIAE YANMHUTENM HeKTpo-
NUTaHUA. YATUHUTENb AOMKeEH GbITb NOTHOCTIO Pa3MOTaH.

. Bo Bpema pesanus yxe panee o6pabatbiBaemoii ApeBecHHbl,
BHUMATENbHO CEAUTH 33 HANMYMEM MOCTOPOHHUX MPEAMETOB,
Hanp., rB034eii, BUHTOBMT.MI.

~

B Bknioyenne/Bbiknioyenne

MNepen BKMIOYeHMeM yCTPOVCTBA BCer/ia CleflyeT NPoBepyTb, UCpaBeH

W BKANKoyaTenb (4) 1 Bo3BpaLLAeTCA M B no3uuuio ,Bbikn.” nocne ero

0CBO6OMXAEHNA.

1. Ytobbl BKNOUNTD NEKTPOMHCTPYMEHT, ClefyeT CHauana HaxaTb
nAebnokmpytoylo KHONKy (3), a 3aTem HaxaTb BKtouatens (4) u
pUAepXaTh ero B 370t NO3NLMN.

2. Yto6bl BLIKNIOUMTL INEKTPOMHCTPYMEHT, CliefiyeT oTnycTUTb
BKItouatenb (4).

BHUMAHUE! Tlo coobpaxeHuam Ge3onacHocmu ekmoyamens (4) He

Moxem Gbimb 3a6710KUpOBAH 0519 HenpepbigHoU pabomel. Bcé epema

06pabomKu eko4amens 00/KeH GbiMmb HaXam onepamopom.

B PerynnpoBKa CKopocTy BpaleHna

[T0BOPOTHbIM perynaTopoM CKOPOCTY BpaLLieHNA (2) MOXHO HACTPOUTD
Tpebyemylo CKopoCTb BPaLLEHNA. ITO MOXHO CAienaTb TakxKe BO Bpema
paboTbl.

Tpebyemaa CKopoCTb BpaLLeHUA 3aBUCMT 0T obpabaTbiBaemoro
maTepuana U ycioBuii pabotbl, a TakKe e8 MOXHO YCTaHOBUTb,
BbINONHAA NPAKTUYeCKyto Npoby.

Hue npencraBnexa pekomeHayemas CkopoCTb pe3aHia AnA pasHbix
MarepuanoB v MakcuManbHas TONLLMHA pe3Ku:

Marepuan Ckopoctb pe3ku | Makc. TonwmHa matepuana
Mnactuk cTenenb 1-4 25 MM

(ranb cTeneHb 4-6 5 MM (Tpy6il 3 Mm)
[llpeBecuHa cTeneHb 5-6 25 Mm

AntomuHmii cTeneHb 5-6 5MM

EZ(N::;?;ZT:: CTeneHb 6 20 MM

= OcHOBHaA NpofioNnbHasA pe3ka
BHUMAHUE! Bo epema pa6omol ycmpoiicmea
a1edyem cmosAmb 60Ky, HuK020a no 00HOL AUHUY ¢
pexywum OucKom. BaxHoim Aensemca depxame
UHCMpYMeHm  coomeemcmeyiowum 06pasom U NPUHAMbs Maxyk
no3uyuto, 4moGbi meso 6biN0 8 HauMeHblel cmeneHu NodeepaHymo
B03MOXHOMY 3K/TUHUBAHUK L OMCKOKY OUCKA.
1. BbiGepute pexylime AUCKW, NpeaHa3HaueHHble ANA Matepuana,
3aNN1aHNPOBAHHOTO ANA PE3KM.
2. Tepep ycraHoBMEHeM Ha MaLLMHe yBeauTeCb, UTo pexyLmne AUCKN
ABNAIOTCA OCTPLIMY 1 HE UMEIOT KaKIX-NNGO0 NOBpEXEHMIA.
BHUMAHME! [Tpou3sodumensHoCMb U Kayecmeo pesku 8
OCHOBHOM 3aBUCAIM 0M COCMOAHUS U hopMbI 3yGbes OUcKa.
To3monmy cedyem npuMeHAMb Mosbko 0CMpble pexyujue
Qucku, Komopele npucnoco6iieHs 0718 06pabamelisaemozo Mamepuana.
3. PacnionoxwTe 06padatbiBaemblii npeAMET Ha BepcTake, Ckambe Ui
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Ha Jpyroii COOTBETCTBYloleli MOBEPXHOCTM W 3akpenuTe ero
3KNMaMV IV NPY OMOLLM TUCKOB.

4. BkntounTe nazepHbliiykasartenb.

5. Mpumute onpeneneHHoe U crabunbHoe nonoxenue. Kpenko
AepXuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT 33 [NaBHYl PYKOATKY W
JAONOMHUTENbHYI PYKOATKY B yA0OHOI no3uuuu, utobbl Beeraa
YBEPEHHO YNPaBNATL Pe3Koil.

. BkntounTe yCTpoiicTBO Ha HECKONbKO CKYHA U NPOBepbTe Ha CyX
paBHOMepHOCTb paboTbl. B cnyvae kakux-nnbo nogo3pesaembix
3BYKOB, MOTPECKVBAHWiA U T.N., CeJlyeT HeMeANeHHO npepBaTb
paboTy v BHOBb BbINOMHUTL [eWiCTBUE, OMUCaHHOe B paspene
,MOArOTOBKA KPABOTE".

. Mpunoxute Hacajky MOABIKHOTO KOXYXa PEXyLUX ANCKOB K
noBepXHOCTM 06pabaTbiBaemMoro npeMeTa TakiuM 06pa3om, uTobbl
PeXylLye ANCKY He NPUKacanics K3Tomy npeamerty (cm. puc. 0).

. BKniounte ycTpoiicTBO ¥ NOAOKAWTE HECKONbKO CeKyHA AO
MOMEHT, KOrfa AWUCKA AOCTUTHYT MaKCUMAnbHOR CKOpPOCTH
BpatLieHyA. JINCKM yCTaHOBUTb NepneHANKYNAPHO K IMHIA Pe3Ku.
3aTeM He Cmewa, HO C onpefeneHHbIM HaXUMOM, BBOAWTE
pexylue Auckv B o6pabatbiBaeMblii MaTepuan no 0TMeYeHHoi
NMHUY, YryBAAA AUCKI Ha MONHYIO FNY6UHY.

. Mpou3seante pesaHue, MepesBuras WHCTPYMeEHT Bnepes Mo
obpabatbiBaemomy npeamery. Bbibepaiite ckopocTb nogauv nuAbl
B 33aBMCUMOCTM OT TBEPAOCTM M TOMLUHBI pa3pe3aemoro
matepuana. He npou3BoauTe u36bITOUHbIA HAXUM Ha MaLLUHY,
1038044 e/l (BOOOAHO BLINONHATL paboTy. OueHb 6ONLLIOI HAXUM
BbI3bIBAET yCKOPEHHbIIT U3HOC PEXYLLVX ANICKOB 1 MOXET NPUBECTU
K MOBPEXAEHNI0 MALUMHBI. YMEHbLUIMTE HAXUM Ha AUCKM, eI
MallUMHa Hayana paboTatb Gonee MeaneHHo.
lnockve popmbl nepepe3aiiTe, NPOBOAA AUCKY NEPNEHANKYNAPHO K
pa3pe3aemoii noBepXHOCTH.

* B cnyvae npopesku yrno Crenyer pesaTb OT BHeLUHeid YacTn

BOBHYTPb.

« Takue dpopmbl Kak rodpupoBaHHas XecTb unn npodunu, cnegyet
noanepeTb B Tpex Toukax. OfHa noAnopka AoMKHAa NoanMpaTb
oTpe3aemblii hparmeHT.

B cnyuae pesanua Kpyrnbix Tpy6 CnefiyeT cHavana B 0fHoI Touke
nepepe3arb CTeHKy Tpy6bl HackBO3b, a 3aTeM NPOAOMKATL Pe3ky
BOKPYr Tpy6bl.

TPELOCTEPEXXEHUE! (nedyem u3beamo 3awjemneHus,
CKDYHUBAHUSA UL CKUMAHUS OUCKO8 € 06pabambléaembim
npeomemom, m.e. NpuMeHeHus u36bimoyHo20 G0K08o20

HAXUMA Ha pexyujue OUCKU.

Ecwm puckn 3abnokwpylotca B oOpabaTbiBaemoM Matepuarne,
U1efiyeT HeMeZIeHHO BIKNIOUNTb MANY U TONbKO NOCTIE 3TOTO CHATb
nny.

10.Bo Bpemsa paboTbl cnepyeT nonb3oBaTbCA PerynApHbIMU
nepepbiBamin. Henb3a AonycTuTb A0 Meperpy3ki UHCTPYMEHTa,
TemMnepaTypa BHELHUX MOBEPXHOCTE! HMKOTAA He MOXeT
npeBbicuTb 60°C.

11. Tocne okoHYaHUA Pe3aHua U 0CBOOOXKAEHIA BKIKYATENs CeyeT
YAOCTOBEPUTBCA, UTO MPOLLNO Bpems, HeobXoAnMoe ANA NoMHoi
OCTAHOBKM AMCKOB, KOTOpble HAXOAATCA B MHEPUUOHANbHOM
peuxennu. HENb3A OTKNAABIBATb YCTPOICTBA, MOKA
3AKPEMNEHHOE 060PYI0BAHVUENONHOCTbHO HEOCTAHOBHUTCA.

o
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u licnonb3oBaHue HanpaBnAloLeil ANA NapannenbHoii peskn
Hanpasnawowana (21) penaer BO3MOXHbIM BbIMOJHATL Pe3Ky
napannenbHo K KpOMKe pe3aHoro Matepuana.

. 0TCOeAMHNTE MALLMHY OT NUTAHNA.

. YctaHoBuTe onopHylo crony (22) cornacHo pasgeny ,YcraHoBKa
OMOpHOIi NATbI W HanpaBnAloweil ANA NapannenbHoi
pe3kn”. BcrasbTe Hanpasnaioulylo (20) B pyKoATKy cnepeau
OMOPHOI NATH.

. Bkntouute nasepHblil ykasatenb 1 ycraHoBuTe Tpebyemyto WnpuHy

Pe3ku Mpu NoMoLyy LuKanbl Ha HanpasnAtLeii. 3abnokupyiite

HanpasnaioLLyto BUHTOM (21).

YcTaHoBWTe NepefHIoto YacTb ONOPHOI cToMbl (22) Ha NOBEPXHOCTL

pa3pe3aemoro npegmeTa Takum 06pa3om, uToObl HanpasnAwLas

ANA napannenbHoil peskin (21) TOYHO nmpunerana K Kpomke

o0bpabaTbiBaemoro Matepuana.

. Mpn nomowu pyKoATKN NoABIXKHOTO Koxyxa (15) HemHoro

OTKNOHUTE KOXYX U MPUNOXMTE ero OKOHUaHWe K MoBepXHOCTH

obpabaTbiBaemoro npeamera Takum 06pa3om, uToObl pexyLume

JANCKY, He MPYKacanucs K 3tomy npeamety (cm. puc. P).

BKntouuTe yCTPOACTBO 1 MOAOMKANTE HECKONbKO CEKYHA, MOKa ANCKM

JAOCTUTHYT MaKCManbHO CKOPOCTY BPaLLEHIA.

BbinonHuTe pesanue, nepeiBUras WHCTPYMeHT Brnepep no

o06pabaTbiBaeMoMy NpeAmeTy.
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® Yrny6neHHas peska

Pa3mep v yHuepcanbHoctb nunbl TRYTON TPD860K obecneumBaer, uto

OHa MpepcTaBnAeT 060/ WAeanbHblil BapUaHT ANA BbINONHeHUA

BPE30B 1NV BbIPE30B BHYTPY 06pabaTbiBaeMbIX NPeAMETOB, T.e. 0108,

naHenei N1 06AMLOBKY, CUCNONb30BaHMEM OMOPHOI CTOMbI (22).

YT06bl BBINONHUTB Yry6NIEHHYI0 Pe3Ky, CeayeT:

1. 0603HaumUTb NOBEPXHOCTb ANA NMHENHOI pe3Ky.

2. 3akpenuTb o6pabaTbiBaemblii MpeAMeT 3aXUMamu WA npu
TOMOLLM TUCKOB.

. Onepetb nepeaHIol0 YacTb OMOPHOI CTOMbI (22) Ha NOBEPXHOCTH
obpabaTbiBaemoro matepuana 1 yCTaHoBUTb pexyLume AUCKM Npu
TOMOLLV Na3epHOro yKa3arens (9) BAUHIM pe3Ki.

. Mpu nomown pyKoATKM MOABIKHOTO Koxyxa (15) OTKMOHMTL
60nbLUVM NanbLeM NoABINKHbI KOXKYX, kak Moka3aHo Ha puc. Q.

. Kpenko aepxa MHCTpYMEHT, BKMIOYMTb MaLLHY 1 NOA0XAATD, NoKa
AVICKV HaYHYT paboTaTb CNOAHOI CKOPOCTbI0.

. HecnewHo yrnybnatb pexywwe aucku B obpabaTbiBaemom
maTepuane, noka ONOpHas CTOMa He YMOXUTCA MAOCKO Ha
obpabatbiBaemom npemeTe.

. Mocne nonHoro yrny6nenus AMCKOB BbIMOMHUTL pe3aHite,
nepezBYran UHCTPYMEHT Briepes WK Ha3az no obpabatbiBaemomy
npenmery.

. Mocne BbINONHEHNA pe3aHys BbIKNIOUNTb MANY U BbIHYTb ANUCKN U3
o6pabatbiBaemoro npeamera.
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XPAHEHUE U TEXHUYECKMA YX0S:

INeKTPOMHCTPYMEHT CleyeT XpaHuTb B MecTe, HeROCTYMHOM AN
JleTeil, COfepXaTb B YNCTOTe, 3aLWLLATb OT BNAryl 1 NONajaHUA Nbiau.
YCnoBuA XpaHeH!a BOMKHBI UCKNIOYaTb BOSMOXKHOCTb MeXaHUueckux
MOBpeX/eHNii v BANAHUA aTMOCEPHBIX YCIOBUIA.

B npuHuune nuna He TpebyeT cneumanbHoro obCnyXuUBaHUA 1
TexHMYeckoro yxopa. [ina obecneyexna 6esonacHoil 1 3PGeKTUBHOI
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paboTbl, KOPMYC MaLLUMHBI M BEHTUNALMOHHbIE LUENN OMKHbI BbITh
CBOOOAHBIMI OT MbINM 1 33T PASHEHNIA.
PeKomeHAyeTcA BbINONHATL UNCTKY YCTPOIiCTBA Cpasy e nocne
KaXA0ro NpUMeHeHNA.
TPEAJOCTEPEXEHNE! 4TOBbI M3BEXATL HECYACTHBIX
1YYAEB, MEPEL] YACTKOU CTIELYET BCETJJA OTCOEAMHUTD
YCTPOVCTBO OTUCTOYHMKA TUTAHMA.
Muny BbITMpaTb YNCTON BNAXHOI TPAMOUYKOIA C HebONbLUM
KONMYECTBOM Mbinia. He mpuMeHATb Kakix-nubo YncrAwmx cpeacrs
WM pacTBOpUTENell; OHW MOTYT MOBPEAUTb YacTM YCTPOICTBa,
13roTOBNEHHble U3 MAacTMacchl. Heobxogumo cnepntb, uTobbl
BOBHYTPb MaLLMHbI He Nonana Boja.
Mocne paboTbl B YCNOBMAX CUbHOIA 3ambINeHHOCTI PekoMeHayeTca
BbINOMHUTL MPOAYBKY OKaTbiM BO3ZXOM (Npu Aasnekve He Gonee 0,3
MMa) BeHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUA. ITO MPEAOTBPATUT Mpexpe-
BPEeMEHHbII U3HOC MOALIMMHUKOB 1 YCTPAHWT Mbiflb, BAOKMpYioLLYyto
TIPUTOK OXMaXAAI0LLEr0 BO3/YXa B INEKTPOABUIaTeNb.
Buaumble 3arpA3HeHua B BbIXOAHOM OTBEPCTUM Na3epHoro nyua
cnepyeT OCTOPOXHO YCTPAaHUTb Nanouykoil C BaTKOM, NpUMeHAA
KUBKOCTb ANA YNCTKI CTEKNa.

m 0cMoTp ANCKOB

BbICOKO# U3HOCOCTOMKOCTM M NPOU3BOAUTENBHOCTI MALLWHbI MOMHO
LOCTUYb, 3a60TACH 0 TOM, uTOObI pexylune AWCKA Bcerda, b
OCTPbIMI 11 HeU3HOLLEHHbIMI. PUMeHeHMe W3HOLIEHHDbIX AUCKOB
3HAUNTENbHO CHUXKAET MPOU3BOAWTENbHOCTb YCTPOIACTBA 1 MOXeT
CTaTb NPUYMHON NOBPEX/EHNA.

Ecnn 6ymyT 06Hapy»eHbl NpU3Haky U3Hoca, CnepyeT be3oTnaratenbHo
3aMeHNTb ANCK. [INA 3aMeHbl peKoMeHAyem OpUriHaNbHble
npuHaanexHocria mapkv TRYTON:

EATPDO1 - KOMIIEKT (A-B) PEXYLLWX ANCKOB HW.

JI0NO/IHUTE/IbHOE OCHALLEHUE:

[InA BbINONHEHMA pe3K KaMHell WM Kepamuueckux nnacTuHoK
DPEKOMEHZYeM AOKYNUTb CMewnanbHblii KOMANEKT anma3HbIX JUCKOB
A-B(23),koau3nenus EATPDO2.

[JlononHutenbHo pekomeHpyem AOKYyNUTb BOCKOBble CMa30uHble
BKnazbiwy, kog uaenua EATPDOT- 10 wr.

Mo BoOMpoCamM JOCTYMHOCTA JOMONHUTENbHOTO OCHALLEHUA Clefyet
00paTuTbeA B NMYHKT NPOAAXKN MEKTPOUHCTPYMEHTA WIN ChenaTb
MOKYNKY B MHTEPHET-Mara3uHe — http://www.narzedzianonstop.pl.

TUKTOrPAMMbl:
Onucanne 3HAKOB, MMEIOWMXCA HA LIMTKE U UHOOPMALIMOHHBIX
HaKneiikax Ha 3NeKTPOUHCTPYMEHTE.

NA3EPHOE U3/TYYEHUE
3AMPELLEHO CMOTPETb B /1YY JIASEPA
JIA3EPHOE YCTPOWCTBO K/ACCA «2»
A: 650 um P< 1 MBT
EN 60825-1:2007

«lleped nodknoyeHuem u Ha4yanom paGomel
— Heo6XoduMo nNpoyumame UHCMPYKYU no
JKenyamayuu’»

_ «lcnonb3oeams cpedcmea 3awjumol 0p2aHos
3peHuA»



«Hcnonb308ame cpedcmea 3awjumel 0pzaHos
aryxa»

®
0

3ALYUTA OKPYKAIOLYEN CPEAbI:
BHUMAHME: Yka3anHelli cumeon o3wayaem 3anpem
Pasmewjeus UCNob30BaHHbIX 1eKMPOUHCMPYMeHMo8
Mmecme ¢ Opyeumu 0mxo0amu (3a 3mo po3um HaKa3aHue 8
gude wmpacga). OnacHvle KOMNOHeHMbI, uMelowjuecs 8
/IeKmpuYeckom U 371eKmPOHHOM 000py008aHuUL, 0MpUYaAmMenbHo
B/IUAIOM HA OKPYKAIOULYI0 Cpedy U300pobe.
JlomaluHee X03A/CTBO AOMKHO CMOCOBCTBOBATL BOCCTAHOBEHMIO U
TOBTOPHOMY WCMIONb30BAHMIO (PELMKNPOBAHHIO) MCMONb30BAHHOTO
o6opynoBanus. B Monbuue u B EBpone co3paérea mam yxe cywiectyer
cuctema cbopa MCnonb30BaHHOTO 060pyA0BaHUA, NpeayCMaTpUBalo-
LLas, 4T0 BCe MYHKTbI NPOAaXV B/y 060py0BaHNA 0643aHbl NPUHUMATD
1CNonb3oBaHHoe 06opyAoBaHMe. Kpome TOro, MUMEIOTCA MYHKTbI
npuémas/y 06opyaoBaHua.

_ «lcnonb3oeamb cpedcmea 3aujumel 6epxHUX
ObIxamenbHbIX nymei»

«Ycmpoticmeo umeem emopoii knacc snexkmpu-
Yeckoli 3auumel ¢ 080liHoll uzonayueli»

TPAHCIIOPTHPOBKA:
INeKTPOMHCTPYMEHT ClleayeT TPaHCopTUPOBaTL U CKNAAMPOBaTh B
Kefice ANA TPaHCMOPTUPOBKM, 3awuwaniiem oT Bharu,

MPOHUKHOBEHUA NbIN U MENTKNX 001BEKTOB, 0C00EHHO Heobxoanmo
3aWNTUTD BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA. Menkune 3anemenTbl,
nonasLLVe BOBHYTPb KOpMyca, MOryTnoBpeAnTb ABUraTeNb.

TUITHYHbIE HENCTIPABHOCTH U MX YCTPAHEHME:
INEKTPOMHCTPYMEHT He BKNIOYAETCA UAN UMEIOTCA nepepbiBbl
Bpabore:

lpoBepuTh, NPaBUNbHO M NPUCOEAMHEH Kabenb HneKTponuTaHus, a
TaKXe Hannuie HanpAXeHVsA B CeTeBOI po3eTke;

Yepes onpenienéHHoe BpemA SKCMNyaTauuu YCTpoiicTBa MOryT
MOAIBEPTHYTbCA U3HOCY LUETKN NIEKTPOMOTOPA, UTO MPUBEAET K
npekpavyeHuio paboTbl MalwwHbl. B Takoit cutyauum cnepyet
3aMeHUTb KOMMNEKT LWETOK.

BHUMAHME! 3ameny y20/1bHbIX WEMOK MOXem BbINOAHUMb MOJbKO
/1eKmPUK € CO0MBemCcmaykuuM 00nyCKom.

Ecnm aneKTponHCTpyMeHT He paboTaeT B cyuae HanMumMA Hanpsxe-
HUA NUTaHUA U IMEET HeU3HOLLEHHbIE YrOMbHbIe LUETKY, HeobXoAm-
MO 0TNPaBUTb ero No aApecy, ykasaHHOMY B rapaHTUiiHON KapTe, B
OnuKaiLLMiE CePBUCHBIA NYHKT A1A PEMOHTA.

TPOU3BOAUTENb:

000 «TIPOOUKC;

yn. MapbiBunbcka 34;

03-228 Bapuwasa, M0/bLLIA

Hactoswee ycTpoilcTBO COOTBETCTBYET MONbCKUM - eBpOMeiickim
(TaHAapTaMm, a TakKe yKa3aHUAM No TexHuKe besonacHocTi.

BHUMAHME! Bce pabomel no pemormy 00MXHbl 8bINOAHAMbLCA
KBANUPUYUPOBAHHBIM NEPCOHANOM C NPUMEHeHUEM O0pPUUHATbHbIX
3anacHelx yacme.

TIPOBJIEMbI BO BPEMSA PE3AHUA W VX PELUEHNE:

NPOBJIEMA BO3MOMHDIE NPUYNHDI PELIEHUE
1. ToBpexzeHHble 3y6bA 1. 3aMeHunTb AnCKM
J136bITouHOe MCKpeHWe BO BpeMs pe3alid | 2. OueHb MefieHHas CKopoCTb Nofiaun 2. YBennunTb CopoCTv nogaun
3. Tynble 3y6bA 3. YcTaHOBUTb KOMMNEKT HOBbIX ANCKOB
1. OueHb GbICTpas CKOPOCTb NoZaun 1. YMeHbLIUTb CKOPOCTD MoAAYN
VEenueHHbI 13HOC JUCKOB 2. MoBpexaeHHble 3y6bs 2. 3aMeHUTb ANCKM
3. Tynble 3y6bA 3. YcTaHoBUTb KOMMNEKT HOBbIX ANCKOB
4. Pe3ka nponcxoauT He NapannenbHo UK He 4. [lepxuTe AMCKY nepneHaNKyNApHO K
nepneHANKyNApHo K paboueii noepxHocTH pabouei noBepxHOCTH
1. ToBpexzaeHHble 3y6bA 1. 3aMeHuTb ANCKM
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INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Péstreaza instructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare
la protectia muncii marcate cu simboluri VAN si

A toate indicatiile referitoare la utilizarea in

siguranta.

Nerespectarea avertizdrilor si a instructiunilor enumerate in continuare

poate conduce la electrocutare, incendii si/sau vatamari grave.

Pastrati toate avertizarile i instructiunile pentru consultare

ulterioara.

Termenul ,.unealtd electricd" din toate avertizdrile enumerate mai jos se

referd la unealta electricd (cu cablu) alimentatd de la reteaua principald de

energiesau launealtaelectricd (fard cablu) alimentatdde la baterie.
AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta

Aprivind unelteleelectrice.

1.Sigurantainzonadelucru:

a) Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele
dezordonate sau intunecate inlesnesc accidentele.

b) Nu utilizati uneltele electrice in atmosfera infl amabila, cum
ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor explozive.
Uneltele electrice genereazdscdnteice pot aprinde pulberile sau vaporii.

¢ Tinetiladistanta copiii si persoanele dinjurin timp ce operati
o unealta electrica. Distragerea atentiei poate conduce la pierderea
controlului.

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta

Aprivind unelteleelectrice.

2.Siguranta electrica:

a) Stecherele uneltelor electrice trebuie sa se potriveasca cu
priza. Nu modifi cati niciodata stecherul in vreun fel. Nu
folositi adaptoare pentru stechere impreuna cu uneltele
electrice impamaéntate (legate la masa). Stecherele
nemodificatesiprizele compatibile vor reduce riscul de electrocutare.
Evitati contactul corpului cu suprafetele impa- méntate
precum tevi, radiatoare, cuptoare si frigidere. Existd un risc
sporit de electrocutare in cazul in care corpul dvs. este in contact cu
suprafeteleimpdmdntatesau legatelamasa.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii de
umezeala. Apa ce intrd intr-o unealtd electrici va spori riscul de
electrocutare.

Nu manipulati necorespunzétor cablul. Nu utilizati niciodata
cablul pentru transportarea, tragerea sau scoaterea din
prizd a uneltei electrice. Tineti cablul departe de caldura,
ulei, muchii ascutite sau componente in miscare. (ablurile
deteriorate sauincurcate sporesc riscul electrocutdrii.

e) Atunci cind operatiounealta de lucruin aerliber, utilizati un
prelungitor pentru exterior. Utilizarea unui cablu adecvat pentru
exteriorreduceriscul de electrocutare.

f) Tn cazul in care operarea unei unelte electrice intr-un spatiu
cu umiditate nu poate fi evitatd, utilizati o alimentare cu
protectie pentru dispozitivele de curent rezidual (RCD).
Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul electrocutdii.
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INSTRUCTII DE FOLOSIRE
FERASTRAU CU DOUA DISCURI TPD860K
Traducere din instructiunea originald

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta
privind uneltele electrice.

A 3.Siguranta personala:

a) Aceasta unealtd nu este destinata utilizarii de catre
persoane (inclusiv copii) cu capacitati fi zice, senzoriale sau
mentale reduse sau de catre persoane lipsite de experienta
si cunostinte, cu exceptia cazurilor in care acestea au fost
supravegheate si instruite cu privire la utilizarea aparatului
de cdtre o persoana responsabila pentru siguranta lor. Copiii
trebuie sa fi e supravegheati pentru a va asigura ca nu se
joacd cuaparatul.

Fiti precauti, fiti atenti la utilizare si respectati regulile de
bun simt atunci cand operati o unealta electrica. Nu utilizati
ounealta electrica atunci cind sunteti obositi sau cand va afl
ati sub in- fl uenta drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un
moment de neatentie in timpul operdrii uneltelor electrice poate
conducelavdtdmdripersonale grave.

Utilizati echipamentul de protectie personald. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul de protectie
precum mdstile anti-praf, incaltdmintea de sigurantd antiderapantd,
cdstile sau dopurile pentru urechi utilizate pentru anumite conditii de
lucruvor reduce vdtdmarile personale.

Preintampinati pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitia oprit inainte de conectarea
la sursa de alimentare si/sau la acumulator, inainte de
ridicarea sau transportarea uneltei. Transportarea uneltelor
electrice tindnd degetul pe intrerupdtor sau alimentarea cu tensiune a
uneltelor electrice ce au intrerupdtorul in pozitia pornit inlesnesc
producereaaccidentelor.

Indeprtati orice cheie sau cleste de reglare inainte de a
porni unealta electrica. 0 cheie sau un cleste rdmas atasat la o
componentd rotativd a uneltei electrice poate conduce la vatdmdri
personale.

Nu va intindeti pentru a apuca unealta de lucru. Mentineti-
vaintotdeauna stabilitatea si echilibrul. Acest lucru permite un
controlmaibun al unelteielectricein situatiineasteptate.
Imbracati-va corespunzator. Nu purtati imbraca- minte
larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbracamintea si
manusile departe de componentele in migcare.
Imbrécimintea largd, bijuteriile sau pdrul lung pot fi prinse in
componenteleinmiscare.

in cazul in care dispozitivele prezinta posibilitatea
conectdrii de accesorii pentru aspiratia si colectarea
prafului, asigurati-va ca aceste accesorii sunt conectate si
utilizate in mod corespunzator. Utilizarea dispozitivelor de
colectare a prafului poate reduce pericolele impuse de existenta
prafului.

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta
privind uneltele electrice.
4. Utilizarea i ingrijirea uneltelor electrice

a) Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta electrica
adecvata pentru aplicatia dvs. Unealta de lucru adecvatd va
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efectua lucrarea mai bine siin mod maisigur, in ritmul pentru care a fost
conceputd.

b) Nu utilizati unealta electrica in cazul in care intrerupatorul
nu comuta in pozitia pornit si oprit. Orice unealtd electricd ce nu
poate fi controlatd cu ajutorul intrerupdtorului este periculoasd si
trebuiesdfiereparatd.

) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau
acumulatorul de la unealta electrica inaintea efectuarii
oricaror reglaje, modifi carii accesoriilor sau depozitarii
uneltelor electrice. Aceste mdsuri preventive de sigurantd reduc
riscul porniriiaccidentale a uneltei electrice.

d) Nudepozitatiuneltele electricein stareinactiva laindemana
copiilor si nu permiteti persoanelor nefamiliarizate cu
unealta de lucru sau cu aceste instructiuni sa o utilizeze.
Uneltele electrice sunt periculoase in mdinile utilizatorilor neinstruiti.

e) Efectuatiintretinerea uneltelor electrice. Verificati alinierea
necorespunzatoare sau blocarea componentelor in miscare,
ruperea componentelor si orice alta stare ce ar putea afecta
operarea uneltelor electrice. In cazul deteriorarii, prevedeti
repararea uneltei electrice inainte de utilizare. Multe accidente
sunt cauzate de unelte electrice intretinute necorespunzdtor.

f) Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate. Este putin probabil
ca uneltele de tdiat cu tdisuri ascutite si intretinute in mod
corespunzdtor sdse blocheze, acesteafiind mai usor de controlat.

g) Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele uneltei etc.
conform acestor instructiuni, tinand cont de conditiile de
lucru i de lucrarea ce trebuie sé fi e efectuata. Utilizarea uneltei
de lucru pentru operatii diferite de cele conforme destinatiei de utilizare
arputea conducelasituatiipericuloase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curatirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitatad/transportata numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in migcare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinate blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafuluigiaumezelii.

I) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
folosireain sigurantaauneltei.
5.Repararea:

a) Reparatia uneltei de lucru trebuie facuta de catre o persoana
calificata si folosind piese de schimb identice. Acest lucru va
asigura siguranta in folosirea uneltei si nu va duce la pierderea
garantiei.

ATENTIE!

In timpul utilizarii uneltei electrice se recomanda
respectarea regulilor de bazd ale sigurantei muncii, pentrua
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamari mecanice.
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FERASTRAU CU DOUA DISCURI
Indicatii aditionale legate de siguranta in utilizare
pentruferastraie:

a) Trebuie sa utilizati doar discurile de taiere mentionate in
aceste instructiuni de utilizare. Nu folositi echipamente care nu
au fost proiectate, previzute si recomandate de producdtor special
pentru aceastd unealtd electricd. Faptul cd echipamentul poate fi
montat peunealta electricdnu garanteazdsigurantain utilizare.
Verificati daca obiectul prelucrat nu prezinta obiecte straine
precum cuie, suruburi etc., care pot defecta discul si pot duce
la avarierea aparatului. Eliminati obiectele strdine din materialul
deprelucrat.
Nu tineti niciodaté obiectul taiat in maini sau pe picioare.
Protejati obiectul prelucrat pe o platforma stabila. Este
important ca sprijinul sa fie corespunzitor pentru a
minimiza posibilitatea de vatamare corporala, blocare a
taisului sau de pierdere a controlului. Nu prelucrati obiecte
care sunt prea mici pentru a putea fi imobilizate. /n alt caz
distanta dintre mana operatorului si discul in miscare poate fi prea
micd. In cazul in care existd posibilitatea trebuie sci folositi cleme sau
menghine pentru a fixa obiectele. Fixarea obiectului prelucrat in
aparatul defixare este maisigurd decdt tinerea acestuiain mand.
Nu introduceti mainile sub obiectul prelucrat. Carcasa nu
protejeaza impotriva taisului sub obiect. Tineti mainile
departe de zona de taiere si de disc, pe durata functionarii
aparatului. Atingerea discului in miscare poate provoca leziuni
corporalegrave.
in timpul lucrului, cand este posibil, ca unealta sa
nimereasca cabluri electrice ascunse sau propriul cablu de
alimentare, unealta electrica trebuie tinutd de partile
izolate ale manerelor. Contactul cu cablul retelei de alimentare
aflate sub tensiune poate cauza transmiterea tensiunii pe pdrtile
metalice ale unelteielectrice, fapt ce poate cauza electrocutarea.
Utilizati instrumente adecvate de localizare a cablurilor
ascunse de alimentare sau cereti ajutor de la institutiile
municipale. Contactul cu cablurile aflate sub tensiune poate cauza
aparitia incendiului sau electrocutarea. Deteriorarea fevii de gaz poate
cauza explozie. Perforarea conductei de apd si canalizare poate cauza
pagube materiale sau electrocutare.

Unealta electrica trebuie utilizata doar pentru taieri uscate.

Pdtrunderea apeiin unealta electricd sporeste riscul de electrocutare.

Conectati la unealta un aspirator industrial adecvat. Porniti

masina detdiat doarimpreundcu aspiratorul.

i) Diametrul extern si grosimea echipamentului utilizat
trebuie sa corespunda dimensiunilor respective ale uneltei
electrice. Echipamentul cu dimensiuninecorespunzdtoare nu poate fi
acoperitsicontrolatinmod corespunzdtor.

j) Viteza de rotatie nominala a uneltei folosite trebuie sa fie
cel putin egald cu viteza maxima de rotatie a uneltei
electrice. Viteza de rotatie acceptata a uneltei nu poate fi
mai mica decat cea indicata pe unealta electrica ca viteza
maxima de rotatie. Unealta, care se roteste mai repede decdt viteza
acceptatd, sepoate distruge.

Discurile, piulitele, flangele si alte echipamente trebuie sa

se potriveasca exact cu arborele uneltei electrice. Uneltele de
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lucru care nu se potrivesc exact pe arborele uneltei electrice se rotesc
neuniform, vibreaza foarte puternic si pot duce la pierderea controlului
asupraunelteielectrice.

I)  Pentru discul selectat trebuie s folositi mereu flange de
fixare in stare bund si cu dimensiune corespunzitoare.
Flansele adecvate sustin discul sireduc pericolul de rupere a acestuia.

m) in niciun caz nu folositi unelte de lucru defecte. Tnainte de
fiecare utilizare trebuie sa controlati uneltele de lucru
pentru avedea daci nu sunt ciobite si nu au fisuri. In cazul in
care unealta cade, trebuie sa verificati daca nu s-a defectat,
sau sa folositi o alta unealta care nu este defecta. Dupa ce ati
verificat si fixat unealta electrica porniti unealta si lasati-o
pornitd un minut la turatie maxima, avand grija ca
utilizatorul si persoanele straine sa nu se afle in zona de
actionare a uneltei de lucru. Uneltele defecte se rup, de obicei,
atuncicdndse efectueazdacest test.

Folositi unealta electrici doar cu carcasa de protectie

functionala si intretinuta corespunzator, montata in pozitia

corectd. Nu lucrati cu magina de taiat fara carcasa
functionala montata. Verificati daca carcasa functioneaza
corectsise deplaseaza liber. Nublocaticarcasala pozitia deschisd.

Discurile pot fi utilizate doar pentru lucrarile pentru care au

fost prevazute. De exemplu, nu folositi suprafata laterald

diamantatd a disculuipentru slefuit. Discurile diamantate pentru tdiat
sunt destinate pentru indepdrtarea materialului cu marginea discului
siimpactul fortelor laterale poate duce la ruperea discului.

Tn timpul lucrului trebuie sa folositi echipament adecvat de

protectie personala.

— Protectie auditiva pentru diminuariscul de pierdere a auzului.

— Ochelari de protectie pentru a diminuariscul de deteriorare a ochilor.

—Mstide protectie pentru adiminua riscul de inhalare de praf.

— Manusi pentru operare discuri fierdstrdu (in functie de posibilitdti

trebuie sdtransportatidiscurilein ambalaje) simateriate abrazive.

Aveti grija, ca persoanele dinimprejur sé se afle la o distanta

sigura de locul de munca si zona de actiune a uneltei

electrice. Orice persoand care se afi in apropierea uneltei electrice,
trebuiesdpoarte echipament de protectie.

Nu porniti unealta electrica directionata cu discul catre

operator sinu transportatiunealtain miscare.

Cablul de alimentare trebuie tinut la distanta de uneltele in

rotire. In cazul pierderii controlului asupra uneltei, cablul de

alimentare poate fi tdiat sau infasurat, iar palma sau toatd mdna se
poateafiainariade actiune aunelteiin rotatie.

Este interzisa utilizarea uneltei electrice cu cablul de

alimentare deteriorat. Este interzisa atingerea cablului

deteriorat; in cazul deteriorarii cablului in timpul utilizarii,
scoateti stecherul din priza. Cablurile deteriorate cresc riscul
electrocutdrii.

ATENTIE! In cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se

deterioreazd, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu ansamblul

disponibilla producdtor oriintr-un atelier de reparatiispecializat.
Ferastraul este un aparat dotat cu indicator cu
laser, cu laser clasa 2 cf. EN 60825. Este interzis
privitul inspre fascicolul de laser si dirijarea

acestuia direct in ochii oamenilor sau a animalelor. Privitul in
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fascicolul de laser clasa 2 emis nu este ddundtor dacd dureazd mai
putin de 0,25 s. Reflexul de inchidere a pleoapelor este indeajuns de
obicei pentru a asigura protectia necesard. Folosirea de echipament
optic, de exemplu ochelari, binoclu nu duce la mdrirea riscului de
deteriorareaochilor.

in caz de pani de curent, de ex. dupi o avarie a retelei de
curent sau dupa ce scoateti stecherul din priza, trebuie sa
setati butonul de pornire /oprire la pozitia oprit. Astfel putefi
prevenipornireainvoluntarda unelteielectrice.

Nu atingeti discul pentru taiat dupa ce ati terminat de taiat
inainte ca acesta sa se raceasca. Discul se incdlzeste foarte tare in
timp cetdiati.

Trebuie sa curatati in mod regulat orificiile de ventilatie ale
uneltei electrice. Ventilatorul motorului poate atrage praf in
carcasd, iar adunarea de cantitdti mari de praf metalic poate duce la
pericol deelectrocutare.

RECULUL §I AVERTISMENTELE LEGATE DE ACESTA:

Reculul este reactia bruscd a uneltei electrice la blocarea uneltei de lucru

(discului pentru tdiat). Blocarea duce la oprirea uneltei din rotatie, fapt

care duce la pierderea controlului asupra uneltei electrice. Unealta

electrica necontrolatd va fi bruscata in directia opusa rotatiei uneltei.

De exemplu, atunci cand discul se blocheaza in obiectul prelucrat,

marginea discului introdusa in material se poate bloca, ceea ce poate

duce la cdderea sau reculul acesteia. Discul poate sdri catre sau dinspre

operator, in functie de directia de rotire a discului in locul de blocare. Pe

langa acestea discul se poate rupe.

Reculul este rezultatul folosirii incorecte sau gregite a uneltei electrice.

Puteti evita, respectand urmétoarele instructii de sigurantd de maijos.

a) Tineti unelata electricd puternic, iar corpul si mainile
trebuiesc sa se afle intr-o pozitie care atenueaza reculul.
Intotdeauna folositi manerul suplimentar dac intrd in setul
de echipament standard, pentru a avea un control mai mare
asupra fortelor reculului sau momentului de rotare in timpul
reculului. Operatorul poate controla tragerile si fenomenul de
respingereprin luarea de mdsuriadecvate de precautie.

b) Este interzisa tinerea mainilor in apropierea uneltelor in
migcare. Unelteleinurmarecululuipot rdnimdinile.

¢) Nuocupatipozitieinzona, in care unelata electrica poate sari
in timpul reculului. /n urma reculului, unealta electricd se
deplaseazdin directia opusd miscdriidiscului abrazivin locul blocdrii.

d) Prelucrarea colturilor, a marginilor ascutite etc. trebuiesc
executate cu deosebitd atentie. Trebuiesc evitate
momentele in care uneltele pot sari in timpul lucrului, pot fi
lovite sau blocate. Uneltele in miscare sunt predispuse la bruiaj in
timpul prelucrdrii colturilor, marginilor ascutite sau cand sunt lovite.
Poate fi cauza pierderii controlului asupra uneltei electrice sau a
reculului.

¢) Nu impingeti discul sau nu apasati prea puternic. Nu
executati tdieri adanci excesive. Supradnsdrcinarea discului
abraziv mdreste sarcina i predispunerea la rdsucire sau indoire in
timpul tdierii si creste astfel posibilitatea de recul sau distrugere,
rupereadiscului.

f) In cazul blocarii discului de tiiere sau a pauzei de munci,
unealta electrica trebuie oprita si asteptam pana cand discul
de taiere se opreste in totalitate. Niciodata nu incercati sa
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extrageti discul in miscare din locul taierii, deoarece poate
ducelarecul. Trebuie gdsitdsiindepdrtatd cauza blocdrii discului.

g) Tnainte de a porni din nou masina de tiiat trebuie si
introduceti taisul in orificiul pentru taiat si aveti grija ca
dintiisa nuse blocheze in material.

h) Nupornitiunealta electrica, pana cand nu se afla in material.

inainte de continuarea téierii, discul de taiere trebuie sa

atinga viteza sa maxima de rotire. in caz contrar, discul se poate
agdta, séridin materialul prelucrat sau produce recul.

Placile sau elementele mari, inainte de prelucrare trebuiesc

sprijinite, pentru a minimalizariscul de blocare a disculuisia

reculului. Elementele marise potindoi sub greutatea proprie. Sprijinul
trebuie sd se afle din ambele pdrti, atat in apropierea liniei tdierii cdt si
pemargini.

Aveti o grija marita in timpul executarii de taieri adanci in

peretii existenti sau operarea in zone cu vizibilitate redusa.

Discul in timpul scufundrii in material, poate atinge tevi de gaze sau

apd, cablurielectrice sau alte elemente care pot provocareculul.

DESTINATIA $I CONSTRUCTIAUNELTEI:

Ferastraul cu doud discuri este destinat pentru tdiat lemn si materiale
lemnoase, mase plastice, aluminiu, metale neferoase i inox, folosind
discuriadecvate pentrutdiat.

Ferastraul este dotat cu doud discuri contrarotative cu dinti, fabricate din
carburi sinterizate. Sistemul cu doud discuri permite taierea materialului
in orice directie. Datorita rotirii discurilor in directii opuse, ferastraul
echilibreaza forta aplicata pe materialul de tdiat. Acest fapt sporeste
siguranta pe durata lucrului si duce la lipsa efectului de recul al
ferdstraului fatd de materialul tdiat. Datoritd sistemului integrat de
gresare a discurilor se poate aplica usor agentul de gresare (cu ceard) de
fiecare datd cdnd acest lucru este necesar pentru taiere.

ATENTIE! Nu utilizati unealta pentru a tdia materiale care contin
azbest.

Nu efectuati tdieri de-a lungul liniilor curbe (de ex. cerc) datoritd
pericolului de accidentare sau de defectare a discurilor pentru
tdiat siauneltelor electrice.

Unealta electrica poate fi utilizata doar cu echipamente originale de la
firma PROFIX.

Aparatul esten clasa Il de protectie (izolatie dubld) si functioneaza cu un
motor monofazat.

Aparatul nu este destinat pentru utilizarea profesionala,
megstesugareasca sau industriala. Contractul de garantie isi
pierdevigoareain cazulin care aparatul afost utilizat in ateliere
mestesugaresti, industriale sau alteintreprinderisimilare.
Fiecare utilizare a uneltei electrice neconformd cu destinarea acesteia,
asa cum a fost indicatd mai sus, este interzisa si atrage dupa sine
pierderea garantiei precum si privarea de raspundere a producdtorului
pentrupagubele aparutein urmaacestor.

Toate modificarile aparatului efectuate de utilizator il excepta pe
producator de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Unealta electrica poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producétor. Aparatele alimentate la retea trebuie sd fie
reparate doar de persoane calificate in acest sens.

In ciuda utilizirii in conformitate cu destinarea, nu pot fi eliminati in
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totalitate anumiti factori de risc. Datoritd constructiei si proiectarii,
putem intélni urmatoarele pericole:
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bratelor si mainilor, atunci cand aparatul este utilizat o duratd
indelungata sauin mod necorespunzator sifara afiinspectata.
Deteriorarea auzuluiin cazul in care nu se foloseste protectia auditiva
necesara.

Afectarea pldmanilor, in cazul in care nu se foloseste 0 masca antipraf
adecvata.

Rénire fn urma manipularii neatente a obiectelor ascutite si fard a
purtamanusi de protectie.

Continutul pachetului:

Ferastrau cu doud discuri - 1buc.

Disc pentru téiat AHW @ 125 mm x @23 mm cu 30 dinti din carburi
sinterizate - 1buc.

Disc pentru tdiat B HW @ 125 mm x @17 mm cu 30 dinti din carburi
sinterizate - 1buc.

Ceard pentrugresarea discurilor - 10buc.

Talpd de rezistentd - 1buc.

Ghidaj pentrutaiere paralela - 1buc.

Cheiehexagonala - 1buc.

Periide carbon - 2buc.

Instructia de folosire - Tbuc.

Fisa de garantie-Tbuc.

u Elementeleuneltei:

Numerotarea pieselor aparatului se referd la reprezentarea graficd aflatd
pepaginile 2-4dininstructiunile de utilizare:

Des.A 1. Méner principal

Buton de ajustare a vitezei

Buton de eliberare a blocajului comutatorului
Comutator

Maner aditional

Buton de blocare a arborelui

Buton pentru introducerea agentului de gresare
Buton pornire/oprire pentru indicatorul cu laser
Indicator cu laser

. Carcasa de protectie

. Carcasd mobild pentru discurile pentru taiere

. Discuri pentru tdiat cu dinti din carburi sinterizate
. Surub de fixare cu soclu hexagonal

Piulitd de strangere

. Maner pentru carcasa mobila

. Furtun pentru conectarea aspiratorului

. Dop stut

. Cheiehexagonala

. Ceard pentru gresarea discurilor

. Ghidajpentrutaiere paralela

. Surub de setare pentru ghidajul pentru tdiere paralela
. Talpd de rezistenta

. Discuri diamantate pentru tdiat* (se vand separat)
Des. G 24. Surub pentru fixare

Des.1 25. Surub pentru fixare

Des. K 26. Capacul compartimentului pentru baterie

Des. L 27. Baterii
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DATETEHNICE:
Tensiune nominald 220-240V
Frecventa nominala 50 Hz
Putere nominald 860 W
Viteza de rotire 3000-5500/min
Diametrul discurilor A,B 125 mm
Diametrul orificiului discurilor A/B 23/17 mm
Grosimea maximd de tdiere 25mm
clasa laser 2
Indicator cu laser lungime de unda A 650 nm
putere iesire laser P <1mW
alimentare laser (tip baterii) | 3x 1,5V (AG13)
Clasa dispozitivului 1
Greutatea 3Kg
Nivelul presiunii acustice (LpA) 95 dB(A)
Nivelul puterii acustice (LwA) 106 dB(A)
Tolerantd de masurare K ,,, K, 3dB(A)
Nivelul de vibrare conf. EN 60745-1 tiiere in lemn a,,, | <2,5m/s’
Nivelul de vibrare conf. EN 60745-1 taiere in metal a,,| <2,5m/s’
Toleranta de mdsurare de vibrare K 1,5m/s’

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea
aparatului electric. Daca aparatul electric va fi utilizat pentru alte scopuri
sau cu alte instrumente de lucru precum si dacd nu va fi intretinut
corespunzator, nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele
indicate mai sus pot duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe
toatd durata timpului de functionare.

Trebuie sa introduceti mijloace aditionale de siguranta, care au scopul de
aproteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.: Intretinere
aparat electric si instrumente de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoare amainilor, stabilirea ordinii operatiilor de munca.

PREGATIREPENTRU OPERARE:
Tnainte de a incepe lucrul trebuie s verificati daca carcasa aparatului si
cablul de alimentare cu stecher nu sunt defecte. In cazul in care se
constata defectiuni, se interzice utilizarea aparatului.
AVERTISMENT! INAINTE DE MONTAJ, AJUSTARE, SAU DF A
A SCHIMBA ACCESORIILE TREBUIE SA DECUPLATI STECHERUL DE
LA SURSA DE ALIMENTARE. Aceste mdsuri de precautie reduc
riscul pornirii accidentale a uneltei electrice.
m Discuri pentru taiat

Trebuie s verificati dacd discurile montate nu sunt defecte, fisurate, dacd
dintii discului nu sunt rupti. In cazul in care se constatd astfel de
defectiuni, trebuie sa schimbati discurile cu alte discuri noi.

f ATENTIE! Nuffolositi discurideformate saufisurate.

Nufolositidiscurifabricatedin HSS.

Trebuie sa utilizati doar discuri ale cdror parametri
sunt conformi cu datelenominale mentionatein acesteinstructiuni
deutilizare.

Folositi mereu doud discuri adaptate pentru utilizare
contrarotativd. Nufolositidoar unsingur disc!
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Utilizati discuri destinate pentru tdierea tipului respectiv de material.
Ferdstraul este livrat cu disc pentru tdiat: lemn, materiale lemnoase,
plastic, aluminiu, cupru precum si otel siinox.

m Montajul si schimbarea discurilor pentrutaiere

AVERTISMENT! Pentru a schimba uneltele de lucru trebuie s

& folositi mdnusi de protectie. Atingerea uneltelor de lucru

poate provocaleziunicorporale.

1. Apasati butonul de blocare aarborelui (3), pentru aimobiliza arborele

ferdstraului (vezides. B).
ATENTIE! Nu apdsati butonul de blocare a arborelui (3) atunci cdnd
lucrati cuferdstrdul- acest fapt poate duce la defectarea aparatului.

. Folositi cheia imbus (18) pentru a desfileta surubul de fixare cu soclu
hexagonal (13) si scoateti-| impreuna cu saiba (14) (vezi des. C).
ATENTIE! Surubul are filet pe stdnga si se roteste in directia miscdrii
acelor de ceasornic.

. Ridicati carcasa mobila pentru discurile pentru taiere (11) cu ménerul
detragere (15) (vezides.D).

. Dati jos discul extern B de pe arbore impreund cu discul intern A (12)

(vezides.E).

Montatidiscurile noi pentru taiat pearborein ordine inversa.

Atunci cdnd montati discul A aveti grija ca clemele din jurul racordului

discului sa se potriveascd exact si sa fie fixate bine in toate canelurile

depeperimetrularborelui.

Fixati discul B astfel incét directia sagetii de pe disc sa fie conformd cu

directia sagetii de pe carcasa de protectie marcata cu litera B. Discurile

trebuie montate astfel incat dintii fiecdruia sa se afle in pozitie opusd
fatd de dintii celuilalt.

. Infiletati bine surubul de fixare (13) cu cheia imbus (18). ATENTIE!
Surubul are filet pe stdnga si se roteste in directia opusd miscdrii acelor
deceasornic.

ATENTIE! Verificatiin mod obligatoriu dacd uneltele de
A lucru au fost montate corect! Pentru a face acest lucru dati

drumul la blocajul arborelui si infiletati din nou surubul cu
cheia imbus. Discurile montate corect se vor roti in mod uniform in directii
opuse. Uneltele de lucru montate incorect sau inexact pot duce la defectarea
disculuisiamasiniisipot fipericuloase pentru utilizator.
Dupai ce verificati daca discurile pentru tdiere au fost montate
corect trebuie sd verificati dacd carcasa mobild de protectie se

deplaseazd liber, férd a se bloca. Nu blocati carcasa mobild pe
pozitiadeschis.
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m Montajul télpii de rezistenta si a ghidajului pentru taiat
paralel

1. Decuplatiunealta delasursa de curent sildsati sd se raceascd.

2. Montati ghidajul pentru téiat paralel (20) pe talpa de rezistentd (22)
cusurubul (21) (vezi des.F).

3. Folositi o surubelnita pentru a desfileta surubul carcasei transmisiei
(24),asacumesteindicatinfig. G.

4. Asezati talpa de rezistentd (22) pe carcasa aparatului, asa cum este
indicatinfig. H si potriviti orificiile de montaj.

5. Tnfiletati surubul de fixare (25), nu-l infiletati in intregime si fixati
talpa de rezistentd pe carcasd cu surubul de fixare (24) (vezi des.H).

6. Infiletatiintegral surubul pentru fixare (25) (vezi des.l).



= (onectareaaspiratoruluide praf
ATENTIE: Praful generat la prelucrarea unor tipuri de
lemn, metal si vopsele care contin plumb poate finociv
pentru sdndtate. Acesta este periculos atdt pentru
sandtatea utilizatorului, cdt si pentru persoanele situate in apropierea
locului de muncd. Din acest motiv trebuie, de requld, sd lucrati cu
echipamentul de aspirare din dotare si sd folositi un aspirator, iar locul de
lucrutrebuiesdfie bineventilat.

— Toate persoanele situate la locul de lucru trebuie s& poarte masti
antipraf cufiltru.

— Seinterzice copiilor si femeilor gravide accesul la locul de lucru.

— Evitatimancatul, bautul sifumatullalocul de lucru.

Aspiratorul poate fi conectat la stut (16) dupé ce scoateti dopul de

protectie (17). ATENTIE! Aspiratorul trebuie sd fie adaptat pentru tipul de

material prelucrat.

1. Decuplati unealta de la sursa de curent, scoateti dopul de protectie
(17) si introduceti furtunul aspiratorului in stutul de iesire (16) (vezi
des.)).

2. Pentru a mari rezistenta legaturii puteti infasura imbinarea cu bandd
adeziva.

3. Pornitiferdstraul doarimpreund cu aspiratorul.

ATENTIE! Inchideti mereu stutul de iesire (16) cu dopul de

Apromﬂe (17) atunci cdnd tdiati, dacd nu ati conectat

aspiratorul. Ldsdnd stutul de iesire deschis, se pot produce
accidentesileziuni corporale.

m Indicator culaser

Indicatorul cu laser (9) indicd linia de tdiere. Pe suprafata obiectului

prelucrat trebuie sa marcati directia cerutd de tdiere, iar in timpul taierii sa

miscatifascilolul de laser de-a lungul liniei marcate.

« Pentru a porni indicatorul cu laser miscati butonul de pornire/oprire
(8)lapozitia «l».

« Pentrua opriindicatorul cu laser miscati butonul de pornire/oprire (8)
lapozitia «0».

ATENTIE: Dupdfiecare utilizare trebuie sd opritiindicatorul cu laser.

W [nstalarea i schimbarea bateriilor
Pentruaalimenta laserul folositi doar baterii minialcaline AG131,5V.
Pentruainstala bateria desfiletati surubul de fixare (8) si scoateti capacul
compartimentului pentru baterie (26) (vezi des. K). Introduceti trei
baterii tip nasture AG13 (27) in compartiment, avénd grija sd respectati
polaritatea corectd (vezi des. L). Apoi introduceti si fixati capacul cu
surubul (8).

Tn cazul in care aparatul nu este utilizat o perioada mai lunga de timp,
trebuie sa scoateti bateriile din acesta. Acestea se pot coroda sau se pot
descdrca dupd o pauzd indelungata intre utilizari.

Bateriile trebuie schimbate atunci cand lumina laserului devine slaba, iar
razadelaser este dispersata.

m Gresareadiscurilor pentru taiere

Tn conditii normale de munc nu este necesar sa gresati in mod aditional
discurile pentru taiere. In cazul in care téiati materiale precum inox,
aluminiu sau cupru, se recomanda utilizarea agentului de gresare pentru
discuri pentru tdiat.

Ferdstrdul este furnizat impreuna cu agentul de gresare sub forma de
ceard. Agentul de gresare (19) trebuie amplasat in distribuitorul pentru
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agent de gresare (vezi fig. M), iar apoi folositi butonul (7) pentru a doza
agentul de gresarein functie de necesitati (vezifig. N).
ATENTIE! Anuseldsaagentul de gresare laindemana copiilor!

FUNCTIONARE/DEMARARE:

Conectati ferdstraul la reteaua de curent doar dupa efectuarea
urmatoarelor operatii:

. Asigurati-va cd sursa de alimentare are parametrii care corespund
parametrilor uneltei electrice indicati pe placuta nominala.

Verificati daca intrerupatorul uneltei electrice este oprit.

. In cazul in care folositi un prelungitor trebuie si va asigurati ¢
parametrii prelungitorului, sectiunea cablurilor, corespund
parametrilor uneltei electrice. Vd recomandédm s& folositi
prelungitoare cu cablu cat mai scurt. Cablul prelungitorului trebuie sa
fie desfasuratinintregime.

Atundi cand tdiati lemn care a fost prelucrat anterior, aveti grija la
prezenta obiectelor strdine, de ex. cuie, suruburi etc.

w N
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m Pornire/oprire

Tnainte de pornirea uneltei electrice, controlati dacd comutatorul (4) este

functional si revinein pozitia, Offdupa eliberarea sa.

1. Pentrua porni unealta electricd trebuie sa apasati maiintai butonul de
deblocare (3), apoi apdsati comutatorul (4) si mentineti in aceasta
pozitie.

2. Pentrua opriaparatul incetatisd apasati comutatorul (4).

ATENTIE: Din motive de sigurantd comutatorul (4) nu poate fi blocat

pentru lucru continuu. Pe toatd durata lucrdrii trebuie sd fie apdsat de

utilizator.

m Ajustarea turatiei

Folosind butonul de reglare a turatiei (2) puteti fixa turatia doritd. Puteti

efectuaacestlucru chiarsiin timp ce efectuatilucrarea.

Turatia necesard depinde de tipul de material de prelucrat si de conditiile

delucru, putetisé oalegeti doar prinincercari.

Mai jos sunt indicate turatiile pentru tdierea diferitor materiale si

grosimea maximd de tdiere:

Material Viteza de tiiere Grosimea .maxuj‘la a
materialului

Plastic nivel 1-4 25mm

Otel nivel 4-6 5mm (tevi 3 mm)

Lemn nivel 5-6 25mm

Aluminiu nivel 5-6 5mm

P'?tfa' h nivel 6 20 mm

Placi ceramice

m Taierepelungime
ATENTIE! Atunci cnd aparatul este in functiune
trebuie sd stati lateral, niciodatd in aceeasi linie cu
discul pentru tdiat. Este important sd fineti in mod
corespunzdtor unealta si sd luati o astfel de pozitie, incdt corpul
utilizatorului sd fie cat mai putin expus la blocarea si saltul eventual a
discului.
1. Utilizatidiscuri destinate pentru taierea tipului respectiv de material.
2. Tnainte de a le instala pe masina trebuie & va asigurati ca discurile
suntascutite si nu prezintd defectiuni.



ATENTIE! Randamentul si calitatea de tdiere depind, de
A reguld, de starea si forma dintilor discului. De aceea trebuie sd

utilizati doar discuri ascutite destinate pentru tdierea tipului
respectiv de material.

. Asezati obiectul prelucrat pe masa de atelier, bancd sau pe altd

suprafatd adecvatd si fixati-l cu cleme sau cumenghina.

Pornitiindicatorul culaser.

. Luati o pozitie fermd si stabild. Tineti ferm unealta electricd de

manerul principal si ménerul aditional intr-o pozitie confortabild,

pentruaputea controla mereu tdierea.

Porniti aparatul timp de cateva secunde si ascultati daca aparatul

lucreaza uniform. In cazul in care auziti sunete suspecte, pocnituri etc.

incetati imediat lucrul si efectuati din nou activitatile descrise in
capitolul "PREGATIRE PENTRU LUCRU".

Asezati capdtul carcasei mobile pentru discurile pentru tdiat pe

suprafata obiectului prelucrat astfel incét discurile s nu atingd

obiectul respectiv (vezi des. 0).

Porniti aparatul si asteptati cateva secunde pand ce discurile ating
turatia maxima. Setati discurile perpendicular pe linia de taiere. Apoi
introducetiincet, dar cu o presiune constantd discurile pentru tdiat in
materialul de prelucratintroducénd discurile laadancimea integrala.
Efectuati tdierea deplasénd unealta in fatd, de-a lungul obiectului de
prelucrat. Selectati viteza de deplasare a discului ferastraului in
functie de duritatea si grosimea materialului taiat. Nu apasati excesiv
masina, ldsati-o s functioneze lejer. Presiunea prea mare duce la
uzura accelerata a discurilor pentru taiat si poate provoca defectarea
aparatului. Reduceti presiunea exercitatd asupra discurilor, in cazul in
careaparatul ainceput s lucreze maiincet.

« Tdiati formele plate deplasind discurile perpendicular pe
suprafata tdiatd.

« Tn cazul in care tiati colturi trebuie si taiati dinspre partea
exterioard catre interior.

« Formele precum tabla ondulatd sau profilele trebuie sprijinite in
trei puncte, iar unul dintre suporturi trebuie sa sprijine fragmentul
tdiat.

« Tn cazul in care taiati tevi rotunde, trebuie i strapungeti mai intéi
peretele tevii intr-un punct, iar apoi sa continuati sa taiati in jurul

tevii.
A aplicarea unei presiuni laterale excesive asupra discurilor
pentrutdiat.
Tn cazulin care discurile se blocheaza in materialul prelucrat trebuie si
opritiimediat ferdstraul si abia apoi sd retrageti ferdstraul.

10.In timpul lucrului trebuie sd faceti in mod regulat pauze. Nu
suprasolicitati aparatul, temperatura suprafetelor externe nu trebuie
sd depaseasca niciodata 60°C.

11. Dupd ce ati terminat de tdiat si ati dat drumul la comutator, trebuie sa
vd asigurati ca s-a scurs timpul necesar pentru oprirea discurilor care
se deplaseaza din inertie. NU ATINGETI APARATUL PANA CE
ECHIPAMENTUL MONTAT NU SEOPRESTE.

m Utilizarea ghidajului pentru taierea paralela

Ghidajul (21) permite tdierea paraleld cu marginea materialului de taiat

laoldtime.

1. Decuplatiaparatul de lasursadealimentare.
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AVERTISMENT! Trebuie sd evitati blocarea, indoirea sau
strangerea discurilor in obiectul de prelucrat, respectiv
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2. Montati talpa de rezistentd (22) in conformitate cu capitolul
,Montajul talpii de rezistenta si a ghidajului pentru taiere
paralela”. Introduceti ghidajul (20) in suporturile din partea frontald
atalpii derezistentd.

. Pornitiindicatorul cullaser si setati ldtimea dorita de taiere cu scala de

peghidaj. Blocati ghidajul cu surubul (21).

Setati partea frontald a télpii de rezistentd (22) pe suprafata

obiectului taiat astfel incat ghidajul pentru tiere paraleld (21) s fie

asezat exact pe suprafata obiectului de prelucrat.

. Folositi ménerul carcasei mobile (15) pentru a ridica putin carcasa si
asezati capatul acesteia pe suprafata obiectului prelucrat astfel incat
discurile sd nu atinga obiectul respectiv (vezi des. P).

. Porniti aparatul si asteptati cateva secunde pana ce discurile ating
turatiamaxima.

. Efectuati téierea deplasand unealta in fatd, de-a lungul obiectului de
prelucrat.
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o Taiereinadancime

Dimensiunea si universalitatea ferdstraului TRYTON TPD860K face ca

acesta s fie o optiune ideald pentru efectuarea de caneluri sau pentru a

tdia interiorul obiectelor prelucrate, respectiv podele, panouri sau

placaje, folosind talpa de rezistenta (22).

Pentruataiainadancime trebuie:

1. Sdmarcatisuprafata pentru taiat.

2. Protejatiobiectul prelucrat cu cleme sau cu o menghina.

3. Sprijiniti partea frontald a talpii de rezistentd (22) pe suprafata
obiectului de prelucrat si ajustati discurile cu indicatorul laser (9) pe
linia de taiere (vezides.Q).

4. Folositi suportul carcasei mobile (15) pentru a deplasa cu degetul
mare carcasa mobild, cum esteindicatin fig. Q.

5. Tinetiferm aparatul, porniti si asteptati pand ce discurile ating turatia
integrald.

6. Introducetiincet discurile pentru taiat in materialul de prelucrat pand

cetalpa derezistentd se aseazd plat pe suprafata de prelucrat.

. Dupd cediscurile ajung la adéncimea dorita deplasati unul in fatd sau

inspate de-alungul obiectuluide prelucrat.

8. Dupa ce ati terminat de tdiat, opriti ferstraul si scoateti discurile din
obiectul prelucrat.

~

DEPOZITAREA $IINTRETINEREA:

Unealta trebuie depozitat intr-un loc uscat, nu la indemana copiilor,

trebuie mentinutd curatd, protejata de umezeald si praf. Conditiile de

depozitare trebuiesc s elimine posibilitatea de deteriorare mecanicd sau

efectele nocive ale diferitelor conditii atmosferice.

Ferdstrdul nu necesitd mentenantd si intretinere speciald. Pentru a

asigura o functionare sigura i cu randament, carcasa uneltei si orificiile

deventilare trebuie s fie ferite de pulberisi murdarie.

Serecomanda curdtarea aparatuluiimediat dupa fiecare utilizare.
AVERTIZARE! PENTRU A EVITA ACCIDENTELE TREBUIE SA

& DECUPLATI APARATUL DE LA SURSA DE ALIMENTARE INAINTE
DECURATARE.

Stergeti ferastraul cu o laveta curatd si umezita cu o cantitate redusa de

sapun. Nu utilizati NICIODATA substante diluante, acestea pot deteriora

piesele aparatului care sunt efectuate din material plastic. Aveti grija ca

ininteriorul aparatului sa nu patrundd apa.



Dupa lucru se recomanda suflarea cu aer comprimat (cu presiune max. de
0,3 MPa) orificiile de ventilare, pentru a evita uzarea sporitd a lagarelor i
aelimina praful care blocheaza fluxul aerului care raceste motorul.

Petele la vedere in orificiul de iegire al fascicolului de laser precum si
lentilele, trebuiesc atent sterse cu ajutorul unui tampon de vatd, folosind
substante de curdtare asticlei.

m Inspectareadiscurilor

Durata de viatd si randamentul masinii pot creste dacd aveti grija ca
discurile sé fie mereu ascutite sineuzate.

Utilizarea de discuri uzate reduce considerabil randamentul aparatului i
poate duce la defectarea acestuia. In cazul in care constatati semne de
uzura trebuie sd schimbatiimediat discul.

Va recomanddm sd schimbati freza doar cu accesorii originale sub marca
TRYTON:

EATPDO1-SET (A-B) DEDISCURI PENTRUTAIAT HW.

ECHIPAMENTADITIONAL:

Pentru a tdia piatrd sau placi ceramice vé recomanddm s achizitionati
setul aditional de discuri diamantate A-B (23) (vezi des.A), cod produs
EATPDO02.

Pe langd acestea vé recomandam sd achizitionati agentul de gresare, cod
produs EATPDO1 - 10buc.

Pentru a afla daca echipamentele aditionale sunt disponibile, luati
legdtura cu punctul de vanzare al uneltei electrice sau achizitionati prin
magazinul on-line - http://www.narzedzianonstop.pl

PICTOGRAME:
Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative:

RAZE LASER
NU VA UITATI LA RAZE
APARAT LASER CLASA 2
A:650 nm P< 1 mW
EN 60825-1:2007

«Inainte de cuplare si de aincepe operarea trebuie
sd cititi prezenta instructiune!»

— «Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»

— «Folositi mijloace de protectie auditiva!»

— «Folositi intotdeauna mdsti de praf»

— «Aparat in clasa Il de protectie cu izolatie dubld»

ID@OY

PROTECTIAMEDIULUI INCONJURATOR:

ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia de a
amplasa aparatul uzat impreund cu alte deseuri (sub
amenintarea unei amenzi). Componentele periculoase aflate
in aparatura electricd §i electronicd influenteazd negativ
mediulnaturalsi sdnditatea oamenilor.

Fiecare gospodarie casnica trebuie sa contribuie la redobandirea si
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atat in Polonia, cat sin Europa se
organizeaza sau deja exista sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul cdruia toate punctele de vanzare a respectivei aparaturi sunt
obligate sa preia aparatura uzata. In plus, exista centrele de colectare a
acestuiatip deaparatura.

=y

TRANSPORT:

Aparatul trebuie transportata si depozitatd in valiza de transport care o
protejeazd impotriva umezelii, prafului si a obiectelor mici, mai ales
trebuiesc asigurate orificiile de ventilare. Elementele mici care infiltreaza
carcasa pot ducela distrugereamotorului.

PROBLEME PE DURATA DE TAIERE §I SOLUTIONAREA ACESTORA:

pe suprafata de lucru.

PROBLEMA CAUZA POSIBILA SOLUTIE

1. Dinti defectati 1. Schimbati discul

Scanteiere excesiva pe durata de tdiere 2. Discul se deplaseaza prea lent 2. Mariti viteza de deplasare
3. Dinti tociti 3. Montati un set de discuri noi
1. Discul se deplaseaza prea repede 1. Reduceti viteza de deplasare

Uzura sporita a discurior 2. Dinti defectati 2. Schimbati discul
3. Dinti tociti 3. Montati un set de discuri noi
4. Tdierea nu este paraleld sau perpendiculard | 4. Tineti discurile perpendicular pe suprafata

de lucru

Discurile se rup

. Dinti defectati

. Schimbati discul

Discul se deplaseaza prea repede

. Reduceti viteza de deplasare

Turatia selectatd este prea mare

. Reduceti turatia

Dinti tociti

. Schimbati discul

v s |w| N

Discuri deformate

v |w|

. Schimbati discul
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DEFECTIUNITIPICE §1INDEPARTAREA ACESTORA:
Unealta electrica nu porneste sauinceteazalucrul:
- Verificati cablul dealimentare pentru a observa dacd este cuplat corespunzator si verificatisigurantele;

- Dupa o anumité perioads de utilizare a aparatului, se pot deteriora periile motorului electric. Atunci pot aparea pauze in functionarea aparatului. n
aceastd situatie trebuie sa schimbati periile.

ATENTIE! Inlocuirea periilor de carbon poate fiefectuatd doar de un electric autorizat.

- incazul in care unealta electrica nu functioneaza in continuare, cu toate ca este alimentata cu curent i periile de cdrbune sunt in stare bund, trebuie sa
trimiteti aparaul la centrul de servicela adresaindicata.

PRODUCATOR:

PROFIX Sp.z 0.0.,

str. Marywilska 34,

03-228 Varsovia, POLONIA

Prezentul utilaj este facut conform normelor nationale si europene, precum siindiciilor de siguranta.

modificare aspecificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar
exemplesi se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.

Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei
PROFIXSp.zo.0.esteinterzisa.

@ Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
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25 NOTES:
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www.profix.com.pl



