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_ «Pries jjungdami perskaitykite naudojimo
instrukcijg’»

— «Naudokite dulkiy kauke!»

— «Visada dévékite apsauginius akinius»

— «Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «ll apsaugos klasés jrankis su dviguba izoliacija»

APLINKOSAPSAUGA:

DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus
prietaisus draudZiama ismesti kartu su kitomis atliekomis (uZ
paZeidimq gresia piniginé bauda). Panaudoti elektros
prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turi neigiamq

poveikjaplinkaiir Zmoniy sveikatai.

Namy ikis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei
pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje
yrakuriama arbajau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél
visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti panaudota
iranga. Be toyra specialiis panaudotos jrangos priémimo taskai.

GAMINTOJAS:

PROFIX Sp.z 0.0.,
Marywilska 34,

03-228 Varsuva, Lenkija

GARANTUA:

TRYTON jrankiy garantinis laikotarpis nurodomas garantiniame lape.
Garantija neapima natralaus susidévéjimo bei gedimy dél perkrovos
arba netinkamo naudojimo.

Gedimas, kuriuo priezastimi yra medziagos defektas arba gamybos
klaidos bus pasalintas nemokamai, atliekant remonta arba pakeiciant
jrankj.

Skundai dél TRYTON jrankiy gedimy bus nagrinéjami, jeigu jrankis bus
pristatytas tokioje bukléje, kurioje buvo nustatys defektas bei
neiSmontuotasjautorizuotas dirbtuves arba pardavimo taska.

[@ PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné néra
ipareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdZiai bei gali skirtis nuo nusipirkto

prietaiso.

Siinstrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z 0.0. leidimo rastu draudziamas.




PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA.
Zachowayj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.

OSTRZEZENIE! Nalezy przeczyta¢ wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem AN iwszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.

Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa, aby mécskorzystacz nichw przysztosci.

W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwo palne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogq zapalic pyt lub
opary.

¢) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatoréw do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Ahezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyta uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.

b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.

¢) Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

d) Nienalezy nadwerezac przewodow przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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INSTRUKCJA 0BStUGI
ELEKTRYCZNE NOZYCE DO BLACHY TNB380K
Instrukja oryginalna

przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od Zrddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczenstwo osobiste:

a) Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenialub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instruk¢ja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdyjest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktadac okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozycji wylaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do siecizasilajqcejprzy zatqczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac

wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci

elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

Nie nalezy wychylac sie za daleko. Nalezy caly czas stac

pewnie i zachowac ro ge. Umozliwi to lepszq kontrole nad

elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio si¢ ubiera¢. Nie nalezy nosic luznego

ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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Darbus galima palengvinti perstacius matrica (6) 90 laipsniu kampu,
kad kreipiklis (5) buty lygiagretus trapecinés skardos angy atzvilgiu.

4. Plokscios bei banguotos skardos pjovimui bei pjovimui i$ vidaus
naudokite apvalyjj perforatoriy (Ziurékite pav.. A2, G). Prie$
atliekantiSpjovimusi3 karto batinaisgreztianga.

5. Darbo metu jrankj laikykite statmenai skardos pavirsiaus atzvilgiu.
Nerekomenduojama sukti jrankj j Sonus. Tai maZina efektyvuma bei
galipazeisti perforatoriy.

6. Pjovimas vyksta, kai perforatorius juda j apacia. Elektros jrankj
judinkite tolygiai, lengvai stumiant jj pjovimo linija. Stiprus
stimimas pagreitina darbo jrankiy susidévéjima ir gali sukelti
elektros jrankio gedima.

7. Elektros jrankis dirba ramiau, jeigu pjovimo metu lengvai
pakeliamas. Perforatoriaus uzsiblokavimo atveju batina nedelsiant
iSjungti elektros jrankj, perforatoriy patepti ir iStraukti skarda,
pasinaudojant reguliacijos anga: itraukti kamstj (2), j angq jdéti
SeSiakampj rakta (16) ir pasukti jj 360° kampu, stumiant
perforatoriy j virsy. Nenaudokite jégos — naudojant jéga galite
sugadinti perforatoriy arba matrica.

8. Tiesyjj pjovima lengviau atlikti, kai elektros jrankis vedamas iilgai
liniuotés.

9. Ipjaunantkontirus elektros jrankjveskite palei3ablong.

10. Darbo metu pjovimo antspauda batina teptialyvakas 10 min.

DEMESIO: Baigiant pjovimg galvute iSimkite is ruosinio, kai

& variklis dar dirba. Priesingu atveju galima sugadinti

perforatoriy.

Tikslyjj pjovimq galimas tik su astriu perforatoriumi. Susidévéje

perforatorius turi biti pakeistas nauju. Visada laiku keiskite perforatoriy

beimatricg.

DEMESI0: Negalima galgstisusidevéjusius perforatorius irmatricas!

PRIEZIORA IR TECHNINES BUKLES PATIKRINIMAS:

DEMESIO: Pries technines bikles patikrinimg, prieZidros
A darbus arba remontq visada patikrinkite ar jrankis yra
iSjungtas irjokistukas istrauktas is elektros lizdo.

m Perforatoriaus, matricosirrankenos patikrinimas

Astriy perforatoriy bei matricy naudojimas uztikrina ilgesnj naudojimo
laika bei gera nasuma.

Susidévety matricy bei perforatoriy naudojimas mazina nasuma ir gali
bati gedimo priezastimi. Jeigu pastebéjote susidévéjimo zenklus,
nedelsiant pakeiskite perforatoriy bei matrica (salyginai ir rankeng
(13)).

Rekomenduojame naudoti originalius TRYTON priedus:
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Produkto kodas: EATNBO1

Produkto kodas: EATNBO1

STEMPEL | MATRYCA

Burrrazy do by THIEION

EATNBOY

m Maitinimolaido patikrinimas

Visada patikrinkite ar maitinimo laidas ir kiStukas yra geroje bukléje.
Jeigu batina pakeisti maitinimo laida, tai turi atlikti autorizuotos
remonto dirbtuves.

m Tvirtinimo varzty patikrinimas

Reguliariai tikrinkite ar visi korpuso varZtai yra tinkamai uzverZti. Jeigu
kuris nors varztas atsilaisvino, nedelsiant uzsukite jj. Kitaip yra rimto
susiZalojimy pavojus.

m Variklio prieziiira

Siekdinat iSvengti gedimo saugokite variklj nuo kontakto su vandeniu
beialyva.

| |rankiovalymas

Prietaiso korpusas ir ventiliacinés angos turi biti Svarios, negali jose bati
dulkiy arba kity neSvarumy. Rekomenduojama valyti prietaisa po
kiekvieno panaudojimo.

Prietaisa valykite Svariu, drégnu skuduréliu bei nedideliu muilo kieku.
Nenaudokite valymo priemoniy bei tirpikliy; jie gali pazeisti
plastmasines dalis. | vidy negali patekti vanduo.

Rekomenduojama prapisti visas ventiliacines angas suslégtu oru. Tokiu
badu bus saugomi guoliai, pasalintos dulkés, kurios gali blokuoti variklj.

GEDIMAIIRJY PASALINIMAS:

Siekiant uZtikrinti tinkama veikima ir sauguma visus remonto darbus turi
atlikti autorizuotos remonto dirbtuvés, naudojant originalias atsargines
dalis.

TRANSPORTAVIMAS:

Elektrinj prietaisa transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje
déZéje, saugancioje nuo drégmes, dulkiy ir smulkiy objekty
isiskverbimo, ypa¢ saugokite ventiliacines angas. Smulkis elementai,
patenkantisj korpusa gali paZeisti variklj.

PIKTOGRAMAI:
Paveiksléliy esaniy prietaiso firminéje lenteléje ir informaciniuose
lipdukuose paaiskinimas:



PASIRENGIMAS DARBUI:

ISPEIIMAS: Siekiat sumazinti suzalojimy rizikq pries

& uZdedant arba nuimant darbo priedus, taip pat pries

atliekant reguliavimq arba remontq, iSjunkite jrenginj ir
iStraukitejo kistukqis elektros lizdo.

m Pjovimokrypties keitimas

Matricos ir kreipiklio rankena (7) galima nustatyti keturiose padétyse,

sukantja 90°kampu.

1. Atlaisvinkite tvirtinimo mova (3) ploksciu raktu (15) taip, kad
matricosirkreipiklio rankena (7) galima bty pasukti (pav. B).

2. Matricos ir kreipiklio rankena (7) pasukite j dedine arba kaire 900
kampu ekstros jrankio aies atzvilgiu. Atkreipkite démesj, kad
rankenos grioveliai atitikty pavary dézés korpusa ir paspauskite
rankena.

3. UZverikite tvirtinimomova (3), matricosir kreipiklio rankeng (7).

| Atstumo tarp matricosirkreipiklio nustatymas

Priklausomai nuo pjaunamos skardos storio bitina nustatyti atitinkama

atstuma tarp matricos (6) irkreipiklio (5).

Siam tikslui esiakampiu raktu (16) atlaisvinkite tvirtinimo varztus (4) ir

nustatykite atstuma pagal medziagos storj. Po to uzverzkite tvirtinimo

varztus (4).

m Perforatoriaus, matricos ir kreipiklio keitimas

1. 3 mm 3ediakampiu raktu (16) atsukite matricos (6) Sesiakampius
varztus (4) ir perforatoriaus kreipiklj (5).

2. I3valykite matricos ir kreipiklio (7) pavirsius. Uzdékite nauja matrica
irpeiliokreipikl.

3. Sesiakampiu raktu (16) vél uzverzkite varztus (4).

m Ploksciojo perforatoriaus keitimas

1. 3 mm SeSiakampiu raktu (16) atsukite perforatoriaus kreipiklio (5)
SeSiakampius varztus (4) irnuimkite kreipiklj.

2. Plok3ciu raktu (15) atsukite tvirtinimo mova (3) ir iSimkite matricos
irkreipikliorankeng (7).

3. Atlaisvinkite ir iSimkite sena perforatoriy (18) (Ziirékite pav. C) ir
uzdékite nauja.

4. Sudékite visas dalis atvirkstine eiga.

[SPE'JIMAS! UZdedant matricos ir kreipiklio rankenas (7)

A atkreipkite démesj, kad perforatoriaus iSpjova (18) baty

nukreiptalink rankenos (7).

m Perforatoriaus uzmontavimo patikrinimas

SVARBU! Norédami isvengti jrenginio gedimo pries jjungdami Zirkles

BUTINAI patikrinkite perforatoriaus tvirtinimg, atlikdamisiuos veiksmus:

1. ISimkite reguliacinés angos guminj kamstj (2).

2. ] reguliacijos anga jdékite Sesiakampj rakta (16) ir pasukite jj 360°
kampu, kontroliuodami perforatoriaus judesj. Tinkamai
uzmontuotas perforatorius turi laisvai judéti kreipiklyje (5) ir jeiti j
matrica (6). PrieSingu atveju btina atlaisvinti tvirtinimo varztus (4)
ir tinkamai nustatyti kreipiklj (5) ir matrica (6) perforatoriaus
atzvilgiu. Po to uzverzkite tvirtinimo varztus (4) ir vél patikrinkite
perforatoriaus judéjima.

PASIRUOSIMAS DARBUISUAPVALIUOJU PERFORATORIUMI:

| Apvaliojo perforatoriaus tvirtinimas

1. Ploksciu raktu (15) atsukite tvirtinimo mova (3) ir iSimkite matricos
irkreipikliorankeng (7).
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2. AtlaisvinkiteiriSimkite perforatoriy (18) (Ziarékite pav. €).

3. |dékite apvalujj perforatoriy (10) j stamoklio rankena (19) (pav. D).

4. Uzdékite stimokliomova (11) suuzmontuotu perforatoriumi(13).
Atkreipkite démesj, kad movos jvadai jeity j pavary dézés korpuso
angasiruzspauskite mova.

5. Pritvirtinkite stamoklio mova, uzsukant papildoma tvirtinimo mova
(14).

6. SeSiakampiu raktu (16) patikrinkite perforatoriaus uZmontavima
(ziarékite punkta: Perforatoriaus uzmontavimo patikrinimas).

7. Apvaliojo perforatoriaus keitimas (10) ploksciu (18) atliekamas
atvirkstineeiga.

m Pjovimo krypties keitimas

Perforatoriaus rankeng (13) galima nustatyti bet kokioje padétyje,

sukant jg 360° kampu. Siam tikslui 3eSiakampiu raktu (17) atlaisvinkite

tvirtinimo varzta (12) bei pasukite rankena iki reikiamos padéties

(ziarekite pav. E). Po nustatymo vél uzverzkite tvirtinimo varzta (12).

m Peforatoriausrankenos keitimas

1. 4mm 3eiakampiu raktu (17) atlaisvinkite Sesiakampj varzta (12) ir
iSimkite rankena s stimoklio movos.

2. ] stimoklio mova jdékite nauja rankena, nustatykite ja tinkamoje
padétyjeir stipriai uzverzkite tvirtinimovarzta (12).

PRIES PRADEDANTDARBA:

1. [sitikinkite, kad elektros maitinimo $altinio parametrai atitinka
prietaiso parametrus, nurodytos firminéje lenteléje.

2. Visada tikrinkite jungiklio padét]. | elektros lizda jjunkite tik po to, kai
sitikinote, kad jungiklis yra atlaisvintas. PrieSingu atveju, jjungus
elektros maitinima, jrankis i$ karto jsijungs, o tai gali buti rimto
nelaimingo atsitikimo priezastimi.

3. Jsitikinkite ar maitinimo laidas ir kiStukas yra geroje bukléje. Jeigu
naudojamas prailgintuvas patariama naudoti kuo trumpesnius
prailgintuvus. Prailgintuvas turi biti iSvyniotas visameilgyje.

DARBAS:

B Jjungimas/isjungimas

Jjungimas: Pastumkite jungiklj (8) pavaros dézés korpuso link (1), kol
jungiklis uzsiblokuoja.

I$jungimas: Paspauskite galine jungiklio dalj (8) — jungiklis atsilaisving
irgrjztajprading padeét;.

m Darbo patarimai

DEMESIO! Darbo metu dévékite apsaugines pirstines.
Pjaunant skardq susidaro astrios atplaisos, kurios gali suZeisti
arbasugadintimaitinimo laidg.

DEMESIO!
& Biikite atsargis su droZlémis. Astris droZliy galai gali

suZaloti.

. Prie3 pridédami jrankj prie ruoinio jjunkite j.

. Siekiant padidinti darbo greitj ir perforatoriaus bei matricos
naudojimo laika bitina iSorinj skardos pavirsiy palei pjovimo linijos
pateptialyva.

. Plokscios bei trapecinés skardos pjovimui naudokite ploksciajj
perforatoriy (Ziarékite pav. A1, F). Pjaunant trapecine skarda
stumkite jrankj, kaip parodyta Siame paveiksle.
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ubranieirekawiczkiz dala od czesci ruchomych. LuZne ubrania,

bizuteria lub dfugie wtosy mogq zosta¢ zaczepione przez czesci

ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia

zewnetrznego odciggu pytu i pochfaniacza pytu, nalezy

upewnicsig, e sg one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pyhi moze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
& bezpieczeristwa uzytkowania narzedzia.
Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac. Nalezy stosowac
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wtasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszqprzy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zafacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatgczac lub wytgczac fqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

«) Nalezy odtaczac wtyczke ze Zrddta zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kaidej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instruk¢ja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

¢) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkéw jest niefachowy sposéb
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obsuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowac niebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuzszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obcigzenia na okres kilku minut w celu wlasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotng

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych Srodkéw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po

upewnieniu sie, ze wszystkie jego elementy ruchome sa

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

h
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k) Elektronarzedzie nalezy przechowywac w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

|) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace

& bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wytacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne
czesci zamienne. Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzienadal bezpieczne.

b) Jezeli przewéd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknieciazagrozenia.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sig zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

OSTRZEZENIE!
WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA PRACY Z

NOZYCAMI DO BLACHY.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen. Nie

uzywac narzedzia w bezposredniej bliskosci ptynow

tatwopalnych lub gazéw. Miejsce pracy musi by¢ dobrze
oswietlone.

a) Elektronarzedzie nie jest przystosowane do prac
stacjonarnych. Nie wolno go mocowac na przyktad w imadle ani na
stoleroboczym.

b) Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany materiat. Uzywac zaciskow,
imadet orazinnych odpowiednich akcesoriow do mocowania
obrabianego materiatu. Zamocowanie obrabianego przedmiotu w
urzqdzeniu mocujgcym lubimadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie go
wreku.
Przed wiaczeniem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ czy narzedzie
nie dotyka do materiatu, ktory ma by¢ obrabiany i zy
materiat obrabiany jest pewnie zamocowany. Nalezy
upewnic¢ sie, ze pod materiatem obrabianym jest
dostateczna przestrzen umotzliwiajaca prace narzedziem
oraz zy w zasiegu ciecia nie znajduja sie przewody
elektryczne. Przeciecie przewodu pod napieciem moze spowodowac
porazenie prqdem.

d) Przed wiaczeniem urzadzenia jak i w czasie pracy, nalezy
dtonia zamknieta pewnie trzymac urzadzenie. W celu
zapewnieniawiasciwego chtodzenia urzqdzenia w czasie pracy, otwory
wentylacyjne w obudowie nie powinny by¢zastaniane.

¢) Nie wolno dotykac czesci urzadzenia, ktore sa w ruchu. /stnieje
niebezpieczeristwo zranienia.

f) Uzywac wytacznie oryginalnych akcesoriow. Nie uzywac
zuzytych lub uszkodzonych akcesoriéw i natychmiast wymienic je na
nowe.

g) Nie przeciazac urzadzenia! Nie cia¢ materiatu grubszego niz
opisany w tej instrukgji. Przecigzenie obniza jakos¢ ciecia
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oraz skraca zywotnos¢ urzadzenia. W przypadku stwierdzenia
nietypowego zachowania urzqdzenia, dymienia, wydawania
dziwnych odgtoséw nalezy natychmiast wytqczyc urzqdzenie i wyjg¢
wtyczkezgniazdazasilania.

h) Podczas pracy nalezy nosi¢ okulary ochronne, rekawice
ochronne i zwracac szczegéing uwage na przewéd sieciowy.
Dbac by przewdd zasilajacy nie znalazt si¢ w miejscu ciecia.
Nalezy zwrdci¢ uwage, by odcinane kawatki blachy nie bylty
skierowane w kierunku ciata ani w kierunku przewodu
sieciowego. Odcinana blacha ma ostre krawedzie, o ktére mozna sie
tatwo skaleczy¢, wzglednie uszkodzi¢ przewdd sieciowy. W razie
potrzeby nalezy odsuwac zwijajqcq sie blache od siebie wzglednie od
przewodu sieciowego, ujmujqc jq rekami ubranymi w rekawice
ochronne.

i) Materiat natychmiast po jego przecieciu jest goracy. Nigdy nie
nalezy dotykac go gofymirekoma.

j) Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy poczekac, az
znajdzie si¢ ono w bezruchu. Nigdy nie nalezy ktasc
urzadzenie na przecigtym materiale. Jezeli przeciety materiat
dostanie sie do maszyny, moze on spowodowac jej uszkodzenie lub
nawet wypadek.

k) Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nalezy reqularnie sprawdzac, czy przewdd zasilajqcy nie
Jjestposzarpany lub nadciety przez ostrq krawedZ przecinanej blachy.

1) Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu. W przypadku
uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy wyciagnac
wtycazke z gniazda. Uszkodzone przewody podwyzszajq ryzyko
porazeniaprqdem.

BUDOWA 1 PRZEZNACZENIE URZADZENIA:

Nozyce do blachy sa urzadzeniem typu recznego zizolacja klasy Il. Naped
stanowi jednofazowy silnik komutatorowy pradu przemiennego,
ktorego predkos¢ obrotowa zostata zamieniona na ruch posuwisto -
zwrotny.

Elektronarzedzie przeznaczone jest do ciecia blach prostych, falistych i
trapezowych bez odksztatcen, oraz do wykonywania wycie¢ — nawet w
przypadku krzywizn o matych promieniach. Nadaje sie do przecinania i
wycinania w blachach stalowych, aluminiowych, z metali niezelaznych
oraz plyt plastikowych. Maksymalna grubos¢ ciecia znajduje sie w tabeli
zdanymitechnicznymi.

UWAGA! Nie stosowac nozyc do ciecia blachodachowki z posypkq
mineralng. Prowadzito dostepienianarzedziatnqcego.

Dane elektronarzedzie jest przeznaczone do robdt o przecietnej
intensywnosci. Nie nadaje sie do diugotrwatych robét w ciezkich
warunkach. Nie wolno wykorzystywa¢ narzedzia do
wykonywania prac wymagajacych zastosowania
profesjonalnego urzadzenia.

Kazde uzycie elektronarzedzia niezgodne z przeznaczeniem podanym
wyzej jest zabronione i powoduje utrate gwarangji oraz brak odpowie-
dzialnosci producenta za powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwaji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiane wytacznie w punktach

serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z

sieci powinny by¢ naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

Nalezy przestrzega¢ wszelkich wskazan zawartych w niniejszej

instrukgji. Wszystkie osoby korzystajace z urzadzenia lub je serwisujace

powinny zapoznac si¢ z niniejsza instruk¢ja i zostac zapoznane z

potencjalnymi zagrozeniami wynikajacymi podczas pracy z

urzadzeniem.

Dzieci oraz osoby postronne nie moga uzywac niniejszego urzadzenia.

Dzieci moga przebywac w miejscu pracy jedynie pod nadzorem. Nalezy

stosowac sie do lokalnych przepiséw bezpieczeristwa oraz przepisow

bezpieczenstwai higieny pracy.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace

niebezpieczenstwa:

- Dotkniecie narzedzia roboczego w trakcie pracy w nieostonietym

obrebie urzadzenia;

- Oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego. (Podczas pracy

narzedzie robocze bardzo sie rozgrzewa, zeby uniknac oparzenia przy

jegowymianie nalezy stosowac rekawice ochronne);

- Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu

obrabianego;

- Pekniecie/ztamanie narzedzia roboczego;

- Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania koniecznej ochrony
stuchu;

- Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw w przypadku wykonywania prac

w zamknietych pomieszczeniach.

KOMPLETACJA:
Nozycedoblachy-1szt.
Uchwyt stempla okragtego razem z tuleja toka-1szt.

Stempel tnacy okragty do blachy ptaskiejifalistej-1szt.

Stempel tnacy ptaski do blachy ptaskiej i trapezowej (zamontowany
namaszynie)-1szt.

Uchwytzmatryc i prowadnica (zamontowany na maszynie) - 1szt.
Dodatkowa tulejamocujaca-1szt.
Szczotki weglowe -2 szt.

* Kluczeimbusowe-2szt.
Kufertransportowy - 1szt. * Instrukcja obstugi- 1szt.
Klucz ptaski-1szt. « Kartagwarancyjna-1szt.
* Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez uprzedniego
zawiadomienia.

ELEMENTYURZADZENIA:
Numeracja elementow urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-3 instrukgjiobstugi:
Rys.A: 1. Obudowa przektadni
2. Korek otworu regulacyjnego
3. Tuleja mocujaca
4. Sruby mocujace z gniazdem szesciokatnym
5. Prowadnica stempla tnacego
6. Matryca
7. Uchwyt matrycy i prowadnicy
8. Wiacznik/wytacznik
9. Przewdd zasilajacy
10. Stempel tnacy okragty do blachy ptaskiej i falistej
11. Tuleja thoka
12. Sruba mocujca z gniazdem szesciokatnym

Sis elektros prietaisas yra skirtas vidutinio intensyvumo darbams.

Netinka ilgalaikiam darbui sunkiose s3lygose. DraudZziama naudotis

prietaisu atliekant darbus reikalaujancius profesionaliy

irenginiy.

Kiekvienas elektros prietaiso panaudojimas ne pagal paskirtj sukelia

garantijos praradima bei gamintojas tokiu atveju néra atsakingas uz

patirtas Zalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia

gamintoja nuo atsakomybeés uz 7alas patirtas tokiu atveju naudotoju bei

aplinkiniais.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama elektros prietaiso

prieitira, sandéliavima, transportavima bei remonta.

Elektros prietaiso remonta galima atlikti tik specialiuose punktuose

nurodytuose gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali

atliktitik jgaliotiasmenys.

Butina laikytis visy nurodymy pateikty Sioje instrukcijoje. Visi asmenys

besinaudojantys jrankiy arba atliekantys prieziuros darbus turi

susipaZinti su Sia instrukcija bei Zinoti apie potencialius pavojus, kurie
galiatsirasti dirbant su jrankiu.

Vaikai bei pasaliniai asmenys negali naudotis jrankiu. Vaikai darbo

vietoje gali bati tik su salyga, kad yra priZiurimi. Bitina laikytis visy

vietiniy taisykliy bei saugos ir darbo higienos nuorody.

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti

rizikos. Galimi rizikos atvejai:

- Prisilietimas prie darbo jrankio darbo metu neapsaugotoje jrankio
vietoje;

- Nudeginimas keiciant darbo jrankj. (Pjovimo metu darbo jrankis labai
jkaista; kad ivengti susizalojimo keiciant darbo jrankj butina naudoti
apsaugines pirstines);

- Ruoginioarbajo dalies atatranka;

- Darbo jrankio plysis/luzis;

- Klausos pazeidimas dél klausos apsaugos priemoniy nenaudojimo;

- Kenksmingy dulkiy susidarymas dirbant uzdarose patalpose.

KOMPLEKTAVIMAS:

Elektrinés Zirklés skardai-1vnt.

Apvalaus perforatoriaus rankena su stdmokliomova-1vnt.
Apvalus perforatorius ploksciai bei banguotai skardai-1vnt.
Plokscias perforatorius ploksciai bei trapecinei skardai (uzmontuotas
jrankyje)-1vnt.

Rankena sumatricairkreipikliu (uzmontuotas jrankyje) - 1vnt.
Papildoma tvirtinimomova-1vnt.

Anglies3epetéliai- 2 vnt.

Dézé transportui- 1vnt.

Ploks¢ias raktas-1Tvnt.

Imbusinisraktas-2vnt.

Aptarnavimoiinstrukcija- 1vnt.

Garantinislapas- Tvnt.

*Standartiné jranga galikeistis beiSankstinio jspéjimo.

PRIETAISODALIS:
Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2-3 puslapiuose
aptarnavimo instrukcijos:
Pav. A: 1. Pavary dézés korpusas
2. Reguliavimo angos kamstis
3. Tvirtinimo mova
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4, Sesiakampiai tvirtinimo varztai
5. Perforatoriaus kreipiklis
6. Matrica
7. Matricos ir kreipiklio rankena
8. Jungiklis jjungti/isjungti
9. Maitinimo laidas
10. Apvalus perforatorius ploksciai bei banguotai skardai
11. Stimoklio mova
12. Segiakampis tvirtinimo varztas
13. Perforatoriaus rankena
14. Papildoma tvirtinimo mova
15. Plok3cias raktas
16. Imbusinis raktas 3 mm
17. Imbusinis raktas 4 mm
Pav.C: 18. Plokscias perforatorius paprastai ir trapecinei skardai
19. Stamoklis

TECHNINIAI DUOMENYS:
Nominalioji jtampa 230V
Nominalusis daznis 50 Hz
Sugerta galia 380W
Greitis n, 1700/min
Maksimalus plieninés skardos storis 1,8mm
Maksimalus neradijancio plieno skardos storis 1,0mm
Maksimalus aliuminio skardos storis 2,0mm
Maksimalus plastiko plokstés storis 2,8mm
Pjovimo plotis 5mm
Minimalus iSpjovimo skersmuo 25mm
M?tria’)s rankenos lieistinas nuokrypis variklio asies <
atzvilgiu
Prietaiso klasé O/m
Masé 1,9kg

m Informacija apie triukSma ir vibracija

TRIUKSMO/VIBRACIJOS matavimai atlikti pagal EN60745 norma.

Irankio garso slégio lygis (LpA): 86,7 dB(A), garso galios lygis (LwA) 97,7
dB(A).

Matavimy paklaida KpA/KwA=3dB(A).

. ISPEIIMAS!
NAUDOKITEKLAUSOS APSAUGOS PRIEMONES!

Vibracijos lygis (trijy krypciy vektoriné suma): 3,508 m/s’ (matavimy
paklaida-K=1,5m/s’).

Vibracijos lygis nurodytas Sioje instrukcijoje gali bati naudojamas
palyginti elektros jrankiy parametrus bei preliminariam vibracijos
poveikio jvertinimui.

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus
tinkamai priZidrimas, virpesiy lygis gali skirtis.

Pateiktos aukciau priezastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Batina panaudoti papildomas priemones, saugancias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiy, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy priezidra, veiksmy
eilés nustatymas.



) Pries reguliuvodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
prie$ sandéliavima istraukite kiStuka i$ elektroslizdoir/arba
atjunkite akumuliatoriy. Si saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaiso jsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Flektriniai
irankiaiyrapavojingi, kaijuos naudoja nepatyre asmenys.

e) Ripestingai priZiirékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliiva, ar néra suluzusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy

prieZastisyra blogaipriZiarimielektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi buti astras ir Svaris. Ripestingai priZidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo
salygas bei atliekamo darbo pobidj. Flektros prietaiso
naudojimas ne pagal paskirtjgali sukelti pavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra

naudojamas Zemos temperatiros salygose, jjunkite jj

kelioms minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

Elektros prietaisus valykite minkStu, drégnu (ne Slapiu)

skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity

priemoniy galinciy pazeisti prietaisa.

Elektros prietaisa laikykite/transportuokite tik po to, kai

isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotos ir

saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmésvietoje.

|) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Remontas:

a) Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas specialistas,
naudojantis tik originalias atsargines dalis. Tik tokiu atveju
elektros prietaiso naudojimas bus saugus.

b) Jeigu sugedo elektros prietaiso laidas, jj pakeisti galima pas
gamintoja, specializuotame remonto punkte arba gali tai
atlikti specialistas tam, kad iSvengtuméte pavojaus.

JSPEJIMAS!
Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy
saugaus darbo nuorody. Tokiu bidu iSvengsite gaisro,

elektros smagio bei mechaniniy susizalojimy pavojaus.

|SPEJIMAS!
A SAUGOS NUORODOS DIRBANT SU ELEKTRINEMIS

ZIRKLEMIS SKARDAL.JSPEJIMAS!
|rankis yra skirtas darbui patalpose. Nesinaudokite jrenginiy
arti degiy dulkiy bei dujy. Darbo vieta turi bati gerai apsviesta.
a) Elektros jrankis néra skirtas atlikti stacionarius darbus.
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Negalimajo tvirtinti spaustuvuose arbadarbastalyje.

b) Bitina apsaugoti ruoinj. Naudokite apkabas, spaustuvus

bei kitus priedus skirtus ruoinio tvirtinimui. Ruosinio

tvirtinimas apkaboje arba spaustuvuose yra saugesnis negu jo
laikymas rankoje.

Pries jjungdami jranki patikrinkite ar jis nesiliecia su ruosiniu

ir ar ruosinis yra saugiai pritvirtintas. Jsitikinkite, kad po

ruosiniu yra pakankamai vietos ir jrankis dirbs be kliciy bei
arti pjavio vietos néra elektros laidy. Flektros laido perpjovimas
galisukeltielektros smig.

d) Pries jjungdami jrankj bei darbo metu ranka tvirtai laikykite
iranki. Siekiant uZtikrinti tinkamq jrankio ausinimq darbo metu
negalimauZdengtiventiliaciniy angy jrankio korpuse.

¢) Nelieskite jrankiojudanciy daliy. YrasusiZeidimo pavojus.

f) Naudokite tik originalius priedus. Nenaudokite susidévéty arba
suZaloty priedy beinedelsiant keiskite juos.

g) Neperkraukite jrankio! Nepjaukite medZiagos storesnés
negu aprasyta Sioje instrukcijoje. Perkrova mazina
pjaustymo kokybe ir sutrumpina prietaiso veikimo laika.
Jeigu pastebéjote, kad jrankis veikia netinkamai, is jo eina dimai, keisti
qgarsai, nedelsiant isjunkite jir iStraukite kistukq s elektros lizdo.

h) Darbo metu dévékite apsauginius akinius, apsaugines

pirStines bei atkreipkite ypatinga démesj j maitinimo laida.

Pasirapinkite tuo, kad maitinimo laidas nebity arti pjovimo

vietos. Taip pat atkreipkite démesj, kad pjaunami skardos

gabaliukai nebuity nukreipti j king arba j maitinimo laida.

Pjaunama skarda turi astrias briaunas ir galima lengvai susiZeisti arba

perpjauti maitinimo laidq. Jeigu reikia, butina pastumti besisukanciq

skardg nuo saves arba nuo maitinimo laido, prilaikant jq rankomis

(dévékite apsaugines pirstines).

MedZiaga i$ karto po perpjovimo yra karsta. Niekada nelieskite

Jjoplikomis rankomis.

Prie3 padedant elektros jrankj palaukite, kol jis visiskai

sustoja. Niekuomet negalima padéti jrankio ant perpjautos

medZiagos. Jeigu perpjauta medziaga patenka j jrankj, tai gali bati
suZalojimo arbanelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Negalima naudoti jrankio, jeigu jo maitinimo laidas yra

pazeistas. Reguliariai tikrinkite ar maitinimo laidas néra suplésytas

arbajpjautas astria skarda.

Jeigu laidas yra pazeistas, jokiu budu nelieskite jo; jeigu

laidas yra pazeidziamas darbo metu, i$ karto iStraukite jo

kiStuka iS elektros lizdo. PaZeistas maitinimo laidas gali bati
elektros smiigio prieZastimi.

o
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ELEKTROS JRANKIOSANDARA IR PASKIRTIS:

Zirklés skardai — tai rankinis jrankis su Il klasés izoliacija. |rankis turi
kolektorinj vienfazj kintamosios srovés variklj, kuriuo apsisukimy greitis
yra pakeistas stumiamaisiais judesiais.

Elektros jrankis yra skirtas paprastos, banguotos bei trapecinés skardos
pjovimui, jpjovimams atlikti — netgi mazo skersmens kreivuose
pavirsiuose. Taip pat yra skirtas plieninés, aliuminio bei spalvoty metaly
skardos bei plastiko ploksciy pjovimui. Maksimalus pjovimo storis yra
nurodytas techniniy duomeny lenteléje.

ISPEJIMAS! Nenaudokite Zirkliy cerpés su mineraliniais
akmenukais pjovimui. Tai gali biti pjovimo jrankio atbukimo.

13. Uchwyt stempla
14. Dodatkowa tuleja mocujaca
15. Klucz ptaski
16. Kluczimbusowy 3 mm
17. Kluczimbusowy 4 mm
Rys.C: 18. Stempel tnacy pfaski do blachy ptaskiej i trapezowej

19. Thok

DANE TECHNICZNE:
Napiecie znamionowe 230V
(zestotliwoé¢ znamionowa 50 Hz
Moc znamionowa 380W
Predkos¢ skokowa n, 1700/min
Maks. grubosc ciecia blachy stalowej 1,8mm
Maks. grubosc cigcia blachy ze stali nierdzewnej 1,0mm
Maks. grubosc ciecia blachy aluminiowej 2,0mm
Maks. grubosc ciecia ptyty plastikowej 2,8mm
Szerokos¢ $ladu ciecia 5mm
Min. $rednica wyciecia 25mm
Dopuszczalne odchylenie uchwytu matrycy od osisilnika | <3°
Klasa sprzetu @O/
Masa 19kg

m Informacjana temat hatasuiwibragji

Pomiaréw HAtASU/WIBRACJI dokonano zgodnie znorma EN60745.
Poziom cisnienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi: 86,7 dB(A), zas
poziom mocy akustycznej (LwA) 97,7 dB(A).

Tolerancja pomiaru KpA/KwA=3dB(A).

@ OSTRZEZENIE!
STOSOWAC SRODKI OCHRONY SEUCHU!

Poziom wibragji (suma wektorowa z trzech kierunkdw) wynosi: 3,508
m/s’ (tolerancja pomiaru - K=1,5m/s’).

Poziom wibracji podany w niniejszej instrukcji moze stuzy¢ do
poréwnywania elektronarzedzi oraz by¢ zastosowany do wstepnej oceny
ekspozycjinawibrage.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiega¢
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowac podwyzszenie ekspozycji
na wibragje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
Srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedziroboczych, ustalenie kolejnosci operagjiroboczych.

PRZYGOTOWANIEDOPRACY:
OSTRZEZENIE: By zminimalizowa¢ ryzyko doznania urazu,
A przed zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow bgdz przed
wykonaniem requlagji lub naprawy wytqcz urzqdzenie i
wyjmijwtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdasieciowego.

® Zmianakierunku ciecia
Uchwyt matrycy i prowadnicy (7) mozna ustawi¢ w czterech pozycjach,

obracajacgoco90°.

1. Poluzowac tuleje mocujaca (3) za pomoca klucza pfaskiego (15) na
tyle, aby uchwyt matrycy i prowadnicy (7) mozna byto obrécic (rys.
B).

2. Obrdci¢ uchwyt matrycy i prowadnicy (7) w prawo lub w lewo, 0 90°
w stosunku do osi elektronarzedzia. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby
wpusty uchwytu zazebity sie wiasciwie w otworze obudowy
przektadniidocisna¢uchwyt.

3. Dokreci¢tuleje mocujaca (3) uchwyt matrycy i prowadnicy (7).

m Ustawienie przerwy pomiedzy matryca a prowadnica

W zaleznosci od grubosci przecinanej blachy nalezy ustawi¢ whasciwg

przerwe pomigdzy matrycg (6) a prowadnica (5).

W tym celu nalezy za pomoca kluczaimbusowego (16) poluzowac sruby

mocujace (4) i dopasowac przerwe do grubosci materiatu. Po ustaleniu

odpowiedniejszczeliny dociagna¢ Sruby mocujace (4).

m Wymianamatrycyiprowadnicy stempla tnacego

1. Uzywajac 3 mm klucza imbusowego (16) odkrecic Sruby z gniazdem
szesciokatnym (4), mocujace matryce (6) i prowadnice stempla
tnacego (5).

2. Oczysci¢ powierzchnie styczne uchwytu matrycy i prowadnicy (7).
Umiesci¢ nowa matryce oraz prowadnice noza.

3. Przykreci¢ z powrotem $ruby (4) za pomocg klucza imbusowego
(16).

m Wymiana ptaskiego stempla tnacego

1. Uzywajac 3 mm klucza imbusowego (16) odkreci¢ Sruby z gniazdem
szesciokatnym (4), mocujace prowadnice stempla tnacego (5) i zdjac
prowadnice.

2. Uzywajac dotaczonego klucza ptaskiego (15) odkreci¢ tuleje
mocujaca (3)iwyjacuchwyt matrycyiprowadnicy (7).

3. Zwolni¢ i wyjac zuzyty ptaski stempel tnacy (18) (patrz rys. €) i
zastapi¢gonowym.

4. Imontowac czesci w odwrotnej kolejnosci.

UWAGA! Przy zaktadaniu uchwytu matrycy i prowadnicy

& (7) zwrdci¢ uwage, Zeby rowek wpustowy stempla (18) byt

obrdcony w kierunku uchwytu (7).

m Sprawdzenie poprawnoscizamontowania stempla

WAZNE! Aby unikng¢ uszkodzenia urzqdzenia przed wigczeniem nozyc

nalezy 0BOWIAZKOWO sprawdzic poprawnos¢ zamontowania stempla w

nastepny sposéb:

1. Wyjac gumowy korek otworu regulacyjnego (2).

2. Wiozy¢w otwdr regulacyjny kluczimbusowy (16) i obréci¢ go 0 360°,
kontrolujac ruch stempla. Prawidtowo zamontowany stempel tnacy
powinien swobodnie przesuwac sie w prowadnicy (5) i wchodzi¢ w
matryce (6). W przeciwnym razie nalezy nieco zwolni¢ Sruby
mocujace (4) i poprawnie ustawi¢ prowadnice (5) i matryce (6)
odnosnie stempla tnacego. Nastepnie dokrecic $ruby mocujace (4) i
ponownie sprawdzi¢ ruch stempla.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY PRZY UZYCIU STEMPLA OKRAGEEGO:

m Mocowanie okragtego stempla tnacego

1. Uzywajac dotaczonego klucza plaskiego (15) odkreci¢ tuleje
mocujaca (3)iwyjac uchwyt matrycyiprowadnicy (7).

2. Zwolnic¢iwyjac ptaskistempel tnacy (18) (patrzrys. C).

3. Wiozycokragly stempel tnacy (10) w uchwyt toka (19) (rys. D).



4. Zatozyctuleje thoka (11) zzamocowanym uchwytem stempla (13).
Nalezy zwrci¢ uwage na to, aby wpusty tulei tloka zazebity sie
whasciwie w otworze obudowy przektadniidocisnactuleje.

5. Zamocowac tuleje ttoka dokrecajac dodatkowa tuleje mocujaca
(14).

6. Za pomoc3 klucza imbusowego (16) sprawdzi¢ poprawnos¢
zamontowania stempla (patrz punkt: Sprawdzenie poprawnosci
zamontowaniastempla).

7. Wymiana okragtego stempla tnacego (10) na stempel ptaski (18)
odbywa sie w odwrotnej kolejnosci.

® Zmianakierunku ciecia

Uchwyt stempla (13) mozna ustawi¢ w dowolnej pozycji, obracajac go o

360°. W tym celu nalezy za pomoca klucza imbusowego (17) poluzowa¢

$rube mocujaca (12) i obréci¢ uchwyt na wymagana pozyce (patrz

rys.E). Poustaleniu dociagnac $rube mocujaca (12).

® Wymianauchwytustemplatnacego

1. Uzywajac 4 mm klucza imbusowego (17) poluzowac $rube z
gniazdem szesciokatnym (12)iwyjacuchwytztuleittoka.

2. Whozy¢ nowy uchwyt w tuleje thoka, ustawi¢ go w odpowiedniej
pozycjiimocno dokreci¢srube mocujaca (12).

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze 7rédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom urzadzenia podanym na tabliczce znamionowej.

2. Zawsze sprawdza¢ potozenie wytacznika. Podtaczac do zasilania
tylko gdy wytacznik jest zwolniony. W przeciwnym wypadku, po
podfaczeniu do zasilania, urzadzenie wiaczy sie, co moze by¢
przyczyna powaznego wypadku.

3. Upewnic sie, czy przewéd i wtyczka s3 w dobrym stanie. W
przypadku pracy z przediuzaczem zaleca sie stosowanie jak
najkrotszych przedtuzaczy. Przedtuzacz powinien byc¢ catkowicie
rozwiniety.

PRACA:
u Wiaczanieiwytaczanie
Wiaczanie: Przesuna¢ wiacznik (8) w kierunku obudowy przektadni
(1), azdozapadnieciasie i przez to zablokowania wiacznika.
Wylaczanie: Nacisnac tylna, uniesiong czes¢ wiacznika (8) — nastapi
zwolnieniei powrdt wiacznika do pozycji poczatkowej.
m Wskazowki dotyczace pracy
UWAGA! Podczas pracy nalezy nosi¢ rekawice
@ ochronne. Przy cieciu blachy powstajq ostre zadziory, ktdre
mogq skaleczy¢ osobe obstugujqcq lub uszkodzi¢ przewdd
zasilajqcy.
UWAGA! Nalezy zachowac ostroznosc przy obchodzeniu
& sie z opitkami. Ostre korice opitkéw mogq skaleczyc osobe
obstugujqcq elektronarzedzie.
1. Przed przytozeniem elektronarzedzia do przedmiotu obrabianego,
nalezyje uruchomic.
2. W celu zwiekszenia szybkosci pracy oraz wydtuzenia zywotnosci
stempla tnacego i matrycy nalezy zewnetrzng powierzchnie blachy
pokry¢wzdtuz planowanej linii cigcia olejem maszynowym.

3. Do ciecia blachy plaskiej i trapezowej uzywac stempla ptaskiego
(patrz rys. A1, F). W celu ciecia blachy trapezowej przesuwac urza-

dzeniejak pokazano na ponizszym rysunku.

Prace mozna utatwi¢ przestawiajac matryce (6) 0 90 stopni tak aby
prowadnica (5) byfa réwnolegta do zagtebieri blachy trapezowej.

4. Docigcia blachy pfaskiej i falistej oraz wycinania od Srodka materiatu
uzywac stempla okragtego (patrzrys: A2, G). Przed wykonywaniem
wyciecia nalezy najpierw wywierci¢ otwér by wprowadzi¢
urzadzenie.

5. Podczas pracy trzymac urzadzenie zawsze prostopadle w stosunku
do powierzchni blachy. Nie zaleca sig przechylania urzadzenia na
boki. Zmniejsza to wydajnos¢ i moze spowodowac uszkodzenie
stempla tnacego.

6. Ciecie ma miejsce podczas ruchu stempla do dotu. Elektronarzedzie
nalezy prowadzi¢ rownomiernie, lekko je popychajac w kierunku
ciecia. Zbyt silny posuw powoduje zmniejszenie trwatosci narzedzi
roboczychimoze doprowadzi¢ do uszkodzenia elektronarzedzia.

7. Elektronarzedzie pracuje spokojniej, jezeli podczas ciecia lekko jest
unoszone. W przypadku zablokowania sie stempla, nalezy
natychmiast wylaczy¢ elektronarzedzie, stempel nasmarowac i
uwolni¢blache korzystajacz otworu regulacyjnego: wyjac korek (2),
wiozy¢ do otworu klucz imbusowy (16) i obrdci¢ go o 360°
przesuwajac stempel do gdry. Nie stosowac sity — stosowanie sity
moze spowodowac uszkodzenie stempla lub matrycy.

8. Proste linie fatwiej cia¢, gdy elektronarzedzie prowadzone jest
wazdhuz liniatu.

9. Do cigcia konturéw elektronarzedzie nalezy prowadzi¢ wzdtuz
szablonu.

10. Podczas pracy stempel tnacy nalezy smarowac olejem maszynowym
co10min.

UWAGA: Koriczqc ciecia nalezy wyjmowac glowice tnqcq z

A obrabianego materiatu z wtqczonym silnikiem. W

przeciwnym razie mozna uszkodzic stempel tnqcy.

Dokfadne ciecie mozna uzyska¢ do momentu gdy stempel tnqcy sie nie

stepi. Zuzyty stempel powinien zosta¢ wymieniony na nowy. Zawsze na

czas wymienia¢ zuzyty stempel orazmatryce.

UWAGA: Nie wolno ostrzy¢ zuzytych stempliorazmatryc!

KONSERWACJA | PZEGLADY:
UWAGA: Przed przeglgdem, konserwacjq lub naprawq
& urzqdzenia zawsze sprawdzic czy jest wytqczone i odigczone
odzasilania.

| Przeglad stempla, matrycyiuchwytu
Dtuzsza zywotnos¢i wydajnos¢ mozna osiggnac dbajac o to, aby stemple
imatrycezawsze byty ostre.
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
INSTRUKCLJA.

ISsaugokite instrukcija, nes gali bati reikalinga
véliau.
JSPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél
A saugaus naudojimo pazymétus simboliais 0\ bei
visas nuorodas dél saugaus naudojimo.
Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody
nesilaikymas gali bati elektros smgio, gaisro ir/arba sunkiy kino
suzalojimy priezastimi.
I3saugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
bity galima jais pasinaudoti.
Jemiau pateiktuose jspéjimuose squoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamq elektros energija iS elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisq maitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
f j E naudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi buti Svaru, tvarkinga bei geras
apsvietimas. Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali
batinelaimingy atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degis skysciai, degios dujos arba dulkeés. Elektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todél gali uZsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas gali batielektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kiStukai turi atitikti elektros lizdo tipui.
Jokiu budu negalima keisti kistuko. Jeigu elektros prietaisas
turi jZeminima, negalima naudoti ilgintuvo. Originaliy kistuky
beilizdy naudojimas sumazina elektros smigio rizikq.

b) Venkite kiino kontakto su jZemintais pavirsiais, tokias kaip
vamzdziai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros
smugio pavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jeigu vanduo
patenkajelektros prietaisq, padidéja elektros smilgio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme uz laido, netraukite uz jo norédami isjungti kistuka is
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyvairjo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. PaZeistas laidas gali tapti elektros smigio
prieZastimi.

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus
prailgintuvus. Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas
sumatzina elektros smagio rizikg.

f) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
ELEKTRINES ZIRKLES SKARDAI TNB380K
Originalios instrukcijos vertimas

drégnoje aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. RCD jrenginio
naudojimas sumazina elektros smigio rizikg.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.

Zmoniy sauga:
a) Prietaisu negali naudotis asmenys (tame tarpe vaikai)
turintis fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip
pat asmenys neturintis darbo patirties arba nesusipazine su
prietaisu, nebent toks darbas vyksta stebint specialistui
arba pagal prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo
perduotaasmeniuatsakinguuzsauga.
Bukite atidis, sutelkite démesj j tai, ka Jus darote ir,
dirbdami su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote
narkotikus, alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio
neatidumas naudojant prietaisq gali tapti rimty suZalojimy
prieZastimi.
Dévékite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauké, neslystantis
apsauginiai batai, Salmas, asinés, naudojimas sumazina suZalojimy
grésme.
Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jjungiant kistuka j elektros lizda ir/arba pries
akumuliatoriaus jjungima bei pries paimant arba pernesant
prietaisa jsitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas. Prietaiso
pernesimas su pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas j
maitinimotinklq galitaptinelaimingo atsitikimo prieZastimi.
Prie$ jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso
besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy
prieZastimi.
Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite
patikimai ir visada iSlaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena
ir tinkama kdno laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisq netikétose
situacijose.
Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir
papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir pirStines nuo
besisukandiy prietaiso daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys.
Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy
nusiurbimoir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai
tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy
surinkéjy panaudojimas sumazina dulkiy poveikio pasekmes.
|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Rupestinga elektros prietaisy prieZiira ir naudojimas
a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas
turi atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros
prietaisas leis atlikti darbq geraiir saugiai.
b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu.
Elektros prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas
irjjreikia remontuoti.
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Doporucuje se prefoukani stlacenym vzduchem ventilacnich otvord,
zabrani to poSkozeni loZisek a odstrani prach branici prostupu vzduchu
chladiciho motor.

PORUCHYAJEJICH ODSTRANOVANI:
Pro zajiSténi fadné efektivity a bezpecnosti by mély veskeré opravy
provadétautorizované servisy s pouzitim pivodnich ndhradnich dild.

DOPRAVA:

Elektrondradi dopravujte a skladujte v transportnim kuffiku, ktery chréni
pred vihkem, prachem a drobnymi objekty, zvI&sté je tfeba zabezpecit
ventilacni otvory. Drobné ¢sti, které proniknou dovnitf krytu, miizou
poskodit motor.

PIKTOGRAMY:
Vysvétleni ikon umisténych na firemnim Stitku a na informacnich
nalepkdch na zafizeni:

" obsluhu»

— «PouZivejte ochranné masky proti prachu»

— «Vzdy pouZivejte ochranné bryle»

— «Poutivejte vhodnou ochranu sluchu»

@OOJ

D — «Zafizeni's Il. ochrannou tiidou s dvoji izolaci»

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:
POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zarizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné slozky, které se nachdzeji v elektrickém a
elektrotechnickém vybaveni maji negativni vliv na Zivotni
prostredialidské zdravi.
Domécnosti by se mély zapojit do ziskdvéni zpét a opétovného vyuzivani
(recyklace) starych elektrospotiehicdl. V Polsku a v Evropé se tvoii nebo uz
existuje systém sbéru elektroodpadu, v rdmci kterého maji viechna
prodejni mista elektrospotiebici povinnost prijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérmnd mista pro elektroodpad.

VYROBCE:
PROFIXSp.zo0.0.,

ul. Marywilska 34,
03-228 Warszawa, Polsko

ZARUKA:

Zérucni Ihita zafizeni TRYTON se uvadi na zarucnim listu. Na piirozené
opotiebeni a poskozeni vznikla v disledku pretizeni nebo nespravné
obsluhy se zarukanevztahuje.

Poskozeni vznikld z materidlové vady nebo vyrobni vady budou
odstranénd bezplatné opravenim nebo vyménou zafizeni.

Reklamace poskozenych zafizeni TRYTON budou vyfizovény, pokud tato
budou dodéna ve stavu, v jakém byla vada zjisténa, nerozmontovana, do
autorizované servisniopravny nebo prodejniho mista.

Politika firmy PROFIX je politikou priibézného zdokonalovani vyrobki, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze piklady a mohou se

lisit od skutecného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovéani bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIXs.r.o.je zakazané.
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Uzywanie zuzytych matryc i stempli znacznie obniza wydajnos¢
urzadzenia i moze by¢ przyczyna uszkodzenia. Jesli stwierdzi sie oznaki
zuzycia nalezy niezwtocznie wymienic stempel i matryce (ewentualnie
uchwyt(13)).
Dowymiany polecamy oryginalne akcesoria marki TRYTON:

Kod produktu: EATNBO1 Kod produktu: EATNBO1

EATNBOY EATNBOZ

m Przeglad przewoduzasilajacego

Zawsze sprawdzac czy przew6d oraz wtyczka s3 w dobrym stanie. Jesli
konieczna jest wymiana przewodu zasilajacego, nalezy tego dokonac w
autoryzowanym serwisie.

m Przeglad srubmocujacych

Regularnie sprawdza¢ czy wszystkie Sruby obudowy urzadzenia s3
dobrze dokrecone. Jesli ktdrakolwiek ze Srub jest poluzowana nalezy
natychmiast ja dokrecic w celu unikniecia zagrozenia. Zaniedbanie tego
moze doprowadzi¢ do powaznego wypadku.

m Konserwagjasilnika

W celu unikniecia uszkodzen nie dopuszcza¢ do kontaktu uzwojeri silnika
zwoda lub olejem.

m (zyszczenie

Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajna prace, elektronarzedzie i szczeliny
wentylacyjne nalezy utrzymywacw czystosci.

Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

Zewnetrzne plastikowe czesci moga by¢ oczyszczone za pomoca
wilgotnej tkaniny i delikatnego czyszczacego $rodka. NIGDY nie nalezy
wykorzystywac $rodkéw rozpuszczajacych; moga one uszkodzi¢ czgdci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwazac, aby do
wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.

Po pracy w Srodowisku silnie pylacym zaleca sie przedmuchanie
sprezonym powietrzem otwordw wentylacyjnych, zapobiegnie to
uszkodzeniom fozysk i usunie pyt blokujacy doptyw powietrza
chtodzacegosilnik.

USTERKIICH USUWANIE:

Aby zapewni¢ nalezyta wydajnosc i bezpieczeristwo wszelkie naprawy
powinny by¢ przeprowadzane przez autoryzowane serwisy z uzyciem
oryginalnych czesci zamiennych.

TRANSPORT

Urzadzenie transportowa¢ i sktadowa¢ w kufrze transportowym
chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektéw.
Iwhaszcza nalezy zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy,
ktdre dostana sie wewnatrz obudowy moga uszkodzic silnik.
PIKTOGRAMY:

Objasnienia ikonek znajdujacych sig na tabliczce znamionowej i
naklejkachinformacyjnych:

_ «Przed uruchomieniem nalezy przeczytac instrukcje
obstugi»

— «Stosowa¢ maske przeciwpytowg»

— «Zawsze stosowac okulary ochronne»

— «Stosowac srodki ochrony stuchu»

_ «Urzqdzenie Il klasy ochronnosciz izolagq
podwdjng»

[ OF L DRR:

OCHRONASRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uzytego sprzetu tqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karg grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujqce sie w
sprzecieelektrycznym ielektronicznym wplywajq negatywnie
nasrodowisko naturalneizdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia (recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie
tworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w
ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu majq
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
Ww. sprzetu.

PRODUCENT:
PROFIXSp.zo0.0.,
ul-Marywilska 34,
03-228Warszawa

GWARANCJA:

Okres gwarancji urzadzer TRYTON jest podany w karcie gwarancyjnej.
Naturalne zuzycie oraz uszkodzenia powstate w wyniku przeciazenia lub
niewtasciwej obstugi nie podlegaja gwarangji.

Uszkodzenia wynikte z wady materiatowej lub btedéw produkcyjnych
zostang usuniete bezptatnie w drodze naprawy lub wymiany
urzadzenia.

Reklamacje uszkodzonych urzadzen TRYTON beda rozpatrzone, jesli
zostang dostarczone w stanie, w jakim stwierdzono wade, nie
rozmontowane, do autoryzowanego serwisu lub punktu sprzedazy.



NEPEQ HAYAJIOM 3KCTIYATALUU HEOBXOAMMO
03HAKOMMTCA CHACTOALLEN MHCTPYKLIVEH.
XpaHUTb MHCTPYKUMIO ANA BO3MONKHOTO
npumeHeHus B 6yaywem.

NPEAYNPEXAEHUE! Heob6xoaumo 03HaKOMMUTbCA
A €0 BCeMW TMpepynpexAeHnAMY, Kacalowmumuca
6esonacHocTH npu dKcnnyatauuu, o06o3Ha-
uentbimmn cumsonom /D 1 Bcemn yKa3aHuamu no
TexHuKe GesonacHocTH.
HecobniofieHe yKa3aHHbIX HIbKe MpeaynpexpeHui, Kacawwwmxc
6€30MacHOCTI 1 yKa3aHWii N0 TeXHUKe 6e30MacHOCTU MOXET NPUBECTUK
NOPaXeHNIo NeKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy W/MAM CepbE3HbIM
TpaBMamTena.
Heo6xoaumo xpaHuTb Bce nmpepynpexpeHns W yKasaHus,
Kacawoumeca TexHuKku GesonacHoctu, 4To6bI MOMHO Gbino
BOCNONb30BaTbCA HUMM B Oy AyLLeM.
B yKasaxHbix Huxe npedynpexoeHusx c1080 ,3/1eKkmpouHcmpymenm”
03HaYaem 3/1ekMpOUHCMpYMeHM ¢ NUMaruem om cemu (nocpedcmeom
J1eKkmpUYecKo20 Kabens) uau eKmpourHcmpymerm, numaemoili om
akkymynamopa (6ecnpogodHoe numatue).

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacalowmeca 6e3onacHOCTH NpU SKCnNyaTauuu
MHCTPYMeHTa.

Texnuka 6esonacioctn Hapaboyem mecre:

a) Heo6xogumo mopaepxuBaTh NOPAAOK M Xopowee
ocBeljeHne Ha pabouem mecte. becnopAdok u noxoe
0cBeLyeHuUe ABSIMCA NPUYUHOL HECHACMHbIX CTyHaes.

6) Ha cnepyer mcnonb3oBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbiBOONACHON cpepe, o6pasyloueiica nerko-
BOCMNAMEHAIOWMMUCA KUAKOCTAMM, Fa3amu UK NbIbIO.
exkmpourcmpymerm co30aém uckpel, Komopsle Mo2ym npusecmu
KBOCI/IAMEHeHLI0 NI UL ucnapeHud.

B) He ponyckatb peteii u Habniopateneii B mecta, B KOTOpbIX
NPUMEHAIOTCA 3NEKTPOUHCTPYMEHTI. OmesieyeHue BHUMAHUSA
MoXem npugecmu K nomepe KOHMpoas HAad 3nekmpo-
UHCMpYMEHMoM.

NPEAYNPEX/EHUE! 06wue npepynpexpenns,
Kacalowmeca 6e3onacHocTM mpu 3KcnayaTauum
MHCTpYMeHTa.

nekTpo6esonacHocTb:

LlitencenbHble BUNKM OMKHBI COOTBETCTBOBATb (ETEBbIM
poseTkam. Hu B Koem ciyyae He nepefienbiBaTb Kakum-
nu6o obpasom wrencenbHylo BUNKY. He npumeHATb Kakux-
nu6o yanuHuTenei 3NeKTPONUTaHMA B cnyvae
UCNONb30BAHNA JNEKTPOUHCTPYMEHTOB, MMEIOLLMX NPOBOA
3NeKTPONUTAHUA C 3AWUTHBIM 3a3eMAANWUM
NPOBOAHMKOM. Omcymcmee nepedesiok WmencesbHblX po3emok
U cemesblX po3emoK CHUXdem 0NACHOCMb NOPAXeHUA
IeKMPUYECKUM MOKOM.

Heobxopumo u36eratb NpPUKOCHOBEHUA K MOBEPXHOCTH
3a3eMNEHHDBIX WM 3aKOPOYEHHbIX Ha Maccy 3NEMEHTOB,

&

=
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WHCTPYKLIUA MO 3KCMNYATALIMK
INEKTPUYECKUE HOMHULIBI MO INCTOBOMY META/NY TNB380K
[lepeBos opurHanbHoI MHCTPYKLMN

TaKMX KaK TpyObl, HarpeBaTenu, paauaTopbl LieHTpanbHoro
OTONNEHUA M XONoAMNbHble arperatbl. B cryyae
NPUKOCHOBEHUS 3a3eMIEHH020 U/IU 3aKOPOYEHH020 HA Maccy
/leMeHma ygesuyueaemcs onacHoCMb NOPAXeHUS J1eKmpuyeckum
mokom.
8) HenopBepraTb 3neKTPOMHCTPYMEHTbI BO3AEIHCTBUIO fOKAA
WUAN BNAXHbIX YCNOBWIA. B ciyyae nonadanusa 8
J/1eKMpoUHCMpymMeHm 800bl ygenuyugaemcs onacHocmeb
NOPAXeHUS 37IeKMPUYeCKUM MOKOM.
He co3paBaTb onacHocTM noBpexpeHusa kKabens
anektponutauua. Hu B Koem cnyyae He ucnonb3oBaTh
Kabena 3NeKTponuTaHuA, YTo6bl NEePeHOCUTb UAN TAHYTDL
INEKTPOUHCTPYMEHT UAN ANA W3BNIEUEHNA LITencenbHoi
BUNKU U3 po3eTku. Kabenb 3nekTponutaHua poMmKeH
HaXoAUTCA BAANM OT UCTOYHUKOB Temna, macen, oCTpbIX
KPaéB 1 ABIKYLMXCA YaCTeil. [108pex0EHHble uu 3anymatHsle
Kkabenu 371ekmponuMaKus ysenuyueam onacHocme NOPaxexus
1eKmpUYecKUM MOKOM.
1) Ecin 3neKTPOMHCTPYMEHT JKCnayaTupyeTca Ha cBexem
BO3AYXe, ClefyeT WCNONb30BaTb YAAWHUTENN Kabena
3NeKTPONUTaHUA, NpefiHa3HaueHHble AnA paboTbl BHe
nomeuieHuii. Mcnonvsoganue yonunumena kabens
3/1eKmponumanus, npedHasHayeHHo2o 048 pabomel 8He
nomeweut, CHUXaem 0NnAcHOCMb NOPaXeHUs 37eKMpuYeckum
moKom.
Ecm 3Kcnnyatauus aneKTPOMHCTPYMeHTa BO BAAXKHON
cpefe HeusbexHa, B KauecTBe 3alUUTbl OT HanpsKeHuA
NUTaHNA Heo6XOAMMO NCNONB30BaTD 3aLLUTHOE YCTPOICTBO
no pasHoctHomy ToKy (RCD). [lpumenenue 3awumnozo
ycmpoiicmea no pasHoCMHOMY MOKY CHUXaem ONACHOCMb
NOPAXeHUA 371eKMPUYeCKUM MOKOM.

NPEAYNPEXAEHUE! O6wme npeaynpexpenus,
Kacawowueca 6esonacHocTM npu dKcnnyaTauuu
MHCTpYMeHTa.

WupuBuayanbHas 6esonacHoctb:
Hactoswee obopynoBaHue He npepHasHaueHo Ans
JKcnAyaTauun nuuamu (BKnioyas feTeit) ¢ pusnyeckumu,
CEHCOPHBLIMI MNU YMCTBEHHbIMU OTPAHWUYEHUAMU UNU
NMUaMK, He MMEIUMN OMbITa UKW He 3HAKWUMK
060pyA0BaHKA, pa3Be YTO 3TO OCYLIECTBAAETCA MOA
Haf30pOM NN B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMeid no
JKCnAyaTauuu 060pyAOBaHMA, NepefaHHON nuLaMH,
0TBeYaIoLMMI 3 UX 6e30NMacHOCTb.
Heo6xopaumo 6b1Tb NpepycMoTpUTENbHBIM, HabnioaaTh 3a
pa6oToii U PYKOBOACTBOBATbCA 3APaBbIM CMbICIOM BO
BpeMsA JKCnnyaTauuu 3nekTpouHcrpymenta. He ciepyer
3KCNNYaTUPOBATh 3NEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyToMAeHUA WNU HAXOAACH NOA AEiCTBUEM
HapKOTUKOB, anKorons WAW nekapcrB. MexosgeHue
HeBHUMAHUS 80 8peMA KCNIYamayuu eKmpouHcmpymenma
Moxem Gbimb NPUYUHOU MPasmel N0b308amens.
B) Heo6xoaumo npumeHATb CpeAcTBa NMYHOM 3aLUTbI.

=

o

&

Lo

Vypinani: Stlacit zadni zvednutou ¢ast vypinace (8) — dojde k jeho

uvolnéniandvratu do pocatecni polohy.

m Pokyny tykajicise prace
POZOR! Béhem prdce pouZivejte ochranné rukavice. Pri
fezdni plechu vznikaji ostré hrany, které mohou poranit
obsluhu nebo poskodit vodic napdjent.

POZOR! Jetreba uchovdvat opatrnost béhem zachdzeni
s pilinami. Ostré hrany pilin mohou zpiisobit osobé
obsluhujicindradiporanéni.

. Pred piilozenim elektronafadik obrobku, je treba je spustit.

. Prozvyseni rychlosti prace a prodlouzeni Zivotnosti fezaciho razidla a
matrice je tfeba vnéjsi povrch plechu namazat podél plédnované céry
fezu strojovym olejem.

. Kezani rovnyich a tvarovanych plechl pouzivejte ploché razidlo (viz
obr. A1, F). Za (icelem fezu tvarovaného plechu posunujte zafizeni,
jakje uvedeno na ndsledujicim obrdzku.

N -

w

Praci Ize usnadnit nastavenim matrice (6) o 90 stupiid tak, aby bylo
vedeni (5) rovnobézné se zdpustem tvarovaného plechu.
Kfezanirovnéhoavlnitého plechuavyfezavaniod stfedu materidlus
pouzitim kulatého razitka (viz obr: A2, G). Pfed provedenim vyezu
jetieba nejdfive vyvrtat otvor prozavedenizafizeni.
Béhem préce drite zafizeni vidy kolmo k povrchu plechu.
Nedoporucuje se naklonéni do strany. Snizuje to efektivitu a mize
zplisobit poskozeniteznéhorazidla.
Rez probiha béhem pohybu razidla dolu. ElektronaFadi je tfeba vést
rovnomérné, jemné je postrcte ve sméru fezu. Pfilis silny posuv
zplisobuje sniZeni pevnosti pracovnich nastrojii a mize vést k
poskozeni elektrondfadi.
Elektrondfadi pracuje Klidnéji, pokud je béhem fezu jemné
nazvedavano. V/ piipadé, Ze by se razidlo zaseklo, je tfeba okamzité
elektrondfadi vypnout, razidlo namazat a uvolnit plech s vyuzitim
regulacniho otvoru: vyjméte krytku (2), vlozte do otvoru imbusovy
kli¢ (16) a otocte jej 0 360° posunutim razidla nahoru. Nepouzivejte
silu— pouzitisily miize zpdsobit poskozenirazidla nebo matrice.
Rovné linie se snadnéji fezou, kdyz je elektrondfadi vedeno podél
pravitka.
Ktezu konturje tfeba elektrondfadivést podél Sablony.
10. B&hem préce je tfeba fezné razidlo mazat strojovym olejem kazdych
10min.

POZOR: Po ukonceni fezdni je tfeba vyjmout fezaci hlavu z
A obrdbéného materidlu se zapojenym motorem. V opacném

pripadé je mozné poskodit fezné razidlo.
Presné fezdni Ize zajistit, dokud se fezné razidlo neotupi. Opotiebené
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razidlo je tfeba vyménit za nové. Vzdy vyméiiujte opotiebené razidlo a
matricidostatecné véas.
POZOR: Opotiebovand razidlaa matrice se nesmi brousit!

UDRZBA APROHLIDKY:
POZOR:
Pred prohlidkou, tdrzbou nebo opravou zafizeni vZdy
zkontrolujte, zdaje vypnuto aodpojeno od napdjent.
u Prohlidkarazidla, matriceadrzaku
Del3i Zivotnost a efektivitu Ize dosahnout, kdyz budete pecovat o to, aby
razidlaa matrice byly vdy ostré.
Pouzivani opotfebovanych matric a razidel vjznamné snizuje efektivitu
zafizeni a mlize zplisobit jeho poskozeni. Pokud budou zjistény piiznaky
opotfebeni, je tfeba neodkladné vyménit razidlo i matrici (pfipadné i
drzék(13)).
Pfivyméné doporucujeme plvodni piislusenstviznacky TRYTON:
Kéd vyrobku: EATNBO1 Kéd vyrobku: EATNBO1

EATNBOY

m Prohlidka kabelu napajeni elektrickym proudem

Vidy si ovéfujte, zda jsou kabel a zéstrcka v dobrém stavu. Pokud je
nezbytnd vymeéna vodice napdjeni, je tfeba ji svéfit autorizovanému
servisu.

m Prohlidka upeviiujiciho Sroubu

Pravidelné kontrolujte, zda jsou vechny Srouby krytu zafizeni dobie
utazeny. Pokud je kterykoliv Sroub povoleny je teba jej okamzité
utdhnout za ticelem vyhnuti se ohrozeni. NedodrZeni tohoto postupu
miize véstkzavazné nehodé.

m Udribamotoru

Abyste se vyhnuli poskozeni, nepfipustte styk vinuti motoru s vodou
neboolejem.

m (isténizafizeni

Prozajisténibezpecné a efektivniprace, nesmibytvkrytu elektronafadia
ventilacnich otvorech prach a znecisténi. Doporucuje se ¢iSténi zafizeni
bezprosttedné po kazdém pouZiti.

Otirejte zafizeni vlhkym hadfikem, s malym mnozstvim mydla.
NepouZivejte zadné Cistici prostfedky ani rozpoustédla; mohly by
poskodit ¢asti zafizeni vyrobené z umélé hmoty. Ddvejte pozor, aby se
dovnitf zafizeninedostalavoda.



Urovef vibraci (Vektorovy soucet ze tf smérd) je: 3,508 m/s’ (tolerance
méFeni-K=1,5m/s").

Uroveii vibraci uvedenou v tomto navodu Ize vyuZit pfi srovnavani
elektrondfadi a pouZivat pro predbézné vyhodnoceni expozice na
vibrace.

Uvedend troven vibraci plati pro zakladni pouziti elektronafadi. Pokud
by bylo elektrondfadi pouzité jinak nebo s jinymi pracovnimi nastroji, a
také pokud nebude provddénd dostatecnd tdrzba, uroven vibraci se
miize liSit od uvedené. Vy3e uvedené diivody mohou zplsobit zvyseni
vystavenivibracim béhem celé doby prace.

Jetfeba uplatnit dal3i bezpecnostni prostedky, jejichZ icelem je ochrana
obsluhy pily proti ddsledkim vystaveni vibracim, napf.: udrzbu
elektrondfadi a pracovnich nastrojli, zajisténi vhodné teploty rukou,
ureni pofadipracovnich Gkond.

PRIPRAVANA PRACI:

VYSTRAHA! Pro minimalizaci rizika tirazu zapnéte zatizeni

& pired nasazenim nebo sunddnim piislusenstvi nebo pred

provedenim nastaveni nebo opravy vypnéte zafizeni a
vytdhnétezdstrcku kabelu pfivodu elektrické energie z elektrické zdsuvky.

m Zménasmérufezu

Drzak matrice a vedeni (7) Ize nastavit ve ctyfech polohéch, otdcenim co

90°.

1. Povolit upeviiujici objimku (3) s pouzitim plochého klice (15) do té
miry, aby drz&k matrice avedeni (7) bylo mozné otoit (obr. B).

2. Otoitdrzak matrice avedeni (7) doprava nebo doleva 0 90°v poméru
k ose elektronafadi. Je tfeba vénovat pozornost na to, aby vypustky
drzaku zapadly spravné do otvoru krytu prevodu, a pritlacit drzak.

3. Utdhnout upeviiujici objimku (3) drzdk matrice a vedeni (7).

= Nastaveni mezery mezirazniciavedenim

V zdvislosti na tloustce prefezavaného plechu je tieba nastavit spravnou

mezeru meziraznici (6) avedenim (5).

Za timto Gcelem je tieba s pouZitim imbusového Klice (16) povolit

upeviiujici Srouby (4) a piizplsobit mezeru tloustce materidlu. Po urceni

pfislusné mezery utdhnéte upeviiujicisrouby (4).

® Vyménamatriceavedenifeznéhorazidla

1. S pouzitim 3 mm imbusového Klice (16) odSroubujte Srouby s
vnitfnim Sestihranem (4), upeviiujici raznici (6) a vedeni fezného
razidla(5).

2. Ocistéte stycné plochy drzaku matrice a vedeni (7). Umistéte novou
razniciavedeninoZe.

3. PiiSroubujte zpét Srouby (4) s pouzitimimbusovéhoklice (16).

m Vyménaplochéhoteznéhorazidla

1. S pouzitim 3 mm imbusového klice (16) odsroubujte Srouby s
vnitfnim Sestihranem (4) upeviiujici vedeni fezného razidla (5) a
sundejte vedeni.

2. S pouzitim pfipojeného plochého klice (15) odsroubujte upeviiujici
objimku (3) avyjméte drzdk matrice avedeni (7).

3. Povolte a vyjméte opotfebené ploché fezné razidlo (18) (vizobr.C) a
zastupte jejnovym.

4. Namontujte (dstiv opacném poradi.

POZOR! Pri nasazovdni drZdku matrice a vedeni (7) vénujte

A pozornost tomu, aby zdpustnd drdzka matrice (18) byla

otoCendvesméru drzdku (7).
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m Kontrolaspravného namontovanirazidla

DULEZITE! Pro zamezeni poskozeni zafizeni pred zapnutim niizek je tfeba

POVINNE zkontrolovat Fddné namontovdni razidla ndsledujicim

zplisobem:

1. Vytdhnout pryZovou krytku nastavovaciho otvoru (2).

2. Vlozit do nastavovaciho otvoru imbusovy kli¢ (16), otocit jej 0 360°a
pii tom kontrolovat pohyb razidla. Sprévné namontované fezné
razidlo by se mélo volné posunovat ve vedeni (5) a vchazet do
matrice (6). V opacném pfipadé je tfeba trochu povolit upeviiujici
Srouby (4) a spravné nastavit vedeni (5) a matrici (6) viici feznému
razidlu. Nasledné utahnéte upeviiujici Srouby (4) a opét zkontrolujte
pohyb matrice.

PRIPRAVANA PRACIS POUZITIM KULATEHO RAZIDLA:

m Upevnénikulatéhoieznéhorazidla

1. S pouzitim pipojeného plochého klice (15) odSroubujte upeviiujici
objimku (3) avyjméte drzdk matrice avedeni (7).

2. Povolteavyjméte ploché fezné razidlo (18) (vizobr. C).

3. Vlozte kulaté fezné razidlo (10) do drzaku pistu (19) (obr. D).

4. Nasadte objimku pistu (11) supevnénym drzdkemrazidla (13).
Je tfeba vénovat pozornost tomu, aby vypustky objimky pistu
zapadly spravné do otvoru krytu prevodua pritlacit objimku.

5. Upevnéte objimku pistu dotaZenim dodatecné upeviiujici objimky
(14).

6. Spouzitimimbusovéhoklice (16) zkontrolujte spravné namontovani
razidla (vizbot: Kontrola spravného namontovanirazidla).

7. Vyména kulatého fezného razidla (10) na ploché razidlo (18) se
provadivopacném pofadi.

m Zménasméruiezu

Drzdk razidla (13) Ize umistit v libovolné poloze jeho otdcenim 0 360°. Za

timto Ucelem je tieba s pouzitim imbusového Klice (17) povolit

upeviujiciSroub (12) a otocit drzak do pozadované polohy (viz obr. E). Po

ustdleni polohy utdhnout upeviiujicisroub (12).

m Vyménadrzakuteznéhorazidla

1. S pouzitim 4 mm imbusového klice (17) povolte Sroub s vnitfnim
Sestihranem (12) avyjméte drzak z objimky pistu.

2. VloZte novy drzak do objimky pistu, nastavte jej do pfislusné polohy
apevné utdhnéte upeviujicisroub (12).

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj napéjeni ma parametry, které odpovidaji
parametrlim zafizeni, uvedenym na firemnim titku.

2. Vidy provéfujte polohu vypinace. Zapojujte zafizeni ke zdroji
elektrického proudu pouze, pokud je vypina¢ ve vypnuté poloze. V
opacném pfipadé se zafizeni po pfipojeni napajeni zapne, coz by
mohlozplisobitzavaznou nehodu.

3. Presvédcte se, zda jsou kabel i zéstrcka v dobrém stavu. V pripadé
préce s prodluzovackou se ujistéte, Ze parametry prodluZovacky,
priiméry kabelli, odpovidaji parametrim néfadi. Doporucujeme
poutiti co nejkrat3i prodluzovacky. Prodluzovacka by méla byt zcela
rozvinuta.

PRACE:

m Zapinani/Vypinani

Zapinani: Pfesunout vypinac (8) ve sméru krytu prevodu (1), ai
zapadneatim zajistivypinac.

Heo6xogumo o6sa3aTenbHo paboTaTb ¢ 3awWUTHbIMMU
ouKamu. [TpuMeHerue 8 COOMBeMCcMBYHLLX YCI08UAX (pedcms
JUYHOU 3aWjumel, MAakux KaK npomueonbibHbIL pecnupamop,
NpomuBOCKoNb3AWAA 06y8b, Kacka unu pedcmsa 3auwumel Ciyxa
CHU3UM PUCK NOJTYYeHUS MPasmbl.

Heobxoaumo usberatb cnyvaitHoro 3amycka B pabory.
Mpexpe yem BCTaBUTb BUNKY KaGensa anekTponutaHua B
CeTeBYI0 PO3ETKY UM NOAKNIOYUTb aKKYMYNATOP, a TaKkKe
nepep TeMm, Kak MOAHATb UNN nepeHecTH
3NeKTPOMHCTPYMEHT, Heobxopaumo ybeputca, uto
BKNlOYaTenb dNeKTPOUHCTPYMEHTa HAXoAuTCA B
NONOXKEHUN «BbIKMIOUEHO. [lepeHoC H1eKmpouHcmpyMeHma
nansyem Ha BblKIKYamesne unu NOOKMYeHue 31ekmpo-
UHCMPYMeHMa K cemu NUMAHUSA NPU BKITKOYEHHOM BbIK/THOYamese
MOXem npugecmu K HeCHacmHoMy C1y4aK.

A) Mpexnpe, yem 3anycTUTb SNEKTPOUHCTPYMEHT B paboty,
Heo6X0AMMO YCTpaHUTb Bce KNoun. Kioy, ocmasuiutica 80
apawjaroujetica 4acmu 31ekmpouHCmpyMeHmd, Moxem npusecmu
Kmpasmenosib308amers.

He ciepyer amwkom cunbHo HaknoHaTbca. Heobxopumo
BCE Bpems COXPaHATb YCTONYNBOCTb M paBHOBecue. Imo
N03607IAeM Jlyyule KOHMPOIUPOBAMb 3EKMPOUHCMPYMEHM 8
HEOXUOGHHbIX CUMYayusx.

X) Heo6xoaumo umeTb cooTBeTcTByloWYyw opexay. He
pabotatb B CBO6OAHOI opexpe unu ¢ GmkyTepmeil.
Heo6xoaumo, uto6bl BONOCHI NONb30BaTENS, €10 OAEKAA U
PYKaBuLibl HAXOANNUCH BAANM OT ABUKYLYUXCA INEMEHTOB.
(80000Has 00ex0a, GUxymepus unu ONUHHbIe B0I0C6! MO2YM Gbimb
3auensieHsl 0BUXYUWUMUCA YaCMAMU.

Ecn 06opypoBanue npucnocobneHo ana npucoepnHeHns
BHEWHEro nbineoTBoAa (NbineynaBnuBawuiero
YCTpoiicTBa) U MOFNOTUTENA NbiNK, Heo6XxoanMo yoepuTca,
YTO OHM NPUCOEAUHEHbI W NPABUAbHO NMPUMEHAITCA.
llpumenrenue noenomumenell neiu Moxem yMeHbWUMb
0NACHOCMb, CBA3AHHYHO C3ANbITEHHOCMBIO.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacalowueca GesonacHocTM npu dKcnnyaTtauum
MHCTPyMeHTa.

JKCnAyaTauma v YX0[ 32 NEKTPOMHCTPYMEHTOM:

a) He ponyckaTb neperpysku 3neKTPOMHCTPYMeHTa.
MIpUMEHATb 3NeKTPOMHCTPYMEHT C MOLHOCTbIO,
C00TBETCTBYIOLLEN BbINONHAEMOI pabote. Hadnexawuti
IeKmpouHCMpyMeHm no38oaum syywie U Geonackee pabomame
npu Hazpy3Ke, HAKOMOPYIO OH PACCHUMAH.

He cnepyer npuMeHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT, eCiu ero
BKNoYaTeNb He BKMIOYATCA M He BbIKMIOYaeTca. Kaxdbili
IeKMpoUHCMpPyMeHm, Komopbiti He MoxXem 8K/OYAMbCA U
BLIKIIIOYAMbCA BbIKIIOYAMeneM, npedcmasngem onacHocms U
dosmxeH 6bimb NepedaH Ha pemoHm.

Heo6X0AMMO OTCOEAMHUTD LWITENCeNbHYI0 BUAKY OT
WUCTOYHNKA MUTAHWA dNEKTPOUHCTPYMEHTa W/unu
0TCOEANHUTb AKKYMYNATOp Mpexpe Yem BbIMONHUTD
KaKyl0-n160 yCTaHOBKY, 3aMeHy YacTil Wnu CknaaupoBaHue
ycTpoiicTBa. Takue npedynpedumesbHole Mepsl GesonacHocmu
CHUXalom puck Ci1y4atino20 3anycka 3/1ekmpouHcmpymesma 6

=
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pabomy.

1) Hemcnonb3yemblii 3NeKTPOMHCTPYMEHT CeAlyeT XpaHUTb B
HeJloCTYNHOM ANA fieTeil MecTe W He paspeLuatb TeM, KTo
He3HaKOM C JNeKTPOUHCTPYMEHTOM MNM HacTosALeil
MHCTPYKUMed, NoNb30BaTbCA NEKTPOMHCTPYMEHTOM.
InekmpouHcmpymeHm onaceH 8 pyKkax HeoByyeHHbIX
nosb308amenetl.

g) CnepyeT BbINONHATb TeXHUYeCKUIl yXop 3a

anekTpouHcTpymentom. Heobxopumo nposeputhb

COOCHOCTb WAM OTCYTCTBME 3aefaHnA (3awemnenus)

NOABIDKHBIX 3IEMEHTOB, TPeWUH YacTeil, a Takke Bce

Apyrue ¢GakTopbl, morywue BAWATb Ha paborty

3NeKTPOUHCTPYMeHTa. B cnyvae o6HapyxeHus

HeNCcnpaBHOCTU, HEOGXOAUMO BbIMOAHUTL PEMOHT

INEKTPOUHCTPYMEHTA. [TpUYLHOL MHO2UX HECHaCMHbIX CTy4aes

A8/19emca HenpogeccuoHanbHolli CN0Co6 8bINONHEHUA

MexHUYecK020yx00a.

PeXyLyuii MHCTPYMEHT AOMKeH ObITb OCTPbIM W YUCTBIM.

(oomeemcmaytoujee codepxarue u yxo0 3a 0CMpbIMU KPOMKAMU

DexyUe20 UHCMPYMeHMa CHUXaem 8eposmHoCMb 3aujemaeHus u

ynpoujaem o6CTyxuearue.

X) INEKTPONHCTPYMEHT, OCHaLLeHWe, paboune MHCTPYMEHTbI N

T. M. He06X0AMMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUMN € HACTOALL|EH

MHCTPYKLUMER, yunTbiBad paboume ycnosua u BuUA

BbINONHAEMON paboTbl. [[pumeHeHue 371eKmpouHcmpymMeHma e

N0 HA3HAYEHUI0 MOXem NpusecmU K 0nacHbIM CUmyayusm.

Mpu HU3KOI TemnepaType unu mocne AAUTENbHOrO

nepepbiBa B 3KCMNAyaTauuu pekoMeHAYeTca BKAloueHne

3NEKTPOUHCTPYMeHTa 6e3 Harpy3K1 Ha HeCKONIbKO MUHYT C

Lenbio pacnpefienieRnaA (Ma3Ky B MeXaHu3Me npusopa.

1) INA YNCTKM DNEKTPOMHCTPYMEHTa NPUMEHATb MATKYIO,
BNaXHYyI0 (He MOKpyio) TpANKY U mbino. He npumensaTb
6eH3uHa, pacTBOpUTeneil M APYruX CPepcTs, MOrywux
NoBpeAuTDb yCTPOiiCTBO.

o

w

i1) INEKTPOMHCTPYMEHT CeflyeT XpaHUTb/ TpaHCNOpTUPOBaTh,
y6efuBIINCb, YTO BCe €ro MOABIMKHbIE d/eMEeHTbl
3a6M10KMPOBaHbl W 3allMILeHbl 0T Pa3bnoKUpoBKU Npu
MOMOLLUY OPUTMHANBHBIX 3NeMEHTOB, MpeAHa3HaueHHbIX
anastoituenn.

K) INeKTPOMHCTPYMEHT JIOMKEH XPaHUTbCA B CyXom mecTe
6bITb 3aWMLEHHBIM OT NbINU U NPOHNKAHWUA BNaru.

n) TpaHCNOpPTUPOBKY INEKTPOMHCTPYMEHTa Heob6XoanMmo
BbINONHATD B OPUTMHANbHOI YNaKoBKe, 3alyyiLalowleil oT
MeXaHUYeCKNX NOBPeKAEHNIA.

NPEAYNPEXAEHUE! O6wme npepynpexpaenus,

A Kacalowueca GesonacHoOCTM Npu dKcnayaTauun

MHCTPyMeHTa.

PemoHT:

a) PeMOHT 3neKTpoMHCTPyMeHTa Heo6xoAuMo mopy4aTb
MCKNIOYUTENbHO KBanuGuUMpoBaHHOMY nuuy,
MCnonb3ylowwemy ToNbKO OpUriHanbHble 3anacHble YacTu.
3mo eapaHmupyem Ge3onacHocme OanvHeliwed kcnayamayuu
J1eKkmpoUHCMpyMeHma.



6) Ecnu kaGenb anekTponutanua GypeT moBpexpéH,
Heo6X0AMMO 3aMeHUTb ero cneunanbHbIM kabenem unu
6noKom Ha NpeANPUATUN-U3rOTOBUTENE UNK CMEeLUanm3u-
POBAHHOM PeMOHTHOM NPeANPUATUN.

NPEAYNPEXXAEHME!
Bo Bpema paboTbl C NEKTPOUHCTPYMEHTOM CrefyeT
06A3aTenbHo C06M10AaTb 0CHOBHbIE Mepbl 6e30MacHoCTI

npu pa6ote, uToObl M36exaTb B3pbiBa, MOXapa, MopaxeHus
INEKTPUYECKVIM TOKOM, W11 MEXaHUYECKOT TPABMbl.

NPEAYNPEXEHME!

A YKA3AHUA NO TEXHUKE BE3OMACHOCTU PABOTbI C
HOMHULIAMW IO INCTOBOMY METANNY.
BHUMAHUE! YctpoiictBo cnyXut Ana paboTbl BHYTpU
nometeHuii. He NPUMeHATb MHCTPYMEHT B HenoCpe/iCTBEHHON
6nM30CTH K NErKOBOCNNIaMEHAIOLUMCA KUAKOCTAM UMK Fa3am.

Mecto pa6oTbl ,OMKHO GbITb XOPOLLO OCBELLEHO.

a) INeKTPOMHCTPYMEHT He NPUCNOCOGNEH ANA CTaLMOHAPHBIX
paboT. Hestb3 e20 kpenums, Hanpumep, 6 Muckax uu Ha paéoyem
cmore.

b) Cnepyer 3akpenutb obpabaTbiBaemblii maTepuan.

TpuMeHATb 3aXUMbl, TUCKM U ApYrMe COOTBETCTBYIOWME

NpUHAANEXHOCTH ANA KpenneHua o6pabaTbiBaemoro

marepuana. 3akpensieHue o6pabameieaemozo npedmema &

Kkpenawem ycmpoiicmee unu muckax Gonee Gesonacxo, yem

yOepxusaHueezo 8 pyKe.

Mepen BKNOYeHNEM YCTPOiicTBa CnefiyeT NpoBepUTb, He

NpUKacaeTca MM MHCTPYMEHT K MaTepuany, KOTopblil

nomkeH o6paGaTbiBaTbCA, U HafieXXHO NU 3aKpenneH

matepuan. Cnepyer ypocToBepuTbCa, YTo nop
obpabaTbiBaemMbiM MaTepuanom MMeeTcA AOCTaToOYHOe

NPOCTPaHCTBO, KOTOpoe MpefocTaBAAeT BO3MOMHOCTb

paboTaTb CUHCTPYMEHTOM, a TaKIKe He HaXOAATCA U KaKOii-

nu6o 3neKTPonpoBoA B AvanasoHe pesku. [lepecevexue

Nnpoeoda nod HanpsxeHuem Moxem cmame NPUYUHOL NOPaXeHUs

MoKoM.

d) Nepepn BKNIOYEHNEM YCTPOIICTBA, KaK U BO Bpems pa6oTbl,

cnepyeT 3aKpbiTOil NafloHbI0 HafleXXHO JepxaTb

ycrpoiictBo. C yenbio obecneyeHus coomsemcmasyioujezo
0X1aX0eHUs ycmpolicmea 60 6pemsa pabomel, BeHMUNAULUOHHbIE
0meepcmus 8 kopnyce He A0MKHo! GbiMb 3ACTOHEHbI.

Henb3a npukacatbca K 4acTAM YCTPOWCTBA, KOTOpble

HaxopATcA B ABUMeHMW. Cywecmeyem onacHocme

B03HUKHOBEHUA Nope3a.

f) MpUMeHATD UCKNIOYNUTENbHO OPUTUHANbHbBIE
NPUHAANEXKHOCTU. He npumeHAmb U3HOWeEHHbIE UIU
nospexoexHvle npuHaonexxocmu. (nedyem ux HemeosneHHO
3aMeHUMb HOBbIMU.

g) He neperpyxatb ycrpoiicrBa! He pesatb marepman ¢
6onblei TONWMUHON, YeM ONMUCAHO B HacToALei
MHCTpYKLuK. Meperpyska CHUKaeT KayecTBO pe3kM, a Takxe
COKpaLLAeT KUBYYECTb YCTPOICTBa. B c1yuae oBHapyxeHus
Hemunu4Ho20 nogedeHus ycmpolicmea, ObiMAEHUS, 8bINycKa
CMPaHHbIX 0M38YK08, (ledyem HemedNIeHHO BbIKIIOYUMb
Ycmpolicmao u 8bIHyMb WiMencesb U3 2He30a NUMAHUS.

h) Bo Bpema pa6oTbl cnefyeT HOCUTb 3alUTHBIE OYKM,

o

o

3aliuTHble nepyaTku U obpawarb ocob6oe BHUMaHWe Ha

ceTeBoil NpoBofi. 3a60TUTbCA, UT06bI NPOBOA NUTAHUA He

okasanca Ha mecre pesku. Cnefyer o6paTuth BHUMaHMe,
4T06bI OTpe3aemble KycKU NUCTOBOTO MeTanna He Gbinu

HanpaBneHbl B HanpaBneHuM Tena, HU B HanpaBieHUN

ceTeBoro nposoaa. Ompesaemoiti ucmosol memann umeem

ocmpble KPOMKU, 0 KOmOpble MOXHO Jle2ko NOPAHUMbCA UL Xe
noapedums cemegoti npogod. B cyuae HeoBxodumocmu credyem
dguzame  caepmi IYI0CA Kecmb om ce6f unu xe om

(emeB020np060da pyKamu, 00embIMU 8 3aUUMHbIE NepYamKU.

Matepuan cpasy e nocne ero paspesaHna Moxer 6biTb

TOPAYNM. HuK020a He (/ledyem Kacamb (A €20 20bIMU pyKamu.

j) Mepen oTknapbiBaHMeM 3NeKTPOMHCTPYMeHTa cnefyet
NOI0XKAATb, NOKA OH CTaHeT HenoABIKHbIM. Hukorpa He
cnepyeT yKnajbiBaTb YCTPONCTBO Ha paspe3aHHOM
matepuane. Eoiu paspe3arHbili Mamepuan npoHuUKHem K MawluHe,
OHMOXem 8b138aMb ee N0BpexdeHUe UL daxe HecyacmHelll Uyyail.

k) Henb3A npuMeHATb INEKTPOMHCTPYMEHT C NOBPEKAEHHBIM

npoBopom. (Jledyem pezyniApHO npoeepams, He pasopean ju

numamenbHelli nposo0 UnU He HAdpe3aH Au ocmpoll KpomKol

Pa3pe3aHH020 1UCMOB020 Memasna.

He cnepyer kacatbca noBpexpaénHoro nposopa. B cnyyae

noBpex/JeHna npoBoAa Bo Bpema pa6oTbl, cnepyer

BbITAHYTb WTeNcenb M3 Po3eTku. [lospexdéHHble nposoda

NOBLILUAIOM PUCK NOPAXEHUS MOKOM.

KOHCTPYKUNAN PERHA3HAYEHWE YCTPOIICTBA:

HoXHULbI MO NUCTOBOMY MeTanny - 3To YCTPOIACTBO Py4HOro TUMA C
n3onaumeir knacca Il. MpuBoA npeactaBnaer coboii ofHOGa3HbIi
KONNEKTOPHbIA ABUTaTeNb NepemMeHHOro TOKa, CKOPOCTb BpallieHna
KoToporo 6bina npeobpa3oBaHa B BO3BPaTHO-MOCTyNaTeNbHble
ABIKEHNA.

INEKTPOUHCTPYMEHT NpeAHa3HaueH ANA pe3ku npamoii, rodppupoBaH-
HOVi 1 TpaneLyeBUAHOM NUCTOBO CTany 6e3 Aehopmauim, a Take Ans
BbINOMHEHNA BbIPE30K — AAXe B CTyyae KPUBU3HbI C MallbIMIt ly4amit.
TpurofieH Takxe AnA paspe3aHya 1 Bbipe3aHuA B CTabHbIX IMCTax U
NUCTOBOM aniOMUHUY, JIACTaX U3 LBETHbIX METannoB, a Takke B
NNACTMACCOBbIX IMCTaX. 3HAUYEHUA MaKCManbHON TONMLUMHBI Pe3Kn
npuUBeAeHbI B TabnuLie C TeXHUYECKUMM NapaMeTpamu.

BHUMAHME! He npumeHamb HOXHUYbI 0114 pe3Ku KposenbHol
Xecmu ¢ MUHepanbHol noceinkou. 3mo npueodum K
3amynsneHulo pexyuwje20 UHCMpyMeHma.

[JlaHHbIii 30eKTPOMHCTPYMEHT npefHa3HaueH AnA paboT cpedHeil
MHTEHCMBHOCTY. OH He NPUToAeH ANA ANUTENbHbIX PaboT B CIOKHBIX
YCN0BUAX. 3anpellieHo NPUMEHATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ana
pa6or, Tpebytowux npuMeHeHUA NPopeccuoHanbHbIX MHCTPY-
MEHTOB.

Kaxnoe npumeHeHne dNeKTPOMHCTPYMEHTA, HECOOTBETCTBYlLLee
yKa3aHHOMY Bblle Ha3HaueHWio, 3anpelueHo U BeAET K noTepe
rapaHTU 1 OTCYTCTBUIO OTBETCTBEHHOCTU MPOU3BOAUTENs 3a
BO3HVKLUMIt B pe3ynbTaTe 3Toro yuuepo.

Kakve-nu6o mopudukauuy 3neKTpoOMHCTPYMeHTa, 0CyLUeCTBEHHbIe
nonb3oBatenem, 0CBO60X/AIOT NPOU3BOAUTENA OT OTBETCTBEHHOCTU
33 NOBPeXAeHNA v ywep6, NpUYMHEHHbI nonb3oBatento 1
OKpyatoLLiei cpege.

lpaBunbHas FKkcnNyaTauya yCTpoiicTBa KacaeTea Takxe Texobunyxu-

proudem.

KONSTRUKCEAURCENIELEKTRONARADI:

Niizky na plech jsou ru¢ni néfadi s izolaci Il tfidy. Pohani je jednofézovy
komutdtorovy motor na stfidavy proud, jehoZ rychlost otacek byla
zménénd na posuvny zpétny pohyb.

Elektrondfadi je urceno k fezani rovnych, vinitych, tvarovanych
(,trapézovych”) a netvarovanych plechd, a k provadéni vyrezd — i v
pripadé kiivek s malymi poloméry. Je urceno k pirefezévania vyfezévaniv
plechu z ocele, hliniku, nezeleznych kovii a v plastovych deskach.
Maximalnitloustkaezu je uvedend v tabulce technickych tdaj.
POZOR! NepouZivejte niizky k fezdnim plechovych stiesnich tasek s
minerdinim posypem. Vede to k otupeniFezného ndstroje.

Toto elektronaradi je urceno pro prci s primérnou intenzitou. Neni
vhodné na dlouhodobou préci v tézkych podminkéch. Neni dovoleno
pouzivat toto nafadi k praci, ktera vyzaduje pouziti
profesionalniho naradi.

Kazdé pouziti zafizenijinak, nez to vyplyva zjeho vyse uvedeného urceni,
je zakdzané, zplisobuje ztrétu zéruky a osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza takto zpdsobené kody.

Jakékoliv Upravy zafizeni provadéné uzivatelem osvobozuje vyrobce od
odpovédnosti za poskozenia Skody zplsobené uZivateliav okoli.
Sprévné pouzivani elektrondfadi se tyka také ddrzby, skladovani,
dopravyaoprav.

Elektrondfadi mohou opravovat pouze servisni opravny uréené
vyrobcem. Zafizeni, které je napajeno ze sité, by mély opravovat pouze
osoby, které jsou ktomuto oprévnény.

Je tieba dodrZovat viechny pokyny obsazené v tomto ndvodu. Veskeré
osoby pouZivajici zafizeni nebo provadéjici jeho servis by se mély
sezndmit s timto navodem a byt obezndmené s potencidlnimi
ohroZenimi moznymi béhem prace se zafizenim.

Déti a postranni osoby nemohou toto zafizeni pouzivat. Déti mohou
pobyvat na pracovisti pouze pod dozorem. Je tieba dodrzovat mistni
bezpecnostni piedpisy a predpisy tykajici se ochrany zdravi.

| pii pouzivani nafadi v souladu s jeho urcenim nelze zcela eliminovat
urcité rizikové faktory. Vzhledem ke konstrukdi a stavhé stroje se mohou
vyskytnout nésledujici ohrozeni:

- Dotek pracovniho nédstroje béhem prace v nechranéné oblasti
elektronaradi;

- Popdleni pii vyméné pracovniho nastroje. (BEhem prace se pracovni
nastroj velmi zahfiva, proto je nutné pfi jeho vyméné pouzivat ochranné
rukavice);

- Ipétnyrazobrabéného predmétu nebo Casti obrabéného predmétu;

- Prasknuti/zlomenipracovniho ndstroje;

- Poskozenisluchu v pripadé dlouhodobé préce bez chranicii sluchu;

- Zdravi Skodlivé emise prachu v pfipadé provadéni praci v uzavienych
prostorach.

KOMPLETACE:

Elektrické nizky naplech-1ks.

Drzak kulatého razidla veetné objimky pistu-1ks.

Rezacikulaté razidlo na rovnyivInity plech-1ks.

Rezaci ploché razidlo na rovny i tvarovany (,trapézovy”) plech
(namontovany na stroji) -1ks.

Drzak a matrice s vedenim (namontovand na stroji) -1ks.

« Pfidavnd upeviujici objimka-1ks.

« Uhlikové kartace- 2 ks.

« Pepravnikufr-Tks.

« Plochyklic-1ks.

« Imbusovyklic-2ks.

« Névodnaobsluhu—Tks.

« Zarucnilist-Tks.

* Standardni vybaveni se miiZe zménit bez predchoziho
informovani.

SOUCASTIZARIZENI:
Cislovdni soucdsti zafizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému nastrdnkdch 2-3 ndvodu na obsluhu:
Obr.A 1. Kryt pfevodu
2. Krytka nastavovaciho otvoru
3. Upeviiujici objimka
4, Upeviiujici Srouby s Sestihrannym zahloubenim
5. Vedeni fezného razidla
6. Matrice
7. Drzdk matrice a vedeni
8. Zapinac/vypinac
9. Kabel napdjeni
10. Rezaci kulaté razidlo na rovny i vinity plech
11. Objimka pistu
12. Upeviijici Sroub s vnitfnim Sestihranem
13. Drzék razidla
14. Dalsi upeviiujici objimka
15. Plochy kli¢
16. Imbusovy kli¢ 3 mm
17. Imbusovy kli¢ 4 mm
0br.C: 18. Rezné razidlo na plochy a tvarovany (,trapézovy”) plech

19. Pist

TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napéti 230V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Odebirany vykon 380W
Skokova rychlost n, 1700/min
Max. tloustka fezu ocelového plechu 1,8mm
Max. tloustka fezu plechu z nerezové oceli 1,0mm
Max. tloustka fezu hlinikového plechu 2,0mm
Max. tloustka fezu plastové desky 2,8mm
Sitka stopy fezu 5mm
Min. prlmér vyfezu 25mm
Pfipustnd odchylka drzdku matrice od osy motoru <3
Trida zafizeni Oy/u
Hmotnost 1,9kg

m Informace o hluku a vibracich

Méfeni HLUKO/VIBRACT bylo provedeno v souladu s normou EN60745.
Oroven akustického hluku (LpA) nafadi je: 86,7dB(A), troven
akustického vykonu (LwA) 97,7 dB(A).
Tolerance méfeni KpA/KwA=3dB(A).

VVSTRAHA!

POUZIVEITE OCHRANUSLUCHU!
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Elektronafadi, u kterého nefunguje spina¢, se nesmi
pouZivat. KaZdé elektrondradi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetfebajeopravit.

Pted provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronaradi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy
bezpecnostni postup omezuje riziko ndhodného spusténi
elektrondradi.

Nepouzivané elektronaradi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pristup osobam, které nejsou obeznamené s
elektronafadim nebo s timto navodem na pouzivani
elektronaradi. Elektrondiadi miZe byt nebezpené v rukdch
nevyskolenych uZivateld.

Elektronaradi je tfeba udriovat. Je tieba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych casti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronafadi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pred pouzitim opravit. Pricinou mnohych nehod
JjeneodborndidrZba elektrondradi.

Rezacinastroje musi byt ostré a disté. Radnd tidrzba ostrych hran
fezacich ndstrojii sniZuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadiiuje
obsluhu.

Elektronaradi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte
v souladu s timto navodem, pii cemz zohlediiujte pracovni
podminky a druh provadéné prace. Pouzivdni jinym zpsobem,
pro ktery neni elektrondfadi urceno, miize zplsobit nebezpecné
situace.

V nizkych teplotach, nebo pokud se nafradi po delSi dobu
nepouZiva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zatéze
po dobu nékolika minut za tcelem fadného promazani
mechanismu pohonu.

K cisténi elektronaradi pouzivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadfik a mydlo. Nepouzivejte benzin, rozpoustédla a dalsi
prostredky, které by mohly poskodit zafizeni.

Elektronaradi je tfeba skladovat / dopravovat az potom, co
se ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soudasti
zablokované a zajisténé proti odblokovani s pouZitim
piivodnich soucastek uréenych k tomuto tcelu.
Elektronaradi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriniku vlhkosti.

Doprava elektronafadi by méla probihat v piivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému pouiiti.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se pouzivani
naradi.
Oprava:

a) Opravy elektronafadi je tfeba objednavat vyhradné u
kvalifikované osoby, vyuZivejte piivodni nahradni
soucastky. Zajistite tim, Ze pouZivdni elektrondfadi bude stdle
bezpecné.

b) Pokud by byl pevny piivodni kabel zafizeni poskozeny, je
treba jej nechat vyménit u vyrobce nebo vodborné opravné,
nebokvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohrozeni.

VYSTRAHA!
A Pri préci s elektronafadim vzdy dodrzujte zakladni pravidla
bezpecnosti prace, abyste zamezili vybuchu pozaru, zdsahu
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elektrickym proudem nebo mechanickému trazu.

VYSTRAHA!
& POKYNY TYKAJICi SE BEZPECNOSTI PRACE S NUZKAMI

NAPLECH.
POZOR! Zaiizeni je urceno k praci v interiérech. Nepouiivejte
naradi v bezprostiedni blizkosti hoflavych tekutin nebo plyni.
Pracovni misto musi byt dobfe osvétlené.
a) Elektronaradi je prizplisobeno pro stacionarni pouZiti. Nesm/
seupeviiovat napiiklad ve svérdku nebo na pracovnimstole.
b) Obrabény materidl je tieba zajistit. PouZivejte svorky,
svéraky a dalsi odpovidajici pfislusenstvi k upevnéni
obrabéného materialu. Upevnéni obrdbéného predmétu v

o

Pfed zapnutim zafizeni je tfeba zkontrolovat, zda se zafizeni
nedotyka materialu, ktery se ma obrabét a zda je obrabény
material fadné upevnény. Je tfeba se presvédcit, Ze je pod
obrabénym materidlem dostatecny prostor umoziujici
pracovat s nafadim, zda se v dosahu fezu nenachazeji
elektrické vodice. Profezdni vodice pod napétim miize zp(isobit tiraz
elektrickym proudem.

d) Pfed zapnutim zafizeni i béhem prace, je tieba naradi pevné
driet uzavienou dlani. Za dcelem zajisténi sprdvného chlazeni
zafizenibéhem prdce nesmibytventilacniotvory zakryte.

e) Jezakazané dotykat se soucasti zarizeni, které jsou v pohybu.
Hrozinebezpeciporanéni.

f) Pouzivejte vyhradné piivodni pFisluSenstvi. NepouZivejte
opotiebené nebo poskozené prislusenstvi a v pripadé poskozent je
okamZitévyméritezanové.

g) Nepretézujte zafizeni! Nefezte material silnéjsi nez popsany
v tomto navodu. PretiZeni sniZuje kvalitu fezu a zkracuje
zZivotnost zafizeni. V pripadé zjisténi atypického chovdni
elektrondradi, koure nebo neobvyklych zvukii je tfebazafizeni okamzité
vypnoutavytdhnout zdstrckuz elektrické zdsuvky.

h) Pri praci pouzivejte ochranné bryle, ochranné rukavice a

vénujte zvlastni pozornost kabelu piivodu elektrické

energie. Pecujte o to, aby se kabel pfivodu elektrické energie
neocitl v misté fezu. Vénujte pozornost tomu, aby
odiezavané kousky plechu nebyly nasmérované na télo ani
ve sméru kabelu. Odfezdvany plech md ostré hrany, o které se lze
snadno poranit, pfipadné poskodit kabel privodu elektfiny. V pfipadeé,

Ze musite odsunovat kroutici se plech od sebe pripadné od elektrického

kabelu, musitejej chytat rukama chrdnényma pracovnimirukavicemi.

Material je okamzité po prefiznuti horky. Nikdy jej nesmite

chytat holymarukama.

Pted odlozenim elektronéradi, je treba pockat, az bude zcela

nehybné. Nikdy nepokladejte zafizeni na prefezaném

materialu. Pokud se prefezany materidl dostane do stroje, miZe
zplisobitjeho poskozeninebo nehodu.

k) Je zakdzano pouZivat elektronafadi s poskozenym vodicem.

Je tfeba pravidelné kontrolovat, zda kabel napdjeni elektrickym

proudem neni potrhany nebo nafiznuty ostrou hranou fezaného

plechu.

Je zakdzano dotykat se poskozeného vodice; v pripadé

poskozenivodice béhem préce je treba vytahnout zastrcku ze

zasuvky. Poskozené vodice zpiisobuji riziko zdsahu elektrickym

BaHUA, XpaHeHNs, TPaHCMOPTUPOBKY 1 PEMOHTa.
PeMOHT INeKTPOMHCTPYMEHTa MOXeT BbIMONHATBCA TONbKO B
CePBUCHBIX MyHKTaX ONpeAenéHHbIX Mpou3BoAMTeNem. YCTpoilcTBa ¢
NUTaHUEM OT CeTU AOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA MCKIIOUUTENbHO
NULAMY, UIMEIOLLMMI COOTBETCTBYHOLLIMIA AONYCK.

(nepyet cobniofath BCe YKkasaHus, COAepXaluMeca B HacToALueit
WHCTPYKuMK. Bce nuua, nmonb3ylowuneca ycTpoidcTBoM uan
3aHVMaloLLMeCA ero TexoOcnymMBaHMeM, AOMKHbI 03HAKOMUTBCA C
HacToALLei MHCTPYKLMEN 1 3HaTb MOTeHLManbHble yrpo3bl, MoryLume
BO3HVKHYTb BO BpEMA paboTbl CyCTPOACTBOM.

[leTn, a Takxe NOCTOPOHHUE NULQA, HE MOTYT MPUMEHATb JaHHoe
YCTPOIACTBO. [leTi MOryT HaXxoAMTbCA Ha MecTe paboTbl TONbKO Mof
npucmotpom. (nefyet cobniopaTb MecTHble YKasaHUA MO TeXHuKe
6e30MacHoCTI, a Takxe NpaBuna 6e30nacHoCTY i rurueHbl TpyAa.

[laXe npumeHAA YCTPOICTBO MO Ha3HaUeHMIo, Henb3fi MONHOCTbIO
UCKNIOYNTL ONpeaenéHHbIX GakTopoB ocTaTouHoro pucka. C yuérom
KOHCTPYKLMY SNEKTPOUHCTPYMERTa MOXET MMeTb MecTo CleAyloLLme
onacHocTh:

- lpukocHoBeHme K pabouemy UHCTPYMeHTY B npoecce paboTbl B
He3alLMLLEHHOM yuacTKe yCTPOiCTBa;

- Oxor npu 3ameHe pabouero MHCTpymeHTa. (Bo Bpema pabotbl
Paboumit MHCTPYMEHT CUMbHO pa3orpeBaeTcs, Mo3TOMY, uToObl
n3bexatb 0Xora NpW 3ameHe ero vacTeid, cnefyeT NMpUMeHATb
3alLMTHbIE NepyaTKi);

- 076pocka obpabaTbiBaemoro npesmeTa unm yactin obpabarbiBaemo-
ronpeamera;

- TpewwHa/m3nom paboyero MHCTPymeHTa;

- lospexaexue Ciyxa B Cyyae AMTENbHOIN paboTbl 6e3 Heobxoam-
MbIX CPeACTB 3aLLTbl OPraHoB TyXa;

- BpenHoe AnA 30poBbA BO3AECTBIE NN NPU BLINOAHEHM PaboT
B3aKPbITbIX MOMELLEHNAX.

KOMMNEKTALNA:

HoxHuubl no nuctoBomy metanny-1wr.

PykoAiTKa Kpyrnoro nyaHcoHa BMecTe CBTYNKOMA NOPLIHA -1 WT.
Kpyrnblii BbIpYGHO MyaHCOH ANA MAOCKOTO W BONHOOOPa3HOro
NMCTOBOTO MeTanna-1 wr.

Tnockuit BLIPYGHOI NyaHCOH ANA MAOCKOTO U TPaneLMeBUAHOTO
NMCTOBOTO MeTanNa (yCTaHoBMeH Ha MaLlHe) - 1T,

[lepaTenb cMaTpuLieil 1 HanpasnAtoLLed (ycTaHOBAEH Ha MaLLIMHe)
-Twr.

[lononHuTenbHas KpenexHas BTynKa-1wr.

YronbHble WETKN - 2 T,

TpaHcnopTHbIil Keiic-1wT.

TaeyHblii knioy -1 .

Knioun umbycosble -2 wr.

VHcTpyKuma no sKkcnnyaTaumm -1wr.

lapaHTuitHas kapTa-1wT.

* (maHdapmHoe o6opydosaHue moxem nodeepzHymoca
u3meHeHuAM 6e3 npedeapumensHo20 c006ueHuA.

JIEMEHTBIYCTPOCTBA:
Hymepayus 3nemermos ycmpolicmea omHoCUMbCA K U306paxenuro,
UMeloLeMyCsT HA CMParUYax 2-3 UHCMpYKYUU no SKCyamavuu:
Puc.A: 1. Kopnyc nepesaun

2. Mpo6Ka perynupoBoYHoro 0TBepCTUA

3. KpenexHas BTynka

4. KpenéxHble BUHTbI C LIECTUYTONbHBIM FHE3[0M
5. HanpasnatoLuad BbIpy6Horo nyaHcoHa
6. Matpuua
7. Jlepxatenb MatpuLibl v HanpasaAwLLeit
8. Bkniouatenb/BbikniouaTens
9. WWHyp nutaxua
10. Kpyrnblil BbIpY6HOIi NyaHCOH ANA NNOCKOTO 1 BONHO06Pa3-
HOro IMCTOBOTO MeTanna
11. Brynka nopwuHa
12. KpenéxHblil BUHT C LUeCTUYTONbHbIM THe3J0M
13. [lepxatenb nyaHcoHa
14. JlononnuTenbHan KpenéxHas BTynka
15. Taeyblii Knioy
16. Kntou umbycoBblii 3 Mm
17. Kntou umbycoBblit 4 Mm
Puc.C:18. Mnockuit BbIpy6HOIA MyaHCOH ANA NAOCKOTO U TpaneLme-
BIAHOTO INCTOBOTO MeTanna
19. MopLuexb

TEXHWYECKWE TAPAMETPDbI:

HanpsxeHue HoMUHanbHoe 2308
YacToTa HOMUHaNbHas 50Ty
MoTpebnaemad MoLHOCTb 380 Br
YacroTa X0/308B Ha X0NOCTOM X0Zy N, 1700/MuH
Makc. TonLMHa pe3Ku CTanbHbIX MCTOB 1,8 Mm
Makc. TonLmMHa pe3Ku NUCTOB U3 HepxaBetoLLeil cTanit | 1,0 mm
Makc. TonLuMHa pe3kv anoM1HIeBbIX UCTOB 2,0 MM
Makc. TonLmMHa pe3ky NNacTMaccoBbIX INCTOB 2,8 MM
LlinpuHa cnepa pesku 5Mm
MuH. aameTp Bbipesku 25Mm

,[lonycmmoe OTK/IOHEHWE fepaTenia MaTpULibl 0T 0CU

<3
pBuratens
Knacc o6opyznoBatms O/
Bec 1,9kr

u Wudopmauusa no wymy v Bubpauun

3meperna LIYMA/BUBPALINI npousBeneHbl cornacko CTaHpapty
EN60745.

YpoBeHb 3BykoBoro Aasnexna (LpA) MHCTpymeHTa coctanaet: 86,7
ZLb(A), aypoBeHb MoLHoCTH 3BYKa (LWA) -97,7 nb(A).

Jlonyck umepetuna KpA/KwA=3aB(A).

TPEAYNPEXAEHNE!
UC0/1b30BATb CPEACTBA 3ALLUTBI CJTYXA!

YpoBeHb BMOpauun (BeKTOpHas CyMMa Mo Tpem HanpasneHuam)
cocrasnseT: 3,508 M/c’ (nonyck usmepenna-K=1,5m/c).

YpoBeHb Bubpauuy, NpefcTaBneHHblii B HACTOALLE MHCTPYKUMN,
MOXET CIyXUTb [NA CPAaBHEHUA MEKTPOMHCTPYMEHTOB, a Takxke
MOXeT 6bITb MPUMEHEH ANA MpeABaPUTENbHO OLEHKN BblaEPXKKN
OTHOCUTENbHO BUOPALIMM.

YKa3aHHblil ypoBeHb BUOpaLUM COOTBETCTBYET OCHOBHbIM
NPUMEHEHNAM NEKTPOUHCTPYMEHTA. ECv SneKTpOUHCTpyMeHT by et
UCNONb30BaH ANA APYTX MPUMeHeHWiA WM ¢ Apyrumin pabounmu
HCTPYMEHTaMU, a TaKxKe, e He GYAeT BbINONHEH COOTBETCTBYIOLLMIA



TeXHUYeCKMii YXoA, ypoBeHb BMOPaLMM MOXeT OTIMYaTbCA 0T
yKa3aHHoro.

YKa3aHHble BblLLE NPUYIHBI MOTYT NPUBECTI K yCUNeHNIo BO3LeACTBUA
BMOpaLwii B TeueHue Bcero BpemeHu pabotbl. Heobxoanmo npumeHaTb
LLOMONHUTENbHbIE Mepbl 6630MacHOCTY C LieMbH 3aLLUTbI OnepaTopa ot
BO3/eCTBUA BMOPALMM, a WMEHHO: TEXHUYECKUI YXOA 3a
3NEKTPOMHCTPYMEHTOM U OnpefeneHue ouepénHocTv paboumx
onepavmit.

M0ATOTOBKA K PAGOTE:
NPEAYNPEXAEHUE: Ymobel MuHUMU3UPOBAMb PUCK
A nostydeHus mpasmbi, neped ycmaxoskou unu CHAMuem
npuxaonexHocmed, nu6o neped 8biNONHEHUEM

Pe2ysIupoBK U PeMOHMA, BbIKTIKOYUME YCMpolicmeo U 8biHbme
wmencenb npogod u3 cemegolip

m /3MeHeHne HaNpaBneHns pesku

llepxarenb matpuubl U Hanpasnstowei (7) MOXHO YCTaHOBUTL B

YeTbIpEX NO3LNAX, NOBOPAUNBan ero yepe3 kaxaple 90°.

1. 0cnabutb KpenexHyto BTYAKY (3) mpu nomoLLy NNOCKOTO KAkoua
(15) HactonbKo, uTo6bl MOXHO 6bINO MOBEPHYTL AepxaTenb
MaTpuLbl M Hanpaenstoleit (7) (puc. B).

2. ToBepHyTb AepaTenb MaTpuLbl M HanpasnsioLeii (7) Bnpaso uu
BNIEBO Ha 90° OTHOCUTENbHO 0CKA NEKTPOUHCTPyMeHTa. (nepyer
06paTUTh BHUMAHME Ha TO, YTOBbI LWNYHTbI AEPXKATENA CLENUINCH
COOTBETCTBYIOLMM 06pa3oM B OTBEPCTUN Kopmyca nepesaun u
NpUXKaTh AepKaTeNb.

3. [llokpytutb BTYAKY (3), Kpenswyio Aepxatenb MaTpuupbl U
Hanpasnaioleit (7).

W YcTaHOBKa3a30pa MeXy MaTpuLieil M HanpaBnaioLeit

B 3aBUCUMOCTM OT TONLWMHbI Pa3pe3aHHOro NUCTOBOTO MeTanna,
C1efiyeT yCTaHOBUTD COOTBETCTBYHOLLMIA 3330p MeXAY MaTpuLeit (6) 1
HanpasnaioLeii (5).

C370il Lienblo npu nomoLLy MMBYcoBoro Kiiova (16) cieayeT ocnabutb
KpenexHble BUHTbI (4) ¥ MOAOrHaTb 3a30p K TOMLLMHE MaTepuana.
Mocne yCTaHOBKYM COOTBETCTBYHLIEI LeNM LOTAHYTb KpemexXHble
BUHTBI (4).

B 3ameHa MaTpuLbl  HanpaBnAloLLel BbIpy6HOro nyaHcoHa

1. NMpumeHaa umOYcoBbIA Koy 3 MM (16), OTKPYTUTb BUMHTbI C
LeCTUYroNbHbIM THe3ZoM (4), kpenswue matpuuy (6) u
HanpaBAAIoLLYI0 BbIpyOHOro MyaHcoHa (5).

2. 0uncTUTL CMeXHble MOBEPXHOCTU AepaTena Matpuubl U
Hanpasnaloweit (7). MomecTuTb HOBYW MaTpuuy u
HanpaBnAloLLyIo pe3Lja.

3. 3aBepHyTb 06paTHO BUHTBI (4) Npu MOMOLLI UMOYCOBOrO Kiloya
(16).

H 3ameHannocKoro BbIpy6HOro nyaHcoHa

1. MpumeHaa umOYcoBbIi KNty 3 MM (16), OTKPYTUTb BUMHTBI C
LeCTUYTONbHLIM THe3ZoM (4), KpenAljue HanpasnAwLyio
BbIPYOHOT0 MyaHCoHa (5), M CHATb HanpaBAAIoLLYH0.

2. TlpumeHas NpUCOeAMHEHHbI nnockuid kntou (15), OTKpyTUTHL
KpenexHylo BTYNKY (3) W BbiHYTb AepXaTenb MaTpuubl U
Hanpagnatoleit (7).

3. 0TNYCTUTb ¥ BbIHYTb W3HOLIEHHbIN NNOCKWIA BbIPYOHOI MyaHCoH
(18) (cm. puc. €), nocne Yero 3aMeHNTb €ro HOBBIM.
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4. (MOHTMPOBATb YacTi B 06PaTHON NOCTA0BATENbHOCTH.
BHUMAHME! lpu 3aknadbigaHuu depxamens Mampuybl

A u Hanpasnaowel (7) o6pamume 8HUMAHue, 4moGbl
WINOHOYHOe 2He300 nyawcoxa (18) Gbinio nogepHymo no
Hanpaenexuto k depxamento (7).

m [IpoBepkanpaBUAbHOCTH YCTaHOBKM NyaHCOHA

BAXCHOE! YmoGbl neped 8koyeHuEM HOXHUL U36exame nospexoeHul

ycmpolicmea, cnedyem OBA3ATE/IbHO nposepums npasunsHocme

YCMaHOBKU NyaHCOHA cnedyowum o6pazom:

1. BblHyTb pe3uHoBylo NpobKy perynupoBoyHoro oTBepcTua (2).

2. BnoxuTb B perynupoBoyHoe oTBepcTie MMBYycoBblil kntoy (16) u
N0BEpHYTb €ro Ha 360°, KOHTPOMUPYA ABUXKEHUE MyaHCOHa.
lpaBUnbHO yCTaHOBNEHHbIA BbIPYOHON NYaHCOH AOMXKeH
(BO6OAHO NepefBUraTbeA B HanpasnstLeii (5) u Bxoputb B
martpuuy (6). B npoTuBHOM Cllyyae CnepyeT HEMHOTO OTNYCTUTL
KpenexHble BUHTbI (4) 1 NPaBUIbHO YCTaHOBUTb HaNPaBAAIOLLYIO
(5) u maTpuuy (6) OTHOCUTENbHO BbIPYOHOTO NyaHCoHa. 3aTem
LOKPYTUTb KpenexHble BUHTbI (4) ¥ BHOBb MPOBEPUTL ABIXKEHIE
nyaHCoHa.

MOArOTOBKA K PABOTE C MCI0/Ib30BAHUEM KPYI/I0T0

MYAHCOHA:

m KpenneHue KpyrnoroBbIpyGHOro nyaHcoHa

1. Mpumenan raeunblii knioy (15), OTKpYTUTL KpenexHyto BTYNKy (3)
1 BbIHYTb Aep3KaTeNb MaTpULIbl U HanpaenatolLeii (7).

2. OTNYCTUTD ¥ BbIHYTL NNOCKWIA BbIPY6HOI NyaHcoH (18) (cm. puc. €).

3. BnoxuTb Kpyrnblit Bbipy6HOIl nyaHcoH (10) B AepxaTenb NOPLUHA
(19) (puc. D).

4. 3anoxwTb BTYNKy nopluka (11) ¢ 3aKpenneHHbIM Aepxatenem
nyancona (13).

(nenyeT 06paTiTb BHUMaHWe Ha To, YT0ObI WMYHTbI BTYAKN
MOPLHA CLENMNCH COOTBETCTBYHWWMM 06pa3oM B OTBEPCTU
Kopnyca nepeaauy v npuxaTb BTYAIKY.

5. 3akpenuTb BTYNKy MOPLIHA, HOKPYYMBAA AOMONHUTENbHYI
KpenexHyio BTynKy (14).

6. Tpu nomoLum umbycooro kntoya (16) npoBepuUTL NPaBUALHOCTL
YCTAHOBKY MyaHCoHa (cM. myHkT: MpoBepka mpaBUAbHOCTH
YCTaHOBKM NYaHCOHA).

7. 3ameHa Kpyrnoro BbIpy6Horo nyaHcona (10) Ha MAOCKMIA MyaHCoH
(18) npou3BOANTCA B 06PaTHOI NOCNEA0BATENBHOCTI.

m /I3meHeHue HanpaBneHus pe3Kku

llepxatenb nyaHcoHa (13) MOXHO YCTaHOBUTb B MPOU3BONbHOI
no3uuuK, nosopaunsas ero Ha 360°. C 3Toii uenblo ciedyer npy
MoMOLLM MMOYCOBOTO Kntoua (17) 0cnabuTb KpenexHblii BUHT (12) u
MOBEPHYTb AepaTenb Ha Tpebyemyto nosuumio (cm. puc. E). Mocne
YCTAHOBKY J0TAHYTb KpeneXHblii BUHT (12).

B 3ameHapiepKaTens BbIpy6HOro nyaHcoHa

1. Mpumenas umbycosblit Kniou 4 mm (17), ocnabutb BUHT ¢
LUeCTUYroNbHbIM rHe3A0M (12) 1 BbIHYTb AiepxaTenb U3 BTYNKH
NOPLUKA.

2. BnoxuTb HOBbII AepxaTenb BO BTY/KY NOPLUHA, YCTaHOBUTb €ro B
COOTBETCTBYHOLLIET MO3MLUN 1 KPENKO AOKPYTUTb KDENEXHbIN BUHT
(12).
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PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TIMTO
@ NAVODEM.
Uchovavejte navod pro pripadné dalSi pouziti.
POZOR! Prectéte si vSechny vystrahy tykajici se
& bezpecnosti pouZivani oznacené symbolem Z1\ a
veskeré pokyny tykajici se bezpecnosti pouzivani.
NedodrZovani uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich
pokynd miize byt pficinou zésahu elektrickym proudem, poZru a/nebo
zdvaznych drazdi.
Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro
pripadné pouzitivbudoucnosti.
V nize uvddénych vystrahdch pojem ,elektrondfadi” znamend
elektrondfadi napdjené z elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo
elektrondfadinapdjené baterii (bezdrdtové).

VVSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
A bezpeéného pousivaninafadi.
Bezpecnost na pracovisti:
a) Udriujte na pracovisti pofadek a zajistéte zde dobré
osvétleni. Neporddek aspatné osvétleni castozapficifiujinehody.
b) Nepouzivejte elektronaiadi ve vybuSném prostiedi
tvoreném hoilavymi tekutinami, plyny nebo prachem.
¢) Nepoustéjte déti ani jiné pozorovatelé na mista, kde se
pouziva elektronaradi. Ruseni pozornosti miiZe zpiisobit ztrdtu
kontroly nad elektrondradim.
VVSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se bezpeéného
pouZivaninaradi.

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se
bezpecného pouZivaninaradi.

Elektricka bezpecnost:

a) Zastrcky naradi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadnym
zpiisobem nepredélavejte zastrcky. V piipadé elektronaradi,
které ma vodi¢ s ochrannym uzemnénim, nepouZivejte
zadné prodluzovacky. Pivodni nepiedéldvané zdstrcky a zdsuvky
sniZujiriziko zdsahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych,
které jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace,
radiatory ustfedniho topeni a chladnicky. V pripadé dotykdni
takovyich ploch apiedmétii roste riziko zdsahu elektrickym proudem.

) Nevystavujte elektronaradi na piisobeni desté nebo vihka.
Pokud by se do elektrondfadi dostala voda, roste riziko zdsahu
elektrickym proudem.

d) Kabely se nesmi Zadnym zplisobem namadhat. Nikdy
nepouZivejte kabel k noseni, tazeni elektronaradi nebo k
vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény
daleko od zdroji tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych
casti. Poskozené nebo propletené kabely zvysuji riziko zdsahu
elektrickym proudem.

e) V pripadé, Ze se elektronafadi pouziva venki, je tfeba
prodluZovat elektrické kabely prodluZovaci urcenymi na
praci venku. PouZivdni prodluzovace urceného do venkovniho
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NAVOD NA OBSLUHU
ELEKTRICKE NOZKY NA PLECH TNB380K
Preklad pivodniho névodu

prostredisniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

f) Pokud je nezbytné pouiiti elektronafadi ve vlhkém
prostiedi, je tfeba pouiit jako ochranu proudovy chranic
(RCD). PoufitiRCD sniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
bezpecného pouZivaninaradi.

Osobnibezpecnost:

a) Totozafizeninesmipouzivat osoby (véetné déti)s omezenou
fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo
osoby, které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti
zafizeni, leda Ze je pouZivaji s pfisluSnym dozorem, nebo v
souladu s navodem na pouzivani zafizeni, ktery jim predaji
osoby zodpovédné zajejich bezpecnost.

b) Pii pouzivani elektronafadi je tfeba byt predvidavy,
pozorovat, co se déje, a pouzivat zdravy rozum.
Nepouzivejte elektronaradi, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu nebo lékii. Chvile nepozornosti pii prdci s
elektrondradim miZezplsobitzdvazné osobnitirazy.

) Jetieba pouzivat osobni ochranné prostiedky. Je tfeba vidy
pouzivat ochranné bryle. Pouzivdni v prislusnych podminkdch
takovyich ochrannych prostfedkd, jako je protiprachovd respiracni
maska, protiskluzovd obuv, pfilba nebo chrdnice sluchu, snizi
nebezpeciosobnich tirazd.

d) Je tieba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pied
pripojenim k elektrickému zdroji a/nebo pied zapojenim
baterie a nez se naradi zvedne, nebo pienese, je tieba se
ujistit, Ze je vypinac elektronafadi v poloze vypnuto.
Prendseni elektrondfadi s prstem na vypinaci nebo pfipojeni
elektrondradi do sité se zapojenym vypinacem miiZe byt pricinou
nehody.

e) Pred spusténim elektronafadi je tieba odstranit vsechny
klice. Ponechdni klice v otdcejic se Cdsti elektrondradi miiZe zpisobit
poranéni.

f) Je zakazano prilis se naklanét. Po celou dobu musite stat
pevné a udrzovat rovnovahu. Umozni Vdm to dobre kontrolovat
elektrondfadipfinepredvidatelnychssituacich.

g) Je tieba mit vhodné obleceni. Pfi praci nenoste volné
obleceni ani biZuterii. Je teba zajistit, aby Vase vlasy,
obleceni a rukavice byly v bezpecné vzdalenosti od
pohyblivych casti. Volné obleceni, bizutérie nebo dlouhé viasy se
mohouzachytit do pohyblivych Cdsti.

h) Pokud je zafizeni piizpiisobeno na napojeni k vnéjSimu
odsavani prachu a pohlcovaci prachu, ujistéte se, Ze jsou
pfipojeny a fadné se pouivaji. PouZitim pohlcovaci prachu
miiZete omezit nebezpecizavislé na prasnosti.

VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se
bezpecného pouzivaninaradi.

Pouzivani elektronafadia péce oné:
a) Elektronaradi se nesmi pretéZovat. Je tieba pouzivat
elektronaradi s vykonem vhodnym pro provadéni urcité

zdtéZi, nakterou bylo naprojektovdno.



cu apa sau ulei.

m (uratarea aparatului

Pentruaasigura o functionare sigura si curandament, carcasa aparatului
si orificiile de ventilare trebuie s fie ferite de pulberi si murdarie.
Recomanddm curatirea unelteiimediat dupa folosire.

Aparatul trebuie sters cu o carpd curata si umedd, cu 0 micd cantitate de
sapun. Nu folositi mijloace de curdtire sau diluanti; pot deteriora unele
partiale aparatului din material plastic. Avetiatentie caapasanuintrein
interior.

Dupa folosirea in atmosferi cu mult praf, recomandam curétirea cu aer
comprimat a orificiilor de ventilare, impiedica deteriorarea lagarelor si
indepdrteazd pulberea care blocheaza intrarea aerului e récire in motor.

DEFECTIUNILE $I ELIMINAREA ACESTORA:

Pentru a asigura randamentul corespunzator si siguranta de utilizare
trebuie ca toate reparatiile sa fie efectuate de unitéti de service
autorizate, cu piese de schimb originale.

TRANSPORT:

Aparatul trebuie transportat si depozitat in valiza de transport, care o
protejeaza de umiditate, intrarea prafului si a obiectelor de dimensiuni
mici si de aceea trebuie sa acoperiti orificiile de ventilatie. Elementele
mici care infiltreazd carcasa pot duce la distrugerea motorului.
PICTOGRAME:

Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative.

_ «Inainte de cuplare i de aincepe operarea trebuie
sd cititi prezenta instructiune!»

— «Folositi intotdeauna masti de praf!»

DI

— «Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»

— «Folositi mijloace de protectie auditiva!»

_ «Aparatin clasa Il de protectie cu izolatie
dubla»

PROTECTIAMEDIULUI INCONJURATOR:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia de a
amplasa aparatul uzat impreund cu alte deseuri (sub
amenintarea unej amenzi). Componentele periculoase aflate
in aparatura electricd si electronicd influenteazd negativ
mediulnaturalsi sdnditatea oamenilor.
Fiecare gospodarie casnica trebuie sa contribuie la redobandirea i
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atatin Polonia, it siin Europa se
organizeaza sau deja exista sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul cdruia toate punctele de vanzare a respectivei aparaturi sunt
obligate s preia aparatura uzatd. In plus, existd centrele de colectare a
cestuiatip de aparatura.

PRODUCATOR:

PROFIX Sp.z 0.0.,

str. Marywilska 34,
03-228 Varsovia, POLONIA

GARANTIE:

Perioada de garantie pentru aparatele TRYTON este indicatd in fisa de
garantie. Pentru uzura naturald si defectiunile cauzate de suprasolicitare
sau utilizarea necorespunzdtoare nu se acordd garantie.

Defectiunile cauzate de defectele materialelor sau gregelile de fabricatie
vor fi eliminate gratuit prin repararea sau inlocuirea aparatului.
Reclamatiile pentru aparatele defecte TRYTON vor fi solutionate daca vor
filivratein stareain care s-a constatat defectul, nedemontate, la unitatea
serviceautorizatd sau la punctul de vanzare.
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Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
modificare aspecificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar

exemplesi se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.
Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei

PROFIXSp.zo0.0. este interzisa.

TEPEQ HAYAJIOM PABOTbI:

1. Y6enuTbca B TOM, uTO MapameTpbl UCTOYHMKA MUTaHUA
COOTBETCTBYIOT NapamMeTpaM NeKTPOUHCTPYMEHTa, NPeACTaBeH-
HbIM Ha 33BOJICKOM LLUTKe.

2. Bcerpa npoBepATb nonoxewue Bbikntoyatend. MoacoeanHATb K
3MeKTPONUTAHMI TONbKO KOTAA BblKNiouaTenb oTnyweH. B
NPOTUBHOM Clyyae, Nocne NOACOEAMHEHNA K NUTaHUI0 YCTPOCTBO
BKIIIOYUTCA, UTO MOXKET CTaTb NPUUMHOIE HECUACTHOTO C1yYas.

3. YpocToBepuTbCA, HAaXoAATCA N LUHYP W LTENCeNbHadA BUMKA B
HOpManbHoM coctoAHuMM. [pu paboTe ¢ yAnuHUTenem LHypa
NUTaHNA HeobXoAMMO Y6esUTbCA, UTo napameTpbl YAUHUTENA,
CeyeHUA NpoBOJOB COOTBETCTBYIT MapameTpam 3neKTpo-
WHCTPYMeHTa. PekomeHAYyeTcA NpUMeHATb MaKCUMalbHO
KOPOTKIe YAAVHUTENM LUIHYPA NUTaHIA. YANMHUTENb AOMKeEH ObITb
MOMHOCTbIO Pa3MOTaH.

PABOTA:

B BknioueHue/BbiknoYeHne

Bxniouenwue: Mepemectutb Bkntouatens (8) B HanpasneHu Kopnyca
nepegauy (1), BANOTb A0 MorpyeHua u Gnarogapa tomy - Ao
OMOKIPOBKM BK/OUATENS.

Bobikniouenue: Haxatb 3300, NOAHATYI0 YacTb BKtoyatens (8) —
HAaCcTYNUT 0CBOGOXAEHNe W BO3BpalleHMe BKIwuaTens B
NepBOHAYANbHYI0 NO3ULMIO.

® YKa3aHua nopa6ore cmawmHoi

BHUMAHME! Bo epema pabomel cnedyem Hocumo
3awumHele nepyamku. [Ipu pe3aHuu auCmMo8020
Memansia 803HUKAlom ocmpble 3ayceHysl, Komopbie Mozym
nokaneyums 06CTyXusalowee AUYO unu nospedums
numameeHblii npogoo.

BHUMAHME! Cnedyem co6niodame ocmopoxHocmo
npu obpaweHuu ¢ Memannuyeckumu onuaKamu.
Ocmpbie KOHYbI ONUAOK MO2YM NOKAneyums auyo,
00CTyXuBaIOLLjee 1eKMPOUHCMpPYMeH.

. Mepen Tem, Kak MpUAOXUTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT K
06pabaTbiBaeMoMy NpeAMeTY, CeAyeT ero BBECTU B AeiiCTBYE.

. C uenblo yBenuuyeHua 6bICTPOTbI PaboTbl, @ Takke NpoaneHns
KUBYYeCTU BbIPYOHOTO NyaHCOHA U MaTpULibl, CIeAYeT BHELUHIOK
MOBEPXHOCTb NICTOBOTO MeTanna MoKpbiTh MALIMHHBIM Maciom
BAO/Tb 3aMNIaHNPOBAHHOM IMHUN Pe3KU.

3. [InA pe3kn nnockoro M TpanewuueBMAHOrO NWCTOBOTO MeTanna
CefyeT NpUMeHATb NNockuil nyaHcoH (cm. puc. A1, F). C uenbto
pe3ki TpaneuueBMAHOTO NUCTOBOTO MeTanna nepeasuratb
YCTPOIACTBO, KaK NOKA3aHO Ha HIKENPUBEZEHHOM PUCYHKE.

N~

Pa6oTy MoXHo 06neryuTb, nepectagnas Matpuuy (6) Ha 90° Takum
o6pasom, utobbl Hanpasndlowaa (5) 6bina napannenbHa K
yrny6neHuAM TpaneLnesiaHOro INCTOBOT0 MeTanna.

4. [Ina peskn nnockoro v BonHOOOPa3Horo INCTOBOTO MeTanna, a
TaKKe ANA BbIPE3KU OT LieHTpa Matepuana, CieflyeT NpuMeHATb
Kpyrmblii nyaHcoH (cm. puc.: A2, ). Mepep BbINoHeHeM BbIpe3Km
ClefiyeT CHavana BbiCBEPNUTL OTBEPCTUe, uTOObI YCTaHOBUTL
YCTPOACTBO.

5. Bo Bpema paboTbl Bcerga cnefyeT AepxaTb yCTPOiCTBO
nepneHaMKYNApHO K MOBEPXHOCTU NUCTOBOrO MeTanna. He
PeKOMEH/YETCA HaKMOHATb YCTPOICTBO HaboK. 3T0 ymeHbluaeT
NpOM3BOAUTENBHOCTL U MOXET MPUBECTU K MOBPEXJEHMI0
BbIPYGHOr0 NyaHCOHa.

6. Pe3ka MmeeT MecTO BO BpemA ABIWXEHUA MYaHCOHA AOHM3Y.
INEKTPOUHCTPYMEHT ClefiyeT nepeABUraTb PaBHOMEpHO, Clerka
MOATaNkNBaA ero B CTOPOHY pe3ki. OueHb cunbHas nojaua
BbI3bIBAET YMeHbLUEHe CTOKOCTU Pabounx WHCTPYMEHTOB W
MOXET NPUBECTI K NOBPEXAEHI0 INEKTPOUHCTPYMEHTa.

7. IneKTPOMHCTPYMeHT paboTaeT Gonee CrioKoiiHo, e BO Bpema
peski nerko noAHUMaeTcA. B ciyyae 3aKMMHeHMA MyaHCOHa,
cnefiyeT HeMezeHHO BbIKMIOYUTb SNEKTPOUHCTPYMEHT, MyaHCOH
(Ma3aTb W OTMYCTUTb NWCTOBOW MeTann, nonb3yacb
PerynupoBOUHbIM OTBEPCTUEM: BbIHYTb MPOGKY (2), BROXWTL B
oTBepcTvie MMOYCoBbIA Knloy (16) 1 MoBepHyTb ero Ha 360°,
nepefByran NyaHCoH BBepx. He NpuMeHATb cuny — npumeHenme
CUbI MOXET BbI3BaTb NOBPEX/AEHIE MYaHCOHA N MaTPULIbl.

8. [pamble NuHWK nerye pesaTb, KOTAA 3NEKTPOUHCTPYMEHT
MPOBOAUTCA BAONb IMHETKY.

9. nA pe3Ki KOHTYPOB IMEKTPOUHCTPYMEHT CleayeT MpoBOAUTH

BAONb fleKana.
. Bo Bpema paboTbl BbIpy6HOIl MyaHCOH CrlepyeT CMa3biBaTb
MaLLVHHbIM MACIOM yepe3 Kaxable 10 MuH.
BHUMAHME: 3agepwas pesky, cnedyem @bIHUMAMb
pexyuiyio 207108Kky U3 06pabameleaemozo0 mMamepuana ¢
BKII0YeHHbIM 08U2amesnieM. B npomusHom cryyae MOXHO
nospeoums 8bipy6HOU NyaHCOH.

TouHyIo pe3Ky MoxHo docmu2ame 00 MOMeHMa, Noka 8bIpy6HOU NYaHCOH

He 3amynumca. M3HoweHHbIl nNYyaHcoH 00/xeH Gbimb 3ameHeH HOBbIM.

Bcea0a cnedyem 80 8pemsa 3ameHAMb U3HOUIEHHBILI NYGHCOH U MAMPUYY.

BHUMAHME: Henb33 moyumb u3HoweHHble nyaHCoHsl u Mampuysl!

o

TEXHUYECKUIT YXOA M OCMOTPbI:
BHUMAHME: Bcezda neped ocmompom, mexHuyeckum
yxodom unu pemoHmom ycmpoiicmea credyem npoee-
DUMb, BbIKMIKYEHO /U U OMCOOUHEHO Om MeKmpo-
numaxus.

= TexocmOTp NyaHCOHa, MaTpULIbI U AepXaTens

bonee ANUHHON XUBYYeCTH U NPOU3BOAMTENBHOCTU MOXHO
LOCTUTHYTb, 3360TACb 0 TOM, YT0GbI NYaHCOHbI U MATPULIbI BCEra Obinu
0CTpbIMA.

MpuMeHeHNe U3HOLIEHHbIX MATpUL, M MYaHCOHOB 3HAYUTENbHO
CHUKAeT NPON3BOAMTENBHOCTb YCTPOCTBA 11 MOXET CTaTb NMPUYMHOI
noBpexaeHns. Eciu noATBepAATCA NPU3HAKM M3HOCA, Credyet
6e30TnaratenbHo 3aMeHUTb NMYaHCOH M MaTpuuy (BO3MOXHO
Zepxarenb (13)).



[JInA 3ameHbl pekoMeHAyeM OpUriHaNbHble NPUHAANEXHOCTIA MapKin
TRYTON:
Koa npoavkra: EATNBO1

Ko nponvkra: EATNBO1

EATNBOY

m 0CMOTp WHypa NUTaHUA

Bcerga npoBepATb, HAXOZATCA M LUHYP ¥ LUTENCeNb B HOPMANbHOM
coctosHuy. Ecm Heobxoauma 3ameHa WHypa NUTaHuA, UledyeT 3To
CAienaTb Ha aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM NYHKTE 00y KVBAHUA.

B 0cmOTp KpenéXHbIX BUHTOB

PerynapHo npoBepATb, HOPMANbHO NN AOKPYYeHbI BCe BUHTbI KOpMyca
ycTpoiicTBa. Ecnn Kakoit-nbo u3 BUHTOB ocnabunca, cnepyet ero
Heme/IeHHO AOKPYTUTD C Liefbto M36exaHus yrpo3bl. YnyleHue toro
MOXET NPUBECTI K CePbe3HOMY Cyyalo.

m TexHuyeckuii yxop 3a ABuraTenem
C wenblo u36exaHuA NOBPEXAEHIA, He CNeayeT AOMYCKaTb KOHTaKT
00MOTKM BUTaTeNA CBOAOI WA CMACTIOM.

u Yucarka

[Iina obecneyenua 6e30nacHoii M BbICOKONPOU3BOAUTENbHON PaboTbl
HeobX0AUMO CofiepXaTb NeKTOPUHCTPYMEHT U ero BEHTUNALMOHHbIE
OTBEPCTUA/LLENN B UUCTOTe. PeKoMeHAYeTcA ouMwaTh YCTPOiCTBO
HenoCpeCTBEHHO NOCE KaX/0r0 NPUMEHEHNA.

BHeLUHMe NnacTMaccoBble YacTu MOTyT BbiTb OUMLLIEHbI P MOMOLLY
BNAXHOI TKaHW U MATKoro ounctutensHoro cpeacta. HUKOMIA e
NPUMEHATb arpeccBHbIX YNCTALLYMX CPEACTB UNN PACTBOPUTENEN, OHN
MOTYT NoBpeAuTb NMAACTUKOBblE neMeHTbl YCTpoiicTBa. Obpatute
BHUMaHMWe, 4To6bl BOAA He NoNazana BOBHYTPb yCTPOICTBA.

Mocne paboTbl B MbNbHOI Cpefie peKOMEHAYETCA NPOAYBKA CKaTbiM
BO3/YXOM BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUI. ITO MpefoTBPaTUT
MoBpex/AeHNA NOALNMHUKOB, YAANUT Mbib, 6NOKMPYIOLLYIO NPUTOK
B03/lyXa, 0XNax/aloLLero Auratenb.

HEUCTIPABHOCTU W UX YCTPAHEHUE:

YTo6bl 06ecneynTb Hafnexaulyw nNpou3BOAUTENbHOCTb U
6e30nacHoCTb, BCAKME PEMOHTbI AOMKHbI ObiTb Npou3BeaeHbl
aBTOPU30BAHHbIM CEPBUCHBIM NMYHKTOM 00CNYXMBaHNA C
1CN0/Ib30BaHIEM OPUTMHANIbHbIX 3aN4acTel.

TPAHCITOPTHPOBKA:
YCTpoicTBO CnefyeT TPaHCMOPTMPOBATb M CKNajMpoBaTh B
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TPaHCMOPTHOM Keiice , 3aLLMLLloLLLEM OT BAATW, POHUKHOBEHUA NbIAM
1 MeNKiX 06bEKTOB, 0C06EHHO HEOBXOAUMO 3aLLUTUTL BEHTUNALMOH-
Hble 0TBepCTUA. Menkue nemeHTbl, NonasLuke BOBHYTPb Kopnyca,
MOryT NOBPEANTb JNEKTPOABUTATENb.

MUKTOTPAMMDbI:

OnucaHue 3HAKOB, MMEILIMXCA HA WUTKE U WHOOPMALMOHHBIX
HaKneliKax NeKTPOUHCTPYMEHTa.

«lleped nodkmoyeHuem u Hayanom pa6omel
Heo6XxodumMo npoyumame UHCMPYKYUKO Nno
JKcnayamayuu»

«Hcnonb3osame cpedcmea 3aujumel 8epxXHUX
0ObIXamenbHbIX nymeii»

«Hcnonv3oeame cpea(mea 3awumel op2aHoe
3peHua»

«Mcnonb3osame cpedcmea 3awumel op2aHos
aryxa»

«Ycmpoiicmeo Il knacca 3awumei ¢ dgoliHou
usonayueli»

][O LR

3ALNTA OKPYXAIOLUEV CPEAbI:

BHUMAHME: Yxa3anHeili cumeon o3xayaem 3anpem
PasMelyeHus UCnob30BaHHbIX /1EKMPOUHCMPYMeEHMo8
8mecme cOpy2umu omxo0amu (3a3mo 2po3um HakasaHue 8
8ude wmpaga). OnacHble KOMNOHEHMbI, UMelOUjUECT 8
IeKmpuYeckom U 3N1ekmpoHHOM 060py008aHUL, OMPUYAmensHo
B/IUAKOM HA OKPYXKAOUYH0 (pedy U300posbe.

JlomaluHee X03AilCTBO JIOMKHO CNOCOBCTBOBATL BOCCTAHOBNEHMIO U
MOBTOPHOMY UCMONb30BaHWI0 (PELMKNMPOBAHHUIO) UCMONb30BAHHOTO
o6opypoBanuA. B Monblue 1 B EBpone co3aaéTca uam yxe cyluecTyet
cuctema cbopa MCnoNb3oBaHHOrO 060PYAOBaHMA, MpedycMaTpu-
BalOLIAA, YTO BCe MYHKTbI MPoAaXu B/y 060pyAoBaHMA 00A3aHbl
MPUHUMATD MCMONb30BaHHOe 060pyAoBaHye. Kpome Toro, UmetoTcA
MyHKTbI NpUéMa B/y 060pyA0BaHMA.

=

MPOW3BOAMUTEND:
000 «MPOOUKC»;
yn. MapbiBunbcka 34, 03-228 Bapwasa, MOMbLLIA

TAPAHTUA:

Mepunop rapantum ycrpoiicts TRYTON npeAcTaneH B rapaHTUiiHO#
Kkapte. Bo3HMKLLMil HaTypanbHblil U3HOC M NOBPeXAEHNA B pe3ynbTaTe
neperpyski WM HecooTBETCTBYHLLIET0 06CNYXXMBAHUA He noanexat
rapaHTuu.

MoBpex/eHns, BOHUKILIME BCTeACTBMe JedekTa maTepuana wiu
MPOU3BOACTBEHHBIX OLIMOOK, ByAyT ycTpaHeHbl bGecnnatHo myTem
PEeMOHTa Ui 3aMeHbl YCTPOIACTBA.

Peknamauuu Ha noBpexaeHHble yctpoiictea TRYTON 6yayt
PacCMOTpPeHbI, €M AOCTABAAITCA B COCTOAHMN, B KOTOPOM
noaTBepxAeH AedekT, He pa3obpaHHble, Ha aBTOPU30BaHHbIN
CePBUCHDIV NYHKT 06CYXUBAHIA UK NYHKT NPOAAXM.

uneltei electrice. Va recomand&m sé folositi prelungitoare cu cablu cat
mai scurt. Cablul prelungitorului trebuie s fie desfasurat in intregime.

OPERARE:

u Pornire/oprire

Pornire: Miscati comutatorul (8) in directia carcasei transmisiei (1) pand
ceaceasta se coboard siblocheazd comutatorul.

Oprire: Apasati partea posterioard, ridicatd a comutatorului (8) - acesta
sedeblocheazd sirevine la pozitia nitiald.

m Indicatiireferitoarelafolosire

ATENTIE! in timpul lucrului trebuie sd folositi mdnusi
de protectie. Tabla tdiatd are margini ascutite cu care pot
rdniusoraperatorul sau pot deteriora cablul de alimentare.

ATENTIE! A se manipula cu prudentd resturile de
material. Marginile ascutite ale resturilor de material pot
rani utilizatorul uneltei electrice.

. Inainte de a ageza unealta electrica pe obiectul de prelucrat trebuie sa
oporniti.

. Pentru a creste viteza de lucru si pentru a prelungi durata de viatd a
cutitului rotund si a matritei trebuie sa acoperiti partea externd a
tablei cu ulei pentrumagina de-alungul liniei de téiere.

. Pentru a téia tabld platd si trapezoidald folositi cutitul plat (vezi des.
A1, F). Pentru a tdia tabla trapezoidala deplasati unealta cum este
indicatin desenul de maijos.

~

w

Puteti facilita lucrul setand matrita (6) la 90 de grade, astfel incat
ghidajul (5) sa fie paralel cuadanciturile tablei trapezoidale.

. Pentru atdia tabla plata si ondulata si pentru a face gauri din mijlocul
materialului folositi cutitul rotund (vezi des: A2, G). Inainte de a tiia
trebuie s faceti gaura pentrua putea introduce aparatul.

. Tineti unealta paralel fatd de suprafata tablei pe durata lucrului. Nuse
recomandd inclinarea aparatului in lateral. Acest fapt reduce
randamentul si poate duce la defectarea cutitului.

. Tdierea se efectueaza atunci cand cutitul se deplaseazé pornind de
jos. Unealta electrica trebuie deplasata uniform, impingeti usor fn
directia de taiere. Deplasarea prea puternicd duce la reducerea
durabilitatii uneltelor de lucru si poate defecta unealta electrica.

. Unealta electricd functioneaza mai ugor, dacd este usor ridicatd pe
durata lucrului. Tn cazul i care cutitul se blocheaz3, trebuie sa opriti
imediat unealta electrica, gresati cutitul si dati drumul la tabld
folosind orificiul de ajustare: scoateti dopul (2), introduceti cheia
imbus in orificiu (16) si rotiti la 360° deplasand cutitul in sus. Nu
fortati—fortarea poate duce la defectarea cutitului sau amatritei.

. Se poate taiamai usorin linie dreaptd atunci cand unealta electrica

~

v

o

~

oo
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estedeplasata de-alungul riglei.
9. Pentruatdia contururi deplasati unealta de-alungul sablonului.
10. Intimpul lucrului trebuie sa gresati cutitul cu ulei de magind din 10in
10min.
ATENTIE: Atunci cdnd terminati de tdiat scoatefi unealta de
tdiere din materialul prelucrat cand motorul este pornit. In
cazcontrar putefi defecta cutitul.
Puteti efectua tdieri exacte pdnd cdnd cutitul nu se toceste. Cutitul uzat
trebuie inlocuit cu unul nou. Schimbati mereu la timp cufitul i matrita
uzate.
ATENTIE: Nu ascutiti cutitele simatritele uzate.

INTRETINERE $1INSPECTARE:
ATENTIE: Inainte de a inspecta, intrefine sau repara unealta
trebuie sdverificati dacd este opritd si decuplatd de la sursa de
alimentare.
| Inspectarea cutitului, matritei si suportului
Durata de viata si randamentul masinii pot creste dacd aveti grija ca
matritele si cutitele sa fie mereu ascutite.
Utilizarea matritelor i cutitelor uzate reduce considerabil randamentul
aparatului si poate duce la defectarea acestuia. In cazul in care constatati
semne de uzura trebuie sd schimbati imediat cutitul si matrita (eventual
suportul (13)).
Vé recomandam s schimbati doar cu accesorii originale sub marca
TRYTON:

Cod produs: EATNBO1 Cod produs: EATNBO1

EATNBOY

| Inspectarea cabluluidealimentare

Verificati mereu dacé cablul i stecherul suntin stare bund. Tn cazul in care
este necesar sd schimbati cablul de alimentare trebuie sd efectuati acest
lucruintr-unservice autorizat.

m Inspectareasuruburilor defixare

Verificati mereu dacd toate suruburile carcasei aparatului sunt bine
infiletate. In cazul in care oricare dintre suruburi este desfiletat trebuie
sa-infiletati pentru a evita pericolul. Neglijarea acestui fapt poate cauza
accidentegrave.

m Intretinereamotorului

Pentru a evita defectiunile nu permiteti contactul bobinajului motorului



m Informatii despre zgomot si vibratii

Masurdtorile ZGOMOTULUI/ VIBRATIILOR au fost efectuate in
conformitate custandardul EN60745.

Nivelul de presiune acusticd (LpA) al uneltei este de: 86,7 dB(A), iar
nivelul puterii acustice (LwA) 97,7 dB(A).

Toleranta de mdsurare KpA/KwA=3dB(A).

@ ATENTIE!
UTILIZATI MIJLOACE DE PROTECTIEAUDITIVA!

Nivelul de vibratii (sumé de vectori din trei direcii) este de: 3,508 m/s’
(toleranta de masurare - K=1,5m/s’).

Nivelul de vibratii indicat in aceste instructiuni poate fi utilizat pentru a
compara uneltele electrice si poate fi aplicat pentru evaluarea initiald a
expuneriilavibratii.

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea
aparatului electric. Dacd aparatul electric vafi utilizat pentru alte scopuri
sau cu alte instrumente de lucru precum si dacé nu va fi intretinut
corespunzator, nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele
indicate mai sus pot duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe
toatd durata timpului de functionare.

Trebuie sd introduceti mijloace aditionale de sigurants, care au scopul de
aproteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.: Intretinere
aparat electric i instrumente de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoare amainilor, stabilirea ordinii operatiilor de munca.

PREGATIRE PENTRU OPERARE:

AVERTISMENT: Pentru a minimiza riscul de ranire, inainte

A de a monta sau de a demonta accesoriile sau inainte de a

efectua ajustdrile sau reparatiile, opriti aparatul si scoateti
stecherul cabluluide alimentare din prizd.

m Schimbarea directiei de taiere

Suportul matritei si al ghidajului (7) poate fi setat in patru pozitii prin

rotirela90°.

1. Desfiletatibucsa defixare (3) cu cheia platd (15) suficient ca suportul
matriteisial ghidajului (7) s& poatd fi rotit (des. B).

2. Rotiti suportul matriteisi al ghidajului (7) la dreapta saula stdnga, cu
90° fata de axul uneltei electrice. Aveti grija ca proeminentele
suportului sd intre in orificiile din carcasa transmisiei si apdsati
suportul.

3. Infiletatibucsa de fixare (3) suportul matritei sial ghidajului (7).

m Setareaspatiuluiintre matrita i ghidaj

Tnfunctie de grosimea tablei taiate trebuie s& setati spatiul adecvat intre

matritd (6) si ghidaj (5).

Folositi cheia imbus (16) pentru a desfileta suruburile de fixare (4) si

ajustati spatiul conform grosimii materialului. Dupa setarea spatiului

adecvat strangeti suruburile de fixare (4).

m Schimbareamatriteisi a ghidajului cutitului

1. Folositi cheia imbus 3 mm (16) pentru a desfileta surubul cu soclu
hexagonal (4) care fixeaza matrita (6) si ghidajul cutitului (5).

2. Curdtati suprafata de contact dintre suportul matritei si al ghidajului
(7). Amplasati matrita noud si ghidajul cutitului.

3. Infiletatidin nousuruburile (4) cu cheiaimbus (16).

m Schimbarea cutituluiplat

1. Folositi cheia imbus 3 mm (16) pentru a desfileta surubul cu soclu
hexagonal (4) care fixeaza ghidajul cutitului (5) si datijos ghidajul.

2. Folositi cheia platd din dotare (15) pentru a desfileta bucsa de fixare
(3) siscoateti suportul matritei sial ghidajului (7).

3. Scoateti cutitul plat (18) (vezi des. €) sifnlocuiti-l cu unul nou.

4. Montatipieseleinordineinversa.

ATENTIE! Atunci cdnd montati suportul matritei si al

& ghidajului (7) aveti grija ca pozitia canelurei de intrare a

cutitului (18) sdfieindreptatdinspresuport (7).

m Verificati daca cutitul afost montat corect

IMPORTANT! Pentru a evita defectarea aparatului inainte de a porni

foarfecele verificati OBLIGATORIU dacd cutitul a fost montat dupd cum

urmeaza:

1. Scoateti dopul de cauciuc al orificiului de ajustare (2).

2. Introduceti in orificiul de ajustare cheia imbus (16) si rotiti cu 360°
controldnd miscarea cutitului. Cutitul montat corect trebuie sa se
deplaseze corectin ghidaj (5) si & intre in matritd (6). In caz contrar
trebuie sd desfiletati putin suruburile de fixare (4) si setati corect
ghidajul (5) si matrita (6) fatd de cutit. Apoi desfiletati suruburile de
fixare (4) si verificati din nou migcarea cutitului.

PREGATIREA PENTRULUCRUL CU CUTITUL ROTUND:

m Fixarea cutituluirotund

1. Folositi cheia plata din dotare (15) pentru a desfileta bucsa de fixare
(3) siscoateti suportul matriteisi al ghidajului (7).

2. Scoateti cutitul plat (18) (vezides. C).

3. Introduceti cutitul rotund (10) in suportul pistonului (19) (des. D).

4. Montatibucsa pistonului (11) cu suportul cutituluimontat (13).
Aveti grij ca proeminentele bucgei pistonului sd intre in orificiile din
carcasa transmisiei si apasati pistonul.

5. Fixatibucsa pistonuluiinfiletand bucsa aditionald de fixare (14).

6. Folositi cheia imbus (16) pentru a verifica dacd cutitul a fost montat
corect (vezi punctul: Verificarea montajului corect al cutitului).

7. Tnlocuirea cutitului rotund (10) cu cutitul plat (18) are loc in ordine
inversa.

m Schimbareadirectiei de taiere

Suportul cutitului (13) poate fi setat in orice pozitie prin rotire la 360°.

Folositi cheiaimbus (17) pentru a desfileta surubul de fixare (12) i rotiti

manerul la pozitia doritd (vezi des. E). Dupd setare strangeti suruburile

defixare (12).

| Schimbarea suportului cutitului

1. Folositi cheia imbus 4 mm (17) pentru a desfileta surubul cu soclu
hexagonal (12) si scoateti suportul din bucsa pistonului.

2. Introduceti suportul nou in bucsa pistonului, setati la pozitia
corespunzatoare siinfiletati ferm surubul de fixare (12).

PREGATIREDE FUNCTIONARE:

1. Asigurati-vd cd sursa de alimentare are parametrii care corespund
parametrilor uneltei electrice indicati pe pldcuta nominala.

2. Verificati mereu pozitia comutatorului. Conectati la alimentarea cu
curent doar atunci cdnd comutatorul este oprit. In caz contrar, dupd
cuplarea la curent, aparatul se pomegte, ceea ce poate provoca
accidente grave.

3. Asigurati-va ci stecherul si cablul sunt in stare bund. In cazulin care
folositi un prelungitor trebuie s& vd asigurati & parametrii
prelungitorului, sectiunea cablurilor, corespund parametrilor

TNAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
@ Péstreaza instructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare
la protectia muncii marcate cu simboluri A\ i
& toate indicatiile referitoare la utilizarea in
siguranta.
Nerespectarea avertizarilor si a instructiunilor enumerate in continuare
poate conduce la electrocutare, incendii si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru consultare
ulterioara.
Termenul ,.unealtd electricd" din toate avertizdrile enumerate mai jos se
referd la unealta electricd (cu cablu) alimentatd de la reteaua principald de
energiesau launealtaelectricd (fird cablu) alimentatd de la baterie.

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta
Aprivindunelteleelectrice.
1.Siqurantain zonade lucru:

a) Pastrati zona de lucru curata si bine iluminata. Zonele

dezordonate sauintunecateinlesnesc accidentele.

b) Nu utilizati uneltele electrice in atmosfera infl amabila, cum
ar fi in prezenta lichidelor, gazelor sau pulberilor explozive.
Uneltele electrice genereazdscdntei ce pot aprinde pulberile sau vaporii.

¢ Tinetiladistanta copiii si persoanele din jurin timp ce operati
o unealta electrica. Distragerea atentiei poate conduce la pierderea
controlului.

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta

Aprivindunelteleelectrice.

2.Sigurantaelectrica:

a) Stecherele uneltelor electrice trebuie sa se potriveasca cu

priza. Nu modifi cati niciodata stecherul in vreun fel. Nu

folositi adaptoare pentru stechere impreund cu uneltele
electrice impamantate (legate la masa). Stecherele
nemodificatesiprizele compatibile vor reduceriscul de electrocutare.

Evitati contactul corpului cu suprafetele impa- mantate

precum tevi, radiatoare, cuptoare si frigidere. Existd un risc

sporit de electrocutare in cazul in care corpul dvs. este in contact cu
suprafeteleimpdmdntate sau legatelamasa.

Nu expuneti uneltele electrice la ploaie sau conditii de

umezeala. Apa ce intrd intr-o unealtd electricd va spori riscul de

electrocutare.

=

o
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Nu manipulati necorespunzator cablul. Nu utilizati niciodata
cablul pentru transportarea, tragerea sau scoaterea din
prizd a uneltei electrice. Tineti cablul departe de caldura,
ulei, muchii ascutite sau componente in miscare. (ablurile
deteriorate sau incurcate sporescriscul electrocutdrii.

e) Atunci cdnd operati o unealta de lucruin aer liber, utilizati un
prelungitor pentru exterior. Utilizarea unui cablu adecvat pentru
exterior reduceriscul de electrocutare.

f) Tn cazul in care operarea unei unelte electrice intr-un spatiu

cu umiditate nu poate fi evitatd, utilizati o alimentare cu

protectie pentru dispozitivele de curent rezidual (RCD).

Utilizarea unui dispozitiv RCD reduce riscul electrocutdrii.

INSTRUCTII DE FOLOSIRE
FOARFECA ELECTRICA PENTRU TABLA TNB380K
Traducere din instructiunea originald

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta
privind uneltele electrice.

3.Siquranta personala:
Aceasta unealta nu este destinata utilizarii de catre
persoane (inclusiv copii) cu capacitati i zice, senzoriale sau
mentale reduse sau de catre persoane lipsite de experienta
si cunostinte, cu exceptia cazurilor in care acestea au fost
supravegheate si instruite cu privire la utilizarea aparatului
de cdtre o persoana responsabila pentru siguranta lor. Copiii
trebuie sa fi e supravegheati pentru a va asigura ca nu se
joaca cuaparatul.
Fiti precauti, fiti atenti la utilizare si respectati regulile de
bun simt atunci cind operati o unealta electrica. Nu utilizati
ounealta electrica atunci cand sunteti obositi sau cand va afl
ati sub in- fl uenta drogurilor, alcoolului sau medicatiei. Un
moment de neatentie in timpul operdrii uneltelor electrice poate
conduce lavatdmripersonale grave.
Utilizati echipamentul de protectie personald. Purtati
intotdeauna ochelari de protectie. Echipamentul de protectie
precum mdstile anti-praf, incdltdmintea de sigurantd antiderapantd,
cdstile sau dopurile pentru urechi utilizate pentru anumite conditii de
lucruvor reduce vatdmdile personale.
Preintampinati pornirea accidentala. Asigurati-va ca
intrerupatorul se afla in pozitia oprit inainte de conectarea
la sursa de alimentare si/sau la acumulator, inainte de
ridicarea sau transportarea uneltei. Transportarea uneltelor
electrice tindnd degetul pe intrerupdtor sau alimentarea cu tensiune a
uneltelor electrice ce au intrerupdtorul in pozitia pornit inlesnesc
producerea accidentelor.
Indepartati orice cheie sau cleste de reglare inainte de a
porni unealta electrica. 0 cheie sau un cleste rdmas atasat la o
componentd rotativd a uneltei electrice poate conduce la vitamdri
personale.
Nu va intindeti pentru a apuca unealta de lucru. Mentineti-
va intotdeauna stabilitatea si echilibrul. Acest lucru permite un
controlmaibun al uneltei electrice in situatii neasteptate.
Imbracati-vd corespunzitor. Nu purtati imbraci- minte
larga sau bijuterii. Pastrati-va parul, imbracamintea si
manusile departe de componentele in miscare.
Imbrécamintea largd, bijuteriile sau pdrul lung pot fi prinse in
componenteleinmiscare.
In cazul in care dispozitivele prezintd posibilitatea
conectarii de accesorii pentru aspiratia si colectarea
prafului, asigurati-va ca aceste accesorii sunt conectate si
utilizate in mod corespunzator. Utilizarea dispozitivelor de
colectare a prafului poate reduce pericolele impuse de existenta
prafului.

AVERTISMENT! Avertizari generale de siguranta
privind uneltele electrice.

4. Utilizarea siingrijirea uneltelor electrice
a) Nu fortati unealta electrica. Utilizati unealta electrica
adecvata pentru aplicatia dvs. Unealta de lucru adecvatd va
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efectua lucrarea mai bine siin mod maisigur, in ritmul pentru care a fost
conceputd.

b) Nu utilizati unealta electrica in cazul in care intrerupatorul
nu comuta in pozitia pornit si oprit. Orice unealtd electricd ce nu
poate fi controlatd cu ajutorul intrerupdtorului este periculoasd si
trebuiesdfiereparatd.

) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare si/sau
acumulatorul de la unealta electricd inaintea efectudrii
oricaror reglaje, modifi carii accesoriilor sau depozitarii
uneltelor electrice. Aceste mdsuri preventive de sigurantd reduc
riscul pornirii accidentale a uneltei electrice.

d) Nudepozitatiuneltele electrice in stare inactiva laindemana
copiilor si nu permiteti persoanelor nefamiliarizate cu
unealta de lucru sau cu aceste instructiuni sa o utilizeze.
Uneltele electrice sunt periculoase in mdinile utilizatorilor neinstruiti.

e) Efectuatiintretinerea uneltelor electrice. Verificatialinierea
necorespunzatoare sau blocarea componentelor in migcare,
ruperea componentelor si orice alta stare ce ar putea afecta
operarea uneltelor electrice. In cazul deteriorarii, prevedeti
repararea uneltei electrice inainte de utilizare. Multe accidente
sunt cauzate de unelte electrice intretinute necorespunzdtor.

f) Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate. Este putin probabil
ca uneltele de tdiat cu tdisuri ascufite si intretinute in mod
corespunzitor sdse blocheze, acestea fiind maiusor de controlat.

g) Utilizati unealta electrica, accesoriile si cutitele uneltei etc.
conform acestor instructiuni, tinand cont de conditiile de
lucru si de lucrarea ce trebuie sé fi e efectuata. Utilizarea uneltei
de lucru pentru operatii diferite de cele conforme destinatiei de utilizare
arputea conducelasituatiipericuloase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curdtirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitata/transportata numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in migcare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinate blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafului siaumezelii.

I) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
folosireain sigurantaa uneltei.

a) Reparatia uneltei de lucru trebuie facuta de catre o persoana
calificata si folosind piese de schimb identice. Acest lucru va
asigura siguranta in folosirea uneltei si nu va duce la pierderea
garantiei.

b) In cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreaza, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu
ansamblul disponibil la producator ori intr-un atelier de
reparatii specializat.
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ATENTIE!

&Tn timpul utilizarii uneltei electrice se recomandd
respectarea regulilor de baza ale sigurantei muncii, pentru a
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamari mecanice.care

depdsesc arborele pentru slefuit pot provoca leziuni si duce la
blocarea, ruperea disculuiabrazivsaularecul.

AVERTISMENT!
& INDICATII LEGATE DE SIGURANTA LA LUCRUL CU

FOARFECAELECTRICAPENTRUTABLA.

ATENTIE! Aparatul este destinat pentru efectuarea de lucrari in

interior. Nu folositi aparatul in apropierea lichidelor sau gazelor

inflamabile. Locul de munca trebuie sa fie bine iluminat.

a) Unealta electrica nu este destinata pentru efectuarea de
lucrari stationare. De exemplu se interzice fixarea aparatului in
menghindsau pe masa de lucru.

b) Trebuie sa fixati materialul prelucrat. Folositi cleme,
menghine si alte accesorii adecvate pentru a fixa materialul
prelucrat. fixarea obiectului prelucrat in aparatul de fixare sau
menghind este maisigurd decdt tinerea acestuiain mand.
Inainte de a porni aparatul trebuie sa verificati daca unealta
nuatinge materialul de prelucrat si daca materialul este fixat
ferm. Trebuie sa va asigurati ca sub materialul de prelucrat
este suficient spatiu care permite lucrul cu unealta si daca in
zona de taiere nu se afla cabluri electrice. Tdierea cablului sub
tensiune poate ducela electrocutare.

Tnainte de a porni aparatul, precum si in timpul lucrului

trebuie sa tineti ferm unealta cu palma inchisa. Pentru a

asigura rdcirea adecvatd a aparatului in timpul lucrului, orificiile de

ventilatie din carcasdnu trebuie sdfie acoperite.

e) Nuatingetipieselein migcare dinaparat. Pericol derdnire.

f) Folositi doar accesorii originale. Nu folositi accesorii uzate sau
defecte, schimbati-leimediat cu unele noi.

g) Nusuprasolicitati aparatul! Nu taiati material mai gros decat
cel descris in instructiuni. Suprasolicitarea reduce calitatea
de taiere si scurteazi durata de viata a aparatului. /n cazul in
care constatati cd aparatul functioneazd necorespunzator, scoate fum
sau sunete ciudate, opriti imediat aparatul si scoateti stecherul din
prizd.

h) Purtati ochelari de protectie si manusi de protectie in timpul
lucrului si aveti grija la cablul de alimentare. Tineti cablul de
alimentare departe de locul de taiere. Aveti grija ca bucatile
de tabla taiate s nu fie indreptate spre corp sau spre cablul
dealimentare. Tabla tdiatd are marginiascutite cu care vd putetirni
sau puteti deteriora cablul de alimentare. In cazul in care este necesar,
indepdrtati cu mdinile, imbrdcate cu manusi de protectie, tabla care se
indoaie spre dvs., respectiv spre cablul de alimentare.

Materialul taiat este fierbinte imediat dupa taiere. Nu atingeti

niciodatdtabla proaspdt tdiatd cu mdinile goale.

inainte de a lasa jos unealta electrica trebuie sa asteptati

pana se opreste. Nu lasati niciodata aparatul pe materialul

taiat. Jn cazul in care materialul intrd in aparat, acesta poate duce la
deteriorarea uneltei sau poate cauza accidente.

Nu utilizati unealta electrica in cazul in care cablul este

defect. Trebuiesdverificatiin modregulat dacd cablul de almentare nu

esteatins sau tdiat de marginea ascutitd atableitdiate.
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1) Nu atingeti cablul defect; in cazul in care acesta se strica in
timpul functionarii, trebuie sa scoateti stecherul din priza.
Cablurile defecte mdrescriscul de electrocutare.

STRUCTURA §I DESTINATIA UNELTEI ELECTRICE:

Foarfeca pentru tabld este un aparat manual cu izolatie in clasa II.
Transmisia o reprezintd un motor monofazat de curent alternativ, a carui
miscare de rotatie a fost schimbatd in miscare de deplasare nainte-
inapoi.

Unealta electrica este destinatd pentru tdiat tabld dreaptd, ondulatd sau
trapeziodala fara deformari, precum si pentru efectuarea de taieturi -
chiar si in cazul tdierilor cu razd mica. Aparatul este ideal pentru taiat
tabla de otel, aluminiu, din metale neferoase si placi de plastic. Viteza
maxima de taiere se aflain tabelul cu date tehnice.

ATENTIE! Nu utilizati foarfeca pentru a tdia tigld de tabld cu strat
mineral. in cazcontrarunealta ascutitise poatetoci.

Aceastd unealtd electricd este destinatd pentru lucrdri cu intensitate
medie. Nu este potrivita pentru lucrdri indelungate in conditii grele. Nu
folositi aparatul pentru a efectualucrari care necesita un aparat
profesional.

Fiecare utilizare a uneltei electrice neconformd cu destinarea acesteia,
asa cum a fost indicatd mai sus, este interzisa si atrage dupd sine
pierderea garantiei precum si privarea de raspundere a producdtorului
pentru pagubele aparutein urmaacestor.

Toate modificdrile aparatului efectuate de utilizator il exceptd pe
producétor de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Utilizarea corespunzatoare a uneltei electrice se refera de asemenea sila
intretinerea, depozitarea, transportul i reparatiile aparatului.

Unealta electricd poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producdtor. Aparatele alimentate la retea trebuie sd fie
reparate doar de persoane calificatein acest sens.

Trebuie sd respectati toate indicatiile din aceste instructiuni de utilizare.
Toate persoanele care utilizeazd aparatul sau care il intretin trebuie sa
citeascd aceste instructiunisisdia la cunostintd pericolele potentiale care
decurgdinlucrul cuaparatul.

Trebuie sd respectati toate indicatiile din aceste instructiuni de utilizare.
Toate persoanele care utilizeaza aparatul sau care il intretin trebuie sa
citeascd aceste instructiunisisaia la cunostintd pericolele potentiale care
decurg din lucrul cu aparatul.

In ciuda utilizarii in conformitate cu destinarea, nu pot fi eliminati in
totalitate anumiti factori de risc. Datorita constructiei si proiectdrii,
putemintélni urmdtoarele pericole:

- Atingerea uneltei de lucru in timpul mundii in zona neacoperitd a
uneltei;

- Arsuri la schimbarea uneltei de lucru. (In timpul lucrului unealta de
lucru se incalzeste foarte tare, iar pentru a evita arsurile la schimbarea
acesteia trebuie sd purtati manusi de protectie);

- Reculul obiectului prelucratsau al unei partidin obiectul prelucrat;

- Fisurarea/ruperea uneltei de lucru.

- Deteriorarea auzului in cazul in care nu s-a folosit echipamentul de
protectie auditivé necesar;

- Emisiile de praf ddundtoare pentru sandtate in cazul efectudrii de
lucrdrifnincdperiinchise.

COMPLETARE:
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Foarfeca electrica pentrutabla -1buc.

Manerul cutituluirotund cu bucsa pistonului-1buc.

Cutitrotund pentru tabld platd si ondulata-1buc.

Cutit rotund pentru tabld platd si trapezoidald (montat pe aparat) -1
buc.

Suport cumatritd si ghidaj (montat pe aparat) -1buc.

Bucsa aditionald de fixare-1buc.

Periide carbune - 2buc.

Valiza transport-1buc.

Cheieplata-1buc.

Cheieimbus-2buc.

Instructia de folosire-Tbuc.

Fisa de garantie -1buc.

* Echipamentul aditional se poate schimba fdrd notificare
prealabild.

ELEMENTELE UNELTEI:
Numerotarea pieselor din aparat se referd la reprezentarea graficd
publicatdpe paginile 2-3 din instructiunile de utilizare:
Des.A: 1. (arcasa transmisiei
2. Dopul orificiului de ajustare
3. Bucsé de fixare
4, Suruburi de fixare cu soclu hexagonal
5. Ghidajul cutitului
6. Matrita (de stantare)
7. Suport cu matritd si ghidaj
8. Comutator pornit / oprit
9. Cablu de alimentare
10. Cutit rotund pentru tabld platd si ondulata
11. Bucsa pistonului
12. Surub de fixare cu soclu hexagonal
13. Ménerul cutitului
14. Bucsd aditionald de fixare
15. Cheie platd
16. Cheie imbus 3 mm
17. Cheie imbus 4 mm
Des.C: 18. Cutit rotund pentru tabld platd si trapezoidala

19. Piston

DATE TEHNICE:
Tensiune nominala 230V
Frecventd nominala 50 Hz
Putere nominala 380W
Vitezd de taiere n, 1700/min
Grosimea maximd de tdiere pentru tabld de otel 1,8 mm
Grosimea maxima de tdiere pentru tabla de inox 1,0mm
Grosimea maxima de tdiere pentru tabld de aluminiu | 2,0 mm
Grosimea maximd de tdiere pentru placa de plastic 2,8mm
Latimea urmei de tdiere 5mm
Diametrul min. de tdiere 25mm
Inclinarea admisa a méanerului fata de axul motorului <3
(lasa dispozitivului oy
Greutatea 1,9kg




