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INSTRUCTION MANUAL
JIG SAW TMR800K

Original text translation

BEFORE YOU START USING THE MACHINE READ
THOROUGHLY THIS MANUAL.
Keep this document for future reference.

WARNING! Read all safety warnings marked with a
symbol A\ andall operating safetyinstructions.
To limit the risk of fire, electric shock and injury while using the device,
follow all operating safety instructions and tips provided below.
Keepall work safety instructions and tips for future reference.
In warnings provided herein the expression “power tool” means a power
tool powered from the mains (with a power cord) or a battery powered
powertool (cordless).

WARNING! General work safety warnings for use of
thetool.
Workplace safety:

a) Keepyourworkplace tidyand welllit. Untidiness and bad lighting
resultin higher accident rate.

b) Do notuse the power toolin explosive environments, created
by flammable liquids, gases or dusts. The power tool generates
sparksthat can ignite dust or vapors.

) Keep childrenand unauthorized persons away from the place
where the power tools are used. Inattention may result in losing
control over your power tool.

WARNING! General warnings regarding the use of
powertools.
Electricsafety:

a) Plugs used in power tools must match wall outlets. Never
modify the plug of your power tool. Do not use any extension
cables when operating a power tool with a
grounding/earthing conductor (PE). Any modifications of plugs
and outlets increase therisk of electric shock.

b) Avoid touching earthed surfaces or grounded items like
pipes, heaters, central heating radiators and refrigerators.
Touching earthed or grounded surfaces increases the risk of electric
shock.

¢) Donotexpose your power tool torain ordamp environments.
Water penetrating the tool increases therisk of electric shock.

d) Do not damage the power cord. Never use the power cord to
carry, pull the power tool and do not pull by its power cord to
disconnect plug from the outlet. Keep the power cord away
from sources of heat, oils, sharp edges and moving parts.
Damaged orentangled power cords increase therisk of electric shock.

) When your power tool is operated outdoors use extension cords
intended for outdoor use only. Using an extension cable intended for
outdoor use decreases therisk of electric shock.

f) When it is unavoidable to use your power tool in a damp
environment use an RCD (Residual Current Device) for
protection. The use of RCDs decreases therisk of electric shock.

WARNING! General warnings regarding the use of
A powertools.
Personal safety:

a) Thisequipmentis notintended for use by persons (incdluding
children) disabled physically, mentally, sensorial or persons
with no experience and knowledge in operating the
equipment unless they operate the equipment under
supervision or follow user's instructions provided by persons
responsible for their safety.

It is necessary to predict steps, watch and keep common
sense when using power tools. Do not operate power tools
when you are tired, under influence of drugs, medicine or
alcohol. A moment of inattention while operating a power tool may
resultinserious personalinjury.

£

o

Use personal protective equipment (PPE). Always wear safety
goggles. Wearing personal protective equipment (PPE) including a
dustmask, anti-slippery footwear, a helmet and ear protection reduces
personalinjury.
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Avoid unexpected start up. Before connecting your power
tool to the mains and/or inserting a battery make sure its
power switch is in off position. Carrying your power tool with a
finger on its power switch or without disconnecting it from the mains
(switched on) may resultin an accident.

o

Before starting your power tool remove any keys/wrenches.
Leaving akey/wrenchinthe rotating part of your power tool may result
inpersonalinjury.

Do not lean forward too far. Always remain stable and
maintain balance. /t will allow you to have a better control over your
powertool inunpredictable situations.

=

Wear appropriate clothing. Do not wear loose clothes or
jewelry. Keep your hair tied. Keep your clothes away from
moving parts. Loose clothes, jewelry or long hair may be caught by
moving parts.
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If your power tool allows for using an external dust
extraction or collection system, make sure it is connected
and used properly. Using dust collectors may reduce dust
affectedrisks.

WARNING! General warnings regarding the use of
& powertools.

Useand taking care of your power tool:
Do not overload your power tool. Use a power tool with
power adjusted to work being done. An appropriately chosen
power tool will allow you to work better and safer under load it has
been designed for.

&
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Do not use a power tool when its power switch is out of order
(it does not switch it on or off). Any power tool with its power
switchout of orderis dangerous and must be repaired.

o

Always disconnect the plug from the power source and/or
disconnect its battery before changing any settings,
performing replacement or storage. Such preventive measures
reducetherisk of accidental power tool start up.

=

Keep your power tool out of reach of children and do not
allow unauthorized persons to use the power tool. Power tools
inhands ofuntrained persons can be dangerous.



¢) Power tools require maintenance. Check power tools for
concentricity or jamming of moving parts, any cracks and all
other factors affecting the power tool work safety. If any
damage to the power tool is detected, it should be repaired
before use. Improper power tool maintenance is a reason for many
accidents.

Cutting tools should be sharp and clean. Keeping sharp cutting

edges in good condition reduces the risk of jamming and facilitates

operation.

g) Power tools, equipment, working tools etc. should be used
according to this user's manual taking into account
operating conditions and the work to be done. Misusing a
powertool canresultin dangerous situations.

h) Atlow temperatures and afteralong brakes in operationitis

recommended to turn the power tool to operate it with no

load for a few minutes to provide proper grease distribution
insideits drivingmechanism.

Use soft, damp (cannot be wet) cloth and soap to clean power

tools. Do not use petrol, solvents and other agents that may

damage yourequipment.

Power tools can be stored/carried after making sure that all

moving components are locked and protected against

release with original devicesintended for this purpose.

k) Storepowertoolsinadry, dustand water-protected place.

I) Carry your power tool in its original packaging to provide
protection against mechanical damage.

WARNING! General warnings regarding the use of
A power tools.

Repair:
a) Power tools can be repaired by competent persons only who
use original spare parts. It will provide safe aperation for the power
tool.

WARNING!
While operating power tools it is necessary to observe basic
work safety rules to avoid fire, electric shock or mechanical

injury.

]

iz WARNING!
JIGSAW, Additional Safety Warnings:
a) When performing works where the tool could hit concealed
electricwires or the tool's own cord, the electric tool must be
held by the insulated surfaces of the handle. (ontact with a
mains cable may transfer could make the metal parts of the tool live
and'resultin an electricshock of the operator.
Use proper devices to locate concealed power supply cables
or ask the building's administrator. Contact with live wires may
cause a fire and electric shock. Damage to a gas pipe may cause an
explosion. Damage to a water supply pipe may cause damage to
property.
Do not work with materials containing ashestos. Asbestos is a
recognized carcinogenic substance.
d) The work place must be tidy at all times. Mixtures of materials
are particularly dangerous. Light metal dust may become lit up or
explode.

=
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¢) Secure the workpiece. Make sure that all the clamps are fastened

andthat thereis no excessive clearance. It is safer to fix the workpiece in

aholding device orvice thanto holditin your hands.

Always use protective goggles and hearing protection.

Whenever it is necessary use proper personal protective

equipment:

- afacemaskto reduce the risk ofinhaling harmful dusts;

- protective gloves when the blade is moving and arough material is

beinghandled.

g) Make sure that the adjustable foot (1) is properly secured
during the cutting process. A blocked blade can break or cause
kickback.

h) Use only blades that are in an impeccable condition. Bent or

dullblades can break or cause akickback.

Start the tool before the blade touches the material.

Otherwise, there is a risk of kickback when the tool blocks in the

workpiece.

Hold your hands away from the cutting range. Do not place

your hands under the workpiece. You may suffer cuts when

touchingtheblade.

After the work is completed, switch off the tool. The blade

may be taken out of the workpiece after its motions stop. This

way, kickback can be avoided andthetool can be safely put away.

Disconnect the tool from the power supply during breaks,

when replacing the blade, and when repairing, deaning, or

adjusting the tool.

m) Never use a tool with damaged cord. Do not touch a damaged
cord; if the cord becomes damaged during work, take out the
plug from the power socket. Damaged cords increase the risk of
electricshock.

ATTENTION! If a permanently fixed power cord becomes damaged, it
must be replaced with a special cable or assembly available at the
manufacturer's or at aspecializedrepair service point.

n) Thejig saw is provided with a laser pointer, with class

& 2 laser according to the EN60825-1:2007 standard.

Never look at the laser beam and point the beam at
people's oranimals' eyes. Looking at a beam emitted by a class 2 laser
is not hazardous, provided that it lasts no more than 0,25 s. The eye
closing reflex is generally a sufficient protection. Use of optical devices,
suchasglasses orbinoculars does notincrease therisk of eye njury.

-
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DESIGNAND PURPOSE OF THEJIG SAW:

The jig saw is a tool with second protection class (double insulation), is
supplied with a single-phase engine, and is provided with an electric
speed control system. The possibility to control the speed and the 4-step
adjustment of the blade movement guarantee optimum efficiency of the
cutting process.

The jigsaw is intended for cutting in wood and wood-hased materials,
plastics, metal, ceramic tiles, and rubber. The cutting process is effected
witha properblade whichis suitable for the material being cut.

The tool is suitable for straight and inclined cuts, up to 45°. Itis intended
for home and industrial use with medium intensity. It is not suitable for
long usein hard conditions.

The tool must not be used for work requiring a professional tool.
Any use of the jig saw that is not in observance with the above-
mentioned purpose is forbidden, leads to the loss of warranty, and



relieves the manufacturer fromresponsibility for the resulting damage.
Any modifications of the tool by the user relieve the manufacturer from
responsibility for any damage and injuries to the user and the
surroundings.

Proper use of the jig saw also pertains to maintenance, storage,
transport, and repairs.

The jig saw must only be repaired in service points designated by the
manufacturer. Electrictools supplied from the mains must be repaired by
properly authorized persons.

Proper use cannot guarantee that no residual risk will occur. Due to the
design of the machine, the following risks may occur:

- the operator may touch the blade during work in a part of the jig saw
thatisnot covered;

- the operator may suffer burns when replacing the blade (the blade
heats up during work and to avoid burns one must use protective gloved
whenreplacingit);

- theworkpiece orits part may be thrown away by the saw;

- theblade may crack/break;

- the operator may suffer a hearing injury due to the failure to use the
required hearing protection equipment;

- the operator may inhale the harmful wood dust while performing
workin closed premises.

COMPONENTS:

* Jigsaw—Tpc

* Ripfence—1pc

« Footplate-1piece

* Blades-2pieces (metal, timber)
* Hexkey—1pc

« Vacuum cleaner connector—1pc
Graphite brushes-2pcs.

« Transporthox—1pc

* User'smanual-1pc
 Warrantycard-1pc

ELEMENTS OF THE DEVICE:
Numbering scheme of elements of the device relates to the figures on pages
2-3oftheoperatingmanual:
Fig.A: 1. Adjustablefoot (0°-45°)
Rip fencefixing screws
Protection guard
Laser cover
Laser pointer ON/OFF switch
Speed control knob
Handle withanti-slip plate
Switch lock pushbutton
9. Switch
10. Power cord
11. Magneticcompartment for blades
12. Vacuum cleaner connector
13. Lockinglever of afret saw foot
14. Chipsblowout on/offswitch
15. Orbital action switch
16. Footplate
17. Guideroll
18. Ripfence
Fig. B: 19.Blade holder

~
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20. Blade
Fig.G: 21. Fixingscrews
22. Laserbattery
23. Laserpointer
Fig.H: 24. Bevelanglescale

TECHNICAL DATA:
Rated voltage 230V
Rated frequency 50 Hz
Rated power 800W
Operating speed 800-3100 rpm
Stroke length 23mm
Angle cuts 0°-45
wood 110 mm
Cutting depth: aluminum 15mm
steel 10mm
laser class 2
Laser pointer: laser wavelength 650 nm
laser power <TmW
Protection class Il
Power cordlength 3m
Netweight 2,65kg
Sound pressure level (LpA), (K=+3dB(A)) 88,2 dB(A)
Sound power level (LwA), (K=+3dB(A)) 99,2 dB(A)
Vibration levelacc. to EN 60745 cuttinginwood | 9,321 m/s’
(measurementtoleranceK=1,5m/s") |cuttinginmetal | 7,898 m/s’

Thevibration level value given refers to basicapplication of the tool. If the
tool is used for other applications or with other tools, or if it is not
maintained properly, the vibration level may differ from the values
given. The above-mentioned causes may lead to higher exposure to
vibrations during the whole work time.

One mustimplementadditional safety measures to protect the operators
from exposure to vibrations, such as maintenance of the electric tool and
work tools, assurance of proper hand temperature, or determination of
the sequence of work operations.

PREPARATION FOR WORK:

. Make sure that the parameters of the power source match the
parameters of the jig saw enumerated on the data plate.

. Makesure thatthe switch of the jig saw s in the OFF position.

. When working with an extension cord, make sure that the
parameters of the extension cord and the cross-sections of the cables
match the parameters of the jig saw. Use the shortest extension cords
possible. The extension cord used should be completely unfolded.

. When cutting a wood piece that has been processed, watch out for
foreign objects, such as nails, screws, etc.

NOTE! Remove the plug from the power tool's mains before any

adjustments, replacement of parts or storage of the device.

woNo
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m Installing theblade

The jig saw can work with any blades with T-type (type A acc. to Profix
catalogue). The tools sold by the manufacturers, most often in sets,
depending on their intended use, can have different size and type of the
cutting teeth. The manufacturer usually provides information on the
intended use of the different blades on the blade set package or in an



attached leaflet. The individual blades may be marked with different

colors for different materials tobe cut.

ATTENTION! Before installing the blade and performing any

A maintenance work, make sure that the power cord of the jig

saw s not connectedto apower source.

When mounting the saw blade, wear protective gloves. Danger of injury

whentouchingthe saw blade.

Aspecial grip (19) provides quickinstallation of the blade.

« Pullagrip wheel (19) towards the arrow (Fig. B), so that the fastening
groove was parallel to the longitudinal axis of the fret saw.

« Insert the selected blade (20), with teeth facing out, all the way into
thegrip'sslot (19). Release the grip wheel that automatically locks the
blade (Fig. C).

ATTENTION! Check if the blade is fixed firmly. Loose blade may fall out and

injurethe operator.

« Inorder toremove the blade, perform the above-mentioned actionsin
thereverseorder.

m Compartmentsforblades

Integrated magnetic compartments for blades (11) are located on both

sides of the fret saw. They can be used for storing the blades.

« Open the compartment cover (11), holding the catch at the top of the
coverand pullitout (Fig. D).

« Blades are mounted in the compartment by means of a magnetic trip.
To take the blade out, press one of its ends and pull out holding its
raised part.

« Closethe cover of the blades' compartment (11).

NOTE! Before you start working, make sure that the compartments are

properlylocked.

u Footplate

The device is equipped with a plastic foot plate (16) that prevents

scratching of the surface being cut. If the plate is damaged during

operation, replaceitwithanew one.

USE:

m Switching thejig saw on/off

« To turn the power tool on press its switch button (9) and keep it
pressed.

« To lock the switch in on position press the lock (8). The continuous
operation lock button is available on both sides of the fret saw and
allows for easy and comfortable operation by both the right and left-
handed users.

« Toturn the power tool off just release the switch (9) button or, when it
islocked with switchlock (8), pressit foramomentand then releaseit.

m Preliminaryselection of the speed

In the top front part of the jig saw handle there is a speed control knob

(6).The knob can be used to set up the cutting speed, which depends on

the type of material to be cut and the working conditions, and can be

selected by trial and error.

After long work with low speed, cool down the motor by switching it off

and making it work without load with maximum speed for approx. 3

minutes.

m Adjustment of the orbital cuttingaction

Ontheleftside of the jig saw body there is a switch to control the ancillary

orbital cutting action (15) of the jig saw head (the undercut function).

This additional functionality makes it possible to optimize the work
process for specific materials.

The following four options of the orbital cutting action can be selected
with the switch (15). The options can be changed when the tool is on:
Option 0—Orbital cutting action off

Option 1-Small orbit cutting action

Option 2 —Medium orbit cutting action

Option 3 - Large orbit cutting action

Itisrecommendedthat:

The orbital cutting action should be the smaller (or off) the finer and
cleanerthe cutting edge must be.

When cutting thin materials, such as metal sheet, orbital cutting
actionshouldbe off.

In the case of hard materials, such as steel, small orbit cutting action
should be selected.

In the case of soft materials and for ripping large orbit cutting action
should be selected.

When using knife-type blade, orbital cutting action should be
off.

The optimum work parameters can only be found by trial and error.
When cutting metal, it is recommended to use a proper cooling-
lubricating agentalong the cutline.

| Protection guard

The protection guard (3) located on the tool's housing prevents the user
from inadvertently touching the blade during work. The guard must not
beremoved.

= Sawdust Blower Device

With the airjet of the sawdust blower device, the cutting line can be kept
free of dustand chips.

« Switching on the sawdust blower device: set the switch (14) toon.

« Switching off the sawdust blower device: set the switch (14) to off.

m Sucking outsaw dustandfillings (see fig. E)

The jig saw is provided with a connector (12) for connecting a vacuum

cleaner in order to remove all the saw dust and fillings. The vacuum

cleaner mustbe suitable for the material being cut.

NOTE! Before connecting the vacuum cleaner, make sure that the power

cordof thefret saw is unplugged.

« Insert the connecting element (12) to a dust removal nozzle and
connectthe vacuum cleanerhose toit.

NOTE: When extracting chips, the blowout on/offswitch (14) should be set

tooffposition.

m Rip cut (seefig.F)

Loosen the clamping screws (2) and slide the parallel guide (18) through

the holders in the foot (1). Set the required width with the scale on the

interior side of the guide. Fasten the fixing screws and make the cut.

m Laserpointer

Thelaser pointer (23) shows the line of the cut. Mark the required cut line

onthe surface of the workpiece and quide the laser line along the marked

line during the cutting operation.

« Inorder to switch the laser pointer on or off, press the ON/OFF button
(5).

Before you start the cutting operation, make sure the line of the cut is

shown properly. The laser pointer may change its position due to



vibrations present duringintensive use of the tool.

REMARK: After the cutting operation is completed, remember to switch off

thelaser.

m Batteryreplacement (seeFig.G)

A laser pointer (23) is powered by two alkaline batteries AG13 1.5V.

Batteries should be replaced when the laser light becomes dim and the

beamisscattered.

« Unscrew the fastening screws (21) to detach the laser cover (4) from
the fretsaw. Pull the laser cover forwards.

« Remove old batteries (22) and put the new ones of the AG13 type in
their place. Make sure that the positive(+) and negative (-) poles are
connected properly. Put the laser cover (4) back toits place.

NOTE! Do not dispose used batteries with other waste. Used batteries or

accumulators shall be left at the waste collection points.

m (utting

« Usingadrillmakea 10 mm holein the material to be cut.

« Insertyourjigsaw blade into the hole and start cutting.

m Adjusting the saw foot for bevel cutting (see Fig. H)
NOTE! Do not use the fret saw with disassembled or untightened foot.
The fret saw foot (1) is factory set to the middle position (0°) and can be
adjusted for bevel cutting both to the left and right, up to the angle of
45°,
A NOTE! Before changing the fret saw's foot setting angle, make
surethatthe power cable s unplugged.
. Pullthelocking lever of the fret saw foot (13) out to unlock the foot.
. Pullthefretsawfoot (1) to the front.
. Settherequiredangle 22.5°0r45°, using the scale (24).
. Pushthefretsawfoot (1) to the back.
. Movethelocking lever of the fret saw foot (13) to the back tolock the
fretsawfoot (1).
NOTE! Make sure that the adjustable foot is properly secured
{ j E during the cutting process. A blocked blade can break or cause
kickback.

To reset the fret saw foot (1) for straight cutting, repeat the procedure
described above, setting the footatanangle of 0°.
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m Tipsregarding the operation

Thebasic principles of proper use of thejig saw:

- cut the material with medium pressure, so that the jig saw is not
overloaded;

- excessive pressure on the jig saw may slow down or interrupt the
movement of the blade and slow down or stop the cutting process;

- when cutting with the jig saw, its foot should rest with its whole
surface on the workpiece;

- prior to cutting openings in hard materials, a hole must be drilled so
astoplacethebladeinit;

- when cutting lines forming an acute angle or connected with a small-
radiusarc, use narrow blades and switch off the orbital cutting action;

- useofthe guidefacilitates staying on the cutline.

STORAGEAND MAINTENANCE:

The tool must be stored in a place that is not accessible to children and
must be kept clean and protected from moisture and dust. The storage
conditions should prevent potential mechanical damage and impact of

the weather conditions.

The jig saw in principle does not require any special maintenance or
service. However, by periodically lubricating the blade guide roll (17) you
canextenditsservicelife.

Regularly check the condition of the screws fastening the fret saw body
and the foot. If necessary, tighten them.

After work is completed, the ventilation openings and the blade holder
should be cleaned with compressed air. This will prevent damage do the
bearings and remove the dust blocking the access of air to cool the
engine.

The body must be cleaned with a clean, moist cloth with small quantity
of soap and then wiped dry. Do not use any detergents or solventsas they
can damage parts made from plastics.

Make sure than no water enters inside the tool.

Visible dirt in the outlet orifice of the laser beam should be gently
removed with use of sticks with cotton buds soaked with liquids for glass
cleaning.

TROUBLESHOOTING:

The electrictool fails to switch on orworks with breaks:

- check whether the power cord (10) is correctly plugged in and the
electricpower outletis energized;

- check condition of carbon brushes and replace them if necessary.

NOTE! Carbon brushes can be replaced only by competent electricians.

- ifthe defect persists, the tool fails to work despite of voltage presence
and carbon brushesare in good condition, hand the tool over for repair
toanauthorized workshop to the address specified in warranty card.

TRANSPORT:

The jig saw must be transported and stored in the transport case which
protects it from moisture, penetration of dust and small objects. In
particular, the ventilation slots of the jig saw must be protected. Small
itemsthatgetinside the housing may damage the engine.

MANUFACTURER:

PROFIX Co. Ltd.

34, Marywilska St.,

03-228 Warsaw, POLAND

This appliance is in conformity with national and European standards as
wellas with general safety guidelines.

NOTE! Any repairs are allowed to be carried out exclusively by qualified
staffwithuse oforiginal spare parts.

ENVIRONMENTAL PROTECTION:
NOTE: The symbol nearby denotes that old equipment must
never be disposed together with other wastes (with the
penalty of a fine). Hazardous components of electronic
equipment may adversely affect the natural environment and
human health.
Each household may contribute to recovery and reuse (recycling) of old
machinery and equipment. Both in Poland and Europe a system for
recovery of used equipment either exists or is being developed. The
system obliges all organizations that sell such equipment to collect back
the used machinery and appliances. Moreover, general purpose
collecting points for such equipmentarealso available.



PICTOGRAMS:
Explanation of the icons located on the nominal plate and the @ — «Always wear safety goggles»
information tags.

LASER RADIATION
DO NOT LOOK AT THE BEAM
CLASS 2 LASER DEVICE
A: 650 nm P< 1 mW
EN 60825-1:2007

_ «Read this instruction before switching on the
power supply and starting the work»

— «Wear ear protectors»

— «Wear a dust mask»

®®

ﬂg The policy of the PROFIX company consistsin permanentimprovements of the offered products and therefore the company
reserves the right to make amendments to the product specification without a prior notice. The images included into the
operation manual are only of the exemplary nature and may slightly differ from actual appearance of the device
purchased.
Thisinstruction manualis protected by copyright. Copying it without the written consent of PROFIX Co. Ltd. is prohibited.
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PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
@ NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCJA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego
wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
A ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem AN iwszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych
bezpieczenistwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze byc
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenistwa, aby mécskorzystacz nichw przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane zakumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Abezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkow.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwo palne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktére mogq zapalic pyt lub
opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatoréw do miejsc, w

ktorych uzywa si¢ elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowac utrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Abezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczeristwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewéd z zyta uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazeniaprqdem elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. I przypadku dotkniecia
«zesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prqdem elektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkéw wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prqdem
elektrycznym.
Nie nalezy nadwerezac przewodoéw przytaczeniowych. Nigdy
nie nalezy uzywac przewodu przylaczeniowego do
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INSTRUKCJA OBSLUGI
WYRZYNARKA TMR800K
Instrukcja oryginalna

przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciggania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od Zrddet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przylqczeniowezwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prgdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

Ahezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
a) Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenialub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczeristwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowad
powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédfa zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sig
narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozycji wylaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do siecizasilajqcejprzy zatqczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usuna¢

wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci

elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.

Nie nalezy wychylac si¢ za daleko. Nalezy caly czas stac

pewnie i zachowa¢ réwnowage. UmoZliwi to lepszq kontrole nad

elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.

Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosic luznego

ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubranie i rekawiczki z dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dfugie wlosy mogq zosta¢ zaczepione przez czesci
ruchome.

h) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do przytaczenia
zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza pyhu, nalezy
upewnicsie, ze sa one przylaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochaniaczy pytumoze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.

A bezpieczenstwa uzytkowanianarzedzia.

Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przeciazac. Nalezy stosowac

elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej

pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli tacznik go nie
zatycza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqezac lub wytqezac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zzroda zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywa¢ poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
peknigcia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkdw jest niefachowy sposib
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuzszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu whasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotng

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikow i innych Srodkéw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po

upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome sa

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
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pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

k) Elektronarzedzie nalezy przechowywac w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

|) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

é OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.
Naprawa:
a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wylacznie oryginalne

czesci zamienne. Zapewni to, Ze uzytkowanie elektronarzedzia
bedzienadal bezpieczne.

OSTRZEZENIE!
A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym lub
obrazeniamechanicznego.

OSTRZEZENIE!
AWYRZYNARKA szczegblne wskazowki dotyczace
bezpiecznego uzytkowania urzadzenia:

a) Podczas wykonywania prac, przy ktorych narzedzie robocze
mogtoby natrafic na ukryte przewody elektryczne lub na
wiasny przewdd zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac
zaizolowane powierzchnie rekojesci. Kontakt z przewodem sieci
zasilajqcej moze spowodowac przekazanie napiecia na czesci
metalowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac porazenie
prqdem elektrycznym.
Nalezy uzywac odpowiednich przyrzadoéw poszukiwawezych
w celu lokalizagji ukrytych przewodéw zasilajacych, lub
poprosi¢ o pomoc administracje obiektu. Kontakt z przewodami
znajdujqcymi sie pod napieciem moze doprowadzi¢ do powstania
pozaru i porazenia elektrycznego. Uszkodzenie przewodu gazowego
moze doprowadzi¢ do wybuchu. Wnikniecie do przewodu
wodociggowego powoduje szkody rzeczowe.
Nie nalezy obrabiac materiatu zawierajacego azbest. Azbest
powoduje chorobe nowotworowg.
d) Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci. Mieszanki
materiatéw sq szczegdlnie niebezpieczne. Pyt z metalu lekkiego moze
siezapali¢lubwybuchngc.
Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Upewnic sie, czy
wszystkie zaciski mocujqce sq Scisniete i zweryfikowac, azeby nie byto
przesadnego luzu. Zamocowanie obrabianego przedmiotu w
urzqdzeniu mocujgcym lub imadle jest bezpieczniejsze niz trzymanie
gowreku.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne i ochronniki
stuchu. Stosuj, kiedy jest to konieczne, odpowiednie Srodki
ochrony osobistej:
- maske ochronng w celu zmniejszenia zagrozenia wdychania
szkodliwego pytu,
- rekawice ochronne, kiedy brzeszczot jest w ruchu i manipuluje sie
chropowatym materiatem.
g) Nalezy uwazac, by stopa regulowana (1) podczas ciecia byta

doktadnie zamocowana. Zablokowany brzeszczot moze sie ztamac¢

lub doprowadzi¢ do odrzutu.
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h) Nalezy uzywac jedynie nie uszkodzonych brzeszczotéw bez
zarzutu. Skrzywione lub tepe brzeszczoty mogq sie ztamac lub
spowodowacsitezwrotng.

Elektronarzedzie uruchomi¢ przed zetknigciem brzeszczotu z

materiatem. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczeristwo

odrzutu, gdy uzyte narzedzie zablokuje sie w obrabianym przedmiocie.

Nalezy trzymac rece z daleka od zakresu ciecia. Nie wsuwac

ich pod obrabiany przedmiot. Przy kontakcie z brzeszczotem

istnieje niebezpieczeristwo zranieniasie.

Po zakoriczeniu pracy nalezy wylaczy¢ elektronarzedzie.

Brzeszczot mozna wyprowadzi¢ z obrabianego materiatu

wtedy, gdy znajduje si¢ on w bezruchu. I ten sposdb uniknie sie

odrzutuimozna odtozycbezpiecznie elektronarzedzie.

Nalezy odtacza¢c maszyne od sieci elektrycznej podczas

przerwy w pracy, podczas wymiany brzeszczotéw, remontu,

czyszczenialub regulagji.

m) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem zasilajacym. Nie nalezy dotyka¢ uszkodzonego
przewodu; w przypadku uszkodzenia przewodu podczas
pracy, nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszajq ryzyko porazenia prqdem.

UWAGA! Jezeli przewdd zasilajqcy nieodtgczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on byc zastgpiony specjalnym przewodem lub zespotem
dostepnym u wytwdrcy lubw specjalistycznym zaktadzie naprawczym.

n) Wyrzynarka jest urzadzeniem wyposazonym we
& wskaznik laserowy, z laserem klasy 2 wg EN60825-

1:2007. Nie wolno wpatrywac si¢ w wiazke swiatta
laserowego i kierowa¢ promienia lasera bezposrednio w oczy
ludziom oraz zwierzetom. Spojrzenie w promieri emitowany przez
laser klasy 2 nie jest szkodliwe, jezeli nie trwa dfuzej niz 0,25 s. Odruch
zamykania powiek na ogdt stanowi wystarczajgcq ochrone. Uzycie

przyrzqdéw optycznych, na przyktad okularéw, lornetek nie powoduje
2wigkszeniaryzyka uszkodzenia oczu.

=

BUDOWAIPRZEZNACZENIE WYRZYNARKI:

Wyrzynarka brzeszczotowa jest urzadzeniem w drugiej klasie
ochronnosci (podwdjna izolacja), napedzana silnikiem jednofazowym i
jest wyposazona w elektroniczny system regulacji predkosci dziatania.
Mozliwos¢ requlacji predkosci oraz 4-stopniowa regulacja posuwu
brzeszczotu pozwala na optymalna skutecznos¢ procesu ciecia.
Wyrzynarka stuzy do wykonywania cig¢ i wykrojow w drewnie i
materiatach pochodnych, tworzywach sztucznych, metalu, plytach
ceramicznych i gumie. Proces ciecia jest realizowany za pomocy
odpowiedniego brzeszczotu, dostosowanego do obrabianego materiatu.
Urzadzenie jest przystosowane do wykonywania cie¢ prostych i
ukosnych, pod katem do 45°. Przeznacza si¢ do robot domowych i
przemystowych o przecigtnej intensywnosci. Nie nadaje sie do
dtugotrwatych robot w ciezkich warunkach.

Nie wolno wykorzystywa¢ narzedzia do wykonywania prac
wymagajacych zastosowania profesjonalnego urzadzenia.
Kazde uzycie wyrzynarki niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej
jest zabronione i powoduje utrate gwarangji oraz brak odpowie-
dzialnosci producentaza powstate w wyniku tego szkody.

Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowii otoczeniu.

12

Poprawne uzytkowanie wyrzynarki dotyczy takze konserwacji,

sktadowania, transportuinapraw.

Wyrzynarka moze by¢ naprawiana wyfacznie w punktach serwisowych

wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z sieci powinny

by¢naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace

niebezpieczenstwa:

- Dotkniecie brzeszczotu w trakcie pracy w nieostonietym obrebie

wyrzynarki;

- Oparzenie przy wymianie brzeszczotu. (Podczas pracy brzeszczot

bardzo sie rozgrzewa, zeby unikna¢ oparzenia przy jego wymianie nalezy

stosowac rekawice ochronne);

- Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu

obrabianego;

- Pekniecie/ztamanie brzeszczotu;

- Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania koniecznej ochrony
stuchu;

- Szkodliwe dla zdrowia emisje pytdw drzewnych w przypadku

wykonywania pracw zamknietych pomieszczeniach.

KOMPLETACJA:

o Wyrzynarka-1szt.

« Prowadnicardwnolegta-1szt.
Naktadka nastope-1szt.
Brzeszczoty -2 szt. (metal, drewno)
Kluczimbusowy-1szt.
tacznikdo podtaczenia odkurzacza-1szt.
Szczotkiweglowe -2 szt.
Kufertransportowy-1szt.
Instrukcja obstugi- 1szt.
Kartagwarancyjna- 1szt.

ELEMENTY URZADZENIA:
Numeracja elementdw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-3 instrukgjiobstugi:
Rys.A: 1.Stoparegulowana(0°-45)
2. Sruby mocujace prowadnice
3. Ostona antykontaktowa
4, Pokrywa lasera
5. Przycisk wt/wyt wskaznika laserowego
6. Pokretto requlacji predkosci skokowej
7. Rekojes¢ z naktadka antyposlizgowa
8. Przycisk blokady wicznika
9. Whacznik
10. Przewdd zasilajacy
11. Schowek magnetyczny na brzeszczoty
12.tacznik do podtaczenia odkurzacza
13. Dzwignia blokady stopy wyrzynarki
14. Whycznik/wyfacznik wydmuchu widréw
15. Przefacznik ruchu wahadtowego
16. Naktadka na stope
17. Rolka prowadzaca
18. Prowadnica réwnolegta
19. Uchwyt do brzeszczotow
20. Brzeszczot

Rys.B



Rys.G 21.Wkrety mocujace
22, Baterii do zasilania lasera
23. Wskaznik laserowy
Rys.H 24. Skala kata ukosu

DANETECHNICZNE:

Napiecie znamionowe 230V
Czestotliwos¢ znamionowa 50 Hz
Moc znamionowa 800W
Predkos¢ obrotowa 800-3100/min
Dtugosc skoku 23 mm
Ciecie pod katem 0°-45°
drewno 110 mm
Maksymalna gtebokosc ciecia | aluminium 15mm
stal 10mm
klasa lasera 2
Wskaznik laserowy dtugosc fal lasera 650 nm
moc lasera < 1mW
Klasasprzetu 1
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 3m
Masa wtasna 2,65kg
Poziom cisnienia akustycznego (LpA), (K=+3dB(A)) | 88,2 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LwA), (K=+3dB(A)) 99,2 dB(A)
Wibracjawg EN 60745 cieciew drewnie 9321 m/s’
(tolerancja pomiaruK=1,5m/s’) | cigciew metalu 7,898m/s’

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowar lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgari moze odbiegac od
podanego. Podane powyzej przyczyny moga spowodowac
podwyzszenie ekspozycjina drgania podczas catego czasu pracy.

Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe Srodki bezpieczeristwa, majace na celu
ochrone operatora przed skutkami ekspozycji na drgania, np.:
konserwacja elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY:

1. Upewnic sig, ze 7rédto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom wyrzynarki podanym na tabliczce znamionowej.

. Upewnicsie, ze wkacznik wyrzynarkijest w pozycji wytaczenia.

. Wprzypadku pracy z przedtuzaczem nalezy upewnic sie ze parametry
przedtuzacza, przekroje przewodéw, odpowiadaja parametrom
wyrzynarki. Zaleca sie stosowanie jak najkrétszych przedtuzaczy.
Przedtuzacz powinien byc catkowicie rozwiniety.

. Wwypadku ciecia juz obrabianego drewna uwazac na ciata obce, np.
gwozdzie, wkretyitd.

UWAGA! Nalezy odtgczac wtyczke ze Zrodta zasilania elektronarzedzia

przed wykonaniemkazdejnastawy, wymiany czescilubmagazynowaniem.

B Montazbrzeszczotu

Do wyrzynarki moga by¢ stosowane wszelkie dostepne w handlu

brzeszczoty z koricowka typu T (typ A wg katalogu Profix). Brzeszczoty

oferowane przez producentow najczesciej w kompletach, w zaleznosci
od przeznaczenia, moga rézni¢ sie wielkoscia i rodzajem uzebienia
tnacego. Na opakowaniu kompletu brzeszczotow lub w zataczonej ulotce
producent zwykle informuje o przeznaczeniu poszczegdinych ostrzy.
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Same brzeszczoty moga by¢ ponadto oznakowane kolorami, réznymi dla
roznych materiatéw przewidzianych do ciecia.

UWAGA! Przed montazem brzeszczotu i wszystkimi pracami

A konserwacyjnymi nalezy upewnic sie, ze przewdd zasilajqcy

wyrzynarki jestodtqczony odZrddfazasilania.

Przy montazu brzeszczotu nalezy nosic rekawice ochronne. Przy

dotknieciu brzeszczotuistnieje niebezpieczeristwo zranieniasie.

Specjalny uchwyt (19) zapewnia szybki montaz brzeszczotu.

* 0dciagnac kétko uchwytu (19) w kierunku strzatki (rys. B), tak zeby
rowek mocujacy bytréwnolegty do podtuznej osi wyrzynarki.

+ Whozy¢ wybrany brzeszczot (20), uzgbieniem skierowany na
zewnatrz, do oporu w rowek uchwytu (19). Puscic ktko uchwytu,
ktry automatycznie zablokuje brzeszczot (rys. C).

UWAGA! Nalezy skontrolowac, czy brzeszczot jest dobrze osadzony. Luzny

brzeszczot moze wypas¢izrani¢ obstugujqcego.
W celuzwolnienia brzeszczotu, nalezy postepowac odwrotnie.

| Schowkinabrzeszczoty

Po obu stronach wyrzynarki znajduja sie zintegrowane schowki
magnetyczne na brzeszczoty (11), w ktdrych mozna przechowywac
brzeszczoty.

Otworzy¢ pokrywe schowka (11), przytrzymujac zaczep na gérze
pokrywyipociagajacgonazewnatrz rys. D).

Brzeszczoty umocowane s3 w schowku za pomocg paska
magnetycznego. Aby wyjac brzeszczot, nalezy nacisnac jeden z jego
koricw i wyja¢ goza podniesiong czesc.

Zamkna¢pokrywe schowka brzeszczotow (11).

UWAGA! Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, Ze schowki sq doktadnie
zamknigte.

m Nakfadkanastope

Urzadzenie jest wyposazone w plastikowa nakfadke na stope (16), ktéra
zapobiega zarysowaniom cietej powierzchni. Jesli w czasie pracy
nakfadka ulegnie uszkodzeniu nalezy ja wymieni¢ nanowa.

0BStUGA:

u Wiaczanie/wylaczanie

» W celu whyczenia elektronarzedzia nalezy nacisna¢ whacznik (9) i
trzymacwisniety.

* Abyzablokowa¢ wiacznik w pozydji wiaczonej nalezy wcisna¢ blokade
wiacznika (8). Przycisk blokady do pracy ciagtej jest dostepny z obu
stron wyrzynarki i pozwala na fatwa i wygodna obstuge osobom
prawoileworecznym.

W celu wytaczenia elektronarzedzia, nalezy wiacznik (9) zwolnic, lub
gdy jest on unieruchomiony przyciskiem blokady (8), nacisna¢ go
krétkoinastepnie zwolnic.

| Wstepny wybor predkosci skokowej

W przedniej gérnej czesci rekojesci wyrzynarki znajduje sie pokretto

regulatora predkosc skokowej (6). Pozwala to na dobranie predkosci

ciecia, ktra zalezy od rodzaju obrabianego materiatu oraz warunkéw
pracyimoze zosta¢ optymalnie dobrana droga praktycznych préb.

Po dtuzszej pracy z niewielky predkoscia skokowa ochtodzic silnik

urzadzenia whaczajac je i pozwalajac pracowac przez ok. 3 minuty bez

obciazeniazmaksymalna predkoscia skokowa.

B Regulacjaruchuwahadtowego

Na korpusie pilarki, po lewej stronie znajduje sie przetacznik regulacji
pomocniczego ruchu wahadtowego (15) gtowicy wyrzynarki (funkga



podcinanie). To dodatkowe udogodnienie pozwala na optymalizacje
przebiegu procesu pracy, przy obrébce okreslonego materiatu.

Ruch wahadtowy moze by¢ nastawiany przetacznikiem (15) w czterech
zakresach. Przetaczanie moze nastepowac przy pracujacym urzadzeniu:
Stopieri 0 - Oscylacjawytaczona

Stopieri 1 - Matawielkos¢oscylagji

Stopien 2 - Srednia wielkos¢ oscylacji

Stopien 3 - Duzawielkos¢oscylagji

Zaleca sie:

Zakres oscylacji wahadfowej wybiera¢ tym mniejszy, wzgl. w ogdle
wylczy¢, im gfadsza powinna by¢krawedz cieta.

Podczas obrdbki cienkich materiatow jak np. blachy w ogdle wytaczy¢
ruchwahadtowy.

W twardych materiatach jak np. stal pracowac z niewielkim ruchem
wahadtowym.

W migkkich materiatach i podczas pitowania zgodnie z kierunkiem
widkien pracowa¢z maksymalnym ruchem wahadtowym.

Przy stosowaniu brzeszczotu typu nozowego, zaleca sie wytaczy¢ ruch
wahadtowy.

Optymalne parametry pracy mozna dobrac jedynie w drodze praktycz-
nychprob.

Przy cieciu metalu zaleca sie stosowanie wzdtuz linii ciecia odpowied-
niego czynnika chtodzaco-smarujacego.

m Ostonaantykontaktowa

Umieszczona na obudowie ostona antykontaktowa (3) zapobiega

niezamierzonemu dotykowi brzeszczotu podczas procesu pracy i nie

wolnojejusunac.

m Wydmuchwiéréw zlinii cigcia

Aby zapewni¢ widocznos¢ podczas ciecia, opisywana wyrzynarka jest

wyposazona w system wydmuchu, ktéry w czasie pracy oczyszcza

miejsce cieciaz pytuiwioréw.

« Aby whaczy¢ system wydmuchu wiérow nalezy przesunac przefacznik
(14) wpozycje on (wi).

o Aby wytaczy¢ system wydmuchu widréw nalezy przesunac
przetacznik (14) w pozycje off (wyt).

m Odsysanie wiorow i opitkow (patrzrys. E)

Do wyrzynarki dofaczony jesttacznik (12), ktdry pozwala na podtaczenie

wyrzynarki do odkurzacza, co umozliwia dokfadne odsysanie widrow i

opitkéw. Odkurzacz musi by¢zdatny do obrabianego materiatu.

UWAGA! Przed podtqczeniem odkurzacza nalezy upewnic sig, Ze przewdd

zasilajgcy wyrzynarkijest odfgczony od Zrédta zasilania.

* Wsunac facznik (12) w dysze do odprowadzania pytu i podtaczy¢ do
niegowaz odkurzacza.

UWAGA: Podczas odsysania widrdw wiqcznik/wytqcznik wydmuchu

widréw (14) powinien by¢ustawiony w pozygi off (wyf).

m (Ciecieréwnolegte (patrzrys.F)

Zwolni¢ $ruby mocujace (2) i wsunac prowadnice rownolegta (18) przez

uchwyty w stopce (1). Nastawi¢ wymagana szerokos¢ ciecia za pomoca

skali na zewnetrznej stronie prowadnicy. Dokreci¢ Sruby mocujace i

wykonaccigcie.

m Wskaznik laserowy

Wskaznik laserowy (23) pokazuje linie ciecia. Na powierzchni

obrabianego przedmiotu nalezy zaznaczy¢ wymagany przebieg ciecia, a
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podczas ciecia prowadzic linig laserowa wzdtuz liniizaznaczonej.

* W celu whaczenia lub wytaczenia wskaznika laserowego nalezy
przycisna¢ whacznik/wytacznik (5) .

Sprawdzi¢ przed rozpoczeciem pitowania, czy linia cigecia jest

prawidtowo pokazywana. Wskaznik laserowy moze sie przestawi¢ z

powodu wibraji podczasintensywnego uzytkowania elektronarzedzia.

UWAGA: Po kazdym procesie pitowania nalezy wskaznik laserowy

wytqezyc.

® Wymiana baterii (patrzrys. G)

Wskaznik laserowy (23) zasila sie za pomoca dwéch baterii alkalicznych

typu AG13 1,5V. Baterii powinny by¢ wymienione, gdy Swiatto lasera

staje sie nikte a promien laserajest rozproszony.

e W tym celu nalezy oddzieli¢ pokrywe lasera (4) od wyrzynarki
poprzez odkrecenie wkretéw mocujacych (21) i pociagniecie
pokrywy laserado przodu.

» Wyjac zuzyte baterii (22) i whozy¢ na ich miejsce nowe baterii typu
AG13, upewniajac sie, ze bieguny (+) i (-) zostaty podfaczone
poprawnie.Zamontowacz powrotem pokrywe lasera (4).

UWAGA! Nie wyrzucac zuzyte baterii razem z innymi odpadami. Zuzyte

baterie lub akumulatory mozna zostawic tylko w punktach zbierania tych

odpaddw.

m Wycinanie

« Zapomoca wiertarki wywierci¢ 10 mm otworw wycinanym obszarze.

« Wprowadzi¢ brzeszczot wyrzynarkiw otwori rozpocza¢ wycinanie.

m Ustawianie stopy wyrzynarki do ciecia skosnego (patrzrys. H)

UWAGA! Nie wolno uzywac wyrzynarki ze zdemontowanq lub nie

dokrecongstopg.

Stopa wyrzynarki (1) jest ustawiona fabrycznie w potozeniu srodkowym

(0°) i moze by¢ ustawiana do cigcia skosnego zaréwno w lewo jak i w

prawo maksymalnie pod katem 45°.

UWAGA! Przed zmiang kqta ustawienia stopy wyrzynarki
A nalezy upewnic sie, Ze przewdd zasilajgcy wyrzynarki jest
odtqczony odZrddta zasilania.
1. Pociagna¢ dzwignie blokady stopy wyrzynarki (13) nazewnatrz, aby
odblokowacstope.
. Pociagnadstope wyrzynarki (1) do przodu.
. Ustawicpotrzebnykat 22,5°lub45°, postugujacsie skala (24).
. Popchna¢stope wyrzynarki (1) do tytu.

. Przestawic¢ dzwignie blokady stopy wyrzynarki (13) do tytu, aby
unieruchomicstope wyrzynarki(1).

UWAGA! Nalezy skontrolowac, czy stopa wyrzynarki jest

A dobrze unieruchomiona. Ruchoma, poluzowana stopa moze
stacsie przyczyng wypadku podczas pracy.

Aby z powrotem ustawi¢ stope wyrzynarki (1) do ciecia prostego,

opisang powyzej procedure nalezy powtdrzy¢, ustawiajac tym razem

stope pod katem 0°.

WSKAZOWKIDOTYCZACE PRACY:

Podstawowe zasady prawidtowego postugiwania sie wyrzynarka:

- nalezy przecina¢ materiat stosujac umiarkowany nacisk, nie

dopuszcza¢do nadmiernego obcigzenia wyrzynarki;

- nadmierny docisk wyrzynarki moze spowodowac zwolnienie lub

przerwanie ruchu posuwisto-zwrotnego, co prowadzi do zwolnienia lub
przerwania procesu ciecia;
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- przy dieciu, stopa pilarki cata powierzchnia powinna przylega¢ do
materiatu obrabianego;

- wycinanie otworu ksztattowego w twardych materiatach, nalezy
poprzedzi¢ wywierceniem otworu, umozliwiajacego wsuniecie
brzeszczotu. W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczeristwo
odrzutuiztamania brzeszczotu;

- przy deciu linii tworzacych ostry kat lub potaczonych fukiem o
matym promieniu, nalezy stosowa¢ najlepiej waskie brzeszczoty i
wylaczy¢ wspomagajacy ruch wahliwy gowicy;

- stosowanie prowadnicy utatwia utrzymanie linii ciecia.

PRZECHOWYWANIE | KONSERWACIA:

Maszyne nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dziedi,
utrzymywac w stanie czystosci, chronic¢ przed wilgocig i zapyleniem.
Warunki przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych orazwptyw czynnikow atmosferycznych.

Zasadniczo wyrzynarka nie wymaga specjalnej obstugi i konserwacji.
Jednak okresowe naolejenie rolki prowadzacej (17) zapewni jej dtuzsza
trwatosc.

Nalezy regularnie kontrolowac stan wkretow mocujacych korpus i stope
wyrzynarki. W razie potrzeby dokrecic.

Po pracy zaleca sie przedmuchanie sprezonym powietrzem otworéw
wentylacyjnych i uchwytu brzeszczotu. Zapobiegnie to uszkodzeniom
tozysk, usunie pytblokujacy doptyw powietrza chtodzacegosilnik.
Korpus nalezy czysci¢ przy pomocy czystej, wilgotnej Sciereczki z
niewielkailoscigmydta, wycierajac nastepnie do sucha.

Nie uzywaczadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikow — moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.
Widoczne zanieczyszczenia w otworze wyjsciowym wiazki laserowej
ostroznie usuna¢ patyczkiem z wacikiem, wykorzystujac ptyny do
czyszczeniaszkta.

TYPOWE USTERKIIICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie wiaczasie lub przerywa prace:

- sprawdzic czy przewdd zasilajacy (10) jest prawidtowo podtaczony
orazdoptyw pradu do gniazda zasilajacego;

- sprawdzistan szczotek weglowychiwrazie potrzeby wymienic.

UWAGA! Wymiane szczotek weglowych moze wykonac tylko uprawniony

elektryk.

- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane
napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wysta¢ do
serwisu naprawczego naadres podany w karcie gwarancyjnej.

TRANSPORT:
Wyrzynarke transportowa¢ i sktadowac w kufrze transportowym,
chronigcym przed wilgocia, wnikaniem pytu i drobnych obiektow,

zwiaszcza nalezy zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy,
ktére dostang sie wewnatrz obudowy moga uszkodzi¢ silnik.

PRODUCENT:

PROFIXSpzo.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228Warszawa

Niniejsze urzadzenie jest zgodne z normami krajowymi i europejskimi,
orazzwytycznymi bezpieczenstwa.

UWAGA! Wszelkie naprawy muszq byc przeprowadzane przez
wykwalifikowany personel, uzywajqc oryginalnych czesci zamiennych.

OCHRONA SRODOWISKA:
UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania
2uzyteqgo sprzetu fqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem
karq grzywny). Sktadniki niebezpieczne znajdujqce sie w
sprzecie elektrycznym i elektronicznym wptywajq negatywnie
nasrodowisko naturalne izdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczynia¢ sie do odzysku i
ponownego uzycia(recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w
Europietworzony jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu,
w ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja
obowiazek przyjmowac zuzyty sprzet. Ponadto istnieja punkty zbidrki
Ww. sprzetu.

PIKTOGRAMY:
Objasnienia ikonek znajdujacych sie na tabliczce znamionowej i
naklejkachinformacyjnych.

PROMIENIOWANIE LASEROWE
NIE WPATRYWAC SIE W WIAZKE
URZADZENIE LASEROWE KLASY 2
A: 650 nm P< 1 mwW
EN 60825-1:2007

>

«Przed uruchomieniem nalezy przeczytaé
instrukcje obstugi»

— «Zawsze stosowac okulary ochronne»

«Stosowac srodki ochrony stuchu»

— «Stosowac maske przeciwpyfowg»

Q00

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktow i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
I]g zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukji obstugi, sa przyktadowe i moga

si¢ nieznacznie roznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp.zo.0.jest zabronione.



MEPEQ HAYAJIOM 3KCMIYATALUU HEOBXOAMMO
03HAKOMMTCA CHACTOALLEN MHCTPYKLIUEN.
XpaHUTb MHCTPYKUMIO ANA BO3MOMNHOTIO
npumeHeHus B 6yaywem.

NPEAYNPEXJEHUE! Heobxoaumo 03HaKOMUTbCA
€0 BCeMU MpeAynpexAeHnamMM, Kacaowmmmuca
6e3onacHocTM npu 3Kcnnyatauun, o6o3Ha-
uennbimu camsonom /1N 1 Beemn YyKa3aHuAMu no
TexHuKe 6eonacHocTy.
HecobniofieHe yka3aHHbIX Hike MpemynpexpeHuii, Kacaiowmxca
6e30MacHoCTI M yKa3aHWii N0 TeXHIKe 6e30MacHOCTH MOXET NPUBECTUK
MOPaXeHNio INEKTPUYECKUM TOKOM, MoXapy W/unu CepbeHbIM
TpaBMamTena.
Heo6xoaumo XpaHuTb Bce MpepynpexpeHus U yKasaHus,
Kacawlmecs TexHUku GesonacHoctu, ytobbl MoXHO Gbino
BOCMONb30BATLCA HUMU B Oy AyLiem.
B yKa3aHHbIx Huxe npedynpexoerusx C1060 ,3M1ekmpouHcmpymerm”
03Hayaem 3/1eKMPOUHCMPYMeHM ¢ numaruem om cemu (nocpedcmeom
leKkmpuYecko20 Kabens) unu Snekmpouxcmpymenm, numaemeid om
)

3,

pa (6ecnp ).

NPEAYNPEXXAEHUE! 06wme npeaynpexpenus,
Kacawwueca 6esonacHocTn npu dKcnnyatauum
MHCTPYMeHTa.

Texnuka 6esonacHocri Hapaboyem mecte:

a) Heo6xopumo noppepxuBaTh MOPAAOK W Xopolwee
ocBeljeHne Ha pabouem mecre. becnopsdok u nioxoe
0cBeLleHue ABNFHOMCA NPUYUHOL HECYACMHBIX Uy Yaes.

6) Ha cnepyet Mcnonb3oBaTb 3NeKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbiBOONacHOW cpepe, obpa3yloueica nerko-
BOCMNAMEHSIOLMMUCS KUAKOCTAMU, Fa3amu WK NbIbIO.
mekmpouHcmpyMeHm co30aém Uckpbl, Komopble Mo2ym npuecmu
KBOCI/IAMEHeHUI0 NbIU UL UcnapeHudl.

8) He ponyckaTb Aeteil n HabnopaTeneil B Mecta, B KOTOPbIX
NPUMEHSAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTDI. OmeJieyeHue BHUMAHUSA
Moxem npusecmu K nomepe KOHMPOAA HA0 37ekmpo-
UHCMpyMeHmom.

NPEAYNPEXXAEHNE! 06wue npepynpexpaenus,
Kacalowmecs 6e30MacHoCT MpyU dKcnayaTauum
MHCTpYMeHTa.

IneKTpo6e3onacHoCTb:

IlirencenbHble BUNKM AOMKHbI COOTBETCTBOBATb CETEBbIM
poseTkam. Hu B Koem ciyyae He mepepenbiBaTb Kakum-
nun6o o6pasom wrencenbHylo BUNKY. He npumeHATb Kakux-
nu6o yanuHuUTeneit 3neKTPoNUTaHUA B cayyae
MCNONb30BaHNA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB, UMeloLUX NPOBOA
3NeKTPONUTAHUA C 3aAWMUTHLIM 3a3eMAAWUM
npoBoAHuKoM. Omcymcmeue nepedesiok wmencesbHsix po3emok
U cemesblX po3emok CHUXaem 0NACHOCMb NOPAXeHUS
IeKMPUYECKUM MOKOM.

AKKym,

&

=

Heo6xogumo u36eratb NPUKOCHOBEHNA K MOBEPXHOCTH
3a3eMIEHHbIX UK 3aKOPOYEHHbIX Ha Maccy 3/1IEMEHTOB,
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WNHCTPYKLIUA MO KCITYATALIUK
NEKTPUYECKUIA NOB3MK TMR8OOK
[TepeBog OpUrMHanbHOM MHCTPYKLMK

TaKuX KaK Tpy6bl, HarpeBaTeny, paauaTopbl LeHTpanbHoro
OTONNEHNA M XONOAMNbHbIe arperatbl. B cryyae
NPUKOCHOBEHUSA 3a3eMEHHO20 U 3aKOPOYEHHO20 HA Maccy
/leMeHma yesuyu8aemcs 0nacHoCMb NOPAXeHUS SeKmpuYeckum
MOoKoM.
8) HenopBepraTb 3NeKTPOMHCTPYMEHTDbI BO3AEICTBUIO AOKAA
AN BRAXHBIX YCNOBUWIA. B ciyyae nonadanusa 6
31eKMPOUHCMPYMeHm 8006l y8enuyugaemcs onacHocmb
NOPaXeHUSA 31eKkMPUYecKUM MOKOM.
He co3paBaThb onacHoCTM noBpexpeHus kabens
anekTponutauua. Hu B Koem cnyyae He ucnonb3oBath
Kabena 3NeKTponuTaHuA, YTo6bl NEPeHOCUTb UK TAHYTbL
JNeKTPOUHCTPYMEHT AN ANA W3BNEYEHNA LITencenbHol
BUNKM U3 po3eTku. KabGenb dnekTponutaHus [OMmKeH
HaXoAUTCA BAANM OT UCTOYHUKOB Tenna, maceil, oCTpbIX
Kpa&B 1 ABIKYLLMXCA YacTeil. [loapexoéHHble L 3anymarHele
Kabenu 371ekmponumaHus ysenuyusam onacHocme NOPaXeHus
IeKMpUYecKUM MOKOM.
4) Ecin 3neKTpOMHCTPYMEHT JKCMNyaTMpyeTcA Ha (Bexem
BO3/yXe, ClefyeT WCMONb30BaTb YAAUHWTENU Kabens
JNeKTPONUTaHNA, NpefiHa3HaueHHble AnA paboTbl BHe
nomeuieHunii. Mcnonvsosanue yonuHumena kabens
3/1eKMpoNUManus, npeoHasHayeHHozo 0nA pabomsl 8He
nomeujexuti, CHUXaem 0NacHocMb NOPAXeHUs Mekmpuyeckum
MOoKoM.
Ecm 3Kcnnyatauua aneKTPOMHCTPYMeHTa BO BAAXKHON
cpefe HeusbexHa, B KauecTBe 3alUUTbl OT HanpsKeHus
NUTaHUA Heo6X0AMMO NCNONB30BaTh 3aLLUTHOE YCTPOIICTBO
no pasHoctHomy ToKy (RCD). [lpumenenue 3awumroeo
ycmpoiicmea no pasHoCMHOMY MOKY CHUXaem ONACHOCMb
NOPAXeHUA 371eKMPUYeCKUM MOKOM.

NPEAYNPEXXAEHWE! O6wme npepynpexpenus,
Kacawwueca 6esonacHocTM npu SKcnnyaTauuu
MHCTpYMeHTa.

WHauBuayanbHas 6e3onacHocTb:

Hactoswee obopynoBaHue He npepHasHauyeHo Ans

3KcnnyaTauumu nuuamu (BKnoyas aeteil) ¢ pusndeckumu,

CEHCOPHBIMI MNU YMCTBEHHbIMU OTPAHUYEHUAMU UAU

NMUaMK, He MMEINMN ONbITa WU He 3HaKWUMK

060pyA0BaHNA, pa3Be YTO 3TO OCYLIeCTBAAETCA MOA

HaJ30pOM UNU B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMeid no

JKcnAyaTauuu 060pyAOBaHMA, MepefaHHON nuLamu,

0TBeYaIoLMMI 3 UX 6e30NMacHOCTb.

6) Heo6xopumo 6bITb NpeAycMOTPUTENbHBIM, HabnioAaTh 3a
paboToii U PyKOBOACTBOBATb(A 3APaBbIM CMbICIOM BO
BpeMsA JKCnnyaTauum 3neKTpouHcrpymenta. He ciepyer
3KCNNYaTUPOBATh 3NEKTPOMHCTPYMEHT B COCTOAHUM
nepeyTomMneHus UNM HAXOAACL MOA AeilcTBUEM
HapKOTUKOB, anKorons WAW nekapcTB. MexoseHue
HeBHUMAHUSA 80 B8PeMs SKCNyamayuu 31eKmpouHcmpymeHma
MOXem Gbimb NPUYUHOU MPasmbl N0b308amens.

8) Heo6xoanmo npumeHATb CPeACTBA NUYHOI 3aWUTDI.

=

o

&



Heo6xoaumo o6sa3aTenbHo paboraTb ¢ 3awWMUTHBIMU
OuKamu. [TpuMeHeHue 8 C0OMBeMCMBYHLLX YCI08UAX (pedcms
JUYHOU 3aujumel, MAakux KaK npomueonbibHbI pecnupamop,
NpomuBoCcKoNb3AWAA 06y8b, Kacka unu pedcmea 3auwumel C1yxa
CHU3UM PUCK NOJTYYeHUS MPasmbl.

Heo6xopumo wu3beratb cryvaitHoro 3amycka B pabory.
Mpexnpe yem BCTaBUTb BUNKY Kabens snekTponutaHus B
ceTeBYI0 PO3€TKY UM NOAKNIOYUTb aKKYMYNATOP, a TaKke
nepep Tem, Kak MOAHATb UAN NepeHeCTH
3NEeKTPOMHCTPYMEHT, Heobxopumo ybeautca, uto
BKNoYaTenb 3NeKTPOMHCTPYMEHTa HaXxoAuTca B
TNONOXEHUN <BbIKMIOYEHO. [lepeHoC 3eKmpouHcmpyMesma
nanvyem Ha BbiKMYamene uau NoOKMwYeHue 3nekmpo-
UHCMPYMeHMa K Cemu NUMAHUSA Npu BK/TIKOYEHHOM BbIKIIoYamene
MOXem npugecmu Kk HecyacmHoMy J1yyaro.

Mpexpe, Yem 3anycTUTb NEKTPOUHCTPYMEHT B paboty,
Heo6XoAMMO YCTpaHUTbL Bce Kiouu. Koy, ocmasuiuiics 60
apawjarowjelica yacmu eKmpouHcmpymMeHma, Moxem npugecmu
Kmpagmenonib308amens.

He cnepyet amwKom cunbHO HaKNoHATbcA. Heobxopumo
BCé BpeMA COXpaHATb YCTOMYNBOCTb U paBHOBecue. Imo
no3sosiAem Jiyyuie KOHMPOAUPOBAMb  3eKMPOUHCMPYMeEHM 8
HEOXUOGHHBIX CUMYAYUAX.

Heo6xopumo umetb cooTBeTcTByloWYl0 opexAay. He
pabotaTtb B cBoGOAHOI opexpe wnu ¢ GuxyTepueit.
Heo6xoaumo, 4To6bl BONOCHI N0Nb30BATENA, €70 0AEKAA U
PyKaBuLbl HAXOAUANCH BAANY OT ABIKYLLNXCA IeMEHTOB.
(80600Has 00exda, GUxymepus uu ONUKHbIe 8010C6l MO2ym Gbimb
3ayensieHbl 08UXYWUMUCA YaCMAMU.

Ecnu o6opypoBanue npucnoco6neHo ana npucoefnHeRus
BHelWHero nbineotTsofa (nbineynaBnusaiowero
YCTPOiicTBa) M NOrNOTUTENSA NbINK, Heo6XoAMMO ybeauTca,
YTO OHU NPUCOEANHEHbl U MPaBUABbHO MPUMEHANTCA.
llpumerenue noenomumeneil neinu Moxem ymeHbWwums
0NACHOCMb, CBA3AHHYHO C3ANBITEHHOCMBIO.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenus,
Kacalowmeca 6esonacHocTM npu dKcnnyaTtauum
MHCTpyMeHTa.
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JKCnnyaTauma v yXo/ 3a MEKTPOUHCTPYMEHTOM:

He ponyckaTb meperpysku 3neKTPOUHCTPYMeHTa.
MpUMEHATb 3NeKTPOUHCTPYMEHT C MOLHOCTbIO,
C00TBETCTBYIOLLe BbiNONHAEMOIl pabote. Hadnexawuli

pouHcmpymerm Jyyule u Gesonacree pabomame
Npu HA2py3Ke, HAKOMOPYIO OH PacCyUMaH.
He cnepyeT NpuMeHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT, €U ero
BKNoYaTelb He BKNIOYATCA M He BbIKMIoYaeTca. Kaxdbili
IeKMpoUHCMpyMeHm, Komopsili He Moxem BK/IOYAMbCA U
BLIKIIIOYAMbCA BbIKIIOYAMeneM, npedcmasngem ondacHocms U
domxeH 6bimb NepedaH Ha pemoHm.
Heo6xoAMMo 0TCOEAMHUTL WITENCENbHYK BUAKY OT
UCTOYHNKA MUTAHUA SNEKTPOUHCTPYMEeHTa W/unu
0TCOEANHUTb AKKYMYNATOp MpexAe Yem BbIMOMHUTD
KaKyio-n1160 yCTaHOBKY, 3aMeHy YacTil Un CKnafiupoBaHue
ycTpoiicTBa. Takue npedynpedumensHole Mepsl GesonacHocmu
CHUXaM pUcK CTy4aliHoz0 3anycka MeKmpouHcmpymenma 8

Y
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patomy.

1) Hemcnonb3yemblii 3NeKTPOMHCTPYMEHT CeAiyeT XpaHUTb B
HefloCTYNHOM ANA fieTeil MecTe W He paspeLuaTb Tem, KTo
He3HaKOM C JNeKTPOUHCTPYMEHTOM MNM HacToALeil
MHCTPYKUMEd, NONb30BaTbCA INEKTPOMHCTPYMEHTOM.
IneKmpouHcmpyMeHm ondaceH 8 pyKax HeolGyyeHHbix
nose308amennetl.

L) CnepyeT BbINONHATL TeXHUYeECKUIl yXop 3a
3nekTpouHcTpymentom. Heobxopumo nposeputhb
COOCHOCTb MAW OTCYTCTBME 3aeflaHuA (3aljemneHus)
NOABIKHBIX 3MEMEHTOB, TPeWWH YacTeil, a TakKe Bce
Apyrue ¢GakTopbl, morywue BAUATL Ha paboTty
3NeKTPOUHCTPYMeHTa. B cnyyae o6HapyxeHnus
HeNCNpaBHOCTU, HEO6XOAUMO BbIMOMHUTL PEMOHT
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA. [TpuyuHOl MHO2UX HecYacmHbix Cy4aes
A6719emcA HenpogeccuoHanbHolli Cnoco6 8bIN0NHEHUA
MmexHUYecKo20 yxo0a.

e) Pexywmii MHCTPYMEHT AOMKeH 6bITb OCTPbIM U YUCTBIM.
(oomeemcmeyioujee codepxaHue u yxo0 3a OCMpoIMU KPOMKaMU
DexyLe20 UHCMPYMeHMa CHUXaem 8epoAmHOCMb 3auemMaeHus u
ynpowaem o6CTyxuBaHue.

) INEKTPOMHCTPYMEHT, OCHalLeHue, paboune MHCTPYMEHTbI N

T.N. He06X0AMMO NPUMEHATD B COOTBETCTBUU C HACTOALL eI

MHCTPYKUMEeR, yuuTbiBaa paboume ycnoBua u Bup

BbINONHAEMOI Pab0oTbl. [[pumereHue 31eKmpouHcmMpyMeHmaxe

N0 HA3HAYEHUI MOXem npuBeCMU K ONACHbIM CUMyayusm.

Mpu HU3KOW Temnepatype UAM mocne AAUTENbHOTO

nepepbiBa B JKCMiyaTauuu peKOMeHAYeTcA BKNIOYeHue

3NeKTPOMHCTPYMEHTa 6e3 HarpysKu Ha HeckonbKo MUHYT C

Lenblo pacnpefienenns cMasku B MexaHu3Me npuBoaa.

1) InA YNCTKM INEKTPOMHCTPYMEHTa NPUMEHATb MATKYI0,
BNaXHyl0 (He MOKpyIo) TpANKY U mbino. He npumenaTb
6eH3uHa, pacTBopuTeneii W APYrUX CPeACTB, MOFYLYUX
NoBpeAuTb YCTPOiCTBO.

&

/1) INEKTPOMHCTPYMEHT ClefiyeT XpaHUTb/ TPaHCMOPTUPOBATD,
y6efMBIINCb, YTO BCe ero MOABWMHbIE dNeMeHTbl
3a6N10KMPOBaHbl W 3aliMiLeHbl OT Pa3bloKUpOBKN npu
NOMOLLY OPUTMHANBHBIX 3MeMEHTOB, MpeAHa3HaueHHbIX
AnasToiiLenu.

K) INEKTPOMHCTPYMEHT JIOMKEH XPaHUTbCA B CyXOM MecTe W
6bITb 3aLMLEHHBIM OT NbINM U NPOHNKAHWA BRArK.

n) TpaHcNOpTUPOBKY INEKTPOMHCTPYMEHTa HeobXxoanmo
BbIMONHATD B OPUTMHANbHOII YNaKoBKe, 3alLuLaloLei o7
MeXaHUyYecKuX NoBpeX/AeHNil.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wue npepynpexpenus,
Kacawowmeca 6e30nacHoCTM npu dKcnayaTauum
MHCTpYMeHTa.

PemoHT:

a) PeMOHT 3neKTPOMHCTPYMeHTa Heob6Xopumo mopyuyatb
MCKNIOYUTENbHO KBanupuuupoBaHHOMY nuuy,
MCnonb3yloLeMy TONbKO OpUrMHaNbHbIe 3anacHble YacTu.
3mo eapaHmupyem Ge3onacHocme OanbHediwel kcnayamayuu
IeKkmpoUHCMpyMeHma.



NPEAYNPEXOEHME!

Bo Bpema pabotbl C NEKTPOUHCTPYMEHTOM Cieayet

06s3aTenbHo cobnioaaTb 0CHOBHbIE Mepbl Ge30macHoCTH
npu pabote, uTo6bl M3bexaTb B3pbiBa, MoXapa, NMopaxeHus
INIeKTPUYECKIM TOKOM, UM MEXaHUYECKOT TPaBMbl.

NPEQYNPEXAEHUE! INEKTPUYECKUIA NOB3MK,
npepynpexpaeHns no TexHuKe 6esonacHocrn

WnanBupyanbHas 6esonacHocrb:

a) Mpu BbinonHeHun pabot, npu KoTopbix pabounii
VHCTPYMEHT MOXKeT NoNacTb Ha CKPbITYIo 3NeKTPONPOBOAKY
Unu Ha cobcTBeHHbIN Kabenb 3neKTponuTaHus,
INeKTPOUHCTPYMEHT UleflyeT AiepKaTh 3a U30IMPOBAHHYI0
NOBEPXHOCTb PYKOATKU. B pesynemame npukocHoseHus K
nposody cemu numanus (kabenio 37ekmponumanus),
Haxo0AWemyca no0 HanpsxeHuem, Moxem npousolimu nonadaue
HANPAXeEHUS Ha Meman/IuYeckue Yacmu 31ekmpouHcmpyMerma, a
MO Hecém onacHOCMb NOPAXEHUS /1eKMpUYeCKUM MOKOM.

6) CnepyeT NpUMeHATb COOTBETCTBYlOWMe Npubopbl AnA
06HapyeHUA CKpbITOW 3NEeKTPONPOBOAKN CeTU MUTaHWA
WA NONPOCUTb O MOMOLLb FOPOACKME KOMMYHanbHble
canyxk6bl. KoHmakm ¢ nposodamu, HaxodAWuMUuca noo
HanpaxXeHuem, Moxem npusecmu K NoXapy Wiu NOpaxesui
nekmpuyeckum mokom. [lospexdeHue 2a30nposodHoli mpy6el
Moxem npusecmu K 63pbigy. [IpoHUKHOBeHUe & 8000NPOBOOHYI
mpyG6y 8e0€m Kk MAmepuanbHLIM NOMePAM.

8) He obpabaTbiBaTh MaTepuanbl, copepxaiue acbecr. Acdecm
AB/AEMCA KAHYEPO2eHHBIM MAMEPUAsOM.

r) Heobxoaumo nopAepKMBaTbL YNCTOTY B MeCTe BbINONHEHUA
paboTbl. (Mecu Mamepuarnos npedcmas M 0cobyto onacHocme.
[Tol71b NE2KUX MEMArnsio8 Moxem 80CNSIAMEHUMbCA UU B30PBAMbCA.

1) Heo6xopumo 3akpenutb obpabGaTbiBaeMmblil npegmer.

Yb6edumbca, 8ce U KpenAwjue 3aXUMbl 3aXambl, U NPOSEPUMb, Hem

JU CluWKoM 60M1bWi020 3a30pa. 3akpensienue 06pabameieaemozo

npedmema 8 kpenawjem ycmpotiicmee unu muckax Gonee 6e3onacHo,

yem yoepxusarue e20 pyKou.

Heo6xoaumo 06s3atenbHo pa6oTaTh C3aLUTHBIMM O4KAMU

M CcpepcTBaMM 3awuThl cnyxa. Mpu HeobxoaumocTH

NPUMEHATb CO0TBETCTBYIOLLE CPe/ACTBA MHAUBUAYANbHOI

3aluThi:

- 3alUNTHYI0 MacKy (pPecnupaTop) C LeNblo CHIBKEHNA OMACHOCTH

BAIXaHUA BPEAHON nbinu,

- 3alUUTHbIE PYKaBMLbI, €C MUNbHOE MOMOTHO ABIXETCA W

BbINONHAETCA PaboTa C LUePOXOBATHIM MaTepUanom.

X) Heobxopgumo cneputb, uToGbl perynupyemas onopHas
nopowsa (1) 6bina HapéxHo 3aKkpennena. 3a6/10KuposaHHoe
Nu/bHOe NOSIOMHO MOXem CIOMAMbCA UL Npou30Lioém ombpoc.

3) Heo6xoAMMO NpUMeHATb TONbKO HemoBpeXAE&HHble
NUAbHbIE NONOTHA, HAXOAALLNECA B UACANBHOM COCTOAHUN.
ckpuenénHble unu myneie nusibHele NOOMHA MOZYM CIOMAMbCA
U NpUBeCMU K NOABIEHUI0 B038PAMHOL CUsTb.

11) INEKTPOMHCTPYMEHT CleflyeT 3anycTuTb B pabory nepep
CONPUKOCHOBEHWEM MWIbHOTO MONOTHA ¢ MaTepuanom. B
NPOMUBHOM C/ly4de UMeemcs ONAcHoCMb 0m6pocd, NOCKoNbKY
Hacmynum G6/10KUpOBKA UCNOMb3YeM020 UHCMPYMeHma 8
06pa6ameisaeMom npedmeme.

o
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il) lepxatb pyku BAanu ot o6nactu pesku. He BknaabiBath X
nop o6pabatbiBaemblit npeamet. [Ipu ConpuKoCHOBeHUU
NUbHbIM NOSOMHOM UMeemcs ONACHOCMb MPasMbl.

Mo 3aBepwennn pa6oTbl 3NEKTPOUHCTPYMEHT cnepyeT

BbIKNOYNTb. [UNbHOE MONOTHO MOXHO M3BNeYb U3

obpa6aTbiBaemoro marepuana nocie ero 0craHoBKM. Tem

CaMbiM MOXHO u3bexaTb otbpoca u GesonacHo OTNOXMTb

INEKTPOUHCTPYMEHT B CTOPOHY.

n) Heo6xoaumo oTKNIOYATb 3MEKTPOMHCTPYMEHT OT CeTH
3NeKTPONUTaHNA BO BPeMsA nepepbiBa B pabote, Bo Bpemsa
CMeHbl NUAbHbIX MONOTEH, PeMOHTA, YNCTKU UK
perynupoBKu.

M) 3anpelyeHo 3KCNNYaTUPOBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT ¢
noBpexpéHHbIM Kabenem 3nekTponutaHua. He
NpUKacaTbes K NOBPeXKAEHHOMY Kabenio IneKTponuTaHus.
B cnyuae nospexaeHua kabens sneKTponuTanna Bo Bpema
pa6oTbl, U3BNeYb WITENCeNbHYI0 BUAKY M3 PO3eTKM.
[Tospex0éHHble npogoda ysenuyugalom ONACHOCMb NOPAXeHUs
IeKMpUYecKUM MOKOM.

BHUMAHME! Ecu Heomcoed i Kabenb p
Gydem nospexdéH, Heo6Xo0UMO 3aMeHUMb €20 (NeyudnbHbIM
kabenem unu 610kom Ha npednpusmuu-us2omosumene uau
CNeyuanu3uposaHHoM peMOHMHOM npeonpuamuu.
H) IneKTpoNo63nK ABNAETCA YCTPOICTBOM,
OCHALWEHHBIM Na3epHbIM yKasaTenem, ¢ nasepom
Knacca «2» cornaco cranpapty EN 60825-1:2007.
3anpeleHo cMOTpeTb B NIyy Na3epa M HaNpaBAATb Ny4 nasepa

Henocpe/iCTBeHHO B INa3a niofieil M KMBOTHbIX.

KpamxkospemerHoe nonadaxue ny4anasepaknacca«2» 6 21a3A6n5emca

Ge3spednbim, ectu epema 8o3delicmeus He npesbicum 0,25 cex.

Henpou3sosnbHoe 3akpbiarue 2asHbix 8ek 8 oBLem ciyyae A6a5emca

docmamovyoti 3awumod. Mcnonb3osarue onmuyeckux ycmpoticme,

Hanp. 04Kk0s, GUHoOKNel U m.n. He yseauyusaem onacHocmb Mpagmel

anas.
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KOHCTPYKUNANHASHAYEHNE SNIEKTPUYECKOT0J1063MKA:
IneKTpUYeCKMil N063UK UMeeT BTOPOIH Kacc INEKTPUYECKOIt 3aLumTbl
(BBOIHAA M30MALMA), NPUBOANTCA B ABMXeEHUE OAHO(A3HBIM
[JBUraTenem U UMeeT dNeKTPOHHYK CUCTeMy perynnpoBKM CKopocTn
paboTbl. BO3MOXHOCTb perynnpoBkn ckopoctut (Yactotbl) u 4-
(TyneHyaTas PerynupoBKa Xoha MUNbHOTO MONOTHa MO3BONAET
BbINONHATb Pe3Ky CONTUMANbHOA 3YHEKTUBHOCTbIO.

IMeKTpono63nK NpefHasHaueH ANA PacnUIMBaHWA W Bbipe3aHuA
(BbINONHEHNA BbIPE30B) APeBECUHbI U MPOU3BOAHbIX MaTepuanos,
MNacTMacchl, MeTanna, Kepamnyeckoit NAUTKM U penHbl. Mpouecc
pesku oCylecTBAACTCA MPU NMOMOLWM MUALHOTO MONOTHA,
C00TBETCTBYlOLLEr0 06pabaTbiBaemMomy MaTepuany.
INeKTPOUHCTPYMEHT NPUCNOCOBNEH ANA BbINOAHEHUA MPAMOro
nponuna 1 nponuna nog yraom 45°. MpegxasHaue 4na pabot 8 6biTy 1
He npuroieH ANA ANNTenbHbIX paboT B CIOXKHBIX yCNIOBMAX.
3anpelieHo NPUMeHATb 3NEKTPOMHCTPYMEHT AnA pabor,
TpeGylowux NpuMeHeHna NPodeccMoHanbHOro YCTpoiicTBa.
Kaxpoe npumenenne snektpono63nka, HecooTBeTCTBYllee
yKa3aHHOMY Bbllle Ha3HaueHuio, 3anpelueHo U BeAET K notepe
rapaHTUit W OTCYTCTBMIO OTBETCTBEHHOCTU MPOM3BOAWTeNs 3a
BO3HUKLUMWiA B pe3ynbTaTe 3Toro ywuepo.



Kakne-nnbo moandukaumm ycrpoiicTa, BbINONHEHHbIe NOAb30BaTe-
Nem, 0CB0O0XAAIOT NPON3BOAUTENA OT OTBETCTBEHHOCTY 3a MOBPEX-
AeHnA N yLep6, NPUUNHERHBIA NONb30BATENH0 1 OKPYXaloLLieil cpepe.
MpaBunbHaa dKcnayaTauna dnekTponob3nka Kacaetca Takke
Texo0cnymMBaHNA, XpaHeHWA, TPAHCMOPTUPOBKM M PEMOHTA.

PeMOHT 3nekTpono63uka MoXeT BbIMOAHATLCA TONbKO B
onpe/ienéHHbIX NPOU3BOAUTENEM CePBUCHDIX MYHKTaX. YCTPOiiCTBa ¢
NUTaHWeM OT CeTU AOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA WCKMIOUUTENbHO
NMLAMY, UIMEIOLLMMI COOTBETCTBYHOLLIMIA AONYCK.

[laxe npumeHAs yCTPOACTBO MO HA3HAYeHWIo, Henb3A MONHOCTbI
UCKNIOUNTD onpefenéHHbIX $GakTopoB ocTaTouHoro pucka. C yuétom
KOHCTPYKLMY SNeKTPOUHCTPYMEHTa MOXET UMETb MecTo Ciefylolian
0MacHOCTb:

- MpuKocHoBeHUe K NNbHOMY NONOTHY B He3aLMLLEHHOI obnacTi
3neKTponob3mka;

- OXoru npyu CMeHe NunbHoro nonoTHa. (MunbHoe NONOTHO CUbHO
HarpeBaeTca Bo BpeMaA paboTbl i uToObI M36€XaTb 0XXOroB Npu ero
CMeHe, HeoOX0 MO MPUMEHATD 3aLLUTHbIE PYKaBHLibI);

- OtbpacbiBaHue obpabaTbiBaemoro npeameTa v ero yactu;

- TpeckaHue /nonomKa nuabHOr0 NONOTHa;

- YxymweHue ciyxa B pe3ynbTaTe HenpumeHeHUs Heo6XoAuMbIX
CPeACTB 3aLLUTbI CyXa;

- Bpeaxoe ana 370poBbA BbiAeNeHNe APeBECHOA MbiaM B Clyuae
BbINONHEHNA PABOT B 3aKPbITOM NOMeLLeHMH.

COCTAB KOMITEKTA:

* IneKTpuYecKmitnob3mk- 1wr.

« [lapannenbHas Hanpasnaiowad - 1.

* Haknazka Ha onopHyto nogoLwsy- 1wr.
[unbHble nonoTHa - 2 WT. (MeTann, ApeBecvHa)
* Knioy wecturpanHbiii- 1.

MaTpy6oK Ana npucoeaMHeHNA nbinecoca- 1wr.
YronbHble WETKN - 2 T,

*  KeiicgnaTpaHcnopTpoBki - 1.

o VHcTpyKumA no 06y xuBaHmio - 11wr.

« [apaHTuitHaa kapTa- 1w,

JIEMEHTBI YCTPOUCTBA:
Hymepayus 3nemermos ycmpoticmea OmHOCUMbCA K U306paxeHusm,
HAX00AUWUMCA HA CMPAHUYAX 2-3 UHCMPYKYUU NO SKCnAyamayuu:
Puc.A: 1. Perynupyemas onopHas nogowsa (0°-45°)
2. BuHTbI Kpennenua HanpasnAioLLei
3.3awuTa 0T NPUKOCHOBEHNA
4. Kpbiwka nasepa
5. KHonka «BKn./BbIKN.» Nla3epHOro ykasatens
6. Perynatop uactotbixofia
7.PyKoAaTka CpoTUBOCKONb3ALLeIt HaKNaAKo
8.KHonka 6noKipoBKM BKtouaTens
9. Bkniovatens
10. Kabenb snekTponutanua
11. MarHuTHbI KOHTeIAHep ANA NUNbHbIX NON0TeH
12. Matpy6ok AnA npucoenHeHa nbinecoca
13. Pbivar puKcaLum onopHoii NOAOLLBbI 3neKTponob3nka
14. BknioyaTenb/BblKnouaTeNb CAYBaHNA OMUIOK
15. MepeknioyaTenb MaATHUKOBOr0 ABUMeHNA
16. Haknazka Ha onopHyto nopoLLBy
17. Benywmit ponmk
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18. MapannenbHan HanpasnAwLAA
19. [lepxatenb nunbHOro nonoTHa
20. NunbHoe NonoTHO
21.BuHTblKpennexua

22. batapen ana nutaHuAa nasepa
23.Jla3epHbliiykasatenb

24, llikanayrnakocoro nponuna

Puc.B:

Puc.G:

Puc.H:
TEXHUYECKWE TAPAMETPbI:

HanpsxeHue nuTaHna HoMuHanbHoe 2308
Yactota nUTaHUA HOMIUHaNbHasA 50Ty
MolLHOCTb HOMUHANbHasA 800 Br
YacroTa xoa 800-3100/muH
IlnuHa xopa 23 MM
Pe3ka noa yrnom 0°-45°
ApeBecrHa 110 Mm
Makc. rybuna nponuna: anoMUHHIA 15mMm
Tanb 10mMm
_ | knacc nasepa 2
Nasephi ANNHA BOJHbI Na3€PHOT0 3NYYeHna 650 HM
yKkasatenb
MOLLHOCTb Na3epa <1TmBT
Knaccobopynosanua 1
[lnuHa kabena snekTponutanHua 3m
C06CTBEHHbIN BEC 2,65Kr
YpoBeHb 38yKoBoro AaBnenus (LpA), (K=+3ab(A)) | 88,2 sb(A)
YpoBeHb 38yKoBoii MoHocTi (LwA), (K=+3ab(A))| 99,2 Ab(A)
)E’EIO:OE; ::Mﬁpaum (ornacto pe3Ka ipeBecyHbl 9321w/
ngg)‘ml::::o; pMe/LlJz;locm pe3ka MeTanna 7,898 m/¢

YKa3aHHblil ypoBeHb BUOPALUN COOTBETCTBYET OCHOBHbIM
TIPUMEHEHUAM SNEKTPOUHCTPYMEHTA. ECN IneKTPOMHCTpYMeEHT byaeT
UCNONb30BaH ANA APYruX NpUMeHeHMi unu ¢ Apyramu pabounmm
WHCTPYMEHTaMM, a TaKKe, eCIN He BY/AeT BbINONHEH COOTBETCTBYIOLLMIA
TEXHUYECKUI YXOA, YpoBeHb BUOPALMM MOXeT OTMYATbCA OT
YKa3aHHOro. YKa3aHHble BbiLLie MPUYMHBI MOTYT NMPUBECTY K YCUNEHMI0
BO3/A€/ICTBYA BUOPALLYIi B TeUeHHe BCero BpeMeHM paboTbl.
Heobxoaumo NpuMeHATb AONOMHUTENbHbIE Mepbl Ge30macHocTh ¢
Lienblo 3alNTbl OnepaTopa OT BO3AeNCTBUA BUBPaLMM, @ UMeHHO:
TEXHUYECKNIA YXO4 3@ JNEKTPOUHCTPYMEHTOM U paboyumm
MHCTPYMEHTaMK, 06ecrieyeHue COOTBETCTBYIOLLEil TeMnepaTypbl pyK,
onpepeneHue 04epaAHOCTY pabounx onepavuii.

1104roTOBKAK PABOTE:

1. Y6eanTbCa, UTO UCTOUHUK MUTAHUA UMeEET NapamMeTpbl, COOTBET-
CTBYIOLLME NAPAMETPaM SNEKTPUYECKOro N10031Ka, YKa3aHHbIM Ha
LUTKE MALLIMHbI.

2. Y6epuTbCa, uTo BKMIOUaTeNb INEKTPUYECKOT0 N10631Ka HAXOAUTCA B
NONOKEHUN <BbIKIIOYEHO,

3. Mpw pabore ¢ yAnMHUTENEM LHYPa HNEKTPONUTAHUA HEOOXOAUMO
y6eauTbca, YTo mapameTpbl YANMHWTENs, CeYeHuss NpoBOZOB
COOTBETCTBYHOT NapameTpam 3neKTpuyeckoro no63uka. PekomeH-
JBYETCA NPUMEHATH MAKCMATIBHO KOPOTKWE YATIMHUTENH JMeKTpo-
NUTaHUA. YATMHUTENb AOMKEH GbITb MONHOCTbIO pa3MOTaH.



4. Tlpu pacnunoBke 06pabaTbiBaBLueiicA paHblue ApeBechHb,
HeoOXoAUMO CNEAUTb 33 BO3MOXKHBIM HAnMyMeM MOCTOPOHHNUX
3/1EMEHTOB, Hanpumep, rBo3Aei, LWypynoBuT. .

BHUMAHME! Heobxodumo omcoedurumb wmencesibHyro 8Ky om uc-

MOYHUKA NUMAHUS 31eKMPOUHCMPYMeHMa neped 8bINOSHEHUEM KaX-

doli pe2ynuposKu, 3ameHbl Yacmeli unu cknaouposaHuem ycmpodicmea.

B YcTaHOBKa NUNbHOTO NONOTHA
[Inq anekTpuyeckoro n063uka MoryT NPUMEHATLCA BCe UMeloLLeca B
npoAaxe NuNbHble NoNoTHa ¢ xBocToBukom Tuna T (Tun A no katanory
Profix).
MunbHble NOMOTHA NpenaraloTca NPOU3BOAUTENAMY KaK NpaBuno B
KOMMIEKTaX, B 3aBUCUMOCTU OT Ha3HaueHWA M MOTYT OTAMYATbCA
pa3vepom U BUAOM pexywux 3ybbeB. Ha ynakoke KomnnekTa
MWNbHBIX MONIOTEH WAW B NpUnaraemoii MHHOPMALMOHHOI MCTOBKe
NpOU3BOANTENb 00bIYHO YKa3bIBAET HA3HAUeHUe OTAENbHbIX MUNOK.
Kpome Toro, camu nunbHble MOAOTHa MOrYT 6biTb 0603HaUeHbl
Pa3HbIMI LiBETaMM, COOTBETCTBYIOLYMMU Pa3HbIM MaTepuanam, ana
PE3KI KOTOPbIX OHM MPefiHa3HaYeHbl.
BHUMAHME! [lpexde uem npucmynume K ycmaxoske
NustbHble NONOMHA, Kakum-au6o pabomam no mexHuyec-
KoMy yxody, Heo6xodumo y6edumcs, Ymo kabesnb 31ekmpo-
NUMAHUA 31ekmpoo63uKa omcoeduHEH om UCMOYHUKA NUMAHUS.
[pu ycmatxoske nusibHo20 nosomHa ciedyem pabomame 8 3aUUMHbIX
pyKasuyax. [lpu CoNpUKOCHOBEHUU C NUbHBIM NOOMHOM UMeemca
0NacHOCMb PaHeHUs.
CneuvanbHblii Aepxatenb (19) obecneunBaer GbICTpYI0 yCTaHOBKY
MUNLHOTO NONOTHA.
OTTAHYTb KonbLio AepaaTens (19) B HanpaBneHum CTpenky (cm. puc.
B) TaK, uyTobbl Ma3 KpenneHus Obin PacnonoXeH mapannenbHo
NPOAObHOI 0CM 3NeKTPON063NKa.
BcraBuTb Tpebyemoe nunbHoe monotHo (20) Ao ynopa B na3
nepxatens (19), 3y6bA nonotHa npu 3TOM BOMKHbI ObITb
HanpasneHbl Hapyxy. OTNYCTUTb KONbLO JiepaTens, KOTopblit
aBTOMATUYeCKM 3aduKCUpyeT NAbHOe NoNoTHO (cm. puc. €).
BHUMAHME! Heobxodumo y6edumcs, 4mo nusibHoe NOJIOMHO XOpouwo
nocaxeHo u 3agukcuposaro. HeagukcuposarHoe nunbHoe noaoMmHoO
MOXem 8bINAcMb U NOPaHUMb 0Nepamopasnekmpono63uxa.
 Y106b 0CBO6OANTD NUABHOE NONOTHO, HEOOX0ANMO AelCTBOBATb B
0bpaTHoii nocnefoBaTeNnbHoCTI.

B KoHTeiiHepbl AnA NUAbHLIX NONOTEH

C o6enx CTOPOH NeKTPON0631KA UMEIOTCA BCTPOEHHbIE MarHUTHblE
KOHTeViHepbl ANA NUAbHbIX NonoTeH (11), B KOTOPbIX MOXHO XpaHUTb
MUNbHbIE MONOTHA.

 OTKpbITb KpbILWKY KOHTeiiHepa (11), mpupepxuBas 3auenky,
UMEHLLYI0CA CBEPXY KPbILLKM, NOTAHYB e€ Hapyxy (puc. D).
MunbHble NonoTHa QUKCUPYIOTCA B KOHTelHepe Mpu MoMoLLy
MarHuTHoii nonocbl. YTo6bl 13BNeYb NUMbHOE MONOTHO, ClepyeT
HaXaTb Ha OJMH W3 €ro KOHLOB M W3BNeYb, YAEepXuBas ero
BbICTYNAHLLYI0 YaCTb.

3aKpbiTb KPbILLIKY KOHTeiiHepa AnA nunbHbIx nonoTeH (11).
BHUMAHME! [pexde, yem Hayame pabomy credyem y6edumscs, 4mo
KOHMeLiHepbl XopowIo 3aKpbimel.

® HaKnapkaHa onopHyio nogowsy
YCTPOICTBO OCHALEHO NNACTMACCOBOM HAaKNaAKo Ha onopHyio
nogowsy (16), KoTopas NPeAOXPAHSAET Paspe3aemylo MoBEPXHOCTb OT

20

uapanus. Eowm npu pabote Haknagka noBpeauTca, HeobXoAMMO
3aMeHNTb e€ HOBOIA.

O0BCTYXUBAHUE:

B BxnioyeHne/BbiKknoyeHne

o JInA BKMIOYEHUA INEKTPOMHCTPYMeHTa HeobXOAUMO HaxaTb
BK/H0YaTeNb (9) 1 yepXuBaTh B HAXKATOM COCTOAHIM.

Yrobbl 3aduKcupoBaTh BKIHOYaTENb B MONOMEHUN «BKIHOYEHO»
uleflyeT HaxaTb OMokupoBKy BKnloyatena (8). Jloctyn K KHonke
6NOKMPOBKM BKMIouaTens AnA HenpepbiBHO paboTbl UmeeTca ¢
06evIx CTOpoH 3N1eKTPoN063viKa, 4To N03B0NAET y106HO N0NB30BATH-
CAVIHCTPYMEHTOM Kak NpaBoit, TaK v 1eBOI pyKOH.

JInA BbIKNIOYEHNA NEKTPOUHCTPYMeHTa, ClefiyeT OTMYCTUTL
BK/ItoYaTenb (9), 1160, e oH 3adUKCMPoBaH KHONKOV 6110KNPOBKIA
(8), KpaTKoBPEMEHHO HaXaTb Ha Hero, a 3aTem 0Ty CTUTb.

m [IpepBaputenbHbiii BbIGop YacToTbI X008

B nepepHeii BepxHeil uacT pyKOATKW 3neKTpono63uka umeetca
KONECUKO perynatopa 4actotbl XxopoB (6). [aHHbii perynatop
no3gonAeT nofobpatb CKOPOCTb Pe3Ki, KOTopaa 3aBUCUT OT BUAQ
00pabatbiBaeMoro matepuana W ycioBuii pabotbl U MoxeT 6biTb
n006paHa onTUManbHo NyTéM NpakTUyeckux npob.

Mpu pnuTenbHoilt paboTe B pexume Manoii 4actoTbl X0A0B,
HeobX0AMMO OXMajUTb INEKTPOABHUTaTENb INEKTPOUHCTPYMeHTa. [inA
3TOT0 CflefiyeT BKAIOYTb ero 1 N03BOANTb NOpaboTaTb OK. 3 MUHYT 6e3
Harpy3kv Ha MaKCMANbHOI YacToTe X0A0B.

B PerynupoBka MasTHUKOBOT0 Xo/a

Ha kopnyce snekTpono63uka, ¢ neBoit CTOPOHbI MMeeTCA

nepekioyaTenb perynupoBKI BCMOMOTaTeNbHOro MaATHUKOBOTO X0Aa

(15) ronoBku 3nekTpono63uka (¢pyHkuna noapesanue). Ta

LONONHUTENbHaA BO3MOXHOCTb MO3BONAET ONTUMU3UPOBATL paboTy

npuo6paboTke onpe/ienéHHOro Matepuana.

MaATHIKOBBIiA X0 MOXeT yCTaHaBAMBaTbCA nepekntouatenem (15) B

YeTbIpéx AvanasoHax. llepeknioyeHue MOXHO OCYLIeCTBAATL MpU

paboTatoLLeM SNEeKTPOUHCTPYMeHTe:

Ctynetb 0 - KonebaHua BbIKNIoYeHbI

CtyneHb 1 - ManasamnauTyza konebanuii

CTyneHb 2 - CpenHAA amMnauTyaa Konebauii

Ctynenb 3 - bonblwas amnanTyaa kone6aHuii

Pekomendyemca:

= Yem boree akkypaTHbIM v TMaAKUM JoMKeH ObITb Kpaii pe3a, Tem
MeHbLUYI0o aMAAUTYAy MAATHUKOBbIX konebaHuii cnepyet
BbIOMPATD, NN BOOGLLE BbIKNIOUNTH MAATHUKOBbIN XOA.

« [lpn 06paboTke TOHKUX MaTepuanos, Hanp. XecTu, MasTHUKOBbIN
XOfi CNIelyeT BbIKMIOYMTD.

B aiyvae TBEpAbIX MaTepuanos, Hanp. cranu, ciesyet pabotarb
HebonbLLO0l aMNANTY A0 MAATHIKOBOTO X0/,

B ciyvae mArkux maTepuanos 1 peski BAOMb BONIOKOH cliepyet
paboTaTb CMaKcuManbHoi aMnANTy A0/ MasTHUKOBOTO X0a.

* [lp1 NpUMeHeHM\ NUNbHOTO NOOTHA HOXEBOTO TUNA PeKOMEHAY-
€TCA BbIKNIYUTL MAATHUKOBDII X0A.

OnTUManbHble napameTpbl paboTbl MOXHO NMoA06PaTb TONbKO NyTEM

npakTUyeckux npob.

[InA pe3ku MeTanna peKoMeHAYeTcA BAOMb MHUA Pe3ku NPUMEHATH

C00TBETCTBYHLLeE OXNIAXAAIOLLIE-CMa3blBa0LLEe (PEACTBO.



B 3awuTa oT NPUKOCHOBEHNA

Pasmeww@HHaa Ha Kopnyce 3awuta oT NpUKOCHOBeHUA (3)
npesoTBpaLLAeT HenpefHaMepeHHoe MPUKOCHOBEHWE MUIbHOMO
MoNoTHa BO BpeMA paboTbl. 3anpetLeHo e8yaanarb.

®m (ayBaHMe ONWMOK CIMHUM pe3a

Nina obecneyeHna yeTkoit BUAUMOCTM NpU pPe3Ke, AaAHHbIN

INEKTOPNOB3UK OCHALLEH CUCTEMOI CAYBa OMUNOK C JIMHUY Pe3a, uTo

YNYYLLIAET KAUECTBO U CKOPOCTb BLIMONHAEMOIA PaGOTBI.

« YT06bI BKNIOUNTB CUCTEMY CAYBA OMUNIOK, HEOOXOANUMO NepeiBUHYTH
nepeknioyatenb (14) B nonoxeHue on (BK1.).

« YT06bl BbIKITHOUNTD CUCTEMY CAYBA OMUNOK, HEOBXOANUMO NepesBU-
HyTb Nepekniovatens (14) B nonoxenue off (Bbikn.).

B 0TCOCCTPYKKM M onunok (cm. puc. E)

IneKTpon063uK OcHaLLEH natpy6bkom (12), no3sonaioLyum npucoean-

HUTb MbINECOC /ANA TLUATENbHOO 0TCOCA CTPYXKKN U OMnoK. MMbinecoc

JBoMmKeH ObITb Npucnocobnen Ans obpabaTbiBaemoro matepuana.

BHUMAHME! [leped npucoeduHeHuem nsinecoca Heo6xodumo

y6edumca, ymo kabenv 371ekmponumaHus 3nekmpono63uka

0MC0eOUHEH M UCMOYHUKA NUMAHUS.

« BctaBuTb coepmHuTenb (12) B CONNO 0TBOAA MbIAN U NPUCOEANHNUTD K
Hemy LK Nblnecoca.

BHUMAHME: Bo spems omcoca onusok 8ko4amesns/Bbik/oyamens

8bldysaus onusnok (14) domxen 6oimb ycmatxosneH & nonoxexue off

(biKn.).

= [lapannenbHas peska (cm. puc. F)

Ocnabutb KpenAwme BUHTbI (2) W BABMHYTb MapannenbHyio
HanpasnatoLyto (18) CkBO3b AepxaTenu Ha onopHoil nogowse (1).
YCTaHoBUTb Tpebyemylo WUPUHY mponuna npu MOMOLM
U3MepUTeNbHO LUKanbl Ha HapyXHOW CTOpOHe HanpaBAAloLLeii.
3aTAHYTb KpensALLye BUHTbI M BbINOAHUTb NPOMIAN.

B Jla3epHblil ykazaTenb

TNasepHblil yka3atenb (23) ykasbiBaeT nuHuM0 peski. Heobxogumo

0603HaunTb Ha noBepxHoCTU oOpabaTbiBaemoro npeameta

Tpebyemblii Xofi pe3Ki, a BO BPEMA Pe3ku BECTU Na3epHylo MHII0

BAONb 0603HaUeHHOM MMHM.

o [Ina BKNIOYEHUA WM BLIKNIOYEHNA Na3epHOro ykasatens
HeobX0ANMO HaXaTb BK/tOUaTENb/BbIKOYATEND (5).

Mpexze, yem HauaTb pesky, ClepyeT MpoBEPUTb, MPaBUIbHO NN

N0Ka3bIBAETCA NMHUA Pe3KI. YCTaHOBKA N1a3ePHOT0 yKa3aTens MoxeT

M3MEeHWUTbCA B pe3ynbTate BUOPaLIM NPU MHTEHCUBHON JKCNNyaTaLmmn

3NEKTPOUHCTPYMEHTa.

BHUMAHME: [Tocne 3a8epuieHus npoyecca pesku 1a3epHoiti ykasamesnb

HeobX00UMO BbIKIIIOYUMb.

m 3ameHa 6aTapeek (cm. puc. G)

MutaHme nasepHoro ykasatens (23) ocywiecTBNAETCA NP NOMOLLY
ABYX LénouHbix 6atapeek Tuna AG13 1,5 B. batapeiiku Heobxognmo
3aMeHUTb, eC (BT N1a3epa CTaHOBUTbCA CNabbiM, a N1a3epHblil Iyy
paccenBaeTca.

[lna 3T0r0 HEOOXOAMMO OTCORAMHUTH KpbIWKY nasepa (4) ot
3NeKTponob3uka, OTBUHTUB KpenaAlwime BUHTBI (21) U noTAHYB
KpbILLKY na3epa Bnepés.

/3Bneub paspaeHHble 6aTapeiikin (22) U BCTaBUTb BMECTO HUX
HoBble 6atapelikun Tuna AG13, npu 3T0M HeobXoANUMO CleauTs,
yTo0bl MpaBWNbHO MpUCOEAMHUTD MoMtoca (+) u (-). BctaBuTh
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00paTHO KpbILLKY na3epa (4).
BHUMAHME! He sbi6pacsisame ucnosb308aHHble 6amapetiku mecme ¢
Opy2umu omxodamu. Mcnosb308aHHwle Gamapeliku MoxHo ocmasume
MOJIbKO 8 NYHKMAX CB0pamakux omxo00e.

W Bbipesanue

< [lpu nomoLm ipeni BbICBEPNUATL OTBEPCTHE AUaMeTpoM 10 MM B
BbIpe3aemoii 06nact.

*  BBecTvinunbHoe NoNoTHO B OTBEPCTIE U HAUaTb Bbipe3aHie.

B YcTaHOBKa OMOPHOI NOAOWBLI 3neKTpono63uka ana Bbl-
NONHeHNA Kocbix pe3oB (cm. puc. H)
BHUMAHME! 3anpewjeHo nosb308ambCa 31eKmpono63ukom co cHAMoL
LI He NOSTHOCMbI0 NPUBLHYeHHOL 0NopHOL Nodoww8oll.
OnopHas mopowsa (1) vMeeT 3aBOACKYI0 YCTaHOBKY B CpefHeM
nonoxeHun (0°) u MoxeT bbITb YCTaHOBNEHA ANA BLINONHEHNA KOCbIX
pe30B, KaK BNeBO, Tak  BNPaBO NOZ YoM He Gonee 45°.
BHUMAHME! [Ipexde yem usmeHumb y201 ycmaHoBKu
onopHoli nodowsesl 3nekmponod3ukd, Heo6xodumo
y6edumcs, 4mo Kaesb 31ekMpoNUMAHUSA 31eKkmpono63u-
KaomcoeouHEH om UCmoYHUKA NUMAHUS.
. MoTAHYTb pbluar GuKcaLuu oMopHoil NOAOLUBLI 3eKTPoN063vKa
(13) Hapy»y, uTo6bl CHATb GUKCALIMI0 ONOPHOIA NOZOLLBbI.
2. MoTaHyTb ONOpHyt NoAoLLBY 3neKTponob3wka (1) Bnepén.
3. YcraHoButb Tpebyemblit yron 22,5° uam 45°, nonb3yach LKanoi
(24).
4. TlpoTonKHyTb ONOPHYt NOAOLLBY 3neKTponob3uka (1) Ha3aa.
5. TepeaBuHYTb pbluar GUKCauuM ONOPHOM MOAOLIBLI NEKTPO-
no63uKa (13) Ha3ag, uTo6bl 3aduKkCcpoBaTh ONOpHYto nogowwsy (1).
BHUMAHME! Cnedyem npokoHmponuposams, 4moGbl
0nopHas nodowsea 3nekmpono63uka Gbina HAEXHO
3akpennend. OcnabnenHas, No0BUXHAA Nodowsa Moxem
npusecmu K HecyacmHoMy Cy4ato 80 8pema padomel.
Y706b1 ONATH YCTAHOBUTD OMOPHYH0 MOAOLLBY 3neKTponob3vKa (1) ana
npAMOro Mponuna, Heo6XoAMMO MOBTOPUTL OMUCAHHYIO Bbille
npoLieAypy, YCTaHOBYB HA 3TOT Pa3 OMOPHYH0 NOAOLLBY A0YrNOM0°.

YKA3AHNAKACAIOLYMECA PABOTbI:

OcHoBHble MPUHLMMbI MPABUIbHOTO MONb30BAHUA INEKTPUYECKUM
no63uKkom:

- paspesaTb MaTepuan crieyet C yMepeHHbIM HaXUMOM, He
A0MyCcKan Ype3MepHOi neperpy3kit SNeKTpono63inKa;

- Ype3MepHbIil NPUKIM 3NeKTPoNo63Mka MOXeT NpuBecTH K
3aMe/NeHVI0 1 NPeKpaLLEeHio BO3BPATHO-NOCTYNATENbHOTO fBIKe-
HUA, 4TO BEAIET K 3aMe/iNIeHIio UM peKpaLLieHmio NpoLiecca peskiu;

- BOBpeMA Pe3ky 0nopHas NoAOLLBa AOMKHA NpuneraTh Beeil cBoeil
T0BEPXHOCTbIO K 06pabaTbiBaeMoMy MaTepuany;

- miepef BbIpe3aHueM B Matepiane GUrypHoro 0TBepcTita Heobxoam-
MO NpeAiBapUTENbHO BbICBEPNIUTH OTBEPCTHE, N03BONALLEE BCTABUTD
NUbHOE NONOTHO;

- npu peske BAONMb NUHWIA, 00pasylowmx oCTpbli yron uam
CO/IMHERHDIX AYrOii C ManbIM PajycoM Nlyullie BCero UCNoNb3oBatb
y3Kie NunbHble NonoTHa;

- ANANOAAEPXAHUA NMHUY PE3KV NPUMEHAETCA HanpaBAAIoLLaA.

XPAHEHUE N TEXHUYECKNI YXOZ:
INEKTPOUHCTPYMEHT ClleflyeT XpaHWTb B MecTe, HeAOCTYMHOM AnA



JieTelf, COfepXaTb B YACTOTE, 3aLLNLLATL OT BNAry U NonagaHua Nbim.
YenoBuA xpaHeHuA OMKHbI MCKNI0YaTb BO3MOXHOCTb MeXaHUyeckux
MOBPEX/EHi v BINAHUA aTMOCHEPHBIX YCOBUIA.

B npuHuune snektpuuecknii no63uk He TpebyeT cneuuanbHoro
TEXHNYECKoro yXoaa 1 06CnyxuBaHua. 04HaKo nepuoanyeckasn cmaska
BefyLuero ponuka (17), HanpaBnAkLLEro NbHoE NONOTHO, yBENNUNT
€ro oK 1y 0bl.

Heo6xoanmo perynapHo KOHTPONMPOBATb COCTOAHWE BUHTOB,
KpenALLyX KOpMyc 1 OTOPHYH0 NOI0LLIBY INeKTPONo63uKa.

Mocne oKoHYaHMA paboTbl peKOMeHAYETCA BbIMONHUTL MPOAYBKY
OKaTbiM BO3AYXOM BEHTUNALMOHHBIX OTBEPCTUAl U AepxaTena
MUALHOTO NONOTHA. 3T0 NPEAOTBPATUT NOBPEXAEHNE NOALIMITHIKOB 1
YCTPaHUT Mbib, GnOKMpylOLLyld MPUTOK BO3AyXa, OXMaAaloliero
JABUraTenb.

Kopnyc cnepyeT unctuTb unctoil BnaxHoi TpANKoid ¢ Hebonblumm
KONMYeCTBOM MblNa, a 3aTeM NPoTepeTb Hacyxo. He npuMeHATH Kakux-
NM60 YNCTALLMX CPEACTB UK pacTBOpuUTeneil. OHM MoryT noBpeauTL
MN1aCTMACCOBbIE JeMEHTbI NeKTPOMHCTPYMeHTa.

Heobxoaumo cneauTh 3a Tem, UTo6bl BOBHYTPb INEKTPOUHCTPYMEHTa
HenonanaBsopa.

Buaumble 3arpAsHeHus B BbIXOAHOM OTBEPCTUN JNla3epHOrO Jiyya
ClefyeT 0CTOPOXHO YCTPaHWTb Manouykoil ¢ BaTKOiA, MpuMeHAA
KUAKOCTb ANA YNCTKY CTEKNa.

TUMHYHBIE HENCTTPABHOCTU M UXYCTPAHEHUE:
INEKTPOMHCTPYMEHT He BKNIOYAETCA UK MMEIOTCA NepepbiBbl
Bpabore:

- NPOBepUTb, NPaBUNbHO N NPUCORANHEH Kabenb dneKTponuTaHuA
(10), aTaKxe Hanuuve HaNpAXeHA B CeTEBOI po3eTKe;

- MPOBEPUTD COCTOAHNE YToNbHbIX LETOK 1, B Cy4ae HeobX0AMMOCTH,
3aMeHNTb UX.

BHUMAHME! 3amety y2ombHbix WEMOK MoXem 86IN0JHUMb MOTbKO

JIeKmPUK € CO0MBemcmaykuyUM 0onycKom.

- eUIM NEKTPOMHCTPYMEHT He paboTaeT Npu HanMuui HanpaxeHua
NUTaHUA 1 UIMEET MpU STOM Heu3HOLIEHHbIE YTONbHble WWETKN,
Heo0Xo4UMo 0TNpaBUTL ero B OniKailnii cepBICHbIA MYHKT AnA
PeMOHTa, Mo aaipecy, ykasaHHOMY B rapaHTHiiHoi KapTe..

TPAHCITOPTHPOBKA:

IneKTprueckmii 10631k cieyeT TpaHCNoPTUPOBATH U CKNAANUPOBATL B
TPaHCMOPTHOM Keiice , 3aLLMLLIoLLLEeM OT BAATW, NPOHUKHOBEHUA NbIK
11 MeNKNX 06beKToB, 0C06eHHO HeOOXOANMO 3aLUMTUTD BEHTUNALMOH-
Hble 0TBepCTMA. Mesikite dneMeHTbl, MonaBlune BOBHYTPb KOpMyca,
MOryT NOBPEANTH INEKTPOABUTaTENb.

MPOU3BOAUTENb:

000 «MPOOUKC»; yn. Mapbiunbcka 34, 03-228 Bapuwasa, M0JIbLLA
HacToswee yCTPOIACTBO COOTBETCTBYET MONbCKUM ¥ €BPOMeiickUM
CTaHZApTaM, a TaKkxe yKa3aHUAM N0 TeXHuKe 6e30nacHoCTI.
BHUMAHME! Bce pabomei no pemormy 00/XHbl 8bINOSHAMbCA K8a-
JUGUYUPOBAHHBIM NEPCOHANIOM, C UCNOMb30BAHUEM OPUUHANbHBIX
3anacHbix yacmed.

3ALMTA OKPYXAIOLYEN CPEfbI:
BHUMAHME: Yka3auwili cumeon o3Hayaem 3anpem
PasMelyeHus Ucno/b308aHHbIX 3/1eKMPOUHCMPYMeEHMO8
8Mmecme ¢ Opyaumu omxodamu (3a 5mo 2po3um HaKasaHue 8
sude wmpaega). OnacHvle KOMNOHeHMbI, uMeroLjUec 8
/1eKmpuYeckom U 3M1ekmpoHHOM 060pyd puy Hi
/IUSIKOM HA OKPYXaloUyto cpedy U300posbe.
JlomaluHee X03AilCTBO JOMKHO CMOCOGCTBOBATb BOCCTAHOBEHMIO U
MOBTOPHOMY UCMONb30BaHMIO (PELMKNMPOBaHHUIO) UCMONb30BAHHOIO
o6opypoBanuA. B Monblue 1 B EBpone co3aaéTca unm yxe cyLuecTyet
cuctema cbopa MCnoNb3oBaHHOTO 060PYAOBaHMA, MpedycmaTpu-
BaloWaA, uYTo BCe MYHKTbI MpoAaxu B/y 060pyAoBaHMA 06A3aHbl
MPUHUMATb MCMoNb30BaHHoe 060pyaoBatye. Kpome Toro, UMeloTcA
MyHKTbI Npuéma /y 060pyA0BaHMA.

MUKTOrPAMMDbI:
OnucaHue 3HAKOB, MMEILIMXCA HA LWNTKE W UHOOPMALMOHHBIX
HaKneiikax NeKTPOUHCTPYMEHTa.

JIASEPHOE W3NYYEHVE
3AMPELLEHO CMOTPETD B /IYY JIA3EPA
TIA3EPHOE YCTPOMCTBO KIACCA «2»
A: 650 Hm P< 1 MBT
EN 60825-1:2007

>

«lleped nodkmoyeHueM u Hayanom paGomel
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JKcnayamayuu»

«Mcnonb3oeame cpedcmea 3auumel op2aHos
3peHus»

«Hcnonb3oeame cpedcmea 3awjumel op2aHoe
aiyxa»

«Hcnonb3osame cpedcmea 3aujumel 8epXHUX
ObIXamenbHbIX nymeii»
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coxpaHseT 3a co60il npaBo u3MeHeHUA cneuudukaumun uspenus 6e3 npeABapuUTenbHoro ysegomnenus. Usobpaxenus,
umeloLMeca B UHCTPYKUMK, ABNAIOTCA NPUMEPHBIMI U MOTYT He3HauuTeNbHO OTAMYATbCA OT GaKTMYecKoro Bupa

npuo6PeTEHHOr0 3NEKTPOUHCTPYMEHTa.

Hacrosyas MHCTPYKUMA MO KCMNAyaTauuu 3awuwieHa aBTOPCKUMYU NpaBamu. 3ampelieHo eé KomupoBaHue

1 pasmHoxenue 6e3 cornacus 000 «MPOOUKC».



INAINTE DE UTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Pastreazainstructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citegte toate avertismentele referitoare
la protectia muncii marcate cu simboluri VAN si
A toate indicatiile referitoare la utilizarea in
siguranta.
Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente si la
electrocutare, incendiu si/saula vatamari corporale.
Péastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la
protectiamuncii, pentruale folosiin viitor.
In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electrici” inseamnd
unealtd care este alimentatd de la retea (cu cablu de alimentare) sau
unealtd electricd alimentatd din baterie (fard cablu).

ATENTIE! Reguli generale de protectie amuncii.

Sigurantalalocul de munca:

a) La locul de munca pastreaza curatenie si buna iluminare.
Zonelesibancurile de lucru aglomerate cheamd accidentele.

b) Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate
din lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electrici
produce scdntei, care pot aprinde praful sau aburii.

«) Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
Asigurangé auneltei.
Siguranta electrica:

a) Stecherul uneltei electrice trebuie sa fie conforme cu priza.
Este interzisa modificarea stecherului. Este interzisa
utilizarea prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu
cablu de legare la paméant de protectie. Nemodificarea
stecherelor siaprizelor micsoreazdriscul de electrocutare.

b) Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau
conectarile la masa, cum ar fi conducte, radiatoare,
radiatoare de incilzire centrala si frigidere. In cazul atingeri
prtilorimpdmdntenite, creste riscul de electrocutare.

¢) Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu
umed. In caz deinfiltratie cu apd, cresteriscul deelectrocutare.

d) Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe
de surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau partiin miscare.
Cablurile deteriorate sau incurcate cresc riscul de electrocutare.

¢) in cazul in care unealta electrica este folosita in aer liber,
conectarea trebuie efectuata cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului
destinat functiondriiin aer liber, micsoreazdriscul de electrocutare.

f) Tn cazul in care unealta electrica este folosita in mediu umed,
este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreazd
riscul de electrocutare.
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INSTRUCTIUNE DE FOLOSIRE
FERASTRAU VERTICAL TMR800K
Traducere din instructiunea originald

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
sigurantafolosirii uneltei.

Siguranta personala:

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre
persoane (inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale
sau mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu
cunosc echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de catre o persoana responsabild pentru
sigurantalor.

Trebuie sa fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in
timpul lucrului cu unelata electric poate cauza vdtdmdri personale
grave.

Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi
masca de praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd,
micsoratiriscul de vétdmare.

Evitati pornirea accidentala. Inainte de conectarea la sursa
de alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei si
inainte de ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ca
comutatorul uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea
uneltei electrice cu degetul pe comutator sau conectarea uneltei
electrice la reteaua de alimentare in pozitia pornitd poate provoca un
accident.

inainte de pornirea uneltei electrice indepértati toate
uneltele din apropiere. Ldsarea de unelte pe pirtile de miscare ale
uneltei electrice poate ducelavdtamdricorporale.

f) Nu va aplecati prea mult. Trebuie sa stati sigur si sa
mentineti echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun
asupraunelteielectriceinsituatiineasteptate.

Imbracati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau
bijuterii. Jineti pdrul strdns, hainele si mdnusile departe de partile in
miscare. Hainele largi, bijuteria sau pérul lung se pot agdta de pdrtile in
miscare.

Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea
extractorului de praf extern si a colectorului de praf,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si folosite corect.
Folosirea colectorului de praf poate reduce riscul de pericole legate de

prafuite.
folosireainsigurantaauneltei.

a) Nu supraincarcati unealta electrica. Utilizati o unealta
electrica in functie de puterea necesara muncii efectuate.
Unealta electricd corectd va permite o functionare mai bund si este
siqurdin cazulinsdrcindrii, pentru care afost proiectatd.

b) Esteinterzisa utilizarea uneltei electrice daca comutatorulnu
porneste si nu opreste unealta. Fiecare unealtd electricd care nu
pornestesau nu se opreste este periculoasdsitrebuie reparatd.
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ATENTIE! Avertismente generale cu privire la



) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reducrisculuneiporniriaccidentale a unelteielectrice.

d) Unealta electrica nefolosité trebuie depozitata departe de
copii si nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
estefolositd de o persoandfdrd experientd.

e) Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie
controlata alinierea sau bruierea pieselorin migcare, ruperea
pieselor si alti factori care pot avea influenta la functionarea
uneltei electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electrica
inaintea folosirii trebuie reparata. Cauza multor accidente este
intretinereanecorespunzdtoare aunelteielectrica.

f) Uneltele de taiere trebuie s fie ascutite si curate. Intrefinerea
partilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in
materialsi usureazéfolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiesc folosite in conformitate cu aceastd instructie,
tinand cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei
electrice in alt mod decdt este destinatia, poate duce la situafii
periculoase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curdtirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitata/transportata numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in migcare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinate blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafuluisiaumezelii.

I) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilor mecanice.

folosireain sigurantaauneltei.

A Repararea:

a) Repararea uneltei electrice trebuie efectuata de persoane
calificate, care folosesc doar piese de schimb originale. Acest
lucru asigurd cdfolosirea uneltei electrice vafiin sigurantd.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la

j ATENTIE!
detaliate referitoare la utilizarea in conditii de

In timpul utilizarii uneltei electrice se recomand
respectarearequlilor de bazé ale sigurantei muncii, pentrua
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamdri mecanice.
2 AVERTISMENT! FERASTRAU ELECTRIC, mentiuni
sigurantaaaparatului:
a) Atunci cand efectuati lucrari in timpul carora aparatul ar
putea atinge cabluri electrice ascunse sau propriul cablu de
alimentare, aparatul electric trebuie tinut de suprafata
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izolata a manerului. Contactul cu cablul de retea poate transmite o
parte de tensiune pe piesele metalice ale aparatului iar acest lucru ar
puteaducelaelectrocutare.

b) Trebuie sa folositi instrumente de cautare corespunzatoare
pentru a localiza cablurile de alimentare ascunse, sau sa
cereti informatii la administratia cladirii. Contactul cu cablurile
sub tensiune poate provoca incendii si constituie pericol de
electrocutare. Deteriorarea furtunului de alimentare cu gaz constituie
pericol de explozie. Perforarea tevilor de canalizare produce pagube
materiale.

) Se interzice prelucrarea de materiale care contin azbest.
Azbestul poate provoca cancer.

d) Locul de muncd trebuie mentinut curat. Amestecurile de
materiale sunt extrem de periculoase. Pulberea de metale usoare se
poateaprindesau poate exploda.

e) Trebuie sa asigurati obiectul prelucrat. Asigurati-vd cd toare
clemele de fixare sunt strdnse si verificati ca sd nu joace prea tare. Vetifi
mai in sigurantd dacd fixati obiectul prelucrat intr-un aparat de fixare
sau cuomenghind decdt dacdil tinetiin mdnd.

=

Trebuie sa purtati mereu ochelari de protectie si protectie
auditiva. Folositi, atunci cand este necesar, masurile de
protectie personala corespunzatoare:

- masca de protectie pentru a diminua riscul de inhalare de praf cu

efectnociv,

- manusi de protectie atunci cand lama se misca si prelucrati un

material poros.

) Aveti grija ca piciorul de ajustare (1) in timpul téierii sa fie
montat corespunzator. Lama blocatd e poate rupe sipoate provoca
recul.

h) Trebuie sa folositi numai lame care nu sunt deteriorate si nu

au defecte. Lamele strdmbe sau neascutite se pot rupe sau pot

provocaaparitia forteide revenire.

Aparatul electric trebuie pornit inainte ca lama sa atinga

materialul. Tn caz contrar existd pericolul de recul, deoarece

aparatul folosit se blocheaza in obiectul prelucrat.

Trebuie sa tineti mainile departe de spatiul de taiere. Nu

asezati mainile sub obiectul prelucrat. /n caz de contact cu lama

existd pericolul de rinire.

=

Dupa ce terminatilucrarea trebuie s opriti aparatul electric.
Lama poate fi scoasa din materialul prelucrat atunci cand
este oprita. Astfel evitati recului si puteti aseza deoparte in conditii de
sigurantd aparatul electric.

Trebuie sa decuplati aparatul de la reteaua electrica in
timpul pauzelor de munca, cand schimbati lama, in timpul
renovarii, candil curdtati sau ajustati.

m) Nu este permisa utilizarea aparatului electric cu cablu de
alimentare deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat; in cazul
in care cablul se deterioreaza in timp ce folositi aparatul
trebuie sa scoateti stecherul din priza. Cablurile deteriorate
marescriscul deelectrocutare.

ATENTIE! In cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreazd, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu ansamblul
disponibilla producdtor oriintr-un atelier de reparatiispecializat.



n) Traforajul este un aparat dotat cu un indocator cu
laser clasa 2 f. EN 60825-1:2007. Este interzis
privitulinspre fascicolul delaser si dirijareaacestuia

direct in ochii oamenilor sau a animalelor. Privitul in fascicolul de

laser clasa 2 emis nu este ddundtor dacd dureazd mai putin de 0,25 s.

Reflexul de inchidere a pleoapelor este indeajuns de obicei pentru a asigura

protectia necesard. Folosirea de echipament optic, de exemplu ochelari,

binoclu nu ducelamarireariscului de deteriorare a ochilor.

CONSTRUCTIA $IDESTINATIATRAFORAJULUI:

Traforajul cu lama este un aparat din clasa a doua de protectie (izolatie
dubld), actionat cu un motor monofazic si este dotat cu un sistem
electronic de setare a vitezei de operare. Posibilitatea de reglare a vitezei
sireglarea cu4 nivele de distantare alameivd asigurd eficacitatea optima
aprocesuluide taiere.

Traforajul este utilizat pentru efectuarea de tdieri si decupaje in lemn si
materiale derivate, mase plastice, metal, placi ceramice si cauciuc.
Procesul de tdiere este realizat cu o lama corespunzdtoare, ajustatd
pentrumaterialul prelucrat.

Aparatul este adaptat pentru realizarea de taieri dreppte si oblice, laun
unghi de pand la 45°. Este destinat pentru lucrari casnice si industriale cu
intensitate medie. Nu este fabricat pentru lucréri indelungate in conditii
grele.

Nu folositi aparatul pentru efectuarea de lucrari care necesita
utilizarea unui aparat profesional. Fiecare utilizare a traforajului
care nu corespunde destinatiei acestuia ce a fost mentonata mai sus este
interzisa si duce la pierderea garantiei iar producdtorul nu este
responsabil pentru pagubele ce au locin aceste circumstante.

Toate modificdrile aparatului efectuate de utilizator il excepta pe
producator de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Utilizarea corespunzatoare a traforajului se refera de asemenea si la
intretinere, depozitare, transport sireparatii.

Traforajul poate fi reparat doar la punctele de service indicate de ctre
producator. Aparatele alimentate la retea trebuie s fie reparate doar de
persoane autorizate.

Chiar daca se respecta regulile de utilizare conforma cu destinatia
aparatului este imposibila eliminarea in totalitate a anumitor factori de
risc rezidual. In functie de modul de constructie si alcituirea aparatului
potfiidentificate urmatoarele tipuri de pericol:

- Atingerea lamei in timpul functiondrii in spatiul neacoperit al
traforajului;

- Arsurilainlocuirealamei. (In timpul operarii lama se incilzeste foarte
tare, pentru a evita arsurile la inlocuirea acestuia trebuie sa folositi
manusi de protectie);

- Aruncarea obiectuluiprelucrat sau a unor pérti din obiectul prelucrat;
- Fisurarea/ruperealamei;

- Deteriorarea auzuluiin cazulin care nu se foloseste protectia auditiva
necesard;

- Emisiile de praf de lemn daundtor pentru sanatate in cazul in care se
efectueaza lucrariinincaperiinchise.

CONTINUT:
o Ferdstrau electric-1buc.

« Ghidajparalel-1buc.
« Suprapunere pe picior-1buc.

« Lame-2buc.(metal, lemn)
Cheieimbus-1buc.

Cuplajpentru conectareaaspiratorului-1buc.
Periide carbune-2buc.

Valiza pentrutransport-1buc.

« Instructiunide utilizare- 1buc.

« Fisd degarantie-1buc.

PIESEAPARAT:
Numerotarea pieselor aparatului este legatd de reprezentarea graficd
publicatd pe paginile 2-3 din instructiunile de utilizare:
Des.A: 1.Talpdajustabila (0°-45°)
2. Suruburi de fixare aghidajului
3. Protectie anticontact
4, Capaclaser
5.Buton por/oprindicator laser
6.Buton de ajustareavitezei desalt
7.Maner cuadaos antiderapant
8.Buton blocada comutator
9. Comutator
10. Cablualimentare
11. Compartiment magnetic pentrulame
12. Conector pentru cuplarea aspiratorului
13. Leviera pentrublocat priciorul ferastraului
14. Buton pornire/oprire suflare rumegus
15. Comutator migcare pendulara
16. Suprapunere pe picior
17.Rold ghidaj
18. Ghidajparalel
Des.B 19.Suportpentrulame
20.Lama
Des.G: 21.Suruburidefixare
22. Baterii pentrualimentare laser
23. Indicator culaser
Des.H: 24.Scald unghideinclinare

INFORMATIITEHNICE:
Tensiune nominald 230V
Frecventd nominala 50 Hz
Putere nominald 800W
Turatia fard sarcina 800-3100/min
Lungimea saltului 23mm
Taiere la unghi 0°-45
lemn 110mm
Adéncimea de taiere aluminiu 15mm
ofel 10mm
clasa laser 2
Indicator cu laser: lungime unde laser 650 nm
putere laser <TmW
Clasaechipamentului 1
Lungimea cabluluidealimentare 3m
Masd proprie 2,65kg
Nivelul presiuni acustice (LpA), (K=+3dB(A)) 88,2dB(A)
Nivelul puteriiacustice (LwA), (K=23dB(A)) 99,2dB(A)




Nivelul devibratii conform Tsierein lemn 9,321 m/s’
ENG60745 — )
(toleranti de masurare K=1,5m/s’) Taiere in metal 7,898 m/s

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea
aparatului electric. Dacd aparatul electric vafi utilizat pentru alte scopuri
sau cu alte instrumente de lucru precum si dacd nu va fi intretinut
corespunzator, nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele
indicate mai sus pot duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe
toatd durata timpuluide functionare.

Trebuie s introduceti mijloace aditionale de sigurantd, care au scopul de
aproteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.: Intretinere
aparat electric i instrumente de lucru, asigurarea temperaturii
corespunzatoare amainilor, stabilirea ordinii operatiilor de munca.

PREGATIRE PENTRU UTILIZARE:

. Asigurati-va cd sursa de alimentare are parametrii care corespund
parametrilorindicati pe tabelul nominal.

Asigurati-va cd aveti comutatorul traforajuluila pozitia oprit.

. In cazul in care lucrati cu un prelungitor trebuie si va asigurati ¢
parametrii prelungitorului, sectiunile cablurilor corespund
parametrilor traforajului. Se recomanda folosirea unor prelungitoare
catmaiscurte. Prelungitorul trebuie sa fie intins cu totul.

Tn cazul in care tiati lemn care a fost deja prelucrat aveti grija la
corpurilestrdine, de ex. cuie, suruburi etc.

ATENTIE! Trebuie sd decuplati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice inainte de a efectua orice setare, de a schimba vreo piesd sau de a
depozitaaparatul.
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m Montarelama
Traforajul poate fi utilizat cu toate tipurile de lame disponibile in comert
cu capat tip T (tip A cf catalog Profix). Lamele oferite de producdtori, cel
mai adesea in seturi, in functie de destinatie, se pot deosebi prin
dimensiune si tipul dintilor de taiere. Pe ambalajul setului de lame sauin
instructiunile atasate producatorul informeazd de obicei despre
destinatia fiecarui tip de tais. Mai mult, lamele se pot deosebi prin culori
diferite pentru diferitele materiale prevdzute pentrutaiere.
ATENTIE! nainte de montarea lamei si de toate lucrdrile de
intrefinere trebuie sd va asigurati ¢ nu aveti cablul de
alimentare conectatlasursa de curent.
Atunci cnd montati pdnza de traforaj trebuie si purtati mdnusi de
Manerul special (19) asigura montarearapida alamei.
« Trageti rotita manerului (19) in directia sagetii (des. B), astfel incat
canelura de fixare sd fie paralela cu axul longitudinal al maginii de
tdiat.
Introducetilama selectatd (20), cu dintii inspre exterior, pand la refuz
in canelura suportului (19). Dati drumul la rotita manerului, care
blocheaza automat lama (des. C).
ATENTIE! Trebuie sd controlati dacd lama este bine introdusd. Lama care se
miscdliber poatesd caddsisdrdneascd operatorul.
« Pentrua scoate lama, trebuie sa efectuati aceiasi pasi dar in directie
opusd.
m Compartimente pentrulame
Pe ambele parti ale ferdstraului se afld compartimente magnetice
incorporate pentrulame (11), in care putetiascunde lamele.
* Deschideti capacul compartimentului (11), tineti clema din partea

desusacapaculuisitragetiin exterior (des. D).

Lamele sunt sustinute in compartiment cu 0 bandd magnetica. Pentru
a scoate lama trebuie s apdsati un capat si sd trageti de partea
ridicatd.

Inchideti capacul compartimentului pentrulame (11).

ATENTIE! Inainte de a incepe sd lucrati asigurafi-vd cd ati inchis bine
compartimentele.

m Ajutajul pentru picior

Aparatul este dotat cu un ajutaj de plastic pentru picior (16), care previne
2garierea suprafetei taiate. In cazul in care pe durata muncii ajutajul se
deterioreaza trebuie sa-I schimbati cuunul nou.

OPERARE:

u Pornire/oprire

« Pentru a porni unealta electricd apasati comutatorul (9) si tinati-1

apasat.

Pentru a bloca comutatorul in pozitia pornitd apasati blocada

comutatorului (8). Butonul de blocare pentru lucru continuu este

disponibil pe ambele parti ale ferastraului si permite utilizarea facila

aacestuiaatat persoanelor dreptace catsistangace.

« Pentruaopri unealta electricim comutatorul (9) trebuie eliberat, sau
cand este blocat cu blocada (8), apasati-l scurt siapoi eliberati-1.

m Selectareainitialaavitezeidesalt

In partea anterioard a manerului traforajului se afld butonul
requlatorului vitezei de salt (6). Acest fapt permite selectarea vitezei de
tdiere care depinde de tipul de material prelucrat precum si de conditiile
defunctionare si poate fi adaptatd optim prin probe practice.

Dupa ce lucrati timp indelungat cu o viteza de salt mica trebuie sa raciti
motorul aparatului. Pentru a face acest lucru porniti aparatul si lasati-in
functiune aprox. 3 minute fard sarcind la vitezd maxima de salt.

m Reglareamigcarii de pendulare

Pe carcasa traforajului, pe partea stangd se afld butonul auxiliar de setare
a miscdrii de pendulare (15) a capului traforajului (functia decupare).
Aceastd facilitare aditionala vd permite sa optimizati parcursul
procesului de functionare atunci cand prelucrati un anumit tip de
material.

Miscarea de pendulare poate fi setatd cu comutatorul (15) in patru
pozitii. Schimbarea poate fi efectuatd chiar cand aparatul este in
functiune:

Nivel 0 - Oscilatie opritd

Nivel 1 - Valoare micd oscilatie

Nivel 2 - Valoare medie oscilatie

Nivel 3 - Valoare mare oscilatie

Serecomanda:

Ca valoarea oscilatiei de pendulare sé fie cu atat mai micd i chiar sa o
opriti in functie e cat de delicatd si de curata trebuie sé fie marginea
suprafateitaiate.

Atunci cand prelucrati materiale subtiri cum ar fi tabla trebuie sa
opriti cutotul miscarea de pendulare.

Atunci cand prelucrati materiale tari cum ar fi otelul folositi o miscare
de pendulare cu valoare mica.

Tn cazul materialelor moi §i atunci cind tdiati de-a lungul fibrelor
folositi valoarea maxima a migcarii de pendulare.

Atunci cand folositi lama tip cutit va recomanddm sd opriti miscarea
dependulare.



Parametrii optimi de functionare pot fi selectati doar in urma probelor
practice.

Atunci cand taiati metale va recomandam sa folositi de-a lungul liniei de
tdiere o substanta de rdcire-ungere corespunzatoare.

m Protectiaanticontact

Protectia anticontact amplasata pe carcasa (3) impiedicd atingerea

neintentionatd a lamei in timpul functiondrii aparatului i nu trebuie

scoasa.

m Dispozitivde suflareaagchiilor

Cu ajutorul curentului de aer produs de dispozitivul de suflare a aschiilor

linia de taiere poate fimentinutaliberd de aschii.

« Conectarea dispozitivului de suflare a agchilor: puneti comutatorul
(14)in pozitiaon (por).

« Deconectarea dispozitivului de suflare a aschiilor: puneti comutatorul
(14)inpozitia off (opr).

| Aspirare rumegus i pilitura (vezides.E)

Traforajul este prevazut cu un conector (12) care va permite sa cuplati

traforajul la aspirator ceea ce va ajutd sa obtineti aspirarea exactd a

rumegusului si piliturii. Aspiratorul trebuie sa poatd lucra cu tipul de

material prelucrat.

ATENTIE! Inainte de a conecta aspiratorul trebuie si vd asiqurati cd afi

decuplat cablul de alimentare al ferdstrduluide lasursa de alimentare.

« Introduceti conectorul (12) in duza de despréfuire si cuplati la acesta
furtunulaspiratorului.

ATENTIE: Atunci cnd aspirati rumegusul butonul de pornire/oprire pentru

aspirarearumegusului (14) trebuiesetat la pozitia off (opr).

m Taiereparalela (vezides.F)

Dati drumul la suruburile de fixar (2) si introduceti ghidajul paralel (18)

prinmanerele din picior (1). Setati ldtimea de taiere doritd cuscala de pe

partea exterioard a ghidajului. Strangeti suruburile de fixare si efectuati

tdierea.

m [ndicator culaser

Indicatorul cu laser (23) indicd linia de tdiere. Pe suprafata obiectului

prelucrat trebuie sd marcati directia cerutd de tdiere, iar in timpul taierii

s miscatifascilolul delaser de-alungulliniei marcate.

« Pentru a porni sau opri indicatorul cu laser trebuie sa apasati
comutatorul pornit/oprit (5).

Verificati fnainte de a incepe tdierea daca linia de tdiere este indicatd

corespunzator. Indicatorul cu laser se poate misca datoritd vibratiilor in

timpul utilizrii intensive a aparatului electric.

ATENTIE: Dupd fiecare utilizare a ferdistrdului trebuie sd opriti indicatorul

culaser.

m Schimbarea bateriei (vezi des. G)

Indicatorul cu laser (23) este alimentat cu doua baterii alcaline tip AG13

1,5V. Bateriile trebuie schimbate atunci cand lumina laserului este slabd

iarrazaacestuiase disipeaza.

« Pentrua face acest lucru trebuie sa deschideti capacul laserului (4) de
laferdstrdu i sd desfiletati suruburile de fixare (21) si sd tragetiin fata
capacul laserului.

* Scoateti bateriile consumate (22) siintroducetiinlocul acestora baterii
noi tip AG13, asigurati-va cd polurile (+) si (-) sunt conectate corect.
Montatilaloccapacul laserului (4).

ATENTIE! Nu aruncati bateriile consumate cu alte deseuri. Bateriile sau

acumulatoarele trebuie ldsate doar la punctele de colectare a acestuitip de

27

deseuri.

m Decupare

« Folositi o masind de gaurit pentru a face un orificiu de 10 mm in zona
dedecupat.

« Introduceti panza de traforajin orificiu siincepetisa decupati.

m Setarea piciorului de ferastrau pentru taiere oblica (des. H)
ATENTIE! Nu folositiferdstrdul cu piciorul demontat sau neinfiletat.
Piciorul ferastraului (1) este setat din fabricé la pozitia din mijloc (0°) si
poate fi setat pentru tdiere oblicd atat in stinga cat si in dreapta la
unghiul de45°.
ATENTIE! Inainte de a schimba unghiul de setare a piciorului
A ferdstrdului trebuie sd vd asigurati cd ati decuplat cablul de
alimentare al ferdstrauluide lasursa de alimentare.
1. Trageti leviera de blocare a piciorului ferastraului (13) in exterior,
pentruadebloca piciorul.
2. Tragetipiciorul ferastraului (1) infata.
3. Setatiunghiul dorit22,5°sau45°, folosind scara (24).
4. Tmpingeti piciorul ferastraului (1)in spate.
5. Setati leviera blocadei piciorului ferdstraului (13) in spate pentru a
bloca piciorul ferastraului(1).
ATENTIE! Trebuie sd verificati dacd talpa ferdstrdului este
A imobilizatd bine. Talpa mobild, desfiletatd poate duce la
accidenteintimpul muncii.
Pentru a seta din nou piciorul ferastraului (1) pentru tdiere dreaptd,
trebuie sd efectuati din nou procedura descrisa mai sus, dar setati acum
piciorullaunghiul de 0°.
INDICATIIREFERITOARE LA FOLOSIRE:
Regulide bazd pentru utilizarea corespunzatoare a traforajului:
- trebuis sd tdiati materialul prin apdsare moderatd, nu suprasolicitati
traforajul.
- apdsarea exagerata poate incetini sau chiar opri migcarea du-te —
vino, iaracest lucruincetineste sauinterupe procesul de taiere.
- ¢and tdiati, piciorul traforajului trebuie sa fie lipit pe toatd suprafata
dematerialul de prelucrat.
- tdierea unui orificiu in materiale dure trebuie sa fie precedatd de
efectuarea unei gauri care poate permiteintroducerea lamei.
- cand taiati linii ce formeaza un unghi ascutit sau care sunt combinate
Cu un arc cu razd mica cel mai bine ar fi sa folositi o ingusta si sa opriti

migcarea de pendularea capului.
- folosirea ghidajuluifaciliteaza mentinerealiniei de taiere.

DEPOZITARE §IMENTENANTA:

Aparatul trebuie depozitat intr-un loc care nu se afla la indeména
copiilor, mentinut curat, ferit de umiditate si de praf. Conditiile de
depozitare trebuie sa excluda posibilitatea de deteriorare mecanicd sau
influenta factorilor atmosferici.

Tn general traforajul nu are nevoie de operare sau de mentenanta
speciald. Totusi uleierea regulatd a rotitei (17) de dirijare a lamei asigura
rezistentaindelungatd a acestuia.

Trebuie s controlati requlat starea suruburilor care fixeazd carcasa si
piciorul ferdstraului. In caz ca este necesar strangeti-le mai puternic.
Dupa ce ati terminat lucrarea se recomanda suflarea cu aer comprimat a
orificiilor de ventilare i a suportului lamei. Acest lucru previne
deteriorarea rulmentilor, indepdrteaza praful care blocheaza accesul de



aer care raceste motorul.

Carcasa trebuie curdtatd cu o panza curatd si umezita cu o cantitate micd
de sapun iar apoi trebuie stearsd pand ce se usuca. Nu folositi nicio
substantd de curatare si niciun diluant; acestea pot deteriora piesele de
plasticale aparatului.

Avetigrijd cain interiorul aparatului sa nu patrundd apa.

Petele la vedere in orificiul de iesire al fascicolului de laser precum si
|entilele, trebuiesc atent sterse cu ajutorul unui tampon de vata, folosind
substante de curatare asticlei.

DEFECTIUNITIPICE $ISOLUTIONAREA ACESTORA:

Unealta electrica nu porneste sauinceteazalucrul:

- verificati dacd cablul de alimentare (10) este montat corect si dacd
priza este alimentatd cu curent electric;

- verificati starea periilor de cérbune si schimbati-le in cazul in care este
necesar.

ATENTIE! Inlocuirea periilor de carbon poatefi efectuatd doar de un electric

autorizat.

in cazul in care unealta electrica nu functioneaza in continuare, cu

toate cd este alimentatd cu curent iar periile de carbune nu sunt uzate

trebuie sd o trimiteti a service pentru reparatii la adresa indicatd in

fisa de garantie.

TRANSPORT:

Traforajul trebuie transportat si depozitat in cutia de transport care
protejeazd aparatul de umiditate, accesul prafului si a altor obiecte de
dimensiuni mici, iar in special trebuie protejate orificiile de ventilare.
Particolele mici careintrain carcasd pot deterioramotorul.

PRODUCATOR:

PROFIX Spzo.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, POLONIA

Aceastd unealta respectd normele nationale si europene, precum si
normeledesiguranta.

ATENTIE: Toate reparatiile trebuiesc efectuate de cdtre personal calificat,

folosind doar partideschimb originale.

PROTECTIA MEDIULUI:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia punerii
echipamentelor uzate impreund cu celelalte deseuri menajere
(sub risc de amenda). Componente periculoase care fac parte
de utilaje electrice si electronice dduneazd mediul natural si
sdndtateaomului.
Fiecare menaj ar trebui sd participd la recuperarea si reciclarea utilajelor
uzate. In Polonia siin Europa se formeaz sau exista deja niste sisteme de
colectare a utilajelor uzate, in cadrul caruia toate punctele de vanzare ale
utilajelor citate sunt obligate s primeascé utilajele uzate inapoi. In plus,
existd si punctele specializate in colectareaasemenea utilajelor.

PICTOGRAME:
Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele

RADIATII LASER
NU VA UITATI INSPRE FASCICOL
APARAT CU LASER CLASA 2
A: 650 nm P< 1 mW.
EN 60825-1:2007

ES
=
3
=
=
=
@

«Inaintede cuplaresideaincepe operareatrebuie
sdcititiprezentainstructiune!»

— «Folositi intotdeauna ochelari de protectie’»

«Folositi mijloace de protectie auditiva!»

— «Folositi intotdeauna mdsti de praf!»
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Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
ﬂg modificare aspecificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar
exemplesi se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivuluiachizitionat.
Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei

PROFIXSp.zo.0. esteinterzisa.
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
INSTRUKCLJA.

I3saugokite instrukcija, nes gali bati reikalinga
véliau.

|SPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél

A saugaus naudojimo pazymétus simboliais A1\ bei
visas nuorodas dél saugaus naudojimo.

Iemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody
nesilaikymas gali bati elektros smigio, gaisro ir/arba sunkiy kino
suzalojimy priezastimi.

ISsaugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
biity galimajais pasinaudoti.

ZJemiau pateiktuose jspéjimuose sqvoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamq elektros energija iS elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisq maitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
Anaudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi buti Svaru, tvarkinga bei geras
apsvietimas. Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali
batinelaimingy atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degils skysciai, degios dujos arba dulkeés. Flektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todé! gali uZsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas galibtielektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kiStukai turi atitikti elektros lizdo tipui.
Jokiu budu negalima keisti kiStuko. Jeigu elektros prietaisas
turi jZeminima, negalima naudoti ilgintuvo. Originaliy kistuky
beilizdy naudojimas sumazina elektros smigio rizikq.

b) Venkite kiino kontakto su jZemintais paviriais, tokias kaip
vamzdZiai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros
smugiopavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jeigu vanduo
patenkajelektros prietaisq, padidéja elektros smilgio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme uz laido, netraukite uz jo norédami iSjungti kistuka i
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyva ir jo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. PaZeistas laidas gali tapti elektros smigio
prieZastimi.

¢) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus
prailgintuvus. Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas
sumaZzina elektros smagio rizikg.

f) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
SIOLINIS PJUKLELIS TMR800K
Originalios instrukcijos vertimas

drégnoje aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. R(D jrenginio
naudojimas sumazina elektros smilgio rizikq.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.

a) Prietaisu negali naudotis asmenys (tame tarpe vaikai)
turintis fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip
patasmenys neturintis darbo patirties arba nesusipazine su
prietaisu, nebent toks darbas vyksta stebint specialistui
arba pagal prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buvo
perduotaasmeniuatsakinguuzsauga.

Bukite atidis, sutelkite démesj j tai, ka Jus darote ir,
dirbdami su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote
narkotikus, alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio
neatidumas naudojant prietaisq gali tapti rimty suZalojimy
prieZastimi.

Dévékite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauké, neslystantis
apsauginiai batai, Salmas, asinés, naudojimas sumatzina suZalojimy
grésme.

Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jjungiant kistuka j elektros lizda ir/arba pries
akumuliatoriaus jjungima bei prie$ paimant arba pernesant
prietaisa jsitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas. Prietaiso
pernesimas su pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas j
maitinimo tinklq galitaptinelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Pries jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso
besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy
prieZastimi.

Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite
patikimai ir visada islaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena
ir tinkama kiino laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisq netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir
papuosaly. Saugokite plaukus, drabuzius ir pirStines nuo
besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy
nusiurbimoir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai
tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy
surinkéjy panaudojimas sumazina dulkiy poveikio pasekmes.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
&naudoﬁmo.
Rupestinga elektros prietaisy prieZiiira ir naudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas
turi atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros
prietaisas leis atlikti darbq geraiir saugiai.

b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu.
Elektros prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas
irjjreikiaremontuoti.
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¢) Pries reguliuodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
pries sandéliavima iStraukite kiStuka iS elektros lizdo ir/arba
atjunkite akumuliatoriy. $i saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaisojsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Flektriniai
jrankiaiyrapavojingi, kaijuos naudojanepatyre asmenys.

e) Rapestingai priziarékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
neklidva, ar néra suliiusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy
priezastis yra blogai priZiarimielektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi buti astras ir Svaris. Ripestingai priZidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo
salygas bei atliekamo darbo pobudj. Elektros prietaiso
naudojimas ne pagal paskirtjgali sukelti pavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra

naudojamas Zemos temperatiros salygose, jjunkite jj

kelioms minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

Elektros prietaisus valykite minkstu, drégnu (ne Slapiu)

skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity

priemoniy galinciy paZeisti prietaisa.

Elektros prietaisg laikykite/transportuokite tik po to, kai

isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotosir

saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmésvietoje.

1) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

2 |SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
Remontas:

naudojimo.

a) Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas specialistas,
naudojantis tik originalias atsargines dalis. Tik tokiu atveju
elektros prietaiso naudojimas bus saugus.

|SPEJIMAS!

|SPEJIMAS!

A Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy
saugaus darbo nuorody. Tokiu budu iSvengsite gaisro,
elektros smgio bei mechaniniy susizalojimy pavojaus.
Saugaus darho ELEKTRINIU PYOKLELIU nurodymai:

a) Darbo metu, kai yra pavojus uzkliudyti elektros laidus arba

paties prietaiso laida, elektros prietaisq laikykite uz
izoliuotus pavirsius. Jeigu yra kontaktas su elektros laidais, tai visos
metalinés prietaiso dalis taip pat yra po jtampa, o tai gali sukelti
elektros smiigj.

b) Elektros laidy lokalizavimui naudokite tinkamus

lokalizavimo prietaisus arba kreipkités j pastato
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administracija. Kontaktas su elektros laidais gali biti gaisro bri

elektros smigio priezastimi. Dujy vamzdZio pazeidimas gali sukelti

sprogimq. Vandentiekio vamzdZiy paZeidimas gali sugadinti aplinkoje
esancius daiktus.

DraudZiama dirbti su medziagomis, kuriy sudétyje yra

ashestas. Asbestas galibitinavikiniy susirgimy prieZastimi.

d) Darbo vietoje turi buti Svaru. Ypac pavojingi yra medziagy
miSiniai. Lengvos metalo dulkés galiuZsidegtiarbasprogti.

e) Batina patikimai pritvirtinti apdorojama daikta. /sitikinkite,
kad visi tvirtinimo gnybtai yra uZverZti bei patikrinkite, kad jie nebity
pernelyg laisvi. Apdorojamo daikto pritvirtinimas tvirtinimo
mechanizmu arba spaustuvuose didina darbo saugumg.

f) Visada nesiokite apsauginius akinius ir naudokite klausos
apsaugos priemones. Pagal bitinybe naudokite kitus
asmeninesapsaugos priemones:

-apsaugine kauke, saugancia nuo kenksmingy dulkiy;
- apsaugines pirstines, kai aSmenys juda, o apdorsojamas daiktas turi
nelygy pavirsiy.

g) Reguliuojams pasovas (1) pjovimo metu turi bati stabilus.
Uzblokuotiasmenys galiluztiarba atmesti apdorojama mediagq.

h) Naudojamos a3menys tari buti geros techninés bukleés. Kreivi

arbaneastrusasmenys galiluzti.

Elektros prietaisg jjugti pries tai, kol aSmenys spalies

apdorojama medziaga. Kitu atveju medZiaga gali biti atmesta, kai

naudojamas prietaisias uzstrigs apdorojamoje medZiagoje.

Rankas laikyti atokiau nuo pjovimo srities. Nedékite ranky

po apdorojamo daikto. Jeigu jvyks kontaktas su asmeniu, tai yra

susizalojimo pavojus.

Uzbaigius darba iSjunkite elektros prietaisa. ASmenis iS

apdorojamos medziagos itraukite po to, kai jis baigs suktis.

Tokiu atveju iSveksite nelaimingo atsistikimo.

Pertraukos metu, aSmeny keitimo metu, remonto atveju,

valymo arba reguliavimo metu atjunkite prietaisa nuo

maitinimo.

m) Draudziama naudotis prietaisu, jeigu jo maitinimo laidas yra
pazeistas. Jeigu laidas yra pazeistas, jokiu biidu nelieskite jo;
jeigu laidas yra pazeidziamas darbo metu, i$ karto iStraukite
jo kistuka iS elektros lizdo. PaZeistas maitinimo laidas gali buti
elektros smagio prieZastimi.

DEMESIO! Jeigu maitinimo laidas bus paZeistas ir bus tuo metu
jjungtas j lizdq, tai turi biti pakeistas specialiu laidu arba rinkiniu,
prieinamu pas gamintojq arba specialiame remonto punkte.

n) Sialinis pjaklelis, tai jrenginys turintys lazerinj

& rodiklj; lazeris 2 klasés pagal EN60825-1:2007.

Draudziama Ziuréti j lazerio Sviesa arba nukreipti
lazerio $viesa j Zmoniy bei gyviny akis. Ziiréjimas j 2 klasés lazerio

Sviesq néra Zalingas akimis su sqlyga, kad trunka ne ilgiau negu 0,25 s.

Akies voky judesiai praktiskai uZtikrina natiralig apsaugq. Optiniy

prietaisy panaudojimas, pav. akiniy, Zidrony ne didina akiy suZalojimo

rizikos.

o
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SIULINIO PJUKLELIOSANDARA IR PASKIRTIS:

Pjuklelis yra antros klasés jrenginiy (dviguba izoliacija) su vienfaziu
varikliu ir turi elektronine greicio reguliavimo sistema. Galimybé
requliuoti greitj bei 4 lygiy aSmeny pastdmos reguliavimas leidzia
optimaliai atlikti pjovima.



Pjuklelis yra skirtas medienoje ir panasiuose medzaiguose, sintetinése
medzZiagose, metalo, keramikos plyteliy ir gumos pjovimui. Pjovimo
procesas yra atliekamas naudojant tinkama aSmenj, pritaikyta pagal
apdorojamos medZios tipa.

Prietaisas yra skirtas atlikti jprasta pjovima bei kampinj pjovima, 45°
kampus. Pritaikyta darbui namuose ir néra skirta ilgam darbui sunkiose
s3lygose.

DraudZiama naudoti prietaisa darbams reikalaujanties
profesionaliy prietaiso panaudojimo. Pjiklelio panaudojimas ne
pagal paskirtj yra draudziamas ir tokiu atveju prarandama garantija, 0
gamintojas tokiu atveju néraatsakingas uz patirtas Zalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia
gamintoja nuo atsakomyhés uZ Zalas patirtas tokiu atveju naudotoju bei
aplinkiniams.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama pjklelio priezira,
sandéliavimg, transportavima bei remonta.

Pjuklelio remonta galima atlikti tik specialiuose punktuose nurodytuose
gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali atlikti tik jgalioti
asmenys.

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti
rizikos. Galimi rizikos faktoriai:

-aSmeny prisilietimas darbo metu pjuklelio nepadengtoje dalyje;

- apsiSutinimas keiciant asmenis (darbo metu aSmenys labai jkaista ir
tam, kad ivengti apsiSutinimo batina naudoti apsaugines pirstines);
-apdorojamo daiktoarbajo daliy atmetimas;

-aSmeny plysis/luzis;

- klausos organy pazeidimas dél klausos organus apsauganciy premoniy
nenaudojimo;

- dirbant uzdarose patalpose didelis keiksmingy dulkiy kiekis.

KOMPLEKTAVIMAS:

Pjuklelis-1vnt.

Vedzioklis lygiagretis - 1vnt.
Padoantdéklas-1vnt.

ASmenys -2 vnt. (metalas, mediena)
Imbusinisraktas- 1vnt.

Rankové dulkiy siurblio prijungimui-1vnt.
AngliesSepetéliai- 2 vnt.

Dézé transportui- 1vnt.
Aptarnavimoinstrukcija- 1vnt.
Garantinislapas- 1vnt.

IRENGINIODALIS:
Irenginio daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2-3 puslapiuose
aptarnavimo instrukcijos:
Pav.A: 1. Reguliuojamas pastovas (0°-45°)
2. Vedzioklio tvirtinimo sriegiai
3. Prieskontaktinis gaubtas
4. Lazerio gaubtas
5. Lazerinio rodiklio i$jungimo/jjungimo mygtukas
6. Zingsninio variklio greicio reguliavimorankena
7.Rankena suneslystanciu antdéklu
8. Paleidimo jungiklio blokavimo mygtukas
9. Paleidimo jungiklis
10. Maitinimo laidas
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11. Magnetinis déklas aSmenims
12. Rankové dulkiysiurblio prijungimui
13. Pjiklelio pado blokavimo svertas
14. Pjuveny iputimo ijungimo/jjungimo jungiklis
15. Svytuokliniojudéjimo perjungiklis
16.Padoantdéklas
17.Vedantisritinélis
18. Vedzioklis lygiagretis

Pav. B: 19. ASmens laikiklis
20.ASmenys

Pav.G: 21. Tvirtinimo sraigtai
22. Lazerio maitinimo elementai
23. Lazerinis rodiklis

Pav. H: 24. Pasvirimo kampo skalé

TECHNINIAI DUOMENYS:
Nominali jtampa 230V
Nominalus daznis 50 Hz
Nominalus pajégumas 800W
Greitis be apkovimo 800-3100/min
Tingsnio ilgis 23mm
Kampinis pjovimas 0°-45
mediena 110 mm
Pjovimo gylis aliuminio 15mm
plienas 10mm
lazerio klase 2
Lazerinis rodiklis bangos ilgis 650 nm
iséjimo galia < 1mW
Prietaisoklasé 1
Maitinimolaidoilgis 3m
Masé (be papildomy jrenginiy) 2,65 kg
Akustinio slégio lygis (LpA), (K=+3dB(A)) 88,2dB(A)
Akustinio pajégumo lygis (LwA), (K==3dB(A)) 99,2 dB(A)
Vibracija pagal EN 60745 plieno pjovimas 9321m/s’
(matavimo paklaidaK=1,5m/s’) | medienos pjovimas| 7,898 m/s’

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus
tinkamai priZiarimas, virpesiy lygis galiskirtis.

Pateiktos aukSciau prieZastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Butina panaudoti papildomas priemones, saugancias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiu, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy priezidra, veiksmy
eilésnustatymas.

PARUOSIMAS DARBUI:

1. [sitikinkite, kad elektros maitinimo 3altinio parametrai atitinka
pjuklelio parametrus, nurodytos prietaiso firminéje lenteléje.

2. Jsitikinkite, kad pjaklelio jungiklis yra pozicijoje, iSjungtas”.

3. Jeigu naudojamas prailgintuvas, butina jsitikinti, kad jo parametrai,
laidy skersmuo atitinka pjiklelio parametrus. Patariama naudoti kuo
trumpesnius prailgintuvus. Prailgintuvas turi bati iSvyniotas visame

ilgyje.



4. Jeigu yra dirbama su mediena, kuri jau buvo apdorota, atkreipkite
démesjjvinius, sriegiusirt.t.
DEMESIO0! Pries atliekant nustatymus, keiciant dalis arba pries padedant
laikytijrenginjbitina iStrauktijo maitinimo laido kistukgq s elektros lizdo.
m ASmenymontavimas
Pjuklelivi galima naudoti prieinamus asmenis su T (tipas A pagal Profix
kataloga) tipo antgaliu. Dazniausiai prietaiso komplekte jau yra asmenys
irpriklausomai nuo paskirties gali skirtis juy dydis bei pjovimo danty tipas.
Ant aSmeny komplekto jpakavimo arba pridetame informaciniame
lapelyje gamintojas dazniausiai nurodo aSmeny paskirtj. Be to gali skirtis
asmeny jpakavimo spalvos, priklausomai nuo to kokioms medziagos
pjautiyra skirtos.

DEMESIO! Pries montuojant asmenj ir pries pradedant visus
f j E darbus arba valymgq bitina jsitikinti, kad maitinimo laidas
yraistrauktas is elektros lizdo.

Montuojant asmenis bitina déveéti apsaugines pirstines, nes yra

susizalojimo pavojus.

Specialirankena (19) leidZia greitai uzmontuotiaSmenis.

« Atitraukite laikiklio Zieda (19) pagal rodykle (pav. B) taip, kad
montavimo griovelis biity lygiagretusiSilginiai pjaklelio asiai.

« |dékite aSmenis (20), dantis turi bati nukreiptos j iSore, iki galo
laikiklio griovelj (19). Paleiskite laikiklio Zieda, kuris automatiskai
blokuojaasmenis (pav. C).

DEMESIO! Patikrinkite ar asmenys yra gerai jdéti. Jeiqu yra laisvi, tai gali

iSkristi bei suZalotiprietaiso naudotojq.

« Norédami iSmontuoti aSmenj visus veiksmus atlikite atvirktine

tvarka.

m Déklasasmenims

1$abejy pjuklelio pusiy yra vietos aimenis (11) laikyti.

« Atidaryti déklo gaubta (11), prilaikant uZ gaubto virSy patraukti j
priekj (pav.D).

 Dékle aSmenis prilaiko magnetas. Norédami iSimti a$menis,
paspauskite viena s galy beiiSimkite.

« Uzdarykite déklo gaubta (11).

DEMESIO! Pries pradedant darbg sitikinkite, kad asmeny deklai yra gerai

uzdaryti.

® Padoantdéklas

|renginys turi plastikinj pado antdékla (16), kuris saugo pjaunama

pavirdiy nuo aprasojimo. Jeigu darbo metu antdéklas pazeidziamas,

pakeiskite jj.

APTARNAVIMAS:

B |jungimas/isjungimas

« Norédami paleistj elektros prietaisa paspauskite jungiklj (9) ir
laikykite jj paspausta.

« Norédami uZfiksuoti jungiklj pozicijoje ,jjungtas” paspauskite
jungiklio blokavimo mygtuka (8). Nuolatinio darbo blokavimo
mygtukai randasi i$ abejy pjiklelio pusiy, kas leidZia lengvai valdyti
irenginj deSiniarankiams bei kairiarankiams.

« Norédami paleistj elektros prietaisa paspauskite jungiklj (9) ir paleisti
po to, kai jis yra uZfiksuotas blokavimo mygtuku (8), neilgam
paspaustiir atlaisvinti.

B |Zanginis Zingsninio variklio greicio parinkimas

Priekinéje virdutinéje pjuklelio rankenos dalyje randasi Zingsninio
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variklio greicio reguliavimo mygtukas (6). LeidZia tai parinkti pjovimo

greitj pagal apdorojamos medziagos tipa bei darbo salygas. Sie

parametrai gali bati parinkti optimaliai atliekant praktinius bandymus.

Jeigu Zingsninis variklis ilga laika dirba nedideliu greiciu, tai batina jj

atvésintileidZiant dirbti apie 3 minutes maksimaliu greiciu.

m Svituokliniojudesio reguliavimas

Kairioje pjuklelio korpuso puséje randasi pjiklelio galvutés (funkcija

kirtimas) pagalbinio $vituoklinio judesio requliavimo mygtukas (15). Si

papildoma funkcija leidZia optimizuoti darbo proces, apdoruojant tam

tikrgmedziaga.

Svituokliniai judesiai turi keturius diapazonus ir galima jas nustatyti k

jungikliu (15). Perjungti galima darbo metu:

Lygis 0—Vibravimasisjungtas

Lygis 1—Mazas vibravimo greitis

Lygis 2 —Vidutinis vibravimo greitis

Lygis 3 - Didelis vibravimo greitis

Rekomenduojame:

« Vibravimo diapazonas turi bati labai mazas (arba i vis iSjungtas) kuo
lygesnis turi bati krastas pjaunamos medziagos.

« Dirbant su plonomis medzZiagomis, pav. skarda iSjungti vituoklinj
judesj.

« Dirbant su kietomis medziagomis, pav. plienas Svituokliniai judesiai
turi bti nedidelio greicio.

« Dirbant suminkStomis medziagomis bei pjaunant pagal pluosto kriptj
dirbkite maksimaliu judesiu greiciu.

« Jeigu dirbate su peilinio tipo ameniu, Svituokliniy judesiy funkcija
iSjungti.

Optimalius parametrus galima parinkti tik atliekant praktinius

bandymus.

Pjaunant metala rekomenduojama naudoti ausinimoir tepimo skystj.

m Prieskontaktinis gaubtas

Esantis korpuse prieskontaktinis gaubtas (3) saugo nuo netikéto asmeny

kontakto darbo metuirnegalimajo 3alinti.

m Drozliy nupitimo jtaisas

Drozliy nupatimo jtaisas nukreipia oro srautg link pjaklelio ir nupucia

droZles nuo pjavio linijos.

« DroZliy nupatimo jtaiso jjungimas: perjungdami jungiklj (14) j padétj
on (jjungimo).

« Drozliy nupitimo jtaisoisjungimas: perjungdamijungiklj (14) j padétj
off (iSjungimo).

B Pjuvenyir drozliysiurbimas (Ziurékite pav. E)

Pjuklo komplete yra rankové (12), leidZiantis prijungti siurblj prie

pjuklelio, kas leidZia siurbti drozlius ir siurbimas. Siurblis turi atitikti

apodoramos medziagos tipui.

DEMESIO! Pries pajungiant siurblj, jsitikinkite, kad pjiiklelio maitinimo

laidas yra atjungtas nuo maitinimo.

« |dékite sujungimo mova (12) j dulkiy nuvedimo anga ir prijunkite

siurbliovamzdj.

DEMESIO: Pjuveny traukimo metu pjuveny ismetimo jungiklis (14) turi

batioffpozicijoje (isjungtas).

m Lygiagretis pjovimas (Ziirékite pavs. F)

Atlaisvinkite montavimo varztus (2) ir jdékite lygiagrecio pjovimo



vedzioklj (18) per laikiklius pade (1). Nustatyti norima pjovimo plotj

naudojant tam skalé vidinéje vedZioklio puséje. UzveZti tvirtinimo

sriegiusir atlikti pjovima.

Lazerinis rodiklis

Lazerinis rodiklis (23) rodo pjovimo linij3. Pjaunamos medziagos

paviriuje pazymékite pjovimo linija, pjovimo metu veskite lazerio Sviesa

pagalsia linija.

« Norédami iSjungti arba jjungti lazerinj rodiklj paspauskite jungiklj
jjungti/isjungti(5).

Prie$ pradedant darbg patikrinkite ar pjovimo linij3 yra rodoma gerai.

Lazerinis rodiklis gali pakeisti savo nustatymus dél vibravimo pjovimo

metu.

DEMESIO: Po darbo pabaigos bitina ijungtilazerinjrodiklj.

m Maitinimo elementy keitimas (Ziurékite pav. G)

Lazerinisrodiklis (23) yramaitinamas dviem Sarminiais elementais AG13

tipo, 1,5V. Maitinimo elementus biitina keisti, kai lazerio Sviesa tampa

neriski.

« Norédami pakeisti elementus nuimkite lazerio gaubta (4), atsukant
varztus (21)irpatraukiant; priekj.

« ISimkite elementus (22) ir jdékite naujus elementus AG13 tipo,
isitikinkite, kad sutampa (+) ir (-). Uzdékite gaubta (4).

DEMESIO! Neismeskite panaudoty elementy kartu su kitomis atliekomis.

Panaudotus elementus galima palikti tik specialiai tam skirtuose

punktuose.

| [3pjovimas

« Graztuisgrezti 10mmskyle pjovimo pavirdiuje.

* |vestiasmenjjskyleir pradetipjovima.

m Pjuklelio pado nustatymas jstriziniam pjovimui (pav. H)

DEMESIO! Negalima naudotis pjiikleliu jeigu jo padas yra nuimtas arba

blogaiprisuktas.

Pjuklelio padas (1) gamintoju yra nustatytas vidutinéje padétyje (0°) ir

gali bti pasuktas jstriziniam pjovimui j deSine arba j kaire 45° kampu.

DEMESIO! Pries atliekant pado kampo nustatymq jsitikinkite, kad

maitinimo laido kistukas yra iStrauktas is elektros lizdo.

1. Patraukite pjtklelio pado blokavimo sverta (13) j priek ir atlaisvinkite
pada.

2. Patraukite pada (1) j priekj.

3. Nustatykite reikalinga kampa 22,5°arba 45°; naudokités skale (24).

4. Pastumkite pada (1) iki galo.

5. Perstatykite pado blokavimo sverta (13) iki galo tam, kad uzblokuoti
pjuklelio pada (1).

it DEMESIO! Patikrinti ar pjiiklelio pastovas yra gerai
utfiksuotas. Judantis, atlaisvintas pastovas gali bati
nelaimingo atsitikimo darbo metu prieZastimi.

Norédami nustatyti pada (1) tiesiam pjovimui visus veiksmus atlikite dar

karta, nustatant pada 0° kampu.

DARBO PATARIMAI:

Pagrindinés pjiklelio naudojimo taisyklés:

- Pjaunant medziaga prispauskite ja, bet ne per stipriai; nepekraukite

pjuklo.

- Pernelyg didelis pjiklelio spaudimas gali sutrikdyti tolygy judéjima ir

qalisulétintiarba nutraukti pjovimo procesa.

- Pjovimo metu pjiklelio pastovas visu savo pavirSiumi turi bati
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atremtasjapdorojamaja medZiaga.

- Norédami iSpjautj kokios nors formos anga kietoje medziagoje, tai
batina i$ karto i3grezti maza skilute, kas leis jdeti aSmenj. Kitu atveju yra
grésmé, kad aSmuo bus atmestasir sulauzytas;

- Pjaunant formas astriais kampais arba lanko pavidalo (nedidelis
spindulis) formas geriausiai naudoti siaurus aSmenis.

- Vedziklio naudojimas palengvina pjovimo procesa.

LAIKYMAS IR PRIEZIURA:

Prietaisg laikykite vietoje nepasiekiamoje vaikams; prietaisas turi buti
Svarus bei saugomas nuo dulkiy ir drégmés. Laikymo salygos turi
uztikrinti sauguma nuo mechaniniy pazeidimy bei oro salygy poveikio.
Pjuklelis beveik nereikalauja specialios priezitros. Bet periodiskas
asmenyritinio (17) tepymas alyva uztikrins ilgesnj naudojima.
Reguliariai tikrinkite pjuklelio korpuso bei pado varZtus. Jeigu
atsilaisvino, uzverzkite.

Po darbo rekomenduojama prapdsti visas ventiliacines angas ir aimeny
laikiklio suslégtu oru. Tokiu biidu bus saugomi guoliai, pasalintos dulkes,
kurios gali blokuoti variklj.

Prietaiso korpusa valykite drégnu skuduru ir nedideliu muilo kiekiu ir po
to iSvalyti sausu skuduréliu. Nenaudokite jokiy valymo priemoniy,
tirpikliy, nesjie gali apgadinti plastikines dalis.

| prietaiso vidy negali patektivanduo.

Nesvarumus i$ lazerinio rodiklio angos atsargiai valykite lazdele su vata;
naudokite priemonés skirtas stiklo valymui.

TIPISKIGEDIMAIIRJY SALINIMAS:

Elektros prietaiso nejjunkite arba sustabdykite darba:

- patikrinkite ar maitinimo laidas (10) yra tinkamai prijungtas bei
patikrinkite ar elektros lizde yrajtampa;

- patikrinkite anglies Sepetéliy bukle ir pagal poreik pakeiskite.

DEMESIO! Anglies sepetélius keitimq galiatliktitik elektrikas.

- nepaisantto, kad yra maitinimas ir anglies Sepetéliai yra geros biiklés,
elektros prietaisas toliau neveikia, tokiu atveju butina jj i3siysti j
aptarnavimo servisa nurodytu garantiniame lape adresu.

TRANSPORTAS:

Pjuklelj transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje dézéje,
saugancioje nuo drégmés, dulkiy ir smulkiy objekty jsiskverbimo, ypac
saugokite ventiliacines angas. Smulkiis elementai, patenkantis
korpusa gali pazeisti variklj.

GAMINTOJAS:

PROFIX Sp.z 0.0.,

Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Lenkija

Sis prietaisas atitinka Salies bei Europos reikalavimus bei visus saugos
reikalavimus.

DEMESIO! Prietaiso remontq gali atlikti tik kvalifikuotas personalas,
naudojanttik originalias atsargines dalis.

APLINKOSAPSAUGA:
DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus
prietaisus draudZiama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (u?
pazeidimg gresia piniginé bauda). Panaudoti elektros
prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turi neigiamq
poveikjaplinkaiir Zmoniy sveikatai.



Namy akis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei
pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje
yrakuriama arbajau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél
visi paminétos jrangos pardavimo takai yra jpareigoti priimti panaudotq
jranga. Be toyra specialiis panaudotos jrangos priémimo taskai.

PIKTOGRAMAI:
Paveiksléliy esanciy prietaiso firminéje lenteléje ir informaciniuose
lipdukuose paaiskinimas.

LAZERIO SPINDULIUOTE
NEZIORETI | SPINDUL]
2 KLASES LAZERINIS PRIETAISAS
A: 650 nm P< 1 mW
EN 60825-1:2007

«Prie$ jjungdami perskaitykite naudojimo
instrukcijgh

— «Visada dévékite apsauginius akinius’

«Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «Naudokite dulkiy kauke!»

Q003

PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné
nérajpareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdZiai bei gali skirtis nuo nusipirkto

prietaiso.

Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z o.0. leidimo rastu

draudZiamas.
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PIRMS DARBA SAKUMA NEPIECIESAMS IEPAZITIES
ARSOINSTRUKCLJU.

Saglaba instrukciju varbutéjai turpmakai
lietosanai.

BRIDINAJUMS! Nepieciesams izlasit visus
bridinajumus apzimétus ar simboliem A\, kuri

A attiecas uz lietoSanas drosibu un visus lietoSanas
drosibas noradijumus.

Neievérojot zemak uzraditos droibas bridinajumus un noradijumus
attieciba uz drosibu var bat par elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka
un/vainopietnu traumuiemeslu.

levérot visus bridinajumus un noradijumus attieciba uz drosibu,
laitos turpmak varétuizmantot.

Zemdk uzraditos bridinajumos ,elektroinstruments” nozimeé
elektroinstrumentu, kurs tiek barots no elektriskatikla (ar barosanas vadu)
vaielektroinstruments barots no akumulatora (bezvadu).

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
A lietoSanu noradijumi.
Darbavietas drosiba:

a) Darba vieta nepiecieSsams uzturét kartibu un labu
apgaismojumu. Nekartiba un slikts pagaismojums ir negadijumu
iemesls.

b) Nedrikst lietot elektroinstrumentu spragstosa, viegli
uzliesmojosa, gazu un puteklaina vide. Elektroinstrumenta
darbibas laika rodas dzirksteles, no kuram var aizdegties putekli un
tvaiki.

¢) Vieta, kur tiek lietoti elektroinstrumenti nevar atrasties
bérni un novérotaji. Noversot uzmanibu var zaudet kontroli par
elektroinstrumentu.

BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
A lietoSanunoradijumi.
Elektriska drosiba:

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksinam jabit pielagotam pie
kontaktligzdam. Nekad nekada gadijuma nedrikst mainit
kontaktdaksinu. Nedrikst lietot nekadus pagarinatajus
gadijuma, ja elektroinstruments ir apgadats ar vadu ar
aizsardzibas iezeméjuma dzislu. Ja netiek daritas kontaktdaksinu
un kontaktligzduizmainas, tas samazina elektriskatriecienarisku.

b) NepiecieSams izvairities no iezemétam virsmam vai
savienotam ar masu, ka pieméram caurules, silditaji,
centralapkures radiatori un dzesinataji. Gadijuma, ja notiek
kontakts ar iezemétam vai ar masu savienotam dalam pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.

) Nedrikst paklaut elektroinstrumentus uz lietus vai mitruma
iedarbibu. Gadijumd, ja elektroinstrumenta iekfast ddens pieaug
elektriskas stravas triecienarisks.

d) Nedrikstparslogot savienojuma vadus. Nekad nedrikst lietot
savienojuma vadu elektroinstrumenta parnésasanai,
vilksanai vai izvilkt kontaktdaksinu no kontaktligzdas aiz
vada. Nepieciesams turét savienojuma vadu talu no siltuma
avotiem, ellainam, asam Skautném vai kustigam dalam.
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Bojativaisapitisavienojuma vadi palielina elektriskas stravas trieciena
risku.

e) Gadijuma, ja elektroinstruments tiek lietots arpuse,
savienojuma vadus nepieciesams pagarinat ar
pagarinatajiem, kuri ir pieméroti darbam arpuse. Lietojot
pagarindtajus piemerotus darbam drpusé samazinds elektriskas
stravastriecienarisks.

f) Gadijuma, ja ir nepiecieSamiba lietot elektroinstrumentu
mitra vidé, par sprieguma aizsardzibu nepiecieSams lietot
stravas starpibas ierici (RCD). Lietojot RCD samazinds elektriskas
stravastriecienarisks.

ij BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drosas
Individuala drosiba:

lietoSanu noradijumi.
Si ierice nav pamérota lietot cilvékiem (tai skaita bérniem)
ar ierobezotam fiziskam, jutibas un psihiskam spéjam, vai
cilvekiem bez ierices darbibas pieredzes vai zinasanam,
iznemot, ja tas notiek uzraudziba vai saskana ar ierices
lietosanas instrukciju, ar kuru ir iepazinusas par drosibu
atbildigas personas.
Elektroinstrumenta lietoSanas laika nepiecieSams but
talredzigiem, novérot kas notiek un saglabat skaidru
sapratu. Nedrikst lietot elektroinstrumentu noguruma
laika vai narkotisku vielu, alkohola vai zalu iedarbiba.
Neuzmanibas mirklis stradajot ar elektroinstrumentu var radit
nopietnas kermepa traumas.
NepiecieSams lietot individualos aizsardzibas lidzeklus.
Vienmér nepieciesams lietot aizsargbrilles. Lietojot attiecigos
apstaklos aizsardzibas lidzeklus, tadus ka puteku maskas, neslidosus
apavus, kiveres vai dzirdes aizsardzibas lidzeklus, samazindsies
individualds traumas.
NepiecieSams izvairities no neparedzétam kustibam. Pirms
pieslégsanas pie barosanas avota un/vai pirms akumulatora
pieslégsanas ka ari pirms tam, kad pacelam vai parcelam
ierici nepiecieSsams parliecinaties, ka elektroinstrumenta
slédzis atrodas izslégSanas stavokli. Parnesat
elektroinstrumentu ar pirkstu uz slédza vai baroanas tikla pieslegtu
elektroinstrumentu pie ieslégta sledza var bat par negadijuma
iemeslu.
Pirms elektroinstrumenta palaiSanas nepiecieSsams novakt
visas atslégas. Atslega atstata rotéjosa elektroinstrumenta tuvuma
varraditindividudlas traumas.
Nedrikst parlieku talu izliekties. Visu laiku nepiecieSams
stavet stabili un saglabat lidzsvaru. Tas dos iespéju
neparedzetds situdcijds labak kontrolet elektroinstrumentu.
NepiecieSsams attiecigi gérbties. Nedrikst nésat valigus
apgérbus vai rotas lietas. NepiecieSams turét savus matus,
apgérbu un cimdus talu no kustigam dalam. Valigs apderbs,
rotaslietas vaigarimativartikt aizkertiar kustigam dajam.
Ja ierice ir pielagota aréjai puteklu siksanai un puteklu
uzsiksanai, nepieciesams parliecinaties, ka tie ir pieslegti
un pareizi lietoti. Lietojot putekju sicéju var samazinat putekiu
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ieelposanas bistamibu.

é BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta dro3as

lietosanu noradijumi.
Lietosana un gadiba par elektroinstrumentu:

a) Nedrikst parslogot elektroinstrumentu. NepiecieSams
piemérot elektroinstrumentu veiktajam darbam. Pareizs
elektroinstruments nodrosinds labaku un drosaku darbu pie slodzes,
kadam tastika projektéts.

b) Nedrikstlietot elektroinstrumentu, ja slédzis to neieslédz un
neizslédz. Katrs elektroinstruments, kuru nevar ieslegt vai izslegt ar
sledziirbistams unto nepiecieSams labot.

) Nepiecie3ams atvienot elektroinstrumenta kontaktdaksinu
no barosanas avota un/vai atslégt akumulatoru pirms tiek
veikta jebkada uzstadisana, detalu maina vai instrumenta
glabasana. Tadas drosibas darbibas reducé neparedzetu
elektroinstrumentapalaiSanu.

d) Nelietotu elektroinstrumentu nepiecieSams glabat bérniem
nepieejamas vietas un nedrikst atlaut personam, kuras nav
iepazinusas ar elektroinstrumentu vai So lietosanas
instrukciju lietot elektroinstrumentu. Flektroinstrumenti ir
bistamineapmacitu lietotaju rokds.

e) Elektroinstrumentu nepiecieSams konservét. NepiecieSams
parbaudit asu sakritibu vai kustigo dalu iekilé3anos, detalu
plisumus un visus apstaklus, kuri varétu ietekmét
elektroinstrumenta darbu. Ja tiek konstatéts bojajums,
elektroinstrumentu pirms lietoSanas nepiecieSsams salabot.
Daudzu negadijumu iemesls ir nepareiza elektroinstrumenta
konservacija.

f) Griezéjinstrumentiem jabit asiem un tiriem. Attiecigi uzturéti
asi- griezéjinstrumenta asmeni samazina iekileSands iespéjas un
atvieglo apkalposanu.

g) Elektroinstrumentu, aprikojumu, darba instrumentus un
tml. nepiecieSams lietot saskana ar 3o instrukciju, nemot
véra darba apstaklus un veicamo darbu. Lietot
elektroinstrumentu tam neparedzeétd veidd var novest pie bistamam
situacijam.

h) Zemas temperatiras vai péc ilgaka nelietosanas laika,

ieteicams uz paris minatem ieslégt elektroinstrumentu bez

slodzes, lai piedzinas mehanisma saktu pareizi darboties
smérella.

Elektroinstrumentu tiriSanai lietot mikstu, mitru (ne slapju)

lidzeklus, kuri varétu sabojatierici.

Elektroinstrumentu nepieciesams glabat / transportét

ieprieks parliecinoties, ka visas kustigas dalas ir noblokétas

un nodrosinatas pret atblokésanos ar originaliem Sim

nolikam paredzétiem elementiem.

k) Elektroinstrumentu nepiecieSams glabat sausa, no
putekliemun mitrumasargatavieta.

I) Elektroinstrumenta transportésanu javeic originala
iepakojuma, kur$ pasarga no mehaniskiem bojajumiem.

2 BRIDINAJUMS! Visparéjie instrumenta drogas

lietoSanu noradijumi.
a) Elektroinstrumenta remontu nepiecieSsams veikt tikai

Remonts:
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kvalificétam specialistam, lietojot tikai originals rezerves
dalas. Tas elektroinstrumenta lietotajam nodrosinds turpmaku
drosibu.

BRIDINAJUMS!

Darba laika ar elektrisko instrumentu ieteicams vienmér
ieverot galvenos drodibas principus, lai izvairitos no
ugunsgréka, elektriskas stravas trieciena vai mehaniskam
traumam.

BRIDINAJUMS!

A FIGURZAGIS
noradijumi:

a) Veicot darbus, kur darba instruments varétu trapit uz
sléptiem elektriskiem vadiem vai pasa barosanas vadu,
elektroinstrumentu nepiecieSams turét pie izolétas roktura
virsmas. Kontakts ar baroSanas tikla vadu var radit sprieguma
parnesanu uz elektroinstrumenta metdla dalu, kas var radit elektriskds
stravas triecienu.
NepiecieSams lietot attiecigas meklésanas ierices, lai
lokalizétu sléptus barosanas vadus vai ligt objekta
administracijas palidzibu. Kontakts ar zem spriequma atrodosiem
vadiem var radit ugunsgréku un elektriskds stravas triecienu. Gazes
vada bojajums var radit spradzienu. Udensvada bojajums rada
materidlos zaudéjumus.

Nedrikst apstradat azbestu saturosus materialus. Azbests

radaveZaslimibu.

d) Darba vietu nepiecieSams uzturét tiru. Materidlu maisijumi ir
seviskibistami. Metalavieglie puteklivar aizdegties un eksplodet.

e) Apstradajamo priekSmetu nepiecieSams nostiprinat.
Parliecindties, ka visi stiprindjumi ir nofikséti un verificet, lai nebatu
parak liela brivgajiena. Nostiprindt apstradajamo prieksmetu
stiprinasanas iericé vai skrivspiles ir drosak neka turét rokds.

f) Vienmeér nepiecieSams lietot aizsargbrilles un dzirdes
aizsardzibas lidzeklus. Lietot, kad tas ir nepiecieSams
attiecigusindividualas aizsardzibas lidzeklus:

- aizsargmasku, lai samazinatu kaitigo putekjuieelposanu,
- aizsargcimdus, kad asmens ir kustiba un tiek manipuléts ar
abrazivumaterialu.

g) NepiecieSams uzmanities, lai grieSanas laika regulejama
pamatne (1) bitu ripigi piestiprinata. Blokéts asmens var salizt
unradit atmesanu.

h) Nepieciesams lietot tikai nebojatus asmenus. Salociti vai neasi

asmenivar salizt un radit atmesanas speku.

Elektroinstrumentu ieslégt pirms asmenu kontakta ar

materialu. Pretéja gadijuma pastav atmesanas bistamiba, kad

lietotais instruments ieblokéjas apstradajamapriekSmeta.

Rokas nepiecieSams turét talu no grieSanas zonas. Nelikt tas

zem apstradajama priekSmeta. Kontakta ar asmeni pastav

ievainosands bistamiba.

k) Pécdarba beigam elektroinstrumentu nepieciesams izslégt.

Asmeni drikst iznemt no apstradajama materiala tikai tad,

kad ir nekustigs. Tada veida nenotiks atmeSana un elektro-

instrumentuvar drosinolikt.

Masinu nepiecieSams atslégt no elektriska tikla darba

partraukuma, asmenu mainas, remonta, tiriSanas un

regulésanas laika.

ipasie ierices lietosanas drosibas
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m) Nedrikst lietot elektroinstrumentu ar bojatu barosanas vadu.
Nedrikst pieskarties pie bojata vada. Gadijuma, ja vads tiek
bojats darba laika, nepiecieSams izvilkt kontaktdaksinu no
kontaktligzdas. Bojativadipalielina elektriskds stravas trieciena risku.
UZMANIBU! Ja neatvienojamais barosanas vads tiek bojéts, to
nepieciesams aizvienot ar specidlu vadu vai komplektu, kurs pieejams
pieraZotajavai specializéta remonta darbnica.

n) Figirzagis ir ierice aprikota ar lazera raditaju, 2
& klases lazers atbilstosi EN 60825-1:2007. Nedrikst
skatities lazera kiili un virzit lazera kili uz cilvekiem
ka ari dzivniekiem tiesi acis. Skatities 2 klases emitéta lazera stara
nav kaitigi, ja tas ilgst ne ilgak ka 0,25 s. Acu plakstinu aizvérsanas
reakcija batiba dod pietiekamu aizsardzibu. Lietojot optiskas ierices,
piem. brilles, binokus nerada paaugstinatu acu traumurasanas risku.

FIGURZAGA UZBUVE UN PIELIETOJUMS:

Asmenu figiirzagis ir otras aizsardzibas klases ierice (dubulta izolacija),
arvienfazes dzinéja piedzinu un aprikots ar elektronisko darbibas atruma
regulésanu. Atruma ka ari 4-pakapju asmens padeves requlésana dod
iespéju optimali efektivi veikt griesanas procesu.

Figirzadis paredzéts griesanas un figirgriesanas veikSanai koka un
kokveidigos materialos, plastmasa, metala, keramiskas flizes un gumija.
GrieSanas process tiek realizéts ar attiecigu asmeni piemérotu
apstradajamam materialam.

lericeir piemérota taisnai un slipailidz 45° grie3anai. Piemérota majas un
ripniecibas vidgjas intensitates darbiem. Nav piemérots ilglaicigai
darbibai smagos apstaklos.

Nedrikst lietot instrumentu darbos, kur nepiecieSsama
pr iericu pieli Katra figirzaga lietosana
neatbilstosi augstak uzraditajam pielietojumam ir aizliegta un noved
[idz garantijas zaudésanai ka ari raZotajs neatbild par tada veida raditiem
zaudéjumiem.

Jebkadas ierices modifikacijas, kuras veic lietotajs atbrivo razotaju no
athildibas par bojajumiem un zaud&jumiem, kuri nodariti lietotajam un
apkartéjiem.

Pareiza figirzaga lietoSana attiecas ari uz konservaciju, glabasanu,
transportésanu un remontu.

Figrzadi drikst labot tikai razotaja uzradrtos servisa punktos. No tikla
barotas ierices labo tikai pilnvarotas personas.

Neskatoties uz pielietojumam atbilstou lietoSanu nevar pilniba izslégt
atseviskus paliekosa riska elementus. Nemot véra masinas konstrukciju
un uzbavivar rasties sekojo3as bistamibas:

- Pieskarsanas pie asmens darba laika neparsegta figirzaga zona;

- Applaucésanas mainot asmeni (darba laika asmens |oti sakarst, lai
izvairitos no applaucésanas mainot asmeni nepiecieSams lietot
aizsargcimdus);

- Apstradajama priekSmeta vai ta dalas atmesana;

- Asmens plisums/saltsana;

- Dzirdes pasliktinasanas gadijuma, ja netiek lietoti dzirdes aizsardzibas
[idzekli;

- Veselibaikaitiga koka puteklu emisija veicot darbus slégtas telpas.

KOMPLEKTACIIA:

« Figlrzagis-1gab.

« Paralélavadotne-1gab.
« Pedasuzliktnis-1gab.

« 7agi-2gab. (metals, koks)

£acional
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* Galaatsléga-1gab.

Puteklu sticéja savienojums-1gab.
0Ogli3usukas-2 gab.
Transporteésanas koferis -1gab.
lietosanasinstrukcija- 1gab.
Garantijaskarte- 1gab.

IERICES ELEMENTI:
lerices elementu numerdcija attiecas uz grafisko attélu, kurs atrodas
apkalposanas instrukcijas 2-3 lapaspuse:
Zim.A: 1.Reguléjama pamatne (0°-45°)
2. Vadotnes stiprinasanas skrives
3. Pret kontakta parsegs
4, Lazera parsegs
5. Lazera raditaja slédzis iesl./izl.
6. Gajiena atruma regulésana
7. Rokturis ar neslido3u parvalku
8. Sledza blokesana
9. Sledzis
10. Barosanas vads
11. Zagi magnétiska glabasanas kaste
12. Puteklu sicéja savienojums
13. Figiirzaga pédas blokésanas svira
14. Skaidu izpisanas ieslégsana/izslégsana
15. Svarstibu kustibas slédzis
16. Pédas uzliktnis
17. Vadosais rullitis
18. Paraléla vadotne
19. Asmenu turétajs
20. Asmens
21. Stiprinasanas skrives
22, Lazera baroanas baterija
23, Lazera radtajs
Zim.H: 24. Slipuma lenka skala

Zim.B

Zim.G:

TEHNISKIE DATI:
Spriegums 230V
Frekvence 50 Hz
Nominala jauda 800W
Darba atrums 800-3100/min
Gajiena garums 23 mm
Griesana zem lenka 0°-45°
koks 110 mm
GrieSanas dzilums: aluminijs 15mm
térauds 10mm
lazera klase 2
Lazera raditajs: lazera vilpu garums | 650 nm
lazera jauda <ImW
lericesklase 1
Barosanas vada garums 3m
Svars 2,65kg
Akustiska spiediena limenis (LpA), (K==3dB(A)) 88,2 dB(A)
Akustiskas jaudas limenis (LwA), (K=+3dB(A)) 99,2 dB(A)
Vibracijas limenis atbilst. normai: | griesana koksné | 9,321m/s’
EN 60745 (K=1,5m/s) griesanametala | 7,898 m/s’




Uzraditais vibracijas limenis ir reprezentativs elektroinstrumenta
pamata lietosanai. Ja elektroinstruments tiek lietots citos nolikos vai ar
citiem darba instrumentiem, vai ari ja nebs pietiekami konservéts,
vibracijas limenis var atskirties no uzradita. Augstak uzradrtie iemesli var
raditvibracijas ekspozicijas palielinasanos visa darba laika.
NepiecieSams realizét papildus drosibas Iidzeklus, kuri pasargas
operatoru novibracijas ekspozicijas, piem. : elektroinstrumenta un darba
instrumenta konservacija, atbilstoSas roku temperatiiras nodrosinasana,
darba operaciju veikSanas secibas noteiksana.

SAGATAVOSANA DARBAM:

. Parliecinaties, ka baro3anas avota parametri atbilst parametriem
uzraditiem uz figirzada plaksnites.

. Parliecinaties, ka figirzagas slédzis atrodas izslégsanas stavokli.

. Stradajot ar pagarinataju nepiecieSams parliecinaties, ka
pagarinataja parametri, vadu Skérsgriezums athilst figirzaga
parametriem. leteicams lietot péc iespéjas Tsus pagarinatajus.
Pagarinatajam jabiit pilniba attitam.

. Gadijuma, ja apstradajam jau iepriek$ apstradatu koka materialu
uzmanities uzsvesiem elementiem, piem. naglas, skrivesuntml.

UZMANIBU! Pirms katra uzstadijuma, detaju mainas vai glabasanas

nepieciesams atvienot kontaktdaksinu no elektroinstrumenta barosanas

avota.

m Asmensmontaza

Figirzagim var lietot pardosana pieejamus visada veida asmenus ar T

tipa stiprinajumu (tips A atbilstosi Profix katalogam). Razotaji visbiezak

piedava asmenu komplektus atkariba no pielietojuma, tie var atskirties
ar izméru un griezéjzobu veidu. Uz asmenu komplektu iepakojuma vai
razotaja pievienota skrejlapa parasti tiek informéts par konkréto asmenu
pielietojumu. Pasi asmeni bez tam var bt apziméti ar krasam, dazadam
prieks dazadiem grieSanai paredzétiem materialiem.

UZMANIBU! Pirms asmens montdZas un visida veida

konservacijas darbiem nepieciesams parliecindties, ka

figarzaga barosanas vads ir atvienots no barosanas avota.
lestiprinot zaga asmenus, uzvelciet aizsargcimdus. Kermenpa dalu
saskarsands ar zaga asmenivar bt par céloni savainojumam.

Specialais rokturis (19) nodrosina atruzaga montazu.

Atvilkt roktura (19) rulliti bultinas virziena (zim. B), ta, lai

stiprinasanasrieva atrastos paraléli figirzaga garenasij.

lelikt izvéléto zagi (20), ar zobiem vérstiem uz arpusi, lidz atdurei

roktura (19) rieva. Atlaist roktura rulliti, kur$ automatiski bloke zagi

(zim.C).

UZMANIBU! Nepieciesams kontrolét vai asmens ir labi stiprindts. Valigs

asmensvarizkrist un ievainot operatoru.

«  Asmens atbrivo3anai nepiecieSams rikoties atgriezeniska kartiba.

w N
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m Zagiglabasanaskastes

Abas figiirzaga pusés atrodas integrétas magnétiskas zagu kastes (11),
kurasvaruzglabatzagus.

Atvértkastes (11) vaku, turét fiksatoru vaka augspusé un pavilkt to uz
arpusi (zim.D).

7agi kasté tiek stiprinati ar magnétiskas jostinas palidzibu. Lai
iznemtu zagi, nepiecieSams nospiest vienu no ta galiem uniznemt to
aizpaceltas dalas.

Aizvértzagu glabasanaskastesvaku (11).

UZMANIBU! Pirms darbasakuma parliecinies, kakastesir labi aizvertas.
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m Pédasuzliktnis

lerice ir aprikota ar pédas (16) plastmasas uzliktni, kura pasarga no
grieztas virsmas saskrapésanas. Ja darba laika uzliktnis tiek sabojats to
nepiecieSams apmainitarjaunu.

APKALPOSANA:

m |eslég3ana/lzslégsana

« Lai ieslégtu elektroinstrumentu nepieciesams nospiest slédzi (9) un
turétnospiestu.

« Lai blokétu slédzi ieslégsanas stavokli nepiecieSams nospiest slédza
blokésanu (8). Darba blokeésanas slédzis ir pieejams abas figirzaga
pusés un dod iespéju to viegli un érti apkalpot personam ar labo ka art
kreisoroku.

« Elektroinstrumentu izslég3anai nepiecieSams atbrivot slédzi (9), vai ja
tasirblokéts arblokésanu (8), nospiest to uz bridi unatlaist.

m Sakotnéjaatrumaizvéle

Figiirzaga roktura priekséja dala atrodas gajiena atruma regulésana (6).

Tas dod iespéju izvéléties grieSanas atrumu, kur$ atkarigs no

apstradajama materiala veida ka ari darba apstakliem un var tikt

optimaliizvelets praktiskuizmédinajumurezultata.

Pécilgaka daba ar nelielu atrumu atdzesét ierices dzingju, ieslégt to un

dotiespéju stradatapm. 3 minates bez slodzes ar maksimalo atrumu.

m Gajienaatrumaregulesana

Uz figiirzaga korpusa, kreisaja pusé atrodas figiirzada galvas gajiena

atruma requlésanas slédzis (15) (piegriesanas funkcija). Sis papildus

atvieglojums dod iespéju optimali veikt darba procesu, apstradajot
konkrétu materialu.

Gajiena atrumu var uzstadrt ar slédzi (15) Cetras pakapés. Parslégsanu

var veikt pie stradajosas ierices:

Pakape 0 - Oscilacijaizslégta

Pakape 1 - Mazaoscilacijas vertiba

Pakape 2 - Vidéja oscilacijas vertiba

Pakape 3 - Lielaoscilacijas vértiba

leteicams:

« Mazu oscilacijas pakapi vai vispar to izslégt izvéléties, ja apstrada
trauslu materialu vai grieSanas vietai jabat tirai.

« Planu materialu apstradé ka piem. skarda - vispar izslégt oscilacijas
kustibu.

« (Cietumaterialuapstradaka piem. térauda - stradat ar mazu oscilacijas
pakapi.

* Mikstu materialu apstradé un griezot 3kiedru virziena - stradat ar
maksimalo oscilacijas pakapi.

* Lietojotnazaveidaasmeniieteicamsizslégt oscilaciju.

Optimalos darba parametrus var iegit tikai praktisku méginajumu

rezultata.

Griezot metalu ietiecams grieSanas linijas zona lietot dzeséjosi-ellojoso

Skidrumu.

| Pretkontaktaparsegs

Uz korpusa novietotais pret kontakta parsegs (3) darba procesa laika

sarganoneparedzétas asmens pieskarsanas un to nedrikst nonemt.

H Asmensappite

leslédzéjs lauj ieslégt asmens appiites ierici, kas paredzéta, lai ar gaisa

striklu atbrivotu zagéjumatrasino skaidam.

* Asmens apputes ieslég3ana: lestatiet baro3anas sledzi (14) uz on



(iesl.).
« Asmens appites izslégsana: lestatiet barosanas slédzi (14) uz off
(izsl.).
m Skaiduun putekluatsitksana (skat.zim.E)
Figurzadis aprikots ar savienojumu (12), kur$ dod iespéju pieslégt
figirzagi pie puteklu sticéja, kas dod iespéju precizi atsakt skaidas un
puteklus. Puteklu sticgjam jabit piemérotam atsukt apstradajama
materiala putek|us.
UZMANIBU! Pirms puteklu sicéja pievienosanas nepieciesams
parliecindties, ka figirzaga barosanas vads ir atvienots no barosanas
avota.
« lebidit savienojumu (12) puteklu novadiSanas sprausla un pie ta
pievienot puteklu siicgja cauruli.
UZMANIBU: Skaidu sikianas laika skaidu izpasanas slédzim (14)
jaatrodas stavoklioff (izsl.).

| Paralélagriesana (skat.zim.F)

Atbrivot stiprinasanas skravi (2) un iebidit paralélo vadotni (18) caur
pédas (1) rokturiem. Ar skalas palidzibu, kura atrodas vadotnes aréja
pusé uzstadit velamo griesanas platumu. Pieskrivét stiprinasanas
skravesunveikt griesanu.

m Lazeraraditajs

Lazera raditajs (23) rada griesanas liniju. Uz apstradajama priekSmeta

nepiecieSams atzimét vélamo grieSanas celu, un griesanas laika lazera

[inijuvest paatziméto liniju.

« Lai ieslégtu vai izslégtu lazera radrtaju nepiecieSams nospiest slédzi
ieslégts/izslégts (5).

Pirms grieSanas sakuma parbaudit vai grieSanas linija tiek uzradita.

Lazera raditajs var izmainit savu radijumu sakara elektroinstrumenta

intensivas lietosanas vibraciju.

UZMANIBU: Péc katras zagésanas nepiecieSams izslégt lazerardditaju.

m Baterijasmaina (skat.zim. G)

Lazera raditdjs (23) tiek barots ar divam baterijam tips AG13 1,5V.

Baterijas nepiecieSams apmainit, kad lazera gaisma paliek vaja un lazera

starsirizsijats.

« Saja nolika nepieciesams atvienot lazera vaku (4) no figirzaga
atskravejot stiprinasanas skraves (21) un pavilkt lazera vaku uzaugsu.

« Iznemt izlietotas baterijas (22) un to vieta ielikt jaunas baterijas tips
AG13, parliecinaties, ka poli (+) un (-) ir pareizi novietoti. Uzstadit
atpakal lazeravaku (4).

UZMANIBU! Neizmest izlietotas baterijas kopd ar citiem atkritumiem.

Izlietotas baterijas vai akumulatorus var atstat tikai So atkritumu

savaksanas punktos.

| Izgriesana

« GrieSanaszona ar urbjmasinuizurbt 10 mm caurumu.

« levaditfigirzaga zadi cauruma un saktizgriesanu.

m Figirzaga pedas uzstadisanaslipai grieSanai (skat. zim. H)

UZMANIBU! Nedrikst lietot figirzagi arnonemtu vai nepieskrivetu pédu.

Figarzada (1) péda rapnieciski ir uzstadita vidéja stavoklT (0°) un to var

uzstaditslipai grieSanai maksimali 45° lenkika pa kreisita aripa labi.

UZMANIBU! Pirms figiirzaga pédas slipuma uzstadisanas nepieciesams

parliecindties, ka figirzaga barosanas vads ir atvienots no barosanas

avota.

1. Pavilkt figirzaga pédas blokésanas sviru (13) uz arpusi, lai atblokétu
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pédu.
2. Pavilktfigirzaga (1) pédu uz priekSu.
3. Uzstadt nepiecieSamolenki 22,5°vai45°, lietojot skalu (24).
4. Pagristfigarzaga (1) pédu uzaizmuguri.
5. Parvietot figirzaga pédas blokésanas sviru (13) uz aizmuguri, lai
fiksétufigurzaga (1) pédu.

UZMANIBU! Nepieciesams uzmanities, lai grieSanas laika
& requlejama pamatne bitu ripigi piestiprindta. Blokets

asmens var saliizt un radit atmesanu.
Lai atpakal novietotu figirzaga (1) pédu taisnai grieSanai, augstak
aprakstito procediru nepiecieSams atkartot, Sini gadijuma pédu
novietojotzem 0°lenka.
DARBANORADIJUMI:
Figirzada pareizasizmantosanas pamatprincipi:
- materialu nepiecieSams griezt lietojot mérenu spiedienu, nepielaut
parmérigu figirzaga parslogosanu.
- parmérigs spiediens uz figirzagi var radit turp atpakal kustibas
palélinasanos vai partrauksanu, kas noved lidz griesanas procesa
palielinasanai vai partrauksanai.
- griezot figlirzaga pamatnei ar visu virsmu japiegul pie apstradajama
materiala.
- caurumu grieSanu cietos materialos nepieciesams sakt ar cauruma
izurbsanu, lai tanivarétu ielikt asmeni.
- griezot asu Skautnu formas vai maza radiusa lokus vislabak
nepieciesams lietot Saurus asmenus un izslégt galvas turp atpakal palig
kustibu.
- vadotneslietosanaatvieglo vélamas grieSanas linijas turéSana.

GLABASANAUN KONSERVACIIA:

Masinu nepiecieSams glabat bérniem nepieejama vieta, uzturét tiru,
sargat no mitruma un putekliem. Glabasanas apstakliem janodrosina
pretmehaniskiem bojajumiem un no atmosferas apstaklu iedarbibas.
Principa figirzagi nav nepiecieSams speciali apkalpot un konservét.
Tomer periodiski ellojot asmenu vado3o rulliti (17) nodrosinas ta ilgaku
kalpo3anas laiku.

NepiecieSams requlari kontrolét figirzaga korpusa un pédas
stiprinasanas skraives. NepiecieSamibas gadijuma tas pieskravét.

Péc darba ieteicams ar saspiesto gaisu izpst ventilacijas atveres un
asmenu turétaju. Tas novérsis gultnu bojajumu, likvidés dzinéja
dzesgjosa gaisa blokesanu.

Korpusu nepiecieSams tirit ar mitru nedaudz ziepjainu dranu, péc tam
slaucit [idz sausumam. Nelietot nekadus tiriSanas lidzeklus un
NepiecieSams uzmanities, laiiericé neieklitu idens.

Redzamus netirumus lazera stara izejas atveré ka arf Iécas uzmanigi

nonemtarkosmétisko vates kocinu, lietojot stikla tirisanas lidzekli.

TIPVEIDA DEFEKTIUN TONOVERSANA:

Elektroinstruments neizslédzas vai partraucdarbu:

- parbaudit vai baro3anas vads (10) ir pareizi pievienots ka ari vai
baro3anasligzdairstravas plisma;

- parbaidit ogliSu suku stavokli un nepieciesamibas gadijuma nomainit.
UZMANIBU! OgliSu sukas var mainit tikai pilnvarots elektriis.

- ja elektroinstruments joprojam nedarhojas, neskatoties uz to, ka ir
spriegums un labas ogliSu sukas, nepiecieSams to nostit uz noradito
servisaadresi.



TRANSPORTS:

Figuirzadi transportét un glabat transportésanas koferi, kurs sarga pret
mitrumu, putekliem un smalkiem elementiem, ipasi nepiecieSams
nodrosinat ventilacijas atveres. Smalkie elementi, kuri ieklust korpusa
iekSiené var sabojat dzingju.

RAZOTAJS:

Profix SIA

Marywilska iela 34,

03-228 Varsava, Polija

Si ierice ir saskana ar valsts un Eiropas normam, ka ari ar drosibas
prasibam. Visada veida labosanas darbus javeic kvalificétam
personalam, lietojot oridinalas rezerves dalas.

APKARTEJAS VIDES AIZSARDZIBA:
UZMANIBU: Uzrdditais simbols nozimé, ka aizliegts novietot
nolietoto ierici kopd ar citiem atkritumiem (iespéjams naudas
sods). Bistamds sastavdalas, kuras atrodas elektriskas iericés
negativiietekmé uzapkartéjo vidi un cilvéku veselibu.
Majsaimniecibam janem daliba nolietoto iericu atgdsana un atkartota
izlietosana (reciklinga). Polija un Eiropa tiek radrta vai jau pastav nolietot
iericu savaksanas sistéma, kura ietvaros visiem augstak minéto iericu
pardosanas punktiem ir pienakums pienemt nolietotas ierices. Bez tam
pastavaugstak minéto ericu savakSanas punkti.

PIKTOGRAMMAS:
Apziméjumu skaidrojums, kuri atrodas uz plaksnites un informacijas
uzlimém.

LAZERA STAROJUMS
NESKAITTTIES LAZERA KOLT
LAZERA IERICE KLASE 2
A: 650 nm P< 1 mwW
EN 60825-1:2007

[>

«Pirms ieslégSanas un darba sakuma
nepieciesams iepazities arso instrukciju»

«Vienmer lietot aizsargbrilles»

«Lietot dzirdes aizsardzibas lidzekJus»

«Lietot puteklu maskas»

OOV

Firmas PROFIX politika ir nepartraukta savu produktu pilnveidosanas politika, tapéc firma sev rezerve tiesibas ievest
izstradajuma specifikacijas izmainas beziepriekséjas pazinosanas. Ziméjumi, kuri uzraditi apkalposanas instrukija kalpo
tikaika piemérs unvarnedaudzatskirties noiegadatasierices realaizskata.

Stinstrukdijair sargata arautortiesibam. Aizliegts to kopét/pavairot bez PROFIX SIA rakstiskas atjaujas.
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@ PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TIMTO

Uchovavejte navod pro pfipadné dalSi pouziti.
POZOR! Prectéte si vSechny vystrahy tykajici se
bezpecnosti pouZivani oznacené symbolem £\ a
veskeré pokyny tykajici se bezpecnosti pouzivani.

pokynti miiZe byt pficinou zdsahu elektrickym proudem, pozéru a/nebo
zavaznych drazdi.

Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro

pripadné pouitivbudoucnosti.

elektrondfadi napdjené z elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo

elektrondfadinapdjené baterii (bezdrdtové).

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se
bezpeéného pouzivaninaradi.

a) UdrZujte na pracovisti pofadek a zajistéte zde dobré

b) NepouZivejte elektronafadi ve vybusném prostiedi
tvoieném hoflavymi tekutinami, plyny nebo prachem.
Elektrondtadivytvdrijiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vypary.

) Nepoustéjte déti ani jiné pozorovatelé na mista, kde se
kontroly nad elektrondiadim.

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se bezpeéného

pouZivaninaradi.

i: VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se

Elektricka bezpecnost:

zpiisobem nepredélavejte zastrcky. V piipadé elektronaradi,
které ma vodi¢ s ochrannym uzemnénim, nepouiivejte
zadné prodluzovacky. Pivodni nepfedéldvané zdstrcky a zdsuvky
snizujiriziko zdsahu elektrickym proudem.

které jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace,
radiatory ustredniho topeni a chladnicky. V pfipadé dotykdni
takovych ploch a predmétii rosteriziko zdsahu elektrickym proudem.

) Nevystavujte elektronafadi na piisobeni desté nebo vihka.
elektrickym proudem.

d) Kabely se nesmi Zadnym zpiisobem namahat. Nikdy
nepouZivejte kabel k noseni, tazeni elektronafadi nebo k
vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény
casti. Poskozené nebo propletené kabely zvysuji riziko zdsahu
elektrickym proudem.

e) V pripadé, Ze se elektronafadi pouziva venki, je tieba
prodluzovat elektrické kabely prodluZovaci urcenymi na

NAVODEM.

NedodrZovani uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich
V' niZe uvddénych vystrahdch pojem ,elektrondfadi” znamend
Bezpecnost na pracovisti:
osvétleni. Nepor'ddek a Spatné osvétleniasto zapriciriujinehody.

pouZiva elektronafadi. Ruseni pozorosti miiZe zpisobit ztrdtu
bezpeéného pouzivaninaradi.

a) Zastrcky nafadi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadnym

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych,

Pokud by se do elektrondradi dostala voda, roste riziko zdsahu

daleko od zdrojii tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych

praci venku. PouZivdni prodluzovace urceného do venkovniho
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NAVOD NA OBSLUHU
ELEKTRICKA VYREZAVACI PILA TMR80OK
Preklad plvodniho névodu

prostfedisniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

f) Pokud je nezbytné pouziti elektronafadi ve vlhkém
prostiedi, je tfeba pouzit jako ochranu proudovy chrani¢
(RCD). PoutitiRCD sniZuje riziko zdsahu elektrickym proudem.

f VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

bezpecného pouzivaninaradi.
Osobnibezpeénost:

a) Totozafizeninesmipouzivat osoby (véetné déti) somezenou
fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo
osoby, které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti
zafizeni, leda Ze je pouZivaji s pfislusnym dozorem, nebo v
souladu s navodem na pouzivani zafizeni, ktery jim predaji
osobyzodpovédné zajejich bezpecnost.

b) PFi pouzivani elektronafadi je tfeba byt predvidavy,
pozorovat, co se déje, a pouzivat zdravy rozum.
Nepouzivejte elektronafadi, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu nebo Iékii. Chvile nepozornosti pfi prdci s
elektrondfadim miiZe zpdsobit zdvazné osobnitirazy.

) Jetteba pouzivat osobni ochranné prosttedky. Je tfeba vidy
pouZivat ochranné bryle. Pouzivdni v pfislusnych podminkdch
takovych ochrannych prostiedki, jako je protiprachovd respiracni
maska, protiskluzovd obuv, pfilba nebo chrdnice sluchu, snizi
nebezpeciosobnich razi.

d) Je tfeba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pied
pripojenim k elektrickému zdroji a/nebo pred zapojenim
baterie a nez se nafadi zvedne, nebo pienese, je tieba se
ujistit, Ze je vypinac elektronafadi v poloze vypnuto.
Prendseni elektrondfadi s prstem na vypinaci nebo pripojeni
elektrondradi do sité se zapojenym vypinacem miiZe byt piicinou
nehody.

e) Pred spusténim elektronafadi je tfeba odstranit viechny
klice. Ponechdni klice v otdcejici se Cdsti elektrondfadi miize zpdsobit
poranéni.

f) Je zakazano pfilis se naklanét. Po celou dobu musite stat
pevné a udrzovat rovnovahu. Umozni Vdm to dobre kontrolovat
elektrondradiprinepfedvidatelnych situacich.

g) Je tieba mit vhodné obleceni. Pfi praci nenoste volné
obleceni ani bizuterii. Je tieba zajistit, aby Vase vlasy,
obleceni a rukavice byly v bezpeéné vzdalenosti od
pohyblivych casti. Volné obleceni; biZutérie nebo dlouhé viasy se
mohouzachytit do pohyblivych cdsti.

h) Pokud je zafizeni piizplisobeno na napojeni k vnéjSimu
odsavani prachu a pohlcovaci prachu, ujistéte se, Ze jsou
pfipojeny a fadné se pouivaji. PouZitim pohlcovaci prachu
miiZete omezit nebezpecizdvislé na prasnosti.

f VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

bezpecného pouzivaninaradi.
PouZivani elektronaradia péce o né:
a) Elektronafadi se nesmi pietéiovat. Je tieba pouzivat
elektronaradi s vykonem vhodnym pro provadéni urcité

prace. Sprdvné elektrondadi umozni lepsi a bezpecnéjsi prdci se
2dtéZi, nakterou bylo naprojektovdno.



=

Elektronafadi, u kterého nefunguje spina¢, se nesmi
pouZivat. KaZdé elektrondradi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetfebajeopravit.

Pted provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronaradi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy
bezpecnostni postup omezuje riziko ndhodného spusténi
elektrondradi.

Nepouzivané elektronaradi uchovavejte mimo dosah déti a
nedovolte pristup osobam, které nejsou obeznamené s
elektronafadim nebo s timto navodem na pouZivani
elektronaradi. Elektrondradi miize byt nebezpeiné v rukdch
nevyskolenych uZivateld.

Elektronafadi je tfeba udrzovat. Je tfeba kontrolovat
souosost nebo zaseknuti pohyblivych ¢asti, praskliny
soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronaradi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pred pouZitim opravit. Pricinou mnohych nehod
jeneodbornd udrzba elektrondradi.

Rezaci nastroje musi byt ostré a cisté. Radnd tidrzba ostrych hran
fezacich ndstrojii snizuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadriuje
obsluhu.

Elektronaradi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte
v souladu s timto navodem, pii ¢emz zohlediiujte pracovni
podminky a druh provadéné prace. PouZivdni jinym zpisobem,
pro ktery neni elektrondradi urceno, miize zpiisobit nebezpecné
situace.

o
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V nizkych teplotach, nebo pokud se nafadi po delSi dobu
nepouZiva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zatéze
po dobu nékolika minut za ucelem fadného promazani
mechanismu pohonu.

K cisténi elektronaradi pouzivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadiik a mydlo. NepouZivejte benzin, rozpoustédia a dalsi
prostredky, které by mohly poskodit zafizeni.

Elektronaradi je tfeba skladovat / dopravovat aZ potom, co
se ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soudasti
zablokované a zajisténé proti odblokovani s pouzitim
piivodnich souéastek uréenych k tomuto icelu.
Elektronaradi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriinikuvihkosti.

Doprava elektronatadi by méla probihat v piivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému pouziti.

f VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

pouZivaninafadi.
Oprava:

a) Opravy elektronaradi je tieba objednavat vyhradné u
kvalifikované osoby, vyuZivejte pivodni nahradni
soucastky. Zajistite tim, Ze pouZivdni elektrondfadi bude stdle
bezpecné.

AN

=

VYSTRAHA!

Piprécis elektrondfadim vzdy dodrzujte zékladni pravidla
bezpecnosti préce, abyste zamezili vybuchu pozdru,
zdsahu elektrickym proudem nebo mechanickému tirazu.

42

AN

VYSTRAHA!

VYREZAVACI PILA, zvlastni pokyny tykajici se
pouZivénizafizeni:

a) Béhem provadéni pradi, pfi nichZ by mohl pracovni nastroj
narazit na skryté elektrické vedeni nebo na vlastni napajeci
vodi¢, drzte elektronaradi za izolované plochy drzaku. Styk s
elektrickjm vedenim miize zplisobit pieddni napéti na kovové
soucdstky elektrondfadi, coz by mohlo v dsledku zpiisobit traz
elektrickym proudem.

Pouzivejte vhodné vyhledavaci nastroje na zjiSténi skrytych
elektrickych vedeni, nebo pozadejte o pomoc spravce
budovy. Styk s vedenim, které je pod napétim, mize vést k vzniku
poZdru nebo k trazu elektrickjm proudem. Poskozeni plynového
potrubimizezpisobit vybuch. Priinik do vodovodniho potrubi zpiisobi
vécnéskody.

Nezpracovavejte material obsahujici azbest. Azbest zpiisobuje
onemocnéni nddorovou nemaci.

UdrZujte pracovisté cisté. Obzvidst nebezpecné byvaji smési
materidld. Prachzlehkého kovu se miZe vznitit nebo vybuchnout.
Predmét, ktery zpracovavate, je tieba zajistit. Ujistéte se, zda
jsou vsechny upeviiujici svérky staZené a zkontrolujte, jestli neni
uchycenivolné. Upevnéniobrdbéného predmétu v drzdku nebo svérdku

=

o

o

=

Je teba vidy pouzivat gogle — tésné pfiléhajici ochranné
bryle (ne obycejné bryle) a ochranu sluchu. PoZuivejte,
pokud toje nutné, pfislusné prostredky osobni ochrany:

- ochrannou masku pro sniZeni nebezpeci vdechovdni skodlivého
prachu,

- ochranné rukavice, pokud je list v pohybu a manipulujete s
drsnym materidlem.

Vénujte pozornost tomu, aby nastavitelna patka (1) byla pfi
fezani fadné upevnéna. Zablokovany list se miiZe ulomit nebo
zplisobitzpétny rdz.

Pouzivejte vyhradné neposkozené a bezvadné listy. Kivé
nebo tupé listy se mohou zlomit nebo zpdsobit zpétny rdz.
Elektronaradi je tieba spustit dfive, nei privedete k listu
material. V opacném pfipadé existuje nebezpeli zpétného rdzu,
protoZese ndstroj prirozjezdu zablokuje v materidlu.

Dbejte na to, abyste méli ruce vidy mimo oblast fezu.
Nepodsurite je pod obrabény material. Pfi kontaktu s listem
existuje nebezpeciporanéni.

Po ukonceni prace je tfeba nafadi vypnout. Pilovy list musite
vytahnoutz obrabéného materialu az tehdy, kdyz uz je zcela
nehybny. Takto zabrdnite zpétnému rdzu a budete moci elektrondradi
bezpecné odlozit.

Béhem prestavky v praci, pfi vyméné listu, opravé, ciSténi
nebo sefizovani je tfeba vidy odpojit zafizeni od privodu
elektrického proudu.

m) NepouZivejte elektronafadi s poskozenym vodicem
napéjeni. Nedotykejte se poskozeného vodice; v pfipadé, ze
dojde k poskozeni vodi¢e béhem prace, vytahnéte zastrcku
ze zasuvky. Poskozené vodice zvysuji riziko zdsahu elektrickym
proudem.

L3

=

=

POZOR! Pokud je vodic napdjeni elektrondradi poskozeny, musi se v
servisuvymeénitzabezvadny.



n) Pila je zafizeni vybavené laserovym vedenim s
& laserem tidy 2 v souladu s EN60825-1:2007. Je

zakézano divat se do svazku laserového svétla a
smérovat laserem pfimo do oci osob a zvitat. Pohled dosvétlalaseru
tfidy 2 neni skodlivy, pokud netrvd déle nez 0,25 s. Reflex zavirdni vicek je
zpravidla dostatecnou ochranou. PouZiti optickych zafizeni, napfiklad
bryli, dalekohlediinezpisobuje zvy3enirizika poskozenioci.

KONSTRUKCEAURCENIVYREZAVACIPILY:

Vyfezdvaci pila je zafizeni ve druhé tfidé ochrany (dvoji izolace),

pohdnéné jednofézovym motorem, které je vybaveno elektronickym

systémem nafizeni rychlosti chodu. Moznost nastavovat rychlost a

4stupniova nastaveni posunu listu umoZiiuji optimalni icinnost procesu

fezu.

Vlyfezdvaci pila je urcend k provdéni fezli a vyfezdvani tvard ve dfevé a

materidlech na bazi dfeva, vumélé hmoté, kovu, keramickych obkladech

a pryzi. Proces fezani probihd s pouzitim vhodného pilového listu

zvoleného piislusné k obrabénému materialu.

Zafizeni je pizplsobeno k provédéni rovnych fezii a Sikmych fezli s

tihlem do 45°. Je urceno na doméci provoz a na priimyslové vyufiti s

primémou intenzitou. Neni vhodné na dlouhodobou praci v tézsich

podminkach.

Je zakdzano pouzivat naradi na provadéni praci, které vyzaduji

poutiti profesionalniho stroje.

Kazdé poutiti vyrezavaci pily, které neni v souladu s vyse uvedenym

urcenim, je zakdzano a zplisobuje ztrétu zaruky a zéroven je v takovém

piipadé vyrobce osvobozen od odpovédnosti za Skody vzniklé v disledku
tohoto poufiti.

Jakékoliv zmény v zafizeni provedené uZivatelem osvobozuji vyrobce od

odpovédnostiza poskozeni a skody vzniklé uzivatelia okoli.

Sprévné pouzivani vyfezdvaci pily se tykd takeé jeji udrzby, skladovani,

dopravyaoprav.

Vytezavaci pilu Ize opravovat vyhradné v servisech urcenych vyrobcem.

Zafizeni napajené ze sité mohou opravovat vyhradné kvalifikované a

opravnéné osoby.

| kdyZ se bude nafadi pouzivat v souladu s jeho urcenim, nelze zcela

vyloudit urcité moznosti zbytkového rizika. Vzhledem ke konstrukci a

stavbé stroje se mohou vyskytnout nasledujici nebezpeci:

- doteklistu béhem cinnostiv nekrytém prostoru pily;

- popalenina pii vyméné listu (béhem prdce se list velmi zahfiva, pro
zamezeni nebezpeci popéleni je tieba pfi jeho vyméné pouzivat
ochrannérukavice);

- zpétny razzpracovavaného predmétu nebo jeho Casti;

- prasknuti/zlomenilistu;

- poskozenisluchuv pfipadé nepouzivani nezbytné ochrany sluchu;

- vdechovdni zdravi 3kodlivého poletavého prachu z fezaného
materidluv pfipadé préce v uzavienych prostorech.

KOMPLETACE:

« Vyfezdvacipila- Tks.

« Rovnobézné vedeni- 1ks.

« Ndsadka na patku-1ks.

« Pilovélisty - 2ks. (kov, dfevo)

« Imbusovyklic-Tks.

« Pfipojka kzapojenivysavace- 1ks.
« Uhlikové kartace - 2ks.

« Prepravnikufr-1ks.
« Névod naobsluhu- Tks.
« Zarunilist-1ks.

SOUCASTIZARIZENI:
Cislovdni soucdsti zafizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému nastrdnkdch 2-3 ndvodu na obsluhu:
Obr.A:  1.Nastavitelnd patka (0°-45")
2. Srouby upeviiujicivedeni
3.Krytprotikontaktu
4.Krytlaseru
5.Tlacitkozap./vyp. laserového vedeni
6. Knoflik nastaveni skokové rychlosti
7.Rukojet's protiskluzovou ndsadkou
8. Tlacitko blokovénivypinace
9.Vypinat
10. Vodic napajeni
11. Magnetickd schranka na cepele
12. Piiipojka k zapojeni vysavace
13. Paka blokady patky vyfezavacipily
14.Vlypina¢/zapinac vyfuku tiisek
15. Piepinackyvadlového pohybu
16.Nasadka na patku
17.Vodicivalecek
18.Rovnobézné vedeni
Obr.B  19.Drzdknapilové listy
20. Pilovylist
Obr.G: 21.Vruty upeviujici
22, Baterie knapdjenilaseru
23, Laserové vedeni
Obr.H: 24. Méfitko thlu tkosu

TECHNICKE UDAJE:
Jmenovité napéti 230V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Jmenovity vykon 800W
Rychlost 800-3100/min
Délka skoku 23 mm
Rez pod dhlem 0°-45°
drevo 110 mm
Max. hloubka fezu hlinik 15mm
ocel 10mm
tfida laseru 2
Laserové vedeni délka vin laseru 650 nm
vykon laseru <ImW
Trida zafizeni 1
Délka napdjeciho kabelu 3m
Vlastnihmotnost 2,65kg
Hladina akustického tlaku (LpA), (K=+3dB(A)) 88,2 dB(A)
Hladina akustického vykonu (LwA), (K=+3dB(A)) 99,2 dB(A)
Vibrace podle EN 60745 fez dfevem 9321 m/s'
(tolerance méteni K=1,5m/s") | ez kovem 7,898 m/s’

Uvedend droveri vibraci plati pro zakladni poufiti elektronafadi. Pokud by
bylo elektrondradi pouZité jinak nebo s jinymi pracovnimi nastroji, a také



pokud nebude provadéna dostatecna tdrzba, droven vibraci se miize lisit
od uvedené. Viy3e uvedené diivody mohou zplisobit zvy3eni vystaveni
vibracim béhem celé doby prace.

Jetfeba uplatnit dal3i bezpecnostni prostfedky, jejichZ icelem je ochrana
obsluhy pily proti ddsledkdim vystaveni vibracim, napf.: udrzbu
elektrondfadi a pracovnich ndstrojli, zajisténi vhodné teploty rukou,
urceni pofadipracovnich dkond.

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj elektrického proudu ma parametry odpovidajici
parametrlim vyfezdvaci pily uvedenym na vyrobnim titku.

2. Ujistéte se, Ze vypinac vyfezavaci pily je ve vypnuté poloze.

3. Pokud pracujete s pouzitim prodluzovaciho kabelu, ujistéte se, Ze
jeho parametry, priitezy vodicl, odpovidaji parametriim vyfezavaci
pily. Doporucujeme pouziti co nejkratsi prodluzovacky.
Prodluzovacka by méla byt zcelarozvinuta.

4. Zkontrolujte materidl urceny k fezani, zda v ném nejsou cizi télesa
(napf.vruty, hebiky), které by mohly poskodit listbéhem prace.

POZOR! Je treba odpojit zdstrcku od zdroje napdjent elektrondradi pred

provedenim kaZdého nastaveni, vymény soucdstinebo pred skladovdnim.

= Montaz pilového listu

Ve vyfezdvaci pile Ize pouzivat veskeré dostupné na trhu pilové listy s

koncovkou typT (typ A podle katalogu Profix).

Pilové listy nabizené vyrobci nejcastéji v sadach, v zavislosti na svém

urceni se mohou lisit velikosti a druhem feznych zubd. Na obalu sady

pilovych listd nebo na pripojeném letaku vyrobce obvykle informuje o

urcenijednotlivych list. Samotné pilové listy mohou byt navic oznaceny

barvami, odli$né pro rlizné materidly urcené krezani.

POZOR! Pied montovdnim pilového listu a vsemi

& tdrzbdrskymi zdsahy se ujistéte, Ze napdjeci kabel vyiezdvaci

pilyje odpojen od zdroje napdjeni.

Pii montovdni pilového listu pouZivejte ochranné rukavice. Pri doteku

pilového listu existuje nebezpeciporanéni.

Zvlastnidrzak (19) zarucuje rychlé namontovani cepele.

« Odtdhnéte kolecko drzaku (19) ve sméru Sipky (obr. B) tak, aby byla
upeviiujici drazka soubézné s podélnou osou vyFezévacipily.

« Vlozte zvolenou cepel (20) zuby nasmérovanym ven, az na doraz do
drézky drzdku (19). Pustte kolecko drdku, ktery automaticky
zablokuje cepel (obr. C).

POZOR! Je treba zkontrolovat, zda pilovy list je spravné usazeny. Volny

pilovy listby mohlvypadnout azranit obsluhu.

« Zatcelemuvolnénipilového listu je treba postupovat opacné.

m Schrankynacepele

Na obou strandch vyezavaci pily jsou zabudovany magnetické schranky

(11), vekterychze uchovévat cepele.

« Otevfetekrytschranky (11) tak, Ze pidrZite cep na hornistranékrytua

potéhnetejejsméremven (obr.D).

« Cepele jsou upevnéné ve schrance s pouZitim magnetické pasky. Pro

vyjmuti cepele je tieba stlacit jeden z jejich koncd a vytahnout ji za

zdviZenou Cast.

« Uzavete krytschrénky cepeli(11).

POZOR! Ped zahdjeniprdce se ujistéte, Zejsou schrdnky fadné uzaviené.

m Nasadkanapatku

Zafizeni je vybaveno plastovou nésadkou na patku (16), kterd chrani

pred poskrabani fezaného povrchu. Pokud se béhem prace ndsadka

poskodi, je tfebajivyménitza novou.
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OBSLUHA:

B Zapinani/vypinani

« Pro zapnuti elektronafadi je tfeba stlacit vypinac (9) a driet jej
stlaceny.

« Pro zablokovani vypinace v zapnuté poloze je tieba stlacit pojistku
vypinace (8). Tlacitko zablokovani pro stalou praci je dostupné z obou
stran vyfezévaci pily a umoziuje snadnou a pohodinou obsluhu
pravékiimilevakim.

« Zalcelem vypnuti elektrondradi je tieba vypinac (9) povolit, nebo —
pokud je zablokovan tlacitkem zajisténi (8) — kratce jej stlait a pak
povolit.

m Vstupnivolbaskokové rychlosti

V prednihorni ¢asti drzéku vyrezavaci pily je knoflik nastavovani skokové

rychlosti (6). Umoziiuje to zvolit rychlosti fezu, kterd je zavisla na druhu

obrédhéného materidlu a pracovnich podminkdch a mize optimainé
zvolend s pouzitim praktickych pokusd.

Po delsi praci s nizkou skokovou rychlosti je treba motor zafizeni schladit

tak, Ze jej zapneme a ponechdme v chodu po cca 3 minuty bez zatéze s

maximalni skokovou rychlosti.

m Nastavenikyvadlového pohybu

Na téle pily, na levé strané je prepinac nastaveni pomocného

kyvadlového pohybu (15) hlavy vyrezévaci pily (funkce podtezavani).

Tato dal3i vjhoda umoziiuje optimalizaci pribéhu pracovniho postupu,

pfiobrabéni urcitého materiald.

Kyvadlovy pohyb Ize nastavovat prepinacem (15) ve Ctyfech rozsazich.

Pfepindnimize probihatza choduzafizeni:

Stuperi 0—Oscilace vypnutd

Stuperi 1—Mala velikost oscilace

Stuperi 2 - Stfedni velikost oscilace

Stupeni 3 - Velkd oscilace

Doporucujese:

Rozsah kyvadlové oscilace zvolte tim mensi, pfipadné zcela vypnéte,

¢imhladsimd byt fezand hrana.

Béhem obrabéni tenkych materiald, jako je napf. plech, zcela vypnéte

kyvadlovy pohyb.

Ve tvrdych materidlech, jako je napf. ocel, pracujte a malym

kyvadlovym pohybem.

V mékkych materidlech a béhem fezani ve sméru vléken pracujte s

maximalnim kyvadlovym pohybem.

Pri pouiti pilového listu noZového typu se doporucuje kyvadlovy

pohybvypnout.

Optimalni pracovni parametry Ize zvolit pouze praktickymi zkouskami.

Pri fezani kovu se doporucuje pouzit podél linie fezu vhodny chladici a

mazacipiipravek.

| Krytprotikontaktu

Umistény na téle zafizeni kryt proti kontaktu (3) chrdni pied

nepldnovanym dotekem pilového listu béhem pracovniho procesu a

nesmisejej odstrariovat.

m Pipravekna odfukovanitfisek

Pomoci proudu vzduchu pfipravku pro odfukovani tfisek Ize feznou ¢aru

udrZovatbez tiisek.

« Zapnuti pfipravku pro vyfukovani tfisek: pfepnutim vypinace (14)
dopolohyon (zap.).

« Vypnuti pripravku pro vyfukovani tiisek: prepnutim vypinace (14)
dopolohy off (vyp.).



m Odsavanitriseka pilin (vizobr. E)

Do vyfezdvaci pily je pfipojend spojka (12) umoziujici pfipevnéni

vyfezavaci pily k vysavaci, coz umoziiuje diikladné odsavanitfisek a pilin.

Vysava¢ musi byt vhodny pro odsdvani obrabéného materialu.

POZOR! Ped pripojenim vysavace se ujistéte, Ze vodic napdjeni vyfezdvaci

pilyjeodpojeny od zdroje napdjeni.

« Zasuiite spojku (12) do trysky odvédéni prachu a pfipojte na ni hadici
vysdvace.

POZOR: Béhem odsdvdnitfisek vypina¢/zapinac vyfuku tiisek (14) by mél

byt nastaveny do polohy off (vyp.).

® Rovnobézné fezani (vizobr.F)

Povolte upeviujici Srouby (2) a zasurite rovnobéznou vodici listu (18) do

drzdkd v patce (1). Nastavit pozadovanou Sitku fezu s pouzitim méfitka

navnéjsistrané vedeni. Dotdhnout upeviiujicirouby a provést ez.

u Laserové vedeni

Laserové vedeni (23) ukazuje linii fezu. Na povrchu zpracovévaného

predmétu oznacte pozadovany pribéh fezu a béhem fezéni vedte

laserovy svazek podél oznacené cary.

« Zaucelem zapnutinebo vypnutilaserového vedeni pily stlacte vypinac
(5) laserového vedeni.

Pred zahdjenim fezéni zkontrolujte, zda se linie fezu spravné zobrazuje.

Laserové vedeni se mize vlivem vibraci pii intenzivnim pouzivani

elektrondfadiposunout.

POZOR: Po kaZdém ukoncenifezdnijetieba laserové vedenivypnout.

m Vyména baterii (vizobr. G)

Laserovy ukazatel (23) je napéjen s pouZitim dvou alkalickych baterii typ
AG13 1,5V. Baterie by mély byt vyménéné, kdyz se svétlo laseru stava
slabé a paprseklaseruje rozpraseny.

« Za timto Ucelem je tieba oddeélit kryt laseru (4) od vyfezavaci pily
odsroubovanim upeviiujicich vrutd (21) a popotazenim krytu laseru
dopfedu.

« Vyjméte opotiebené baterie (22) a vlozte na jejich misto nové baterie
typuAG13, ujistéte se, ze byly pdly (+) a (-) fadné zapojené. Namontujte
zpétkykrytlaseru (4).

POZOR! Nevyhazujte opotiebené baterie s komundlnim odpadem.
Vypotrebované baterie nebo akumuldtory je mozné likvidovat pouze na
mistech sbéru téchto odpad.

m Vyfezavani

* Spouzitimvrtacky vyvrtejte 10 mm otvor ve vyfezavané oblasti.

« Zavedte pilovy listvyfezavacipily do otvoru a zacnéte fezani.

m Umisténi patky vyfezavacipily pro Sikmé fezani (vizobr. H)
POZOR! Je zakdzané pouZivat vyfezdvaci pilu s odmontovanou nebo
neutaZenou patkou.

Patka vyrezévaci pily (1) je z vyroby umisténa ve stfedni poloze (0°) a

maximalnév uhlu45°.

POZOR! Pied zménou nastaveni patky vyfezdvaci pily je
A tieba zkontrolovat, zda vodi¢ napdjeni vyfezdvaci pily je
odpojen odzdrojenapdjeni.
1. Potdhnéte paku zajisténi patky vyfezavaci pily (13) smérem ven,
abyste odblokoval patku.
2. Potdhnéte patku vyiezavacipily (1) dopfedu.

3. Nastavte potfebny thel 22,5° nebo45°, s pouZitim kaly (24).
4. Zasuiite patkuvyrezavacipily (1) dozadu.
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5. Presunte paku zajisténi patky vyrezavaci pily (13) dozadu, abyste
patkuznehybnili (1).

POZOR! Je tieba zkontrolovat, zda patka vyfezdvaci pily je
& znehybnénd. Pohyblivd, povolend patka se miZe stdt pricinou

nehody piiprdci.
Kdyz chcete vratit nastaveni patky vyfezavaci pily (1) zpét do polohy
rovného fezéni, je tfeba vyse popsany postup zopakovat, s nastavenim
patky tentokratv Ghlu0°.
POKYNYTYKAJICISE PRACE:
Zakladnipravidla spravného pouZivani vyfezavacipily:
- je teba fezat materidl s pouzitim mimého tlaku, nepfipustit
nadmérnou zatéz vyfezavacipily.
- nadmémé piitlaceni vyfezévaci pily mize zpisobit zpomaleni nebo
prerueni posuvné-zpétného pohybu, coz by vedlo ke zpomaleni nebo
prerueni postupufezani.
- piifezanimusi patka pily celou plochou lezet na obrdbéném materidlu.
- pired vyfezavanim otvoru urcitého tvaru ve tvrdych materidlech, je
tieba nejdfive vyvrtat otvor umoziiujici zasunuti pilového listu. V
opacném pfipadé existuje nebezpei zpétného rézu a zlomeni pilového
listu;
- pii fezu linii vytvéfejicich ostry Ghel, nebo spojenych obloukem s
malym polomérem, je tfeba nejlépe pouZit Gzké listy.
- pouzivanivedeniusnadiuje udrzenilinie fezu.

SKLADOVANIA UDRZBA:

Stroj je tieba skladovat na détem nedostupném misté, udrzovat Cisty,

chranit proti vihku a prachu. Podminky uchovavani by mély vyloucit

moznost mechanického poskozeniavliv povétrnostnich Ciniteld.

Vyezdvadi pila v podstaté nevyzaduje zvlastni obsluhu a Gdrzbu. Avsak

pravidelné promazéni valecku (17) vodiciho pilovy list ji zajisti delsi

pouZitelnost.

Je tfeba pravidelné kontrolovat stav vrutd upeviiujicich télo i patku

vyfezavacipily. V pfipadé potieby se musityto vruty dotdhnout.

Doporucuje se po praci profouknout stlacenym vzduchem ventilacni

otvoryadrzak pilového listu. Zabranito poskozeniloZisek, odstraniprach

znemoziujici prisun vzduchu chladiciho motor.

Télo stroje je tieba cistit Cistym vlhkym hadfikem s malym mnozstvim

mydla a hned utirat dosucha. NepouZivejte zadné (istici prostiedky ani

rozpoustédla; mohly by poskodit ¢asti zfizeni vyrobené zumélé hmoty.

Jetteba davat pozor, aby se dovnitf zafizeninedostalavoda.

Viditelnd znecisténi ve vystupnim otvoru laserového svazku opatrné

odstraiite vatovou tycinkou namocenou do tekutého prostfedku na

cisténiskla.

TYPICKEPORUCHYAJEJICH ODSTRANOVANI:

Elektronaradise nezapne nebo prerusuje praci:

- Zkontrolovat zda vodi¢ napajeni (10) je spravné zapnuty a provefit
prisun elektrického proudu do napajecizastrcky;

- zkontrolovat stav uhlikovych kartaci av pfipadé potieby je vymeénit.

POZOR! Vyménu uhlikovych kartdcii miiZe provddét pouze oprdvnény

elektrikdr.

- pokud elektrondfadi stéle nefunguje, i kdyz ma zajistén privod
elektrického proudu a nemé opotfebované uhlikové kartace, je treba
jeodeslatdo servisni opravny na adresu uvedenou v zarucnim listu.

DOPRAVA:
Vyfezévacipilu dopravujte a skladujte v prepravnim kufru, ktery ji chrani



proti vihku, priniku prachu a drobnych objektii, predevsim zajistéte
ventilacni otvory. Drobné casti, které by se dostaly dovnitf krytu, mohou
poskodit motor.

VYROBCE:

PROFIXSpzo.0.,

ul.Marywilska 34,

03-228Varsava

Toto zafizeni je v souladu s mistnimi i evropskymi normami a s
bezpecnostnimi pokyny.

POZOR! Veskeré opravy musi provddeét kvalifikovany persondi s pouZitim
plvodnich ndhradnich soucdstek.

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:
POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zarizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné slozky, které se nachdzeji v elektrickém a
elektrotechnickém vybaveni maji negativni vliv na Zivotni
prostredialidské zdravi.
Domécnosti by se mély zapojit do ziskavani zpét a opétovného vyuzivani
(recyklace) starych elektrospotiehicil. V Polsku a v Evropé se tvoii nebo uz
existuje systém sbéru elektroodpadu, v rdmci kterého maji viechna
prodejni mista elektrospotiebicii povinnost pfijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérmd mista pro elektroodpad.

PIKTOGRAMY:
Vysvétleni ikon umisténych na firemnim Stitku a na informacnich
ndlepkéch nazafizeni:

LASEROVE SVETLO
NEDIVEITE SE DO SVAZKU SVETLA
LASEROVE ZARIZENI TRIDY 2
A: 650 nm P< 1 mW
EN 60825-1:2007

>

«Pred spusténim zafizeni si prectéte ndvod na
obsluhu»

«Vzdy pouzivejte ochranné bryle»

«PouZivejte ochranné masky proti prachu»

«Pouzivejte ochranné masky proti prachu»

OLOL LR

Iy

lisit od skute¢ného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Politika firmy PROFIX je politikou priibéZného zdokonalovani vyrobkii, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze priklady a mohou se

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovéni bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIXs.r.0.jezakdzané.
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® PROFIX Sp. Z 0.0.
ul. Marywilska 34  03-228 Warszawa

DT-C2/d_zg/0154/02/04.2015 tomna Las, 11.05.2015
(GB) EC DECLARATION OF CONFORMITY  (RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE (LT) EB ATITIKTIES DEKLARACIJA
(PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI WE (LV) EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA (€Z) ES PROHLASENI O SHODE
(GB) (PL) (RO) (Lv) (LT) (cz)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAJS GAMINTOJAS: VYROBCE
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(GB) Person who was authorized to develop technical documentation: (LV) Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavo3anu:
(PL) Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: (LT) Asmuo jgaliotas parengti technine dokumentacija:
(RO) Persoana imputernicitd pentru pregatirea documentatiei tehnice: (CZ) Osoba opravnéna pfipravit technickou dokumentacji:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw
(GB) This is to confirm that the following products: (PL) Niniejszym potwierdzamy, ze produkt(y): (RO) Prin prezenta, confirmdm cd produsul (produsele): (LV) Ar 30
apliecinam, ka produkts(ti): (LT) Paliudijame, kad produktas: (CZ) Timto potvrzujeme, ze vyrobek (vyrobky):

(GB) Jig Saw (PL) Wyrzynarka (RO) Ferdstrau vertical (LV) Figiirzagis (LT) Siaurapjuklis (CZ) PfFimo¢ara pila

TRYTON TMR800K
M1Q-DU03-110
230 V; 50 Hz; 800 W; kl. Il no: 800-3100/min; laser klasy 2; P < 1 mW; 650 nm; $1519
(GB) meet essential requirement included into the following Directives of the European Parliament and the Council: (PL) spetnia(ja) wymagania okreslone w
dyrektywach Parlamentu Europejskiego i Rady: (RO) indeplineste (indeplinesc) cerintele definite de directivele Parlamentului European si a Consiliului Europei:
(LV) izpildi pamat prasibas noteiktas Eiropas Parlamenta un Padomes direktivas: (LT) atitinka Europos Parlamento bei Europos Tarybos direktyvy reikalavimus:
(CZ) spliiuje(ji) pozadavky uvadéné ve smérnicich Evropského parlamentu a Rady:

(GB) 2006/95/EC (0J L 374, 27.12.2006, p. 10-19 ); 2006/42/EC (OJ L 157, 09.06.2006, p. 24-86); 2004/108/EC (OJ L 390, 31.12.2004, p. 24-37); 2011/65/EU of the
European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (OJ L 174,
01.07.2011, p. 88);

(PL) 2006/95/WE; (Dz.U. L 374 z 27.12.2006, str. 10—19 z pozn. zm.); 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz.
Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24 z pézn. zm.); 2004/108/WE z dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Paristw Cztonkowskich odnoszacych sie
do kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz uchylajgca dyrektywe 89/336/EWG (Dz.U. L 390 z 31.12.2004, str. 24—37 z pézn. zm.); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca
2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 z 01.07.2011, str. 88);

(RO) 2006/95/CE (JO L 374, 27.12.2006, p. 10-19); 2006/42/CE (JO L 157, 09.06.2006, p. 24-86); 2004/108/CE (JO L 390, 31.12.2004, p. 24-37); 2011/65/UE a
Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice (JO L
174, 01.07.2011, p. 88);

(LV) 2006/95/EK (OV L 374, 27.12.2006., 10./19. Ipp.); 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. Ipp.); 2004/108/EK (OV L 390, 31.12.2004., 24./37. Ipp.); 2011/65/ES
(2011. gada 8. janijs) par dazu bistamu vielu izmantosanas ierobeZosanu elektriskas un elektroniskas iekartas (OV L 174, 1.7.2011., 88 lpp.);

(LT) 2006/95/EB (OL L 374, 2006.12.27, p. 10—19) 2006/42/EB (OL L 157, 2006.6.9, p. 24—86 ) 2004/108/EB (OL L 390, 2004.12 31, p. 24—37) 2011/65/EU (0J L 174,
01.07.2011, p. 88-110)

(€2) 2006/95/ES (UF. vést. L 374, 27.12.2006, s. 10—19); 2006/42/ES (UF. vést. L 157, 09.06.2006, s. 24—86); 2004/108/ES (UF. vést. L 390, 31.12.2004, s. 24—37 );
2011/65/EU ze dne 8. ervna 2011 o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (UF. vést. L 174, 01.07.2011, s. 88);

(GB) and have been manufactured in accordance with the standards: (LV) un tika izgatavoti atbilsto$i normam:
(PL) oraz zostat(y) wyprodukowany(e) zgodnie z norma(ami): (LT) bei yra pagamintas pagal normas:
(RO) si au fost produse conform normelor: (C2) a byla(y) vyrobena(y) podle normy(em):

EN 60825-1:2007
EN 60745-1:2009+A11:2010 EN 60745-2-11:2010
EN 55014-1:2006+A1:2009 EN 55014-2:1997+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2008

/ ) (GB) the last two digits of the year in which the CE marking was affixed: (PL) dwie ostatnie cyfry roku umieszczenia znaku
J /,,4?/ CE na produkcie(tach): (RO) ultimele doua cifre ale anului in care s-a aplicat marcajul CE: (LV) CE marké&juma
. 7 piestiprinadanas gadskaitla pédéjiem diviem cipariem: (LT) paskutiniai du skaitmenys mety, kada buvo pazenklinta: (CZ)
’/5-9_/ posledni dvojéisli roku, v némz byl vyrobek opatien oznacenim CE:

Mariusz Rotuski
Specjalista ds. Certyfikacji i Zapewnienia Jakosci
(GB) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. (PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczna odpowiedzialnosé

producenta. (RO) Prezenta declaratie de conformitate este emis pe rispunderea exclusiva a producétorului. (LV) §1 atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz 3ada razotaja atbildibu.
(LT) §i atitikties deklaracija isduota tik j (€2) Toto prohlaseni o shodé vydal na viastni odpovédnost vyrobce.
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