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PRZED  PRZYSTAPIENIEM DO  UZYTKOWANIA
NALEZY ZAPOZNAC SIE Z NINIEJSZA INSTRUKCIA.
Zachowaj instrukcje do ewentualnego przysztego

wykorzystania.
OSTRZEZENIE! Nalezy przeczytaé wszystkie
ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania oznaczone symbolem 1\ i wszystkie
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania.
Nieprzestrzeganie podanych nizej ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa i wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa moze by¢
przyczyna porazenia pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen.
Zachowaj wszystkie ostrzezenia i wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa, aby mécskorzystacznichw przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub
elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodowe).

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

&bezpieczeﬁstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo w miejscu pracy:

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i dobre
oswietlenie. Nieporzqdek i zte oswietlenie przyczynia sie do
wypadkéw.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w Srodowiskach
wybuchowych, tworzonych przeztatwopalne ciecze, gazy lub
pyly. Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktdre mogq zapali¢ pyt lub
opary.

) Nie nalezy dopuszczac dzieci i obserwatorow do miejsc, w

ktorych uzywa sie elektronarzedzi. Rozproszenie uwagi moze
spowodowacutrate kontrolinad elektronarzedziem.
OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
&bezpieaeﬁstwa uzytkowania narzedzia.
Bezpieczenistwo elektryczne:

a) Wtyczki elektronarzedzi musza pasowac do gniazdek. Nigdy
w zaden sposob nie nalezy przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy
uzywac zadnych przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z iyla uziemienia ochronnego. Brak
przerdbek we wtyczkach i gniazdkach wtyczkowych zmniejsza ryzyko
porazenia prqdem elektrycznym.
Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemionych lub
zwartych z masa, takich jak rury, ogrzewacze, grzejniki
centralnego ogrzewania i chtodziarki. W przypadku dotkniecia
czesci uziemionych lub zwartych z masq, wzrasta ryzyko porazenia
prgdem elektrycznym.
Nie nalezy narazac elektronarzedzi na dziatanie deszczu lub
warunkow wilgotnych. W przypadku przedostania sie do
elektronarzedzia wody, wzrasta ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.
d) Nie nalezy nadwerezac przewodéw przytaczeniowych. Nigdy

nie nalezy uzywac przewodu przytaczeniowego do
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INSTRUKCJA OBSLUGI
SZLIFIERKA PROSTA TMG170K
Instrukcja oryginalna

przenoszenia, ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac przewdd przytaczeniowy
z daleka od Zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi lub
ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
przytqczeniowe zwiekszajq ryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na wolnym
powietrzu, przewody przytaczeniowe nalezy przedtuzac
przedtuzaczami przeznaczonymi do pracy na wolnym
powietrzu. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy na
wolnym powietrzuzmniejszaryzyko porazenia prqdem elektrycznym.
W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia w Srodowisku
wilgotnym jest nieuniknione, jako ochrone przed napigciem
zasilania nalezy stosowac urzadzenie réznicowopradowe
(RCD). Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania prqdem
elektrycznym.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace
Ahezpieczer’lstwa uzytkowania narzedzia.

Bezpieczeristwo osobiste:

Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez
osoby (w tym dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej,
czuciowej lub psychicznej, lub osoby nie majace
doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze odbywa sie
to pod nadzorem lub zgodnie z instruk¢ja uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajace za ich
bezpieczenstwo.
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowac co sie robi i
zachowywac rozsadek podczas uzywania elektronarzedzia.
Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, gdy jest sie zmeczonym
lub pod wptywem narkotykow, alkoholu lub lekarstw. Chwila
nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazneosobiste obrazenia.
Nalezy stosowac wyposazenie ochronne. Nalezy zawsze
zaktada¢ okulary ochronne. Uzywanie w odpowiednich
warunkach wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stuchu,
zmniejszy osobiste obrazenia.
d) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu. Przed
przytaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed podtaczeniem
akumulatora oraz zanim podniesie sie lub przeniesie sie
narzedzie nalezy upewnic¢ sie, ze wytacznik
elektronarzedzia jest w pozycji wytaczony. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem na wytqczniku lub przytqczenie
elektronarzedzia do sieci zasilajqcej przy zatgczonym wytqczniku moze
by¢przyczynqwypadku.
Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy usunac
wszystkie klucze. Pozostawienie klucza w obracajqcej sie czesci
elektronarzedzia moze spowodowac osobiste obrazenia.
Nie nalezy wychylac si¢ za daleko. Nalezy caly czas stac
pewnie i zachowac réwnowage. UmoZliwi to lepszq kontrole nad
elektronarzedziem wsytuacjach nieprzewidywalnych.
Nalezy odpowiednio sie ubierac. Nie nalezy nosic luznego
ubrania ani bizuterii. Nalezy utrzymywac swoje wiosy,
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ubranieirekawiczkiz dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,

bizuteria lub dfugie wlosy mogq zosta¢ zaczepione przez czesci

ruchome.

Jezeli urzadzenia sa przystosowane do przylaczenia

zewnetrznego odciggu pytu i pochtaniacza pytu, nalezy

upewnicsie, ze s one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtaniaczy pyhimoze zredukowaczagrozenia zalezne od zapylenia.
OSTRZEZENIE! Ogdlne ostrzezenia dotyczace
& bezpieczenstwa uzytkowanianarzedzia.
Uzytkowanieitroska o elektronarzedzie:

a) Nie nalezy elektronarzedzia przeciazac. Nalezy stosowa¢
elektronarzedzie o mocy odpowiedniej do wykonywanej
pracy. Wiasciwe elektronarzedzie umozliwi prace lepszq i
bezpieczniejszq przy obcigzeniu, najakie zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli facznik go nie
zalacza i nie wylacza. Kazde elektronarzedzie, ktdrego nie mozna
zatqezac lub wytqezac tqcznikiem, jest niebezpieczne i musi zosta¢
naprawione.

) Nalezy odtacza¢ wtyczke ze Zrodia zasilania elektronarzedzia
i/lub odtaczy¢ akumulator przed wykonaniem kazdej
nastawy, wymiany czesci lub magazynowaniem. Takie
zapobiegawcze Srodki bezpieczeristwa redukujq ryzyko
przypadkowego rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy przechowywac poza
zasiegiem dzieci i nie nalezy pozwala¢ osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem lub niniejsza
instrukcja na uzywanie elektronarzedzia. Flektronarzedzia sq
niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikdw.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy sprawdzac
wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie czesci ruchomych,
pekniecia czesci i wszystkie inne czynniki, ktére moga mie¢
wplyw na prace elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie
uszkodzenia, nalezy elektronarzedzie przed uzyciem
naprawic. Przyczynq wielu wypadkdw jest niefachowy sposéb
konserwadjielektronarzedzia.

Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste. Odpowiednie

utrzymywanie ostrych krawedzi narzedzi tnqcych zmniejsza

prawdopodobieristwo zakleszczeniai utatwia obstuge.

g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia robocze itp.
nalezy stosowac zgodnie z niniejsza instrukcja, biorac pod
uwage warunki pracy i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposdb, do jakiego nie jest przewidziane, moze
spowodowacniebezpieczne sytuacje.

h) W niskich temperaturach, lub po diuiszym okresie nie

uzytkowania, zalecane jest wiaczenie elektronarzedzia bez

obciazenia na okres kilku minut w celu wiasciwego
rozprowadzenia smaruw mechanizmie napedu.

Do czyszczenia elektronarzedzi stosowac migkka, wilgotna

(nie mokra) szmatke i mydto. Nie stosowac benzyny,

rozpuszczalnikéw i innych srodkéw mogacych uszkodzi¢

urzadzenie.

Elektronarzedzie nalezy przechowywac/ transportowac po

upewnieniu si¢, ze wszystkie jego elementy ruchome sa

zablokowane i zabezpieczone przed odblokowaniem za
pomoca oryginalnych elementéw do tego przeznaczonych.

h
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k) Elektronarzedzie nalezy przechowywac w miejscu suchym,
zabezpieczone przed kurzemiwnikaniem wilgoci.

1) Transportowanie elektronarzedzia powinno odbywac sie w
opakowaniu oryginalnym, zabezpieczajacym przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

OSTRZEZENIE! Ogélne ostrzezenia dotyczace

& bezpieczenstwa uzytkowania narzedzia.

Naprawa:

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacznie osobie
wykwalifikowanej, wykorzystujacej wytacznie oryginalne
czesci zamienne. Zapewni to, Ze uZytkowanie elektronarzedzia
bedzie nadal bezpieczne.

b) Jezeli przewdd zasilajacy nieodtaczalny ulegnie uszkodzeniu,
to powinien on by¢ wymieniony u wytwoércy lub w
specjalistycznym zaktadzie naprawczym albo przez
wykwalifikowana osobe w celu uniknieciazagrozenia.

OSTRZEZENIE!

A Podczas pracy narzedziem elektrycznym zaleca sie zawsze
przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczeristwa pracy,
w celu unikniecia wybuchu pozaru, porazenia pradem
elektrycznym lub obrazenia mechanicznego.

SZLIFIERKA PROSTA

Wskazéwki bezpieczenistwa dotyczace szlifowania

grawerowania, wygtadzania, szczotkowania,

polerowania lub cieciasciernica:
a) Niniejsze elektronarzedzie moze by¢ stosowane jako
szlifierka zwykta, szlifierka do szlifowania papierem
$ciernym, do szlifowania szczotkami drucianymi i jako
urzadzenie do przecinania sciernicowego. Nalezy stosowac
sie do wszystkich wskazowek bezpieczeristwa, instrukdji,
opiséw i danych, dostarczonych wraz z elektronarzedziem.
Niestosowanie sie do wszystkich zalecen i instrukcji podanych ponizej
moze spowodowac niebezpieczeristwo porazenia prqdem, pozaru
i/lubpowaznych obrazer ciata.
Nie nalezy uzywac osprzetu, ktory nie jest zaprojektowany,
przewidziany i polecany przez producenta specjalnie do
tego elektronarzedzia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowac do
elektronarzedzia, nie gwarantuje bezpiecznego uzyciaiobstugi.
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Znamionowa predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia
roboczego powinna by¢ co najmniej rowna maksymalnej
predkosci obrotowej elektronarzedzia. Dopuszczalna
predkos¢ obrotowa stosowanego narzedzia roboczego nie
moze by¢ mniejsza niz podana na elektronarzedziu
maksymalna predkos¢ obrotowa. Narzedzie robocze, obracajgce
sie z szybszq niz dopuszczalna predkoscig, moze sie ztamac, a jego
azesdodprysngc.
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Zewnetrzna $rednica i grubos¢ narzedzia roboczego musza
miesci¢ sie¢ w zakresie dopuszczalnym dla tego
elektronarzedzia. Narzedzia robocze o niewtasciwych wymiarach
niemogq by¢wystarczajqco ostoniete lub kontrolowane.



e) Srednice otworu $ciernic, tarcz szlifierskich, konierzy, tarcz
mocujacych orazinnego osprzetu musza doktadnie pasowac
do wrzeciona elektronarzedzia. Uzywane koricéwki osprzetowe,
ktdre nie pasujq doktadnie do wrzeciona elektronarzedzia, obracajq sie
nierdwnomiernie, bardzo mocno wibrujq i mogq spowodowac utrate
kontrolinad elektronarzedziem.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywac uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem nalezy
skontrolowac oprzyrzadowanie, np. Sciernice pod katem
odpryskow i peknigg, talerze szlifierskie pod katem pekniec,
starcia lub silnego zuzycia, szczotki druciane pod katem
luznych lub ztamanych drutéw. Jezeli elektronarzedzie lub
narzedzie robocze upadnie, nalezy sprawdzic, czy nie ulegto
ono uszkodzeniu, lub uzy¢ innego, nieuszkodzonego
narzedzia. Po sprawdzeniu i zamocowaniu narzedzia
roboczego, stana¢ w innej ptaszczyinie niz plaszczyzna
obrotunarzedzia,upewnicsie, ze nie ma oséb postronnych w
plaszczyinie obrotu narzedzia. Elektronarzedzie nalezy
wiaczy¢ na minute na najwyzsze obroty, zwracajac przy tym
uwage, by osoba obstugujaca i osoby postronne znajdujace
sie w poblizu, znalazly sie poza strefy obracajacego sie
narzedzia. Uszkodzone narzedzia tamiq sie najczesciej w tym czasie
prdbnym.

Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot. Zamocowanie
obrabianego przedmiotu w urzqdzeniu mocujgcym lub imadle jest
bezpieczniejsze niztrzymanie go wreku.

Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna pokrywajaca
cata twarz, ochrone oczu lub okulary ochronne. W
stosownych przypadkach nalezy uzy¢ maski przeciwpytowej,
ochrony stuchu, rekawic ochronnych, fartucha, chroniagcego
przed matymi czastkami materiatu sciernego lub
obrabianego materiatu. Srodki ochrony oczu muszq by¢ zdolne do
zatrzymania latajgcych odfamkéw generowanych podczas
wykonywania rdznych operacji. Maski przeciwpytowe i srodki ochrony
drdg oddechowych powinny filtrowac¢ czqsteczki pytu wytwarzane
podczas pracy. Stuchawki ochronne zabezpieczajq przed utratq stuchu
pod wptywem hatasu.

i) Nalezy uwazac, by osoby postronne znajdowaty sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy i strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odfamki obrabianego przedmiotu lub
peknigte narzedzia robocze mogq odpryskiwa¢ i spowodowac
obrazenia rowniez poza bezposredniqstrefq zasiegu.

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
podczas wykonywania prac, przy ktorych elektronarzedzie
mogtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne lub na
whasny przewéd. Pod wptywem kontaktu z przewodami bedgcymi
pod napieciem, wszystkie czesci metalowe elektronarzedzia znajdq sie
réwniez pod napieciem i mogq spowodowac porazenie prqdem
operatora.

Przewdd sieciowy nalezy trzymac z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych. W przypadku utraty kontroli nad narzedziem,
przewdd sieciowy moze zosta przeciety, a reka moZe zosta¢
uszkodzona przez obracajqcq sie koricowke.
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I) Nigdy nie wolno odktada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajqce sie narzedzie moze wejs¢ w kontakt z powierzchnig, na
ktrq jest odtozone, przez co mozna straci¢ kontrole nad
elektronarzedziem.

m) Nie wolno przenosi¢ elektronarzedzia, znajdujacego sie w

ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajgcym sie narzedziem

roboczym moze spowodowac jego wciggniecie i przyciggniecie
narzedziaroboczego do ciata aperatora.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne

elektronarzedzia. Wentylator silnika moze wciqgnqc¢ kurz do

obudowy, a nadmierne nagromadzenie pytu metalowego moze
spowodowaczagrozZenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu materiatéw

tatwopalnych. /skrymogq spowodowacichzapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktére wymagaja ptynnych

srodkow chtodzacych. Uzycie wody lub innych ptynnych Srodkéw

chtodzqcych moze doprowadzic do porazenia pradem.

Podczas szlifowania nie nalezy uzywac oktadzin Sciernych o

zbyt duzych rozmiarach. Podczas wybierania oktadzin

sciernych nalezy przestrzegac zalecen producenta. Okfadziny

Scierne, ktdre wystajq poza talerz szlifierski, mogq spowodowac

obrazenia oraz doprowadzi¢ do zablokowania, rozerwania oktadziny

Sciernejlubdo odprysku.

W przypadku przerwy w doptywie zasilania, np. po awarii

pradu lub po wyjeciu wtyczki z gniazdka, nalezy

wiacznik/wytacznik ustawi¢ w pozycji wylaczonej. W ten
sposéb mozna zapobiec niezamierzonemu witqczeniu
elektronarzedzia.

t) Nie wolno uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym
przewodem. Nie nalezy dotykac uszkodzonego przewodu; w
przypadku uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagnac wtyczke z gniazda. Uszkodzone przewody
podwyzszajqryzyko porazeniaprqdem.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA WSZYSTKICH OPERACJI:
Odrzut i zwiazane z nim ostrzezenia:

Odrzut jest nagta reakcja elektronarzedzia na zablokowanie lub zaciecie
obracajacego sie narzedzia (Sciernicy, tarczy szlifierskiej, szczotki
drucianej itd.). Zakleszczenie lub zaciecie powoduje nagte zatrzymanie
sie obracajacego sie narzedzia, co z kolei prowadzi do utraty kontroli nad
elektronarzedziem. Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu narzedzia
roboczego.
Na przyktad, gdy Sciernica zatnie sie lub zakleszczy w obrabianym
przedmiocie, zanurzona w materiale krawedz $ciernicy moze sie
zablokowac i spowodowac jej wypadniecie lub odrzut. Sciernica moze
odskoczy¢ w kierunku do lub od operatora, w zaleznosci od kierunku
obrotu Sciernicy w miejscu zablokowania. Oprécz tego $ciernice moga sie
réwniez ztamac.

Odrzut jest wynikiem niewfasciwego lub btednego uzycia elektro-

narzedzia. Mozna go unikna¢ podejmujac odpowiednie Srodki

ostroznosci podane ponizej.

a) Nalezy mocno trzymac elektronarzedzie, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie odrzutu.
Zawsze nalezy uzywac uchwytu pomocniczego, jezeli
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wechodzi on w skfad wyposazenia standardowego, zeby mie¢
jak najwieksza kontrole nad sitami odrzutu lub momentem
obrotowym podczas rozruchu. Operator moze opanowac
szarpniecia i zjawisko odrzutu poprzez zachowanie odpowiednich
Srodkdw ostroznosi.

Nigdy nie nalezy trzymac rak w poblizu obracajacych sie
narzedzi roboczych. Narzedzie robocze moze wskutek odrzutu
zranicreke.

Nie zajmowac pozycji ciata w obszarze, w ktérym
elektronarzedzie moze odskoczy¢ podczas odrzutu. Na skutek
odrzutu, elektronarzedzie przemieszcza sie w kierunku przeciwnym do
ruchusciernicy w miejscuzablokowania.

Nalezy szczegdlnie ostroznie obrabia¢ narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiega¢ temu, by narzedzia
robocze podskakiwaly podczas pracy, zostaty odbite lub
zostaty zablokowane. Obracajgce sie narzedzie robocze jest
bardziej podatne na zakleszczenie przy obrébce kqtdw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to stac sie przyczynq utraty
kontrolilub odrzutu.

OSTRZEZENIE! Nie nalezy obrabia¢ materiatu
zawierajacego azbest (azbest jest rakotworczy).

/\ DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA PODCZAS
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' OPERACJI SZLIFOWANIAIPRZECINANIA:
) Zasady bezpieczenistwa podczas operacji
szlifowania $ciernica:
a) Nalezy uzywac wytacznie Sciernic, ktére s zalecane dla
elektronarzedzia oraz specjalnych oston przeznaczonych dla
danej Sciernicy. Sciernice, dla ktdrych elektronarzedzie nie jest
zaprojektowane, nie mogq by¢ wystarczajgco osfoniete i sq
niebezpieczne.
Sciernic mozna uzywac tylko zgodnie z ich przeznaczeniem.
Np. nie wolno szlifowac boczng powierzchniq Sciernicy tarczowej do
ciecia. Tarczowe Sciernice tnqce przeznaczone sq do usuwania
materiatu krawedziq tarczy. Sity boczne przytozone do tych tarczmogq
wywotac drganiaimogqjeztamac.
Zawsze uzywac nieuszkodzonych tulei mocujacych o
prawidtowej wielkosci dla wybranej sciernicy. Tuleje
podtrzymujq Sciernice, zmniejszajgc tym samym mozliwos¢
zniszczeniasciernicy. Tuleje przeznaczone do Sciernic do ciecia mogq sie
réznic odtuleiprzeznaczonych do innych Sciernic.
Nie nalezy uzywac zuizytych sciernic z wiekszych
elektronarzedzi. Sciernice przeznaczone do wigkszych elektro-
narzedzi nie nadajq sie do wyzszych predkosci, ktdra jest charakterys-
tykqmniejszych elektronarzedziimogq sie dlatego ztamac.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczeristwa dotyczace
przecinania:

a) Niewciskactarczy tnacejlub nie stosowacza duzego nacisku.
Nie nalezy przeprowadza¢ nadmiernie gtebokich ciec.
Przeciqzenie tarczy tnqcej podwyzsza jej obcigzenie i jej podatnos¢ na
skrecenie lub wyginanie podczas ciecia i tym samym zwieksza
mozliwos¢odrzutu lubzniszczenia, ztamaniasie tarczy.

b) Nienalezy stawacw jednej liniiz obracajaca sie tarcza tnaca.
Oddalanie tarczy tnqcej w kierunku od siebie moze spowodowac, ze

=

o

=

ewentualny odrzut moze wypchnqc sciernice i elektronarzedzie w
kierunku operatora.

W przypadku zakleszczenia sie tarczy tnacej lub przerwy w
pracy, elektronarzedzie nalezy wylaczy¢ i odczeka¢, az
tarcza catkowicie sig zatrzyma. Nigdy nie nalezy prébowac
wyciagac poruszajacej sie jeszcze tarczy z miejsca ciecia,
gdyz moze to wywotac odrzut. Nalezy wykry¢iusunqgc przyczyne
zakleszczeniasig tarczy.

Nie uruchamiac elektronarzedzia, dopdki znajduje si¢ onow
materiale. Przed kontynuagja ciecia, tarcza tnaca powinna
osiagnac swoja petna predkosc obrotowa. W przeciwnym
wypadku Sciernica moze sie zaczepi¢, wyskoczy¢ z przedmiotu
obrabianego lub spowodowac odrzut.

Plyty lub duze przedmioty nalezy przed obrébka podeprze¢,
aby zminimalizowac ryzyko zakleszczenia si¢ tarczy i
odrzutu. Duze przedmioty mogq sie ugiq¢ pod ciezarem wiasnym.
Podpory powinny byc ustawione z obydwu stron, zaréwno w poblizu
liniicigcia jakiprzy krawedzi.

Nalezy zachowac szczegdlna ostroznos¢ przy wykonywaniu
ciec wgtebnych w istniejacych scianach lub operowaniu w
niewidocznych obszarach. Wytebiajgca sie w materiattarcza tngca
moze, natrafi¢ na przewody gazowe wodociqgowe, przewody
elektryczne lubinne przedmioty ktdre mogq spowodowac odrzut.

DODATKOWE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DLA PRACY Z UZYCIEM
SZCZOTEK DRUCIANYCH:

& Zasady bezpieczeristwa podczas oczyszczania
powierzchni szczotka druciana:

a) Nalezy pamigtac, ze nawet przy normalnym uzytkowaniu

dochodzi do utraty kawateczkow druta przez szczotke. Nie

nalezy przecigza¢ drutéw przez zbyt duzy nacisk na szczotke.

Unoszqce sie w powietrzu kawatki drutdw mogq z fatwosciq przebic sie

przezcienkie ubraniei/lubskdre.

Jezeli zalecane jest uzycie ostony, nalezy zapobiec

kontaktowi szczotki z ostona. Srednica szczotek moze sie

2wigkszycprzeznaciskisity odsrodkowe.

Podczas szczotkowania nie nalezy przekracza¢ 15000

obr/min.

o
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PRZEZNACZENIEI BUDOWA URZADZENIA:

Szlifierka prosta (dalej szlifierka) jest recznym uniwersalnym
elektronarzedziem napedzanym silnikiem jednofazowym,
komutatorowym. Urzadzenie posiada druga klase ochronnosci (ma
podwdjnaizolacje).

Szlifierka przeznaczona jest do wykonywania réznorodnych
precyzyjnychiskomplikowanych pracw warunkach domowych.

Przy wykorzystaniu odpowiednich akcesoriow za pomoca szlifierki
mozna prowadzi¢ nastepujace operacji: oczyszczanie, grawerowanie,
frezowanie, szlifowanie, polerowanie, ztobienie, przecinanie, wiercenie
otworow. Szeroki asortyment wyposazenia szlifierki pozwala na
obrdbke materiatéw drewnianych i metalowych, tworzyw sztucznych,
mineratéw, szkta orazwyrob6w ceramicznych.

Narzedzie nie jest przeznaczone do obrobki powierzchni gipsowych, lub
podobnych, silnie pylacych. Drobny pyt wnikajac do wnetrza maszyny
powoduje blokowanie przestrzeni wentylacyjnych, co prowadzi do
przegrzaniaispaleniasilnika.



Dane elektronarzedzie jest przeznaczone do robdt o przecietnej
intensywnosci. Nie nadaje sie do dtugotrwatych robét w ciezkich
warunkach. Nie wolno wykorzystywac narzedzia do
wykonywania prac wymagajacych zastosowania
profesjonalnego urzadzenia.

Kazde uzycie urzadzenia niezgodne z przeznaczeniem podanym wyzej
jest zabronione i powoduje utrate gwarangji oraz brak
odpowiedzialnosci producentaza powstate w wyniku tego szkody.
Jakiekolwiek modyfikacje urzadzenia dokonane przez uzytkownika
zwalniaja producenta z odpowiedzialnosci za uszkodzenia i szkody
wyrzadzone uzytkownikowiiotoczeniu.

Poprawne uzytkowanie elektronarzedzia dotyczy takze konserwacji,
sktadowania, transportuinapraw.

Elektronarzedzie moze by¢ naprawiana wytacznie w punktach
serwisowych wyznaczonych przez producenta. Urzadzenia zasilane z
sieci powinny by¢naprawiane tylko przez osoby uprawnione.

RYZYKO RESZTKOWE:

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania nie mozna catkowicie

wyeliminowac okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu

na konstrukcje i budowe maszyny moga wystapi¢ nastepujace

niebezpieczenstwa:

- pochwycenieiwplatanie odziezy w ruchome czesci;

- dotknigcie nieostoniet dtonia obracajacegosie narzedzia;

- oparzenie przy wymianie narzedzia roboczego (niektore narzedzia

moga nagrzewac sie podczas pracy, w celu unikniecia poparzenia

nalezy stosowac rekawice ochronne);

pekniecie/ztamanie sig narzedzia roboczego;

uszkodzenie stuchu w przypadku dtugotrwatej pracy bez ochraniaczy;

- uszkodzenie wzroku i twarzy przez odpryskujace elementy
obrabianego materiatu;

- odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci przedmiotu
obrabianego.

KOMPLETACJA:

Szlifierka - 1szt.

Watek gietki - 1szt.

Tuleje zaciskowe -3 szt. (1.6/2.3/3.2mm)
Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy -1szt.
Nakretka mocujaca uchwyt - 1szt.

Stojak teleskopowy zuchwytem - 1szt.
Ogranicznik gtehokosci wiercenia - 1szt.
Trzpien doszlifowania 13mm -1szt.
Tasmaszlifierska 13mm - 6szt.

Trzpien doszlifowania6,4mm - 1szt.
Tasmaszlifierska 6,4mm - 6szt.

Wiertfa -3szt.(1.6/2.3/3.2mm)

Trzpien mocujacy - 1szt.

Tarczado ciecia -36szt.

Papiercierny (019mm)-40szt.

Trzpier domocowania filcowych tarcz polerskich (3.2mm) - 1szt.
Filcowe tarcze polerskie (22 mm) - 2 szt.

Filcowe tarcze polerskie (13 mm) - 2szt.
Trzpien polerskifilcowy (03.2mm) - 1szt.

Frezszybkotnacy (03.2mm)- 1szt.

Diamentowe frezy (03.2mm)- 7 szt.

Kamien szlifierski krzemowo — karbidowy (03.2mm) - 1szt.
Kamien szlifierskiz tlenku glinu (03.2mm) - 8szt.
Kamien ostrzatka- 1szt.

Mosiezna szczotka tarczowa (03.2mm) - 1szt.
Kluczdo tuleizaciskowej-1szt.

L-klucz-1szt.

Kufertransportowy-1szt.

Instrukgja obstugi -1 szt.

Karta gwarancyjna -1 szt.

ELEMENTY URZADZENIA:
Numeracja elementéw urzqdzenia odnosi sie do przedstawienia
graficznego umieszczonego nastronach 2-5 instrukji obstugi:
Rys.A 1.Nakretkatuleizaciskowej
2. Nakretka obudowy
3. Przycisk blokady wrzeciona
4. Szczotkotrzymacze
5. Panel do sterowania predkoscia obrotéw
6. Przewdd zasilajacy
7. Przefacznik WH/ Wyt
8. Watek gietki
9. Nakretka watka gietkiego
10. Nakretka tulei zaciskowej
11. Uchwyt
12. Uchwyt-przystawka do precyzyjnej pracy
13. Nakretka mocujaca uchwyt
14. Stojak teleskopowy
15. Uchwyt stojaka
16. Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania
17. Klucz do nakretki tulei zaciskowej
18. L-klucz
Rys.B 19.Tuleja zaciskowa
20. Wrzeciono
Rys.l  21. Prowadnica ze skala

22. Podpora
23. Sruba blokujaca
Rys.M 24. Kufer transportowy
DANE TECHNICZNE:
Napiecie nominalne 220-240V
Czestotliwos¢ nominalna 50 Hz
Moc pobierana 170 W
Predkos¢ obrotowa 8000-35000/min
Srednica tulei 1.6mm, 2.3 mm, 3.2 mm
Klasa ochronnosci Il
Dtugos¢ przewodu zasilajacego 2m
Masa 2,0Kg

Pomiaréw HALASU/WIBRACII dokonano zgodnie z norma EN 60745.
Poziom ciénienia akustycznego (LpA) narzedzia wynosi 73 dB(A) zas
poziom mocy akustycznej (LwA) 84 dB(A) (tolerancja pomiaru
KpA/KwA=3dB(A)). Poziom wibragji 3,74 m/s’ (metoda dtor-reka)
(tolerancjapomiaruK=1,5m/s’).



Podany poziom drgari jest reprezentatywny dla podstawowych
zastosowan elektronarzedzia. Jezeli elektronarzedzie uzyte zostanie do
innych zastosowar lub zinnymi narzedziami roboczymi, a takze jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom wibracji moze odbiegac
od podanego.

Podane powyzej przyczyny moga spowodowa¢ podwyzszenie ekspozycji
na wibracje podczas catego czasu pracy. Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe
srodki bezpieczeristwa, majace na celu ochrone operatora przed
skutkami ekspozycji na wibracje, np.: konserwacja elektronarzedzia i
narzedziroboczych, ustalenie kolejnosci operacjiroboczych.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

1. Upewnic sie, ze 7rodto zasilania ma parametry odpowiadajace
parametrom szlifierki podanym na tabliczce znamionowej.

2. Upewnicsie ze whacznik (7) szlifierkijest w pozycji wytaczenia.

3. W przypadku pracy z przedtuzaczem zaleca sie stosowanie jak
najkrétszych przedtuzaczy, odpowiednich dla pradu 5 A. Przedtuzacz
powinien by¢ catkowicie rozwiniety.

MONTAZ NARZEDZI SZLIFIERSKICH:

UWAGA: Przed zdejmowaniem i zaktadaniem narzedzi

A szlifierskich, nalezy upewnic sie, czy urzqdzenie jest

wylqczoneiodfgczone odzasilania.

Przed montazem nalezy oczysci¢ wrzeciono szlifierki i wszystkie

elementy mocujace.

Osprzet dostepny dla narzedzia moze mie¢ rézne rozmiary trzpienia.

Dostepne s trzy rozmiary tulei zaciskowych pasujace do réznych

rozmiaréw trzpienia: 1,6 mm, 2,3mmi3,2mm (patrzrys.B, str.3).

Nalezy zawsze uzywac tulei zaciskowej, ktdra pasuje do rozmiaru

trzpienia osprzetu, jaki planujemy wykorzystac. Nie nalezy na site

wiskactrzpienia o wigkszej Srednicy do mniejszej tulei zaciskowej.

= Wymianatuleizaciskowych

1. Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obracac
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopdki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.

UWAGA! Nie uruchamiac przycisku blokady wrzeciona (3)

A podczas pracy urzqdzenia. Grozi to uszkodzeniem

elektronarzedzia.

2. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona (3) poluzowa¢ w
kierunku strzatki P i zdja¢ nakretke tulei zaciskowej (1). W razie
koniecznosci uzycklucza (17) (patrzrys.C,str.3).

3. Zdemontowactuleje zaciskowa (19) Sciagajacjaz wrzeciona.

4. Zamontowa¢ w wrzecionie tuleje zaciskowa o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokreci¢ palcami nakretke tulei zaciskowej (1)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokrecac do korica, jezeli nie
zostata whozona koricéwka lub osprzet.

u Wymianaosprzetu
UWAGA! Podczas pracy osprzet bardzo sie rozgrzewa, Zeby
A unikngc¢ oparzenia przy jego wymianie nalezy stosowac
rekawice ochronne.
1. Nacisnac przycisk blokady wrzeciona (3), przytrzymac go i obraca¢
nakretke tulei zaciskowej (1) reka, dopdki blokada nie zaskoczy we
wrzeciono.

2. Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona poluzowa¢ (nie
zdejmowac) nakretke tulei zaciskowej (1). W razie koniecznosci uzy¢

klucza(17).
3. Wiozyctrzonek wybranego narzedzia az do oporu w tuleje zaciskowa.
4. Przy whaczonym przycisku blokady wrzeciona dokrecac palcami
nakretke tulei zaciskowej, dopdki trzpieri koricéwki lub osprzetu nie
zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem
widetkowym (17) z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej (rys.C).
5. Sprawdzi¢ doktadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagniecie
koricéwkiroboczej.

®m Montazwatka gigtkiego (patrzrys.D, str.3)

Do wykonywania pracy precyzyjnej stuzy watek gietki (8) z uchwytem

(11). Ergonomiczny ksztatt uchwytu pozwala uzytkownikowi wygodnie

uchwyci¢ go kciukiem i palcem wskazujacym, oraz zapewnia idealny

obszar obserwacji materiatu obrabianego podczas wykonywania

szlifowania, grawerowania i rytowania elementéw wymagajacych

precyzji.

Aby zamontowac watek gietkinalezy:

. Odkreci¢ nakretke obudowy (2) z przodu urzadzenia (patrz rys.H1,
str4).

. Poluzowac nakretke tulei zaciskowej (1).

0swatka gietkiego (8) whozy¢ w tuleje zaciskowa (19).

Przy wiaczonym przycisku blokady wrzeciona dokrecac palcami

nakretke tulei zaciskowej, dopdki o$ watka gietkiego nie zostanie

uchwycona przez tuleje zaciskowa (patrz rys. D1, str. 3). Dokreci¢

kluczem widetkowym z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

. Przykreci¢nakretke watka gietkiego (9) do szlifierki (rys.D2).
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= Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego

Wymiana osprzetu przy stosowaniu watka gietkiego odbywa sie z

uzyciemL-klucza (18):

1. Obracajac nakretke tulei zaciskowej (10) reka, nalezy dopasowac
otwory w uchwycie (11) i we wrzecionie tak, aby méc whozy¢ L-klucz
(18) wobydwa otworyizablokowac wrzeciono.

2. Poluzowacw kierunkusstrzatki Pi zdjac nakretke tulei zaciskowej (10).
Wrazie koniecznosci uzycklucza (17).

3. Zamontowa¢ w wrzecionie tuleje zaciskowg o odpowiednim
rozmiarze i ponownie dokreci¢ palcami nakretke tulei zaciskowej (10)
w kierunku strzatki D. Nakretki nie nalezy dokrecac do korica, jezeli nie
zostata whozona koricéwka lub osprzet.

4. Wybrane narzedzie whozy¢, az do oporu w tuleje zaciskowa i dokreca¢
palcami nakretke (10), dopdki trzpier kodcowki lub osprzetu nie
zostanie uchwycony przez tuleje zaciskowa. Dokreci¢ kluczem
widetkowym (17) z niewielka sita nakretke tulei zaciskowej.

5. Sprawdzi¢ doktadnos¢ mocowania osprzetu przez pociagniecie
koricéwkiroboczejiusuna¢L-klucz.



UZYTKOWANIE STOJAKA TELESKOPOWEGO (patrzrys.E, str. 3):

Podczas stosowania watka gietkiego szlifierka powinna by¢ zawieszona

nastojaku teleskopowym (14). Zapewni to prawidtowa prace szlifierki.

1. Przykreci¢stojak teleskopowy (14) douchwytu (15).

2. Zamocowac uchwyt stojaka na stole roboczym, dokrecajac Srube
dociskowa. Zakres mocowania uchwytu wynosi 50 mm.

3. Stojak teleskopowy regulowany jest na wysoko$¢ pomiedzy 260 a
560 mmimoze by¢ ustawiany, jak przedstawiono narys. E.

4. Zawiesi¢szlifierke na haku stojaka.

f UWAGA! Podczas pracy nalezy kontrolowac aby watek gietki

nie byt nadmiernie skrecony, poniewaz moze to doprowadzic
douszkodzenia elektronarzedzia.

PRACA:

UWAGA! Nie pracowacbez okulardw ochronnych!

 Wiczanie/wylaczanie

Po podtaczeniu zasilania whaczanie i wytacznie szlifierki odbywa sie za

pomoca przetacznika kotyskowego W/ Wyt.

1. Abywhaczy¢ narzedzie ustaw przetacznik (7) w pozydjil.
2. Aby wyfaczy¢narzedzie ustaw przefacznik (7) w pozycji 0.

ZAN

m Regulacjaliczby obrotéw

Narzedzie wyposazone jest w panel do sterowania predkoscia obrotéw
(5). Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od uzytego narzedzia i
obrabianego materiatu.

Predkos¢ mozna requlowac podczas pracy za pomoca przyciskow (+) i
(=) na konkretng wartos¢ pomiedzy 8000 a 35000 obr/min.
Jednorazowe wcisniecie przycisku (+) zwieksza predkos¢ o 1000
obr/min, a jednorazowe wcisnigcie przycisku () zmniejsza predkos¢ o
1000 0br/min.

m Wskazowki dotyczace regulowanialiczby obrotow

Aby wybra¢ odpowiednia dla danej pracy predkos¢, uzyj do préb
niepotrzebnego kawatka materiatu.

Wiekszos¢ prac mozna wykona¢ uzywajac narzedzia przy najwyzszym
ustawieniu predkosci obrotéw. Jednak niektére materiaty, n.p.
tworzywa sztuczne i niektére metale, moga zostac uszkodzone przez
ciepto, powstajace w wyniku wysokich obrotow, i nalezy je obrabia¢
wykorzystujac wzglednie mate predkosci.

Praca przy matej predkosci (15000 obr/min lub mniej) jest zwykle
najlepsza podczas polerowania z wykorzystaniem filcowego osprzetu do
polerowania.

Wszystkie prace zwigzane ze szczotkowaniem wymagaja mniejszych
predkosci, aby unikna¢wypadania drutéw zuchwytu.

W przypadku wykorzystywania nizszych ustawieri predkosci, pozwélmy,
aby narzedzie wykonywato prace za nas.

Wigksze predkosci s lepsze do twardego drewna, metali i szkta oraz do
wiercenia, rzezbienia, ciecia, Ztobienia, ksztattowania oraz wycinania
wpustéw lub ztobien w drewnie.

UWAGA: Nigdy nie odktadac witqczonej szlifierki. Nalezy
wyciqgnqc wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda, gdy
nieuzywamy narzedzia.

WSKAZOWKIDOTY(ZACE PRACY:
« Nalezy zamocowa¢ obrabiany przedmiot za pomoca Scisku
stolarskiego lub imadta, jesli nie spoczywa bezpiecznie i pewnie pod
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wiasnym ciezarem.

« Pierwszy krok podczas uzytkowania urzadzenia to jego wyczucie.
Nalezy przytrzymacje wreceiwyczucjego ciezarirownowage.

« Nalezy unika¢ nadmiernego nacisku na obrabiany przedmiot.
Szlifowanie wykonuje sie przy wykorzystaniu wagi szlifierki.

« Stosowac wyfacznie lekki nacisk podczas ciecia. Zbyt mocny nacisk na
tarcze nie przyspieszy procesu pracy, lecz doprowadzi do hamowania,
ewentualnie do zatrzymania jednostki napedzajacej i tym samym do
przeciazeniaiuszkodzeniasilnika.

f UWAGA! Nalezy zawsze trzymac narzedzie z daleka od

twarzy. Podczas pracy uszkodzeniu moze ulec osprzet i moze
powsta¢ niebezpieczny odprysk po osiggnieciu wiekszej
predkosci.
m Trzymanie narzedzia
UWAGA! Trzymajqc narzedzie nie nalezy zakrywac reka
A otwordw odpowietrzajqcych. Zatkanie otwordw
odpowietrzajqcych moze spowodowac przegrzaniesilnika.
Aby uzyskac najlepsza kontrole podczas doktadnych prac, nalezy chwyci¢
narzedzie uniwersalne tak jak dtugopis pomiedzy kciukiem a palcem
wskazujacym (patrzrys.F, str.3).
Przy cieiszych operacjach, takich jak szlifowanie lub ciecie, trzymac
narzedzie jak trzonek mtota (patrzrys.G, str.4).
Dla utatwienia trzymania szlifierki podczas dtugotrwatych precyzyjnych
prac bez uzycia watka gietkiego, zaleca sie stosowanie uchwytu-
przystawki (12). Miekki i wygodny uchwyt, dopasowany do ksztattu
dtoni, redukuje wibracje nawet przy pracach wymagajacych wiekszego
nacisku.
Aby zamontowac uchwyt-przystawku (12) nalezy:
1. Odkreci¢nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).
2. Zatozy¢ uchwyt-przystawku (12) na obudowe szlifierki i zamocowac
zapomoca nakretki (13) (patrzrys. H2).
Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposéb pokazany na rysunku
H3.
m Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania
Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania (16) sktada sie z prowad-
nicy (21), podpory (22) oraz Sruby blokujacej (23) (patrzrys.1), i zapew-
nia kontrolowane wiercenie/frezowanie w catej gamie materiatow.
Aby zamontowac ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania nalezy:
1. Odkreci¢nakretke obudowy (2) (patrzrys. H1).
2. Przykrecic na jej miejsce ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania
(16) (patrzrys.J).
m Ustawienie gtebokosci wiercenia
Ogranicznik gtebokosci wiercenia/frezowania w znacznej mierze utatwia
rozpoczecie wiercenia otworu.
Nalezy zwolnic $rube blokujaca (23) tak, aby prowadnica (21) mogta
swobodnie poruszac sig, i oprze¢ podpore (22) o powierzchnie
materiatu. Przytrzymujac nieruchomo podpore, whaczy¢ szlifierke i
pozwoli¢ zagtebic sie w materiale na kilka milimetréw pod wptywem
wihasnego ciezaru. Nastepnie przerwac prace i wycofac wiertto/frez.
Teraz mozna ustawi¢ pozadana gteboko$¢ wiercenia korzystajac ze skali
umieszczonej na prowadnicy (21). W tym celu nalezy przesuna¢ podpore
(22) wzdtuz prowadnicy tak, aby odlegtos¢ pomiedzy korcowka
wiertta/freza a podporg wynosita pozadany wymiar, a nastepnie
dokrecic¢srube blokujaca (23) (patrzrys. K).



m Osprzet (patrzrys.L,str.5)

1. Kamien szlifierski krzemowo — weglikowy przeznaczony do pracy w
kamieniu, szkle, ceramice, porcelaniei metalach niezelaznych.

2. Kamienie szlifierskie z tlenku glinu — przeznaczone do obrébki
metali, odlewdw, spoin spawanych, nitdw i usuwania rdzy. Idealne
do ostrzenia, usuwania zadzioréw i ogéInego szlifowania wiekszosci
materiatéw.

3. Kamienostrzatka.

4. Diamentowe frezy przeznaczone do precyzyjnych prac: ciecia,
grawerowania, rzezbienia, poprawiania i wykaiczania. Koricéwki te
stosowane s3 do obrobki drewna, ceramiki, szkfa, stali hartowanej,
kamieni pétszlachetnychiinnych materiatéw twardych. Koricowki te
s pokryte czasteczkami diamentu.

5. Frez szybkotnacy — przeznaczony do frezowania w miekkich
metalach, tworzywach sztucznychidrewnie.

6. Szczotka szczecinowa — przeznaczona do delikatnego wygtadzania
ostrych krawedzi, czyszczenia, polerowania wyrobow ze srebra,
bizuterii i innych metali szlachetnych. Mozna je stosowac z pasta do
polerowania.

7. Mosiezna szczotka tarczowa — przeznaczona do czyszczenia metali.
Szczotki z mosiadzu nie iskrzg i s3 bardziej migkkie niz stalowe. Nie
zarysuja miekkich metali takich jak ztoto, miedz czy mosigdz.

8. Frezuniwersalny — przeznaczony do ciecia ptytek ceramicznych, ptyt
cementowychigipsu. (Nie uzywac do ptytek podtogowych).

9. Zestaw wiertet precyzyjnych (1.6/2.3/3.2 mm) — zawiera trzy

wiertta do wierceniaw drewnie, plastiku, lub w migkkim metalu.

. Tasma szlifierska i trzpier do szlifowania 6,4 mm, (ziarnistos¢60) —
do zgrubnego Scinania i wygtadzania drewna oraz witdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych $cinania
powierzchni gumowych.

. TaSma szlifierska i trzpien do szlifowania 13 mm, (ziarnistos¢60) —
do zgrubnego Scinania i wygtadzania drewna oraz witdkna
szklanego, usuwania rdzy z powierzchni metalowych Scinania
powierzchnigumowych.

.Tasma szlifierska (ziarnistos¢ 60) — do zgrubnego $cinania i

wygtadzania drewna oraz witdkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych $cinania powierzchni gumowych.

Tasma szlifierska (ziarnistos¢ 120) — do zgrubnego $cinania i

wygfadzania drewna oraz widkna szklanego, usuwania rdzy z
powierzchni metalowych $cinania powierzchni gumowych.

14. Trzpieri do mocowania filcowych tarcz polerskich ®13 mm.

15. Filcowe tarcze polerskie (013 mm i 022 mm) — przeznaczone do
polerowania powierzchni metali i tworzyw sztucznych. Uzycie pasty
do polerowaniaz tarczami zapewnia uzyskanie wysokiego potysku.

Trzpieri do mocowania tarcz tnacych oraz filcowych tarcz polerskich
022mm.

Tarcze tnace — przeznaczone do rozcinania i ciecia metalu, drewna
oraz plastiku. Tarcze tnace utatwiaja obcinanie lub nacinanie

wkretdw, Srub, blachy, cienkiego drewna oraz plastiku. Tarcze tnace

tng tylko krawedzia. Nie nalezy stosowac ich do wycinania lub

wygtadzania profilowanych otwordw. Tarcz tnacych nalezy uzywac z

trzpieniem 16. Maksymalna Srednica tarcz nie powinna przekraczac
35mm.

. Papier scierny (019 mm) — stuzy do szlifowania drewna, metalu,
tworzywasztucznegoinaktadasie na tarcze filcowa 022 mm.

19. Trzpieni polerskifilcowy — przeznaczony do polerowania wstepnego
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oraznawysoki potysk materiatw typu; metal, ztoto, srebro, mosiadz
i aluminium, zuzyciem pasty polerskiej.

KONSERWACJAIPRZECHOWYWANIE:

Maszyna w zasadzie nie wymaga specjalnych zabiegéw
konserwacyjnych.

Maszyneiakcesoria nalezy przechowywac w kufrze transportowym (24)
(patrzrys. M, str. 5), w miejscu, niedostepnym dla dzieci, utrzymywac w
stanie czystosci, chroni¢ przed wilgocig i zapyleniem. Warunki
przechowywania powinny wyklucza¢ mozliwos¢ uszkodzen
mechanicznych orazwptyw szkodliwych warunkéw atmosferycznych.

m (zyszczenie

OSTRZEZENIE! Aby unikng¢ wypadkdw naleiy przed
A czyszczeniem zawsze odiqczy¢ urzqdzenie od Zrédta
zasilania!

Aby zapewni¢ bezpieczng i wydajna prace, obudowa szlifierki i szczeliny
wentylacyjne musza by¢ wolne od pytu i zanieczyszczen. Zaleca sie
«zyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Szlifierke wydierac czysta wilgotna Sciereczka, z niewielka iloscig mydta.
Nie uzywac zadnych $rodkow czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazac, aby do wnetrza urzadzenia nie dostata sie woda.

Po pracy zaleca sie przedmuchanie suchym sprezonym powietrzem o
niskim ci$nieniu otworéw wentylacyjnych. Zapobiegnie to
uszkodzeniom tozysk i usunie pyt blokujacy doptyw powietrza
chtodzacegosilnik.

AN

TYPOWE USTERKI!ICH USUWANIE:

Elektronarzedzie nie wlaczasie lub przerywa prace:

- sprawdzic czy przewdd zasilajacy (6) jest prawidtowo podtaczony oraz
doptyw pradu do gniazda zasilajacego;

- sprawdzic stan szczotek weglowych przez elektrykai w razie potrzeby
wymienic.

UWAGA! Wymiane szczotek weglowych moze wykonac tylko uprawniony

elektryk.

- jezeli elektronarzedzie nadal nie dziata, pomimo ze jest zasilane
napieciem i ma niezuzyte szczotki weglowe, nalezy je wysta¢ do
serwisu naprawczego na adres podany w karcie gwarancyjnej.

UWAGA! Podczas czyszczenia skompresowanym powietrzem
nalezy zawsze nosi¢okulary ochronne.

TRANSPORT:

Elektronarzedzie transportowac i sktadowac w kufrze transportowym,
chronigcym przed wilgocig, wnikaniem pytu i drobnych obiektéw,
zwiaszcza nalezy zabezpieczy¢ otwory wentylacyjne. Drobne elementy,
ktdre dostana sie wewnatrz obudowy moga uszkodzic silnik..

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa

UWAGA! Niniejsze urzqdzenie jest zgodne z normami krajowymi i
europejskimi, oraz z wytycznymi bezpieczeristwa. Wszelkie naprawy
muszq by¢ przeprowadzane przez wykwalifikowany personel, uzywajqc
oryginalnych czescizamiennych.



PIKTOGRAMY:

Objasnienia ikonek znajdujacych sie na opakowaniuinaklejkach informacyjnych.

— «Zawsze stosowac okulary ochronne!»

— «Stosowac maske przeciwpyfowq!»

«Stosowac Srodki ochrony stuchu!»

— «Urzqdzenie Il klasy ochronnosci z izolacjq podwdjng»

O@Y9@®

«Urzqdzenie zgodne z WE»

)
m

OCHRONA SRODOWISKA:

UWAGA: Przedstawiony symbol oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu fqcznie z innymi odpadami (z zagrozeniem karg grzywny).
Sktadnikiniebezpieczne znajdujqce sie w sprzecie elektrycznymielektronicznym wplywajq negatywnie nasrodowisko naturalne i zdrowie ludzi.
Gospodarstwo domowe powinno przyczyniacsie do odzyskui ponownego uzycia(recyklingu) zuzytego sprzetu. W Polsce i w Europie tworzony
jest lub juz istnieje system zbierania zuzytego sprzetu, w ramach ktérego wszystkie punkty sprzedazy ww. sprzetu maja obowiazek przyjmowac zuzyty
sprzet. Ponadtoistnieja punkty zbidrki ww. sprzetu.

=

Polityka firmy PROFIX jest polityka statego udoskonalania swoich produktéw i dlatego firma rezerwuje sobie prawo
@ zmiany specyfikacji wyrobu bez uprzedniego zawiadamiania. Obrazki, podane w instrukgji obstugi, sa przyktadowe i moga

si¢ nieznacznie réznic od rzeczywistego wygladu zakupionego urzadzenia.

Niniejsza instrukcja jest chroniona prawem autorskim. Kopiowanie/ powielanie jej bez pisemnej zgody firmy

Profix Sp.zo.0. jest zabronione.
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NEPEA HAYANIOM 3KCMAYATALUM HEOBXOAUMO
03HAKOMUTCA CHACTOALLEA WHCTPYKLIMER.
XpaHUTb MHCTPYKUUIO ANA BO3MONHOTO
npuMeHeHuA B OyAyem.

NPEAYNPEXXAEHUE! Heob6xoaumo 03HAKOMMTbCA
€0 BCeMW MpepynpexaeHnAMN, Kacalowmumuca
6esonacHocT npu dKcnayatauum, 0603Ha-
YEeHHbIMU CUMBONIOM ¥ BCeMU YKa3aHUAMM No
TexHuKe 6esonacHocTy.
HecobniofieHve ykasaHHbIX HiKe NpefynpexpeHuii, Kacaiowwmxca
6e30MacHOCTI 1 yKa3aHWii N0 TeXHKe 6e30MacHOCTU MOXET NPUBECTUK
MOPaXeHNio INEKTPUYECKUM TOKOM, MOXapy W/uan Cepbe3HbIM
TpaBMamTena.
Heo6xoaumo XpaHuTb Bce MpepynpexpeHUA W yKasaHus,
Kacalowmeca TeXHUKU GesonacHocT, YTo6bl MOXHO Obino
BOCMONb30BaTLCA HUMU B Oy AyLiem.
B yKasaHHbix Huxe npedynpexoeHusx C1060 ,31ekmpouHCmpyMeHm
03Ha4aem 3n1ekmpouHCMpyMeHm ¢ nUMaxuem om cemu (nocpedcmeom
/leKmpuyecko20 Kabens) unu 1ekmpouHcmpymenm, numaembili om
akkymynamopa (becnpogodHoe numarue).

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpenns,
Kacalowmeca 6e30nacHoCTU MpN 3KcnnyaTauun
MHCTPYMeHTa.

Texnuka 6esonacHoctn Hapabouem mecte:

a) Heo6xopumo nopAepxuBatb NOPAROK M Xopolwee
ocBelleHne Ha pabouem mecre. becnopadok u nioxoe
ocaelyeHue ABNAMCA NPUYLHOU HECYACMHBIX UTy4des.

6) Ha cnepyet mcnonb3oBaTb NeKTPOUHCTPYMEHT BO
B3pbiBOONacHOW cpepe, o6pa3yloujeiica nerko-
BOCMNAMEHALWNMNCA KNAKOCTAMM, TasaMi UK NbiNbIO.
NekmpouHcmpyMeHm Co30aém uckpbl, KOMopble Mo2ym npusecmu
K80C HUK NBUTU UL UG

8) He ponyckatb peteil u HabnoAaTeneii B MecTa, B KOTOPbIX
NPUMEHAIOTCA INEKTPOUHCTPYMEHTbI. Oma/ieyerue BHUMAHUA
Moxem npusecmu K nomepe KOHMPOAA HAd 31ekmpo-
UHCMPYMeHMOoM.

NPEAYNPEXXAEHWE! 06wue npepynpexpaeHus,
Kacawowueca 6GesonacHocTM mpu dKcnayaTauuu
MHCTPYMeHTa.

nexTpo6esonacHocTb:

LliTtencenbHbie BUNKK AOMKHbI COOTBETCTBOBATb (€TEBbIM
po3eTKam. Hu B Koem alyyae He nepepenbiBaTb KaKum-
nuéo 06p630M wrencenbHyo BUIKY. He NPUMEHATb KaKuXx-
nu6o yanuHuTeneit 3neKTponuTaHUA B cAyvae
UCNoNb30BaHNA JNEKTPOUHCTPYMEHTOB, UMeIOLL X NPOBOA
IeKTpoONUTaHNA C 3aWNUTHLIM 3a3emMaAIUM
NPOBOJHUKOM. Om(ym(msue nepez)enox wimencesibHolX po3emok
U cemeebix po3emok CHuxaem 0nacHoCms nopaxeHusa
JJIeKmpuyeckum mokom.

Heoﬁxo,qumo usberatb NPUKOCHOBEHNA K MOBEPXHOCTU
3a3eM/EHHbIX UK 3aKOPOYEHHbIX Ha Maccy 3N1eMEHTOB,
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WNHCTPYKLIMA MO 3KCAYATALIUK
NPAMAA WWINOOBAJIbHAA MALLIMHATMG170K
MepeBog 0pUTMHANBLHOI UHCTPYKLMK

TaKuX KaK Tpy6bl, HarpeBaTenu, paauaTopbl LeHTpanbHoro
OTOMNEHMA W XONOAUNbHbIE arperatbl. B ciyyae
NPUKOCHOBEHUA 3a3eMNEHH020 U 3AKOPOYEHHO20 HA MAccy
/1eMeHMa y8esuyU8aemcs onacHoCMb NOPAXeHUSA SeKMpuYeckum
MoKoM.
8) HenopBepratb 3neKTPOUHCTPYMEHTbI BO3AICTBUIO AOXAA
MAN BRAXHbIX YCNOBWIA. B cnyyae nonadaHua 8
3/1eKMPOUHCMpPyMeHm 800bl y8enuyugaemcs onacHocme
NOPaXeHUs 31eKmpUYecKUM MOKOM.
He co3paBaThb onacHocTu noBpexaeHua kabens
anekTponutauua. Hu B Koem cnyyae He ucnonb3oBatb
Kabena 3neKTponuTaHua, YyTobbl NepeHoUTb UK TAHYTH
INEKTPOUHCTPYMEHT WU ANA U3BNEYEHNA WITEencenbHo
BUNKN M3 po3eTkn. Kabenb 3nekTponutaHua pomkeH
HaXoAUTCA BAANM OT UCTOYHWKOB Tenna, mMacen, OCTpbIX
KpaéB 1 ABIKYLYNXCA YacTei. [108pex0eHHble uu 3anymanHole
Kkabenu 371eKmponUMAHUs yeenuyusaom onacHocmb NopaXeHus
IeKMpUYecKUM MOKOM.
1) Ecn 3neKTpOMHCTPYMEHT 3KCMNyaTMpyeTca Ha cBemem
BO3/lyXe, CNefyeT MCNONb30BaTb YANMHUTENN Kabens
3NeKTPONUTaHUA, NpefHa3HAueHHble ANA paboTbl BHe
nomeweHunii. /cnonv3osanue yonuHumena kabens
3/1eKmponumanus, npedHa3HayeHHo2o 014 pabomel 8He
nomeuyexuti, CHUXaem onacHocmb NOPAXeHUs Mekmpuyeckum
moKom.
Ecnu dKcnnyaTauua aneKTPOMHCTPYMeHTa BO BAAXHON
cpefie HeusbexkHa, B KauecTBe 3alyuTbl OT HanpAXeHUA
NUTaHUA Heo6X0AMMO MCMONb30BaTH 3aLLUTHOE YCTPOIICTBO
no pasHoctHomy Toky (RCD). /lpumenenue 3awumuozo
ycmpoticmea no pasHoCMHOMY MOKY CHUXaem 0NnAcHoCms
NOPAXeHUA SMeKMpUYeckUM moKoM.

NPEAYNPEXAEHME! 06wue npepynpexpenus,
Kacalowmecs 6e30MacHoOCTM NMpu dKCnnyaTauumu
MHCTPyMeHTa.

WuausunyanbHan 6esonacHocrb:
Hactodwee o6opynoBaHue He npeAHasHaueHo AnA
JKCNyaTauuu nuuamu (BKnioyas Aeteit) ¢ pusnyeckumu,
CEHCOPHbIMA UMW YMCTBEHHbIMU OrpaHNYeHUuAMU UNu
nuuamu, He UMeWLWMUMU OMbiTa WU He 3HaWLWUMU
060pyaoBaHuA, pa3Be YTO 3TO OCYLeCTBAAETCA MOA
HaA30pom uan B COOTBETCTBUU ¢ MH(prKI.l,Meﬁ no
3KcnnyaTauumn oﬁopyuonauuu, nepeuauuoﬁ nuuamm,
0TBeYarLWumm 3a ux 6e3onacHoCTb.
Heo6xoaumo 6biTb NpeAycMOTPUTENbHBIM, HabNOAATDH 32
paGOToﬁ W PYKOBOACTBOBATb(A 3ApaBbiM CMbICUIOM BO
BpemsA 3KcnnyaTauuu 3NeKTpOMHCTPYMeHTa. He aiepyer
3KcnnyaTupoBaTb Bl'IeKTPOVIH(prMEHT B COCTOAHUMN
nepeytomneHna Unu HaxopaAcb nop AeﬁCTBMEM
HApKOTUKOB, ankorona Wnu nekKapcre. MzHoseHue
HEeBHUMAHUA 80 8pemMa SKcniyamayuu 3/1eKmpouHcmpymenma
MO)Kem5b/mbnpu‘{uHOl]mpaBMblﬂaﬂb308(1m9ﬂ}7.
B) Heo6xoaumo npuMeHATb CPeACTBA NMYHOI 3aWUTDI.
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Heo6xogumo o6sa3aTenbHo pabortaTb ¢ 3aWUTHLIMMU
ouKaMu. [TpumereHue 8 COOMBEMCMBYIOULX YCT08UAX (pedcme
JUYHOU 3aWjumel, Makux KaK npomueonbibHbIl pecnupamop,
npomusockonb3AWas 06ysb, Kacka unu pedcmea 3awumel c1yxa
CHU3UM PUCK NOSTYYeHUS MPagmb.

Heobxopumo usberatb cnyvaitHoro 3amycka B paboty.
Mpexpe yem BCTaBUTb BUNKY KaGens anekTponutaHua B
ceTeByIo Po3eTKY UNM NOAKNIOYUTD AKKYMYNATOP, a TaKKe
nepeA TeM, KaK MOAHATb WAM MepeHecTH 3NeKTpo-
VHCTPYMEHT, Heob6xoaumo y6eautca, uTo BKNOYaTenb
3NEeKTPOMHCTPYMEHTA HAXOAUTCA B MONOKEHUM
«BbIKNIOYEHO. [lepeHOC 31eKMPOUHCMPYMeHMaA ¢ Nanbyem Ha
BbIK/IYaAMene UU NoOKIIYeHUe 1eKkmpo-UHCMpyMeHma K cemu
NUMAHUA Npu BKTIKYEHHOM 8bIKTIOYAMeNe MOXem npugecmu K
HecyacmHomy ciyyaro.

Mpexpe, Yem 3anycTUTb NEKTPOMHCTPYMEHT B paboty,
Heo6XxoaMMoO yCTpaHuTb BCe Kmiouu. Koy, ocmasuuiica 60
8pawaroLyetica yacmu 31ekmpouHCMpyMeHmad, Moxem npueecmu
Kkmpasmenonib308amerns.

He cnepyet mwKkom cunbHo HaknoHATbcA. Heobxopumo
BCE BpemMs COXPaHATb YCTOMYNBOCTL U paBHOBecue. Imo
no3sosiAem Jiyyuie KOHMPOMUPOSAMb  3N1eKMPOUHCMpYMeHm 8
HeOXUOGHHbIX CUMYaYUAX.

Heo6xoaumo umetb cooTBeTcTByloWy0 opexpy. He
pa6otatb B CBOG6OAHOI opexpe unu ¢ GmkyTepmeil.
Heobxopumo, 4To6bl BONOCbI NoNb30BaTeNns, ero ofexpaan
PYKaBULIbI HAXOAUANCH BAANYN OT ABUMYLNXCA INEMEHTOB.
(80000Has 00ex0d, Guxymepus uu ONUHHbIe B010C6I MO2YM Gbimb
3ayensieHsl 0BUXYWUMUCA YaCmAMU.

Ecnun o6opypoBanne npucnoco6neHo ana npucoefuHeHus
BHeWHero nbineoTsofa (nbineynaBnuBaiouero
YCTPOIACTBA) M NOTNOTUTENA NbINK, HeobXoauMo ybepuTca,
YTO OHM MPUCOEAUHEHbI W MPaBUNbHO MPUMEHANTCA.
pumenenue noznomumeneli Ne6iU Moxem yMmeHbUUMb
0NACHOCMb, CBA3AHHYI0 C3aNbITEHHOCMbIO.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wme npepynpexpaenus,
Kacawowmeca 6e30nacHoCTH Npu dKCcRnyaTauum
MHCTpYMeHTa.
JKcnnyaTaumna v yxof 3a INEKTPOUHCTPYMEHTOM:
He ponyckaTb nmeperpysku 3NeKTPOUHCTPYyMeHTa.
NMpumMeHATb INEKTPONHCTPYMEHT C MOLHOCTbIO,
C00TBeTCTBYIOWIEH BbINONHAEMOIl pabote. Hadrexawuli
/1eKmpouUHCMpyMeHm no3eoum iyywe u 6eondacHee pabomame
npu Hazpy3ke, Ha KOMOPYI0 OH PaCCHUMAH.
He ciepyer npumeHATb SNEKTPOMHCTPYMEHT, el ero
BKNioYaTeNb He BK/IOYATCA U He BbIKNouaeTca. Kaxobiii
IeKMpPOUHCMPYMeEHM, KOMOpbili He MOXem BKTIYAMbCA MU
8bIK/IYAMBCA BbIK/IKOYAMeNeM, Nnpedcmassisem onacHocmb U
0QosmxeH 6bimb nepedaH Ha pemoHM.
Heo6xopnumo 0TCOEANHUTD IWTENCeNbHY BUAKY OT
WCTOYHWUKA MUTAHUA dNEKTPOUHCTPYMEHTa u/unm
0TCOEAANHUTL AKKYMYNATOP Mpexpe Yem BbINONHUTH
KaKyl0-1160 YCTaHOBKY, 3aMeHY Y4acTu UK CKnaupoBaHue
ycTpoiicTBa. Takue npedynpedumenbHole Mepel Ge3onacHocmu
CHUXalM puck CTy4atino20 3anycka 37eKmpouHcmpymenma 6
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pabomy.

1) Heucnonb3yemblii SNEKTPOUHCTPYMEHT CleyeT XpaHuTb B
HefloCTYNHOM ANA fieTeil MecTe U He paspeLaTtb TeM, KTo
He3HaKOM C JNeKTPOUHCTPYMEHTOM WM HacToALeil
MHCTPYKUMeEli, NONb30BaTbCA 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM.
INeKmpouHcmpyMeHm onaceH 8 pyKax HeolyyeHHolix
nonv3osamernel.

A) CnepyeT BbIMONHATb TEXHUYECKUIA YXOA 3a INEKTpo-
MHCTpymeHTOM. HeobXopumo npoBepuTb COOCHOCTb MAN
OTCYTCTBUE 3aefaHUA (3auemMneHuA) MOABUKHBIX
3MeMeHTOB, TPeLUH YacTeil, a TaKKe Bce Apyrue ¢pakTopbl,
Morywve BAUATb Ha pa6oTy aneKTpouHCTpyMeHTa. B atyyae
06HapyXeHUA HeUcnpaBHOCTH, Heo6XoAUMO BbINONHUTDL
PEMOHT NeKTPOMHCTPYMEHTA. [IpuyuHOL MHO2UX HECYACMHbIX
a1y4aes A8AeMCA HeNpogecCuoHanbHbl CNocob BbINOHEHUS
MexHUYecKk020yx00a.

e) Pexywmii UHCTPYMEHT JOMKeH 6bITb OCTPbIM W YUCTBIM.
C(oomeemcmaytotjee codepxarue u yxod 3a 0CMpbIMU KDOMKAMU
DeXyljez0 UHCMPYMEHMA CHUXaem 8epoAMHOCMb 3aUeMIeHUs U
ynpoujaem 06CTyxugarue.

) INEKTPOUHCTPYMEHT, OCHaLLeHue, Paboune MHCTPYMEHTbI N

T. M. He06X0AMMO NPUMEHATb B COOTBETCTBUM C HACTOALL Il

MHCTPYKLMeil, y4uTbIBaA paboume ycnoBuA 1 BUA BbINONHA-

emoii paboTbl. [lpumeHeHue 3eKmpouHcmpyMeHma He no

Ha3HaYeHUI0 MoXem npusecmu K onacHbIM CUmyayuam.

Mipn Hu3Koil TemnepaType unu mocne ANUTENbHOroO

nepepbiBa B JKCNNyaTauuu peKOMeHAYeTcA BKlYeHue

3MeKTPOUHCTPYMeHTa 6e3 Harpy3Kku Ha HeCKoNbKO MUHYT ¢

Lienblo pacnpepeneHus C(MasKkiy B MeXxaHu3me npuBoAa.

1) [INA YNCTKW SNEKTPOUHCTPYMEHTa NPUMEHATb MATKYI0,
BNaXHYlo (He MOKpylo) TpANKYy U mbino. He npumeHaTb
6Gen3uHa, pactBopuTeneil M ApYruX CPeAcTB, MOryWUX
NOBpPeANTD YCTPOIICTBO.

/1) INEeKTPOMHCTPYMEHT ClelyeT XpaHUTb/ TPaHCMOPTUPOBaTD,
y6eAnBLINCb, YTO BCe €ro MOABMMKHbIE dNeMeHTbI
3a6noKMpoBaHbl W 3awuiLeHbl 0T pa36nokupoBKM npu
NOMOLYM OPUTMHANbHBIX NEMEHTOB, MpefHa3HauYeHHbIX
BnA3ToN Lenu.

K) INeKTPOMHCTPYMEHT JOMKEH XPAHUTbCA B CYXOM MecTe U
6bITb 3aLMLLEHHBIM OT NIV M NPOHNKAHWA BRATK.

n) TpaHCMOPTUPOBKY 3MeKTPOUHCTPYMEHTa Heobxoanmo
BbINONHATb B OPUTMHANbHOII YNaKoBKe, 3aLyuialoweil ot
MeXaHUYeCKUX NOBpeXAEHHUIl.

NPEAYNPEXAEHUE! 06wue npepynpexpenus,
Kacalowmeca 6esonacHocTM nmpu KcnayaTauuu
MHCTpYMeHTa.

©w

PemonT:

a) PeMOHT dneKTpoMHCTpyMeHTa Heobxoaumo nopyuatb
UCKNIOYNTENbHO KBAaNNGULMPOBAHHOMY NNLLY, UCMONb3YI0-
emMy TONbKO OpPUrMHaNbHble 3anmacHble Yactu. Imo
2apanmupyem 6e3onacHocmes OanbHeliwel 3Kcnayamayuu
IeKmpouHcmpyMeHma.

6) Ecnn HeoTcoepuHAeMblit Kabenb dneKTponuTaHusa
NOBPeXAEH, OH flOMKeH ObITb 3aMeHEH Ha NpeAnpuATUM-



M3roTOBUTENE MAW CMELUanU3UPOBaHHOM PEeMOHTHOM
npeanpuaTN, NM60 KBAaNUGUUUPOBAHHBIM JIMLOM, YTO
N03BONNT U36€KaTb ONACHOCTH.

MPEAYNPEXAEHUE!

Bo BpemA paboTbl C NeKTPOMHCTPYMeHTOM CnepyeT
06A3aTeNbHo CoBMI0AATL OCHOBHbIE Mepbl Ge30nacHoCTI
npu pabote, uTo6bl U3bexaTb B3pbiBa, Moxapa,
MopaXeHUs NEKTPUYECKUM TOKOM, UM MeXaHuyeckoi
TPaBMbl.

NPAMAS WANOOBANbHAA MALLWNHA

YKa3aHus no TexHukn 6esonacHoctu npu wngos-
Ke, [PaBUPOBKe, CrMaxuBaHuio, KpaLoBke, Nonu-
0BKe 1 pe3Kke abpa3uBHbIM (LuNUdOBaNbHbIM) KYrom:

a) HacroAwmit SneKTPOUHCTPYMEHT MOXeET UCNONb30BaTbCA,
Kak o6blyHaA wnudoBanbHaa maiumHa, wWnudoBanbHaA
MawmnHa anA wnugoBaHMA HaxpauHol Gymaroi, pna
WAMQOBKN MeTanNuyeckumu LWETKAMU U B KayecTBe
yCTpoiicTBa ANA paspesanusa WnudoBanbHbIMN Kpyramu.
Heobxopumo cob6niopatTh Bce yKasaHMA MO TeXHUKe
6e30NacHOCTU, WHCTPYKLMN, ONUCAHUA W JaHHble,
npunaraembie K 3MeKTPOUHCTPYMEHTY. [Ipu Hecobmoderuu
8cex ykasaHuti u UHCMPYKYul, NpuBeOeHHbIX HUXe, Moxem
B03HUKHYMb ONACHOCMb NOPAXEHUA NeKMPUYeCKUM MOKOM,
NOXapa u/unu cepbE3Hbix mpasm mena.

6) He cnepyer npumeHATb OCHAlEHUA, KOTOpoe He 3a-
NPOEKTUPOBaHO, He NPe/lyCMOTPEHO U He PeKOMEH/0BaHO
npou3BOAMTENEM CNeuuanbHo AAA 3TOF0 3MeKTpo-
MHCTpYMeHTa. Tom dakm, ymo ocHaujeHue MOXHO ycmaHogUuMb
HA 3/1eKMpouHCmpymenme, He 2apaHmupyem Ge3onacHoli
SKCNATYamayuu u 06CTyUBAHUA.

B) HomuHanbHaa yacToTa BpalleHUA NPUMeHAEMOro

pabouero WHCTpymMeHTa, He AOMKHA 6biITb MeHblle

MaKCMManbHOI YacToTbl BPaLLeHUA JNeKTPOUHCTPYMeHTa.

[lonycTmasn yacToTa BpalLeHUA npuMeHsemoro paboyero

MHCTPyMeHTa He MOXeT GbiTb MeHblue yKasaHHO!l Ha

3NeKTPOUHCTPYMEHTe MaKCMMaNbHOM YacToTbl BpaleHns.

lpu epawenuu paboyezo uHcmpymenma ¢ yacmomod,
npesbiluatoweli e2o donycmumylo 4acmomy 8paujeHus, moxem
npou3oLimu e20 N0IOMK, d €20 Yacmu Mo2ym omcKaxueame.

BHewHuit guametp n TonwuHa paGouero MHCTpymeHTa

ROMKHbI GbiTb B mpepenax, AONYCTUMbIX ANA 3TOro

INeKTPOMHCTPYMEHTa. Padoyull uHCmMpymeHm Hecoomeemcm-

8ylOWUX pasmepos Moxem Gbimb HeAOCMAMOYHO 3aKPbIBAMbCA

3AWUMHLIMU - MleMeHmamu  unu HedocmamoyHo KOHMponu-
poBamb(anosb308amesnem.

[ivameTpbl oTBepcTHii aGpasuBHBIX KPyros, WwWingoBanb-

HbIX KpYyroB, (¢naHueB, OMOPHbIX Tapenok W Apyroro

OCHALLIEHNsA [OMKHbI TOYHO COOTBETCTBOBATH WINUHAENIO

INeKTPOUHCTPYMEHTa. [IpumeHseMble HACAOKU, Komopble He

coomeemcmeyiom MOYHO WNUHOEK 3NekmpoUHCMpyMeHma,

8paaMCA HePABHOMEDHO, 0YeHb CUIbHO BUBPUpYIOM U Mozym
npugecmu knomepe KOHMPOAA Hao. IDOUHCMPYMEHMOM.

e) Hu B Koem cnyyae He ucnonb3oBaTb NOBPEXAEHHbIE
paboune uHcrpymenTbl. llepep KaxpabiM npumeHeHnem
Heo6XoMMo NpoBepuTbL OCHalueHue, Hanp. abpasuBHble
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KPYrM Ha OTCYTCTBUE CKOMOB U TPelyH, WwnudoBanbHble
KPYru Ha OTCYTCTBME TPELUMH, CTEPTBIX MECT UMK CUNbHOTO
M3HOCa, MeTannnyeckne WETKN Ha OTCYTCTBUE (BOGOAHDBIX
WM CNOMAHHBIX MeTanNuyeckux LWeTUHoK (metan-
nu4eckoro Bopca). B ciyyae naieHnA 3neKTPOUHCTPyMeHTa
unn paboyero MHCTPyMeHTa, clefyeT NMpoBepuTb, He
NOBPeAUNCA NU OH UNN NPUMEHNTb APYroii, NCNPaBHbIN
MHcTpyMeHT. Mocne npoBepku U 3aKpenneHus pabovero
MHCTPYMeHTa, cnefyeT CToATb B MNOCKOCTH He
coBnajalolLeil ¢ NNOCKOCTbIO BpalieHUA MHCTPYMeHTa u
y6eauTcA He HaXoAATCA NU B NNOCKOCTU BpalleHua
VHCTPYMEHTa MOCTOPOHHWE NULA. INEKTPOUHCTPYMEHT
Heo6X0AMMO BKIIOYUTb Ha OfHY MUHYTY C MAKCUManbHOI
yacToToil BpalweHua, obpawas BHUMaHUe, 4TOObI
o6cnyxuBawwee nuLo U npebbiBaiowue Hepaneko
NOCTOPOHHUE NINLIA HAXOAUNKCb BHE 30HbI BpaLLaloLLeroca
MHCTPYMeHTa. [lospexdéHHble UHCMpyMeHMbl yauje 8ce2o
JIOMatomcs 80 8pemaA 3Mo2o npoBHo20 8paLyeHus.
X) Heobxopaumo 3akpenutb o6pabaTbiBaemblit npepmert.
3akpennenue o6pabameieaemozo npedmMema 8 Kpenaujem
ycmpolicmee unu muckax 6osiee 6e30nacHo, Yem yoepxusarue e2o
pyKoul.
(nepyeT NnpuMeHATb CpeACcTBa MHANBUAYANbHOI 3aLLUTDI.
B 3aBucumocty ot Buaa pa6otbl, HeobxoauMo HajieBaTh
3alUMTHYI0 MacKy, 3aKpbiBalollylo BCEé NULO, CPeACcTBO
3alMTbI rNas, 160 3aluTHbIe OYKN. B cooTBeTCTBYIOWUX
cy4yasx cnepyer NPUMEHATb NMPOTUBOMbIAbHBIN
pecnupartop, CpeAcTBO 3aWuThl cnyxa, GpapTyk,
3aWMwaoWwnil 0T ManbiXx 4actuy abpasuBHOrO unm
o6pab6aTbiBaemoro marvepuana. (pedcmea 3awjumel 2na3
00/1XHbl 3adepxugams nemAawue o6aomMku (0CKoNKu),
o6pasylowuecs 80 8peMa B8bINONHEHUA PA3HbIX onepayul.
[TpomugonbiniHble pecnupamopb! U pedcmaa3auyumel dbixamerts-
HolX nymeti 00/mkHb! (ubmposame Yacmuysl nbiy, 06pasyrowu-
eca 6 npoyecce pabomel. [numensHoe 6o30elicmeue wyma ¢
8bICOKOU UHMeEHCUBHOCMbIO MOXEM NPpUBeCMU K nomepe aTyxd.
Cneputb, YT0Gbl MOCTOPOHHME ANLA HAXOAMANCL Ha
6e3onacHOM paccToAHMM OT MecTa paboTbl U 30HbI
BO3/1eNCTBUA INeKTPOMHCTPyMeHTa. Kaxpbiid, KTo
HaxoAuTcA BONM3N paboTalowlero 3NeKTPOUHCTPYMEHTa,
DOMKEeH WUCNONb30BaTb CPeACTBa WHAMBUAYANbHOI
3awmtbl. 06710MKU U 0ckosIKU 06pabameieaemo20 npedmema unu
mpecHymelii paboyul uHCMpyMeHm Mo2ym OmcKaKueame u eecmu
K mpasmam makxe 6He 30Hbl HenocpedcmeeHHo20 8030elicmeust
JIeKkmpouHcmpyMeHma.
BbinonHAA pa6oTbl, NpuU KOTOPbIX 3NEKTPOUHCTPYMEHT
MOXeT MonacTb Ha CKPbITYi0 NEKTPONPOBOAKY MAM Ha
c06CTBeHHbIiT KaGenb 3NeKTponuTaHnsa, cieflyeT AepiaTb
3MNEKTPOUHCTPYMEHT 33 U30NUPOBAHHYI0 NOBEPXHOCT. [Tpu
KoHMakme ¢ HaXo0AWUMUCA NO0 HanpsxeHUeM nposodamu 6ce
Memannuyeckue Yacmu 3eKmpouHCMpyMeHma makxe OKaxymca
N00 HANPAXeHUeM UMo2ym NPpUsecmuU K NOPaxeHuI0 onepamopa.
CeTeBoii Kabenb 3NEKTPONMUTAHUA AOMKEH HAXOAUTHCA
BJJany 0T BpaLyalowwmuxca pabounx snemeHToB. /Ipu nomepe
KOHMPOAIA HA 371eKMPOUHCMPYMEHMOM, cemesoli Kabestb Moxiem
Gbimb npope3a, a pyka moxem Gbimb nospexdeHa spaujarujedica
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Hacadkod.

Hu B Koem cnyyae He OTKNaAbIBaTb 3NEKTPOUHCTPYMEHT B
CTOPOHY Npexze, Yem pabounit UHCTPYMEHT NONHOCTbIO He
0CTaHOBUTCA. Bpawakowulica uHcmpymenm moxem
CONPUKOCHYMBCA C NOBEPXHOCMbIO, HA KOMOPYIO YNIOXeH, U 8
pe3ynibmame MOXHO NomepAms KOHMPOAb HAO 3/eKmpo-
UHCMpPYMeHMOM.

3anpeujeHo nepeHocuTb paGoTaiowmii (Bpalalowmiica)
INeKTPOUHCTPYMeHT. (ryyaliHoe ConpuKocHoseHue 00exdbl ¢
8pawanwuMca paboyum UHCMPYMeHMoM Moxem npusecmu K eé
8MAUBAHUI0 U NPUMALBAHUI PaGoYe20 UHCMpPYMeHma K mesy
onepamopa.

Heo6xoanmo perynAapHo YUCTUTb BEHTUNALMOHHDIE Lenu
INEKTPOMHCTPYMEHTA. Benmunamop 3nekmpodsuzamens
MoXem 8mA2U8amb Nbilb 8 KOPNYC, a Ype3mepHoe HakonseHue
Memannuyeckoli Nblu Moxem €030ame 0NACHOCMb NOPAXeEHUA
/1eKMPUYeCKUM MOKOM.

He sKkcnnyaTupoBaTb 3NMeKTPOMHCTPYMEHT BOAM3M
NerkoBoCNNaMeHAWNXCA MaTepuanoB. /ckpsl Mozym
npugecmu K ux 80CNIAMeHeHUO.

He ucnonb3oBaTb MHCTPYMEHTOB, TpebylOIUX NpUMeHe-
HUA OXNAXKAAILMX KUAKUX CPeACTB. [pumereHue 800b! UL
Opyeux XuOKux cpedcme Moxem npugecmu K nopaxeHuro
/1eKmpuUYeckUM MOKoM.

He ucnonb3oBatb cmwkom Gonbiume nuCTbl WAMdoBanb-
Hoii Gymaru. Pa3mep HaxpauHoii Gymaru, ciepyet BbiGH-
paTb COrnacHo yKasaHuAM npousBogutens. (uwkom
Gonbwol nucm wugosansHol Gymaeu, svicmynarowuli 3a
npedensl WwugosansHol mapesku moxem Gbimb NpUYUHOL
mpasmbl, a marxe npugecmu K 6710KUpo8Ke U paspoigy Gymazu,
unukomo6pocy.

B cnyyae nepepbiBa B nojjaue dNeKTPONUTaHNUA, Hanp. npn
aBapuu 3MeKTPUYecKoil CeTM MAN nocne WU3BNeYeHus
WITencenbHoi BUNKK U3 Po3eTKM, Heo6X0AUMO YCTaHOBUTD
BK/loYaTenb/ BbiK/oYaTeNb B NONOXKEHUE BbIKNIOYEHO».
Takum 06pasom, MoXHo u3bexame HenpeOHamepeHHO20
(cnyyaiiHo20) KMHOYEHUSA /1eKMpPOUHCMpPyMeHma.

3anpeweHo 3KCNNyaTUPoBaTh dNEKTPOUHCTPYMEHT ¢
noBpexAEHHbIM Kabenem dnektponutanua. He npuka-
@TbeA K noBpexAéHHOMY Kabenio nektponutanua. B
a1yyae noBpexAeHNA Kabena aneKTponuTaHUA Bo Bpemsa
pa6oTbl, HeobXoANMO M3BMeEYDb LITENCENbHYI0 BUNKY U3
po3eTku. [Tpu nospexoeHuu kabens nosbiuiaemcs onacHoCMb
NOPAXeEHUS 37eKMPUYECKUM MOKOM.
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WHCTPYKUNN 10 TEXHWUKE BE3OMACHOCTY /181 BCEX OMEPALIMIA:

0T6poC 1 (BA3aHHbIE C HUM NpeAyNpexaeHna:

0T6poC 3T BHe3anHas peakuuA WHCTPYMEHTa Ha GMOKMPOBKY wiu
3ae/iaHue (3alLieMnenme) BpaLLALLeroca MHCTpyMeHTa (abpasuBHblii
Kpyr, LUNMGOBaNbHbIi Kpyr, MeTannnyeckan WETKa). 3aLuemneme um
3aefjaHne NpUBOAMT K BHE3aNHO OCTaHOBKe BpalLaloLieroca
MHCTPYMEHTa, uTo B CBOI 0uYepenb BeAET K notepe KOHTPONA Haj
3NEKTPOUHCTPYMEHTOM. HeKOHTponupyemblii 3NeKTPOUHCTPYMEHT
npu 3TOM CAeNaeT pbiBOK B HaNpaBieHUM, NPOTUBOMONOXKHOM
HanpaBNEeHWH0 BPALLEHNA paboyero MHCTpyMeHTa.

Hanpumep, korpa npou3oiipéT 3aepanne unu 3awemnenue
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abpa3uBHOro Kpyra B 06pabaTbiBaeMom NpeAmeTe, MOXET NPou30iTH
6n10KVpOBKa NOTPYEHHO B MaTepuan Kpomky abpasusHoro kpyran s
pe3ynbTaTte Npou3oiiAET ero BbinajeHue unu otopoc. A6pasmBHblil
KPYr MOXET ObITb OTOPOLLEH B HaNpaBNEHM OnepaTopa UK OT Hero, B
3aBUCVIMOCTY OT HaNpaBNeHNA BpaLLeHuA abpasvBHOro kpyra B MecTe
6nokvpoBKu. Kpome Toro, MoxeT npouoiiti nonomka abpasuBHoro
Kpyra.
016poc ABNAETCA pe3yNbTaToM HeHaANeXallero Ui HenpasuabHoro
MpUMeHeHNA NeKTPOUHCTPYMEHTA. ITOr0 MOXHO M3bexaTb, npume-
HAAA YKa3aHHbIe HIXKe COOTBETCTBYIOLL|ME (Pe/ACTBA NPEAOCTOPOXKHOCTH.
a) Heo6xoauMo NpoyHO AepIKaThb INEKTPOUHCTPYMEHT, a TeNo
1 PYKU AOMKHbI HAXOAUTCA B NONOKEHUN, NO3BONAIOLEM
mArYuTb 0T6poc. 06A3aTeNbHO NPUMEHATb BCMOMOra-
TeNbHYI PYKOATKY, €CN OHa MMeeTcA B cOCTaBe
CTaHAAPTHOTO OCHalLeHUA, YTo6bl UMETb MaKCUManbHbI
KOHTPONb Haji cunamu 0T6poca nu MOMeHTa BpaLLeHns Bo
BpemA 3anycka B paboty. Onepamop Moxem (npasumeca ¢
pbigkamu U AefeHuem omépoca npu ycnosuu Co6m00eHus
C00meemcmayiouLix (pedcme npedocmopoxHocmu.
Hu B Koem cnyyae He fiepaTh pyk B6AN3M BpalatoLmuxca
paboumnx MHCTPYMEHTOB. Paboyull uHcmMpyMeHm 8 pesybmame
0mGpOCa MOXem paHumb pyKy.
B) Teno onepatopa He MOXeT HaXxofuTbcA B obnactu, B
KOTOPOW MOMET MpOM30ATH OTCKAKMBaHMEe JNEKTPo-
MHCTPyMeHTa BO Bpema ot6poca. /lpu ombpoce 3nekmpo-
UHCMpYMeHM NepemeLaemcs 6 HanpassieHuL, NPOMUBONOOKHOM
0o 8patLjerus abpasusHoz0 Kpy2a e mecme G/I0KUPOBKU.
Heobxopumo oco6o octopoxHo obpabaTbiBaTb Yribl,
ocTpble Kpasa u T. . Heo6xoaumo npepoTtBpawarb
BO3MOXHOCTb MOACKAKNBAHNA pabouero NHCTPYMeHTa Bo
BpemA paboTbl, ero OTCKaKMBaHMA uAN GROKMPOBKM.
Bpawarowutica paboyuii uncmpymerm Gostee npedpacnonoxeH K
3aujemseHuto 8 ryyae 06pabomKu y2os, 0CMpbIX kpaes umu npu e2o
OMCKAKUBAHUU. IMO MOXem npusecmu K nomepe KOHMpOAs unu
om6pocy.

MPEAYNPEXAEHUE! He ob6pabaTbiBaTh

' Matepuansl, coepaLyme acbect. Acbecm asngemca
: KaHyej D

JONOJTHUTENIbHBIE YKA3AHUA MO TEXHUKE

BE30ITACHOCTH BOBPEMA LUTM®OBKWN M PE3KN :

MpaBuna TexHukn GesonacHocTu Bo Bpemsa

wnndoBKy abpasUBHbIM KPyrom:
Heo6xoaumo npumeHATb TONbKO abpasuBHble Kpyru,
peKomeHpyemble ANA 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, a TaKke
cneuvanbHble 3alUTHbIE KOXKYXM, PeiHa3HayeHHble AN
RaHHOro abpasuBHoOro Kpyra. A6pasugHele Kpyau, 014
NpUMeHeHUS KomopbIX 31eKmpouHcmMpyMeHm He Gbint 3anpoexmu-
PO8aH, He Mozym Gbimb 0OCMAMOYHO 3ALULLEHb! KOXYXOM U
npedcmasAAoMm onacHocme.
AGpasuBHble Kpyrn MOXHO NPUMEHATb TONbKO Mo
Ha3HaueHuio. Hanpumep, 3anpeuwjeHo wnugosams 6okosol
N0BEPXHOCMbIO AOPA3UBHO20 OMPe3Ho20 kpyea. ABpasusHble
pexywue kpyeu npeo yeHol 0S89 ycmp mamepuana
Kkpaem Kpyaa. bokosbie cusbl, NPUOXeHHbIe K SMUM Kpyeam, Mozym
8b138aMb BUBPAYUL U MOYM UX TOMAMb.
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8) Wcnonb3oBaTb TONbKO HemoBpeAEHHbIE KpenAuwme
(GnaHubl, COOTBETCTBYlOWEr0 pasmepa U Gopmbl Ans
BbiGpaHHoro abpasuBHoro kpyra. Osnanysl noddepxusarom
abpasueHblli Kpyz, CHUXaA MeM CambiM B03MOXHOCMb N0Bpexde-
HUA aBpa3usHozo kpyed. ONaHybl ONA PeXyWuUx Kpyeos mozym
0MJIUYAMbCA OM PaHYe8 ONA WUGOBATbHBIX KDY208.

He npumeHATb M3HOWeHHble abpasuBHble Kpyru Ana
3NeKTPONHCTPYMeHTOB, 60nbluero pasmepa. Kpyau 0n4
/1eKmpouHCMpymMeHmos Gostbwez0 pasmepa He nodxodsm 0ng
Gonee 8bicoKoli Yacmomel 8pawjeHus, XapakmepHol 01 MeHbLIUX
/1eKMPOUHCMPYMEHMO8 U N03MOMY MO2ym NoaoMamb (.

=

[ononHuTenbHble yKasaHUA NO TeXHUKe
6e3onacHocTn Ans pesku:

a) He HaXumaTb Ha pexywmii Kpyr unu He MPUMEHATb
amwKom 6onbiuoro Haxuma. He ocywectenaTb ypesmep-
HO rny60KyI0 pe3Ky. /lepeapy3ka pexyuiezo kpy2a yseauyugaem
HA2pY3Ky HA He2o U 803pacmaem e2o CKOHHOCMb K CKPYYUBAHUIO
Uu BblRUBGHUI 80 BpeMA Pe3KU, mem CambiM ygesuyusaem
803MOXHOCMb OMBPOCA LU NOBPEXDEHUS, NONOMKU OUCKA.
He HaxoAMTCA Ha OAHOI NMHUMN ¢ BPALLAIOWMMCA PEXKYLLUM
Kpyrom. OmoaneHue pexyujeeo kpyea 8 HanpassieHuu om ce6s
MOXem npueecmu K momy, 4mo 803MOxHbII 0om6poc Moxem
8bIMONIKHYMb ABPA3UBHBIT Kpye U 7eKmMpOUHCmMpyMeHm 6
Hanpas/ieHuu Haonepamopa.
B cnyuae 3awemnenna (3aepanns) pexyuiero Kpyra unm
nepepbiBa B pa6ote, Heo6XoAMMO BBIKNIOYUTD
3NEKTPOUHCTPYMEHT U NOAOKAATD, NOKA KPYr NONHOCTbIO
He ocTaHoBUTCA. Hu B Koem ciyyae He NbiTaTbeA U3BNEYD
ABIDKYLMIACA eWé Kpyr U3 mecTa pesKu, MoCKoNbKy 310
MOXeT npusectn K otbpocy. Heobxodumo ycmaHosume u
YCMparume NPUYUKY 3aujemnenus (3aedaHus) kpyea.
He 3anyckaTb 3neKTpouMHCTpYyMeHT B paboty, moka oH
HaxoAuTcA B MaTepuane. pexpe, 4em npofoMKaTh pesKy,
aefyeT fOXKAATLCA, YTOGbI pexywuii Kpyr Habpan csoto
MONHYI0 YacTOTy BpaLieHuA. B npomusononoxHom crydae,
abpasusHblli kKpyz Moxem 3ayenumscs, 8bICKOYUMb U3
06pabameieaemozo npedmemausu npusecmu k omepocy.
Mnutbl (nuctbl) unn Gonbwime npeameTbl Heo6Xxoaumo
nepep 06pa6oTKoil nognepeTb, YTo6bI CBECTU K MUHUMYMY
PUCK 3awiemnenua Kpyra u otépoca. boswuwiue npedmems!
Mozym npozubameca nod deticmeuem cobcmeerHozo 8ecd. Onopel
Qom¥Hbl GbiMb YCMaHoB/eHbI ¢ 06eux CMOpoH, Kak 86/U3U NUHUU
PesKu, mak u 8073 Kpaes.
Heo6xogumo co6niopatb 0co6ylo NpefocTOpOXKHOCTL B
cnyyae BbINONHeHWA TNYGUHHBIX pe3oB (Happe3oB) B
MmelowwmXcA (CTapbix) cTeHax unn npu pa6ore B HeBUAMMON
(BU3yanbHo HeKOHTponUpyemoii) o6nactu. Yenyonsiouwuiica 6
mMamepuan pexywuii kpy2 Moxem nonacme Ha 2a30npogooHele,
8000np08o0HbIe MpyGbl, dnekmpuyeckylo npogooky umu opyeue
npedmemal, Mo2ywjue npusecmu komepocy.
JONOJTHUTENIbHBIE YKA3AHUA N0 TEXHUKE
BE30MACHOCTH 11PU PABOTE C NIPUMEHEHUEM
METAJTMYECKNX LYETOK:
MpaBuna TexHMKK 6e30NacHOCTH NPY O4UCTKE NOBEPXHOCTH
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MeTannmnyeckoil WETKo:
C(nepyetT MOMHMUTb, 4TO Aae NMpW HOpPManbHON
JKCMAyaTaunm NPOUCXOAUT NOTepA KYCKOB
MeTannmnyeckoro Bopca WETkU. He cnepyet neperpyxatb
MeTannuyecknii BOpC, CIMWIKOM CUAbHO HAXMMaA Ha
WETKY. [TooHuMaowuecs & 8030yxe KycoyKu Memasnnuyeckozo
80pCaEMKL Mo2ym S1ezko npo6UMb MOHKYH 00ex0y U/UU KOX.
Ecm pexomeHayeTcA nmpuMeHeHMe 3aLUTHOTO KOXKYXa,
Heo6X0MMO NpeioTBPATUTL KOHTAKT WETKY € 3ALYUTHBIM
KOXyXom. Juamemp Wweémok moxem ygenudumo & pesynbmame
U3MUULHel Ha2PY3KU U YeHmpoBexHOL Cubl.
Bo Bpema KpaueBanua YacToTa BpalieHUA He [0/KHA
npesbiwartb 15000 06./MuH.
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HA3HAYEHWE Y KOHCTPYKLUA YCTPOICTBA:

MpAmas wandoBanbHas MawmHa (HasbiBaemaa B AanbHeiiuem
wandoBanbHaa MalnHa) ABNAETCA PYYHbIM YHUBEPCANbHbIM
INEKTPOUHCTPYMEHTOM, MPUBOAUMBIM B [BIKEHUE OAHOGA3HBIM
KONNEKTOPHbIM 3NeKTpoABUraTenem. YCTpoiicTBo UMeeT BTOPOIA Knacc
INeKTPUYECKOi 3aLLTbI (ABOVHYH U30AALMI0).

linudoBanbHas MalwmWHa npefHa3HaueHa AnA BbIMONHEHUA
Pa3H006Pa3HbIX TOUHBIX M CTIOXHBIX PaBOT B OBITOBBIX YCIOBHAX.
MipumeHAA COOTBETCTBYHOLME NPUHAANEXHOCTH (paboume
WHCTPYMEHTbI) Mpu MOMOLM WANDOBANbHOA MALIMHBI MOXHO
BbINONHATD: UNCTKY, TPAaBUPOBKY, Gpe3epoBKy, WindOBKY,
TOAMPOBKY, A0N6NEHNe, pa3pe3aHie, CBepneHue oTBepcTuii. Lnpoknii
ACCOPTUMEHT OCHALieHUA WNMHOBANbHO! MalMHbI MO3BOAAET
06pabaTbiBaTh AepeBAHHbIE U MeTaNnnyeckue Matepuanbl,
TIaCTMACCbl, MUHEPAJbl, CTEKIO 1 KEPaMUYECKHE U3FENNA.
INeKTPOMHCTPYMEHT He NpeHa3HayeH Ana 06paboTku runcoBoi unm
N0Z06HOM, CUNbHO NbINALLENA, NoBePXHOCTU. MenKaa nbinb, nonagas
BOBHYTPb MALUMHbI, NPUBOAUT K ONOKMPOBKe BEHTUNALMOHHOrO
NPOCTPaHCTBA, YT0 BAET K NeperpeBy v CropaHiio 3NeKTPoABHUraTens.
[JlaHHbIi 3NeKTPOUHCTPYMEHT npepHa3HaueH AnA paboT cpedHeit
MHTEHCUBHOCTI. OH He npuroZieH AnA ANUTENbHbIX PaboT B CNOMKHBIX
YUI0BUAX. 3anpelleHo NPUMEHATb NEKTPOUHCTPYMEHT Ana
pabot, TpeGylowmux npUMeHeHUA NPodeccHOHANbHbIX UHCTPY-
MEHTOB.

Kaxpoe npumeHeHue 3neKTPOMHCTPYMEHTA, HECOOTBETCTBYHLLeE
YKa3aHHOMY Bbllle Ha3HaueHWio, 3anpelleHo U BeAET K moTepe
TapaHTUn U OTCYTCTBUIO OTBETCTBEHHOCTU NMPOM3BOAUTENA 3a
BO3HUKLLINI B pe3ynbTaTe 3Toro ywep6.

Kakue-nnbo mopmdukaumn IneKTpOMHCTPYMEHTa, OCyLLeCTBAEHHbIE
noNb30BaTesneM, 0CBOO0XKAAIOT NPOU3BOLUTENA OT OTBETCTBEHHOCTH
33 NOBPEXAEHNA W ywepb, NpUYMHEHHbI nonb3oBaTen 1
OKpYy»aloLLieil cpepe.

[paBunbHaa 3KkcnnyaTauna sneKTPOUHCTPYMEHTA OTHOCUTCA TaKKe K
TeX06CNyXKMBaHNMI0, XpaHEHINI0, TPAHCMOPTUPOBKE U PEMOHTY.
PeMOHT 3neKTpOMHCTPYMEHTa MOXeT BbIMOJHATLCA TONbKO B
onpeAenéHHbIX NPOU3BOAUTENEM CEPBUCHDIX MyHKTaX. YCTPOiicTBa ¢
NUTaHMEM OT CeTU JAOMKHbI PEMOHTUPOBATLCA WUCKNIUUTENbHO
NNLAMY, UMEIOLLIMMI COOTBETCTBYIOLLMI AOMYCK.

OCTATOYHbIV PUCK:
Jlaxxe NpUMeHAA YCTPOIICTBO NO Ha3HaueHWIo, HeMb3A NONHOCTbIO
UCKNIOYMTD ONpefenéHHbIX (aKkTopoB 0CTaTouHoro pucka. C yuétom



KOHCTPYKLWY 3N1eKTPOMHCTPYMEHTa MOTYT UMeTb MecTo cneayloLume
onacHoCTh:

- 3axBaT W 3anyTblBaHWe OAeXAbl ABWXKYLIMMUCA 4acTAMU
YCTPOIiCTBa;

NPUKOCHOBEHME He3aLMILEHHOI Naf0HbI0 Bpallalolleroca
3NeKTPOUHCTPYMeHTa;

BO3MOXHOCTb 0XO0ra MpU cMeHe paboyero WHCTPymMeHTa
(HeKoTOpble WHCTPYMeHTbI B Mpouecce paboTbl MOTYT CUNbHO
HarpeBatb(A i, 4Tobbl 36exaTb 0XOroB, CeayeT NoNb30BaTbCA
3aLUUTHBIMY PyKaBULaMK);

TpeckaHiue / nonomKa paboyero MHCTpymeHTa;

noBpeX/AeHMe CyXa Npu ANUTenbHoi paboTe 6e3 cpeacTs 3aLmThl
ayxa;

NoBPEeXAeHUe OPraHoB 3peHUA W JMLA OTCKaKUBAKLNMIU
3neMeHTamu 06pabaTbiBaemMoro MaTepuana;

KOMINEKTALMA:

LUnndosanbHas MawmHa - 1.

Tnbkuit BanuK - 1wr.

Brynku3axumuble -3 wr. (1.6/2.3/3.2mm)
MpucTaBHan pyKoATKa ANA TOUHbIX paboT - 11T,
[aiiKa kpenneHua npucTaBHoI pyKoATKI - 1.
Teneckonuyeckas cToiika cfiepxatenem - 11t
OrpauuuTens ry6uHbI cBepneHns - 11,
CTepxeHb Ana wandoskn 13 Mm - 1wr.

Jlena wnmudosanbHas 13Mm - 6.

CTepxeHb AnA wandoBkn 6,4Mm - 1wr.
JlentawnndosanbHan 6,4 Mm - 6LT.

Cépna -3wr.(1.6/2.3/3.2mm)

(TepxeHb And kpennenua - 1wr.

Kpyrotpe3Hoii - 36 wr.

bymaraHaxpaunas (019 mm)-40wr.

(TepxeHb ANA KpenneHua BOANOUHbIX NONMPOBANbHbIX KPyroB (3.2
MM) - 1w,

lonupoBanbHble Kpyri BoANOUHbIe (22 MM) - 2.
MonnpoBanbHbie Kpyri BoinoyHble (13 Mm) -2 .
BoiinouHbiii nonuposanbHbli WTndt (03.2Mm) - Twr.
Ope3a 6bictpopesyan (03.2mm) - wr.
Ope3blanmasHble (03.2Mm) - 7 wr.

KameHb WwnndosanbHbiii n3 kapouaa kpemnua (03.2mm) - 1.
KameHb winndosanbHbiii n3 okcuaa antomunna (03.2mm) -8 wr.
KameHb ToumnbHblita - 1wT.

LlléTka auckoBas natyxHas (03.2mm) - Twr.

Kniou AnA raitku 3axumHoi BTYIKI - 1T,

L-knioy -1wr.

TpaHcnopTHbIiA Kelic-1wr.

VHcTpyKumA no akcnnyataum - .

l'apaHTuitHad kapTa -Twr.

JIEMEHTbI YCTPO/CTBA:

Hymepayus 3nemeHmos ycmpoiicmea omHoCUMbCA K U306paxeHusM,
HAX0OAWUMCA HA CMPAHUYAX 2-5 UHCMPYKYUU N0 SKCNAYyamayuu:
Puc.A 1.laiika 3axumHoii BTyIKN
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2. Taiika Kopnyca
3. KHonka 6nokupoBky Wwnnkaena
4. |lliéTkonepxatenu
5. MaHenb ynpaBnexua YactoToil BpaLLeHusa
6. Kabenb snektponutanua
7. Tlepexniouatens Bkn/Bobikn
8. [MbKuii Banuk
9. laiika rubkoro Banuka
10. laiika 3aXIMHON BTYNKI
11. lepxatenb
12. lpuctaBHas pyKoATKa AnA TOUHbIX paboT
13. TaliKa KpenneHna NpUCTaBHON PyKOATKM
14. Teneckonuyeckas cToitka
15. [lepxatens cToikn
16. OrpaHuymTens ry6uHbI CBepReHNA/Gpe3epoBky
17. Kntoy And raiiku 3aXUMHON BTYNIKN
18. L-knioy
Puc. B 19. Brynka 3axumtas
20. lWnungens
Puc.1 21. Hanpasnatowas co wkanoit
22. Onopa
23. OuKCHpYHLLMIA BUHT
Puc.M 24. TpaxcnopTHblii Keiic

TEXHUYECKUE JAHHDIE:

HanpsxeHue HoMuHanbHoe 220-2408B
YactoTa HOMUHaNbHasA 50Ty
Motpebnaemas MOLHOCTL 170W

Yacrota BpaLenua 8000-35000/muH
[llnametp BTynKu 1.6 MM, 2.3 MM, 3.2 MM
Knacc 3aimtbl Il

[Nlnuxa kabens snekTponuTaHua 2m

Bec 2,0kr

V13mepenue LWYM / BUBPALIMA BbinonHeHo cornacHo ctapapty
EN60745.

YpoBeHb akycTuyeckoro fasnexua (LpA) IneKTpoMHCTpymMeHTa
coctasnaet 73 AB(A),a ypoBeHb akycTueckoii MolwHocTn (LwA) — 84
Ab(A) (norpewnoctb usmepenua KpA/KwA=3 pgb(A)). YposeHb
Bu6paLun 3,74 M/’ (MeTop «KUCTb-pyKa») (MOTPeLLIHOCT U3MepeHUs
K=1,5m/c).

YKa3aHHblil ypoBeHb BMOPaLMN COOTBETCTBYET OCHOBHbIM MpU-
MeHeHUAM 3NeKTPOUHCTPYMeHTa. Ecin anekTpouHcTpymeHT 6ynet
CNONb30BAH ANA APYrAX MPUMEHeHNA unn ¢ apyrumu pabounmn
MHCTPYMEHTAMU, a TaKxKe, eCTIv He By /ieT BbINONHEH COOTBETCTBYHLLMIA
TEXHUYECKNA YXO4, YPOBEHb BMOPALMM MOXKET OTAMYATbCA OT
yKa3aHHoro.

MonaHHble BbiLe MPUYIMHBI MOTYT NPUBECTY K yCUNEHIo BO3AEICTBUA
BIOpaLIWii B TeUeHMe BCero BpeMeH paboTbl. Heobxoanmo npumeHaTs
ZOMONHUTENbHbIE Mepbl 6€30MacHOCTM C LiefbH 3aLLUTbI OnepaTopa oT
BO3/ECTBUA BMOpALMM, a WMEHHO: TEXHUYECKMIA YXO& 3a
INEKTPOUHCTPYMEHTOM U PabouMmMi MHCTPYMeHTaMu, obecrieyenme
COOTBETCTBYIOLLEA TemnepaTypbl pyK, OnpedeneHue 0uepénHocTi
pabounx onepauuii.



MPEXAE YEM NPUCTYIUTD K PABOTE:

1. Y6eauTbca, YTO WCTOYHWK MUTAHUA UMeeT nmapameTpel,
COOTBETCTBYILMe NapameTpam WNMGOBANbHON MaLUMHbI,
yKa3aHHbIM Ha eé LLUTKe.

2. Y6eputbea, uto BKniouatens (7) wWanoBanbHoil MawnHbI
HaX0AUTCA B NONIOXKEHUM BbIKITHOYEHO>.

3. Mlpu pabote ¢ yanuxutenem kabena snekTponutaHua
PEKOMEHAYeTCA NPUMeHeHe MAKCUManbHO KOPOTKMX
YANVHUTENeNd, COOTBETCTBYHOLMX TOKY 5 A. YANMHUTENb AoMmKeH
6ObITb NONHOCTbIO Pa3MOTaH.

YCTAHOBKA LUTH®OBAJIbHOTO UHCTPYMEHTA:
BHUMAHME: [leped chamuem u ycmawoskol
wauposanbHo2o uHcmpymenma, Heob6xoo0umo
nposepumb, BbIKAIOYeH U 37eKMpOUHCMpymerm u
OMKTTIOYEH J1U OH OM CemU 3/1eKMponUMaHus.
Tepes ycraHoBKoi! HEO6X0ANMO OUNCTUTD LUIMMHAEND WAMPOBANbHOI
MaLLIMHbI 1 BCE 3TIeMeHTbI KpenneHus.
/metoLmeca npuHaanexHocTv (HacapKku) AnA SNEKTPOUHCTPYMEHTa
MOrYT UMeTb pa3Hble pa3mepbl WTUdTa (cTepxHa). metotca Tpu
pa3mepa 3aXUMHbIX BTYNOK, COOTBETCTBYIOLLMX Pa3HbIM JuameTpam
wrudta: 1,6 Mm, 2,3 MM 13,2 MM (cmoTpu puc. B, cp. 3).
HeobxoAvMo NpuMeHATb TONbKO TaKylo 3aXUMHYI0 BTYNKY, KoTopas
COOTBETCTBYET pa3mepy LITM(TA Hacajky, KoTopaa AOMKHA ObiTb
ucnonb3oBaka. He cnepyet npumeHatb cuny, BAaBnuBas Wnt
60nbLLero AameTpa B MeHbLLYH0 3aXVIMHYH0 BTYIKY.
B 3aMeHa 3aXUMHbIX BTYNOK
. Haxatb KHonky 6nokupoBku wnungena (3), npugepxatb ero u
BpaLLaTb raiiky 3axumHoit BTynku (1) pyKoii, noka 6oKkipoBKa He
3aLLENKHETCA Ha LUNUHAeENe.
BHUMAHUE! He Haxumame KkHonky 6nokuposku
wnurdend (3) 8o 8pemsa pabomsl MawuHel. Imo Moxem
npusecmu Knospexdexulo 31eKmpouHcMpyMeHma.
. Tpn HaxaToii KHomKe 6MOKMPOBKM LUNuHAens (3) ocnabuTb raiiky
3aXMMHoOI BTYNKY (1), BpalLas B HanpasneHu ctpenki P u ciaTb
eé. lpuHeobxogumocT Mcnonb3oBathb Koy (17) (cm. puc. €, cTp. 3).
[JleMoHTVpOBATD 3XUMHYI0 BTYAIKY (19), CHUMasA e co nuHaena.
YTaHOBUTb Ha LUNUHAENE COOTBETCTBYIOLLEr0 pasmepa 3aXUMHYI0
BTY/KY 1 OBTOPHO 3aBUHTUTb ManbLAM raiiky 3aXMMHOi BTyNKM
(1), Bpawwan B Hanpasnexuu crpenky D. Faiiky He 3aBUHUMBATL 10
KOHLIA, eC1 He BCTaBNeHa Hacaaka M NPUHAANEXHOCTb.

N

>

3ameHa Hacaf0K (MpuHaANexHocTei)
BHUMAHME! [Tpu pabome Hacadku (npuraonexHocmu)
CUIbHO pa3ozpesaromcs, U 0515 U36eXaHUA 00208 NPu UX
L CMeHe, np 3AUWUMHbIE PYKABUYbI.
. HaxaTb KHonKy 6nokupoBKi WnnHAena (3), npuaepxatb ero u
BPALLATD railky 3aXMMHoii BTYNKM (1) pyKoii, noKa 6noknpoBKa He
3aLLeNKHETCA Ha WnuHaene.
Mpu 3aneiicTBOBaHHON 6NOKMPOBKe wWNUHAENA ocnabuth (He
CHUMaTb) raiiky 3axumoit BTynki (1). Tpu HeobxoaMmocTn
ucnonb3osatb Koy (17).
. BcrasuTb cTepxenb (wTndT) BbIGpaHHoro pabouero MHCTpyMeHTa
(Hacazkv) B 3aXXMMHYI0 BTYNKY 0 onopa.
. Npn 3apelicTBOBaHHO!  6NOKMPOBKe LINWHAENA 3aBMHYMBATH
nanbLamy raitky 3aXuMHON BTYNIKK, NOKa CTEPXXeHb Hacaaky unm

N
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NPUHAANEXHOCTU He BYAET yAePKUBATLCA 3AKUMHONM BTYNKOM.
3aTAHYTb POXKKOBBIM KNtoUoM (17) ¢ HeBoNbLUIMM YCUnueM raiiky
3aXUMHoI BTYnKM (puc. €).

5. MpoBepuTb HapéXHOCTb KpenneHns paboyero WHCTpymeHTa
(MpUHaANeXHOCTM) NOTAHYB 3a ero pabouyto YacTb.

m YcraHoBKa ru6koro Banuka (cmotpupuc.D, ctp.3)

JInA BbINONHEHNA TOYHbIX paboT Mcnonb3yeTca rubkwit Banuk (8) ¢

nepxatenem (11). dproHomuyeckas Gopma Aepxatens nossonser
nonb30BaTeNto YA0OHO JepkaTb ero GONbLIMM U YKa3aTelbHbIM
nanblamu 1 obecneunBaeT upeanbHblii 0630p Mecta 06paboTku

maTtepuana npu WNQOBKe, rPaBUPOBKE U BbIMONHEHNN Pe3bObl

3/1IEMEHTOB, TPEOYHOLLMX TOUHOCTI.

[InA moHTaxa Banvka HeobxoaMMo:

1. OTBUHTWTB railky kopnyca (2) cnepepm ycTpoiicTaa (cmoTpu puc. H1,
cp.4).

. 0cnabuTb raiiky 3aumHoi BTynkm (1).

Ocb rnbKoro Banuka (8) BCraBuTb B 3aX1MHYI0 BTYKY (19).

Mpu BKMIOYEHHOIA KHOMKe 6NIOKMPOBKM LUNUHAENA 3aBUHYMBATH

nanbLamy raiiky 3aXUMHOIA BTYIKY, NOKa 0Cb TMOKOro Banuka He

6yzeT yaepXmMBaTLCA 3aXVMHOIA BTYNKOIA (cMoTpu puc. D1, ctp. 3).

3aTAHYTb POXKOBLIM KIIOYOM C HeBOMbLIMM ycunuem raiiky

3QKUMHOI BTYIIKN.

. TIpUBMHTUTB raiiky rubkoro Banvka (9) K WwandoBanbHoil MalLnHe
(Pnc.D2).

= (meHa HacaKu Npy MCNoNb30BaHUM rM6Koro Banuka

(MeHa paboyero MHCTPyMeHTa (Hacaaku) Npu UCoNb30BaHMM rMbKoro

Ba/Mka npou3BoAuTCA npunomotuy L-kniova (18):

1. Bpawan pyKoii raiiky 3axumHoii BTynku (10), cnepyeT COBMeCTUTb
oTBepcTUA B Aeparene (11) U B WNUHAENe Takum 06pa3om, uTobbl
MOXHO 6bi0 Bnoxutb L-kniou (18) B 06a oTBepcTua 1
3a6M10K1POBATH WNVHAEND.

2. OcnabuTb raiiky 3axumHoii BTynkv (10), Bpatwas eé B HanpaBneHuun
crpenku P. Mpu Heo6xoaMMOCTH MCONb30BaTb Koy (17).

3. YTaHOBMTb Ha LUNUHAENE COOTBETCTBYIOLLEr0 pa3mepa 3aXVMHyH
BTYNKY ¥ NOBTOPHO 3aBUHTUTb NasbLiaMyt raiiky 3aXUMHOI BTYNKN
(10), Bpawwas B HanpasneHum cTpenku D. Mailky He 3aBUHUMBATb 10
KOHL{3, e He BCTaBMeHa Hacafka (pabounit MHCTPYMeHT) unn
NPUHALNEXHOCTD.

B

(o)
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BcraBuTb BbIOpaHHbIil pabounit IHCTPYMEHT 10 ONOpa B 3aXUMHYH0
BTYNKy W 3aBMHUMBATb NanbLamin raiiky (10), moka CTepxeHb
Hacaaky (pabouero MHCTPYMEHTa) U MPUHAANEXHOCTH He byaeT
YAEPXKMBATLCA 3KMMHOI BTYNKOIA. 3aTAHYTb POXKKOBBIM KIlIOYOM
(17) cHebONbLUMM ycunmeMm raiiky 3aXIUMHOIA BTYNIKM.



5. MpoBepuTb HafEXHOCTb KpenneHua pabouero WHCTpymMeHTa
(NpUHaANeXHOCTH) NOTAHYB 33 ero pabouyio yacTb 1 y6paTb L-kntou.

NCI0/Tb30BAHME TENECKOMUYECKOM CTOMKM (cm. puc. E, cmp. 3):
B cnyyae ucnonb3oBaHua rubKkoro Banuka WivoBanbHas MallnHa
NoMmKHa ObiTb MO/BElIEHA HA Teneckonuueckoid ctoiike (14). 310
o0becneunt HaznexaLlyio paboty WandoBanbHoA MaLLNHbI.
1. MpuBMHTUTL Teneckonuueckyto cToiiky (14) k aepxatento CToiiku
(15).
2. TlpukpenuTb fepxaTenb CToilku K pabouemy cTony, 3aTAHyB npu-
KUMHO BUHT. TIpeen kpenneHua Aepxarend cocranaet 50 Mm.
3. Teneckonuyeckas CToitka perynupyeTca no Bbicote mexay 260 v 560
MM 1 MOXET BbITb yCTaHOBNEHa TaK, Kak Noka3aHo Ha puic. E.
4. TloaBecuTb WANGOBANbHYH MALLNHY HA KPIOUKe CTOIKM.
BHUMAHME! Bo spemsa pabomel credums, YmoGel 2ubKu(l
Ba/IUK He BbUT 4pe3MepHO CkpyYeH, mak Kak 3mo mMoxem
8eCMU K NOBPEXOeHUI0 3/1eKMPOUHCMpPYMeHMa.

PABOTA:
BHUMAHME! He pabomame 6e3 3auumbix 04kos!
B BknioueHue/BbiKnoyeHne
Mpv noAknioueHUM SNEKTPONUTAHUA BKMIOYEHMe W BbiKMIOYeHMe
WANGOBANbHOI MaLLUHBI NPOUBOAWTCA MPU MOMOLLM KYNIUCHOTO
nepeknioyatens Bkn/Boikn.
1. InA BKNIOYEHUA MaLMHbI YCTaHOBUTb Mepekniovatenb (7) B
nonoxetuel.
2.[lna BbIKNIOYEHNA MALUMHbI YCTaHOBUTL nepekniouatenb (7) B
nonoxetue 0.
BHUMAHME: 3anpeweHo omknadeieame 8K/OYEHHYHO
wughosansHylo MawuH 8 cmopoHy. LlimencenbHas unka
Kkabens s/ekmponumanus 0oxHa Gbimb U36/1edeHa u3
PO3eMKL, e 371eKMPOUHCMPYMEHM He UCNOb3yemc.

B PerynupoBKa 4acToTbl BpaleHus

INEKTPOUHCTPYMEHT UMEET NaHeNb PerynvpoBKM YacToTbl BpaLLeHuA
(5). CooTBeTCTBYIOWAA YACTOTA BPALUEHUA 3aBUCUT UCMONb3YEMOTO
paboyero MHCTPymMeHTa 1 0T 06pabaTbiBaemMoro Matepuana.

370 CKOPOCTb MOXHO perynupoBatb B Bpema paboTbl Npu NOMOLLN
KHOMOK (+) 1 (=), ycTaHaBNMBaA KOHKpETHoe 3HaueHue mexzy 8000 n
35000 06./muH. OpHOpa3oBoe HaxaTue KHOMKN (+) yBenuuusaet
yacroty BpatLeHya Ha 1000 06./MuH., a 0AHOPa30BOE HaXaTue KHOMKY
(=) cHuxaeT yacroty BpaLLeHua Ha 1000 06./MuH.

W YKa3zaHusA no perynupoBKe YacToTbl BpalLeHus

[na BbiGopa YacToTbl BpalLeHNs, COOTBETCTBYIOLLEH BbIMOMHAEMOIA
paboTe, Cnepyet ucnonb3oBatb ANA NPoObl HEHYXHbIA KyCOK
marepuana.

BONbWIHCTBO PaBoT MOXHO BbINOAHATH, MCMOAL3YA INEKTPO-
MHCTPYMEHT C YCTAHOBKOW MaKCMMAnbHOl YacToTbl BpaLyeHus.
0aHaKo, HeKoTopble Matepuanbl, Hanp. MAACTMAcchl U HeKoTopble
MeTan/Ibl, MOryT NOBPEANTLCS B (BA3M BbIALNAIOLMMCA NIPU BbICOKOH
yacrote Bpauweus Tennom. WUx cegyer obpabatbisatb, npuMeHss
OTHOCUTE/IbHO HU3KYI0 YaCTOTY BPaLLEHNS.

PaboTa npu Hu3Koii yactote BpaLueHua (15000 06./MUH. Uan MeHblLue)
ABNAETCA 00bIYHO ONTUMANbHOI NPU MOMMPOBKE C MPUMEHEHNEM
BOIANOYHbIX PabOUNX MHCTPYMEHTOB (HaCaZioK) ANA NONMPOBKY.

Mpu BbiNONHeHUn Bcex paboT, (BA3aHHblE C KpaLeBaHWeM,
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HeoOX0fUMO YCTaHaBAMBATb MEHbLUYH YacTOTy BpalleHus, YTobbl
u36exaTb BbiNajieHuA NPOBONOKY U3 AepaTens.

Mpu ycTaHoBKe MeHblueid YacToTbl BpalieHUA NO3BOAUM
3NeKTPOUHCTPYMEHTY BLINONIHATL PaboTy BMeCTo Hac.

Bonee Bbicokas YacToTa BpaLLieH!A NOAXOAUT ANA 06paboTky TBEPAOI
JAPeBECHHbI, MeTanna, CTeKna, a Takke ANA CBepNieHNa, BbINONHEHNA
pe3bbbl, pe3ku, fonbnexns, GOpMOBKM M BbIpe3aHUA Nasos Wi
60po3/ B ApeBecuHe.

YKA3AHUA O PABOTE JJTEKTPOUHCTPYMEHTA:

« ObpabaTbiBaeMblil npemeT ClefyeT 3akpenuTb MpU MOMOLLM
CTONAPHOI CTPYOLMHbI UM TUCKOB, €UIM OH He NEXUT HAAEXHO 1
CTabunbHo N0z COBCTBEHHBIM BECOM.

« llepBbIM Lwarom npyu pabote ¢ INeKTPOUHCTPYMEHTOM ABAAETCA —
oLyTuTb ero. lMoaepxarb ero B pyKe, 4To6bl NOYYBCTBOBATL €r0 BeC U
paBHoBecye.

« I136eratb upe3mepHOro Haxuma Ha 06pabaTbiBaemblii npeamer.
Lnudosky BbINONHATL MOA AelicTBUEM COBCTBEHHOrO Beca
WAn$OBaNbHO MaLLMHbI.

« pu pe3ke NPUMEHATb TONbKO NETKMii HaxUM. CTULLKOM CUNbHbIN
HaXMM He YCKOPUTb PaboTy, a NPUBEAET K TOPMOXKEHNI0 UK AaXe K
0CTaHOBKe NPUBO/HOIO YCTPOIACTBA, a B pe3ynbTaTe K neperpy3ke i
MOBPEX/AEHNI0 INeKTPOABMTaTeNs.

BHUMAHME! Bcez0a depxam nexmpourcmpymerm Ha
paccmosHuu om auyd. pu pabome moxem Hacmynume
nospexdeHue paboyezo UHCMpyMeHma, npu 3mom npu

QocmuxeHuU 8bICOKOL CKOPOCMU 6pAUJEHUS 803MOXHO OMPbIBAHUE

0NACHbIX OCKONTKOB.

B YpiepxuBaHue INeKTPONHCTPYMEHTa
BHUMAHME! Snexkmpourcmpymenm credyem depxame
mak, Ymobbl Ha 3akpbiBaMb PyKOU BeHMUNAUUOHHbIX
omeepcmull. 3axpoimue (3aKynopKa) BeHMUNAYUOHHbIX
omeepcmuli Moxem npusecmu knepezpesy 31ekmpoosu2amens.
Yro6bl MaKCMManbHO KOHTPOAMPOBATb SNMEKTPOMHCTPYMEHT npyt
BbINOMHEHUM PaboT HEOOX0AVMO AepXaTb ero aHanoruuHo, kak pyuKy,
3a)aB MeX Ay yka3aTeNbHbIM 1 6onbLumm nanbuamu. (cmotpu puc. F,
ap.3).
Mpu 6Gonee TAXEnbix pabotax, Takux Kak LWAMPOBKA WK pe3Ka,
INEKTPOMHCTPYMEHT CleAyeT AepxaTb, Kak PyKOATKYy MoONoTKa
(cmoTpu puc. G, ctp.4).
JInA ynpolleHna yAepXuBaHUA WANGOBANbHOM MalMHbI NpU
ANMTENbHBIX, TOUHbIX paboTax 6e3 ucnonb3oBaHUA rbKoro Banvka,
peKoMeH/yeTcA UCnonb3oBaTb fiepxatenb-npuctasky (12). Markuit
11YRO6HbII AepXKaTeNb, IPUCNOCOBNEHHbI B hopMe nafioHH, CHiKaeT
BUOpaLyio Aaxe npu paboTax, TpebytoLuyx 6onee CUNbHOTO HAXIMMA.
[InAycraHoBKU Aepaatens-npuctaskm (12) Heobxoaumo:
1. OTBUHTUTB raiiky kopnyca (2) (cvotpupuc. H1).
2. BcraBuTb pepxatenb-npuctasky (12) Ha Kopnyc wandosanbHoit
MaLLIVHbI M NPUKPeNUTL NpY nomoLum raiiku (13) (cmotpu puc. H2).
Tpu pa6ote Aepxatb WNUPOBaNbHOI MaLUMHY TaK, KaKk NOKa3aHO Ha
puc.H3.
= OrpaHuuuTenb rny6uHbl cBepneHns/ppesepoBku
Orpauuenve rny6uHbl cBepnenua/dpeseposku (16) coctout w3
Hanpagnaioleit (21), onopbl (22) n GukcupytoLero BuHTa (23) (cm.
pucl), u obecneynBaeT KOHTPOAL 3a CBepneHUem/Gpe3epoBKoil B



LUIMPOKOM CMEKTPE MaTepUanos.
JIna ycTaHoBKM orpaHuuMTens rny6uHbl cBepneHua/dpesepoBKku
Heobxogumo :
1. OTBUHTUTB raiiky kopnyca (2) (cmotpu puc. H1).
2. NpMBUHTUTb Ha €8 MecTo OrpaHNuuTeNb My6UHbI cBepneHna/dpe-
3epoBki (16) (cvoTtpupuc.J).
B YcTaHoBKM rNY6UHbI cBepnenns
OrpannunTenb rny6uHbl cBepneHna/dpe3epoBKN B 3HauuTeNbHOI
CTeneH ynpoLLAeT Hauano ceepreHIa 0TBepCTUA .
Heobxoaumo ocnabutb Gukcupylowmii BUHT (23) TaK, uTobbl
Hanpasnawowas (21) morna cBobogHO nepemelatbca U onepeTb
onopy (22) Ha noBepxHOCTb MaTepuana. Yaepxusaa onopy
HEMOBIUXHO, BKMIOUATb LWAMGOBANbHYI MALUMHY, U NO3BONUTL
Yry6uTLCA B MaTepUan Ha HeckonbKo MINIMMETPOB NOZ JeiicTBreM
06CTBEHHOrO Beca. 3aTem npekpaTuTb paboTy u BbiBeCTM cBepno/
dpesy.
Tenepb MOXHO YcTaHOBUTb Tpebyemylo rny6uHy csepnenus,
UCNONb3yA WKaNy, UMeloLLylCA Ha Hanpasnalowei (21). [ina storo
HeobXoAMo nepemecTuTb onopy (22) BAONb HanpaBAAMLLeil Tak,
4T00bI paccTosiHme Mexay pabounm KoHLOM cBepna/dpesbl 1 onopoii
npeBblLano Tpebyemblii pasmep, a 3aTem 3aTAHYTb GUKCUpYIOLLWA
BUHT. (23) (cmoTpu puc. K).
u [TpuHapnexHocTu (paboune MHCTpymeHTbi) (cm. puc. L, ctp. 5)
1. KameHb wnudoBanbHblii u3 kapbuga kpemHua — npeHazHaueH-
HbIl ANA paboTbl ¢ KaMHeM, CTEKNOM, Kepamukoii, papdopom u
LIBETHbIMYU MeTannamu.
KamHu windosanbHble U3 OKCUAA anOMUHUA — NpPeSHA3HaueH-
Hble AnA 00paboTKy MeTannoB, OTAMBOK, CBAPHBIX COEAMHEHNI,
3aKNENOK M YCTPaHeHUa pXaBuMHbl. MfeanbHo Mmopxofat and
3aTOYKW, YCTPaHeHUA 3apupoB (rpaToB) M obiweid WaMdoBKY
60bLUNHCTBA MaTepUanos.
KameHb TounnbHbIN.
Ope3bl anMa3Hble — NpeHa3HaueHHble ANA TOUHbIX PaboT: pe3ku,
TPaBUPOBKM, BbINONHEHUA Pe3bObl, MONPaBKM W OTAENKM. ITH
paboune MHCTPYMEHTbI NPUMEHAIOTCA AN 06paboTKI ApeBeCHbI,
KepaMIKi1, CTeKNa, 3aKanéHHoi cTany, NonyAparoLeHHbIX KaMHeil
W Apyrux TBEPALIX MaTepuanoB. 3T MHCTPYMEHTbI MOKPbITbI
aNMa3HbIMM YacTULaMK.
Ope3a ObicTpopeXxyLLan — NpeAHa3HAYeHHbIA And ¢pe3epoBKM B
MATKUX MeTannax, inacTmaccax u peecutxe.
LéTka U3 wWeTUHbI — NpefHa3HaueHa ANA AENNKATHOTO
CrN@XNBAHUA OCTPbIX KPagB, UMCTKM, MONMPOBKM WU3Jenmii u3
cepebpa, buxkyTepun u Apyrux AparoLeHHbx MeTanno. MoxHo
TPUMEHATD e€ BMeCTe CNacToii AnA NoNMPOBKM.
LllgTka AnckoBas naTyHHaA — npefHa3HaueHa ANA YUCTKM
MeTannoB. JIaTyHHble WETKY He CO3AAKT UCKP U 6onee MArKue no
CPaBHEHWIO CO CTaNbHbIMM WETKamM. He ocTaBnAIT LapanuH Ha
MATKUX MeTannax Takix, kak 3071070, Mefb Ui NaTyHb.
Ope3a yHuBepcanbHas — npejHasHauyeHa AnA pesku
Kepamuyeckoil NUTKM, LileMeHTHBIX MAUT U runca. (He npumeHaATb
ANANONOBOA NANTKM).
KomnnekT TouHbix cBépn (1,6/2,3/3,2 MM) — copepuT Tpu cBepna
LN (BePIIEHNA B APEBECUHE, NNIACTMACCE UK B MATKOM MeTafe.
10.JleHTa wnndoBanbHas u crepxedb ANA WindoBku 6,4 MM
(3epHuCTOCTb 60) — ANA YEPHOBOI 11 OKOHYaTENbHOI 06paboTKM
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APEBECUHbI W CTEKNOBOMOKHA, YAANEHUA PXaBUMHbI C MeTanl-
NMYeCcKoii NoBepXHOCTI, 06pabOoTKM pe3MHOBOI NOBEPXHOCTH.

11. JlenTa wandoBanbHas v CTepxeHb ANA WAMGOBKM 13 MM
(3epHucTocTb 60) — ANA YEPHOBOI 1 OKOHYATENbHOI 00PabOTKM
APEBECUHbl W CTEKNOBONOKHA, YAANeHUA pXaBuuMHbl C
MeTannnyeckoit noBepxHocTu, 06paboTkn pe3nHoBoii
MOBEPXHOCTH.

12. Jlenta wnmndosanbHas (3epHUcTocTb 60) — AnA yepHoBOl W
OKOHYaTenbHOil 06paboTKN ApeBeCUHbl U C(TEKNOBONOKHA,
yAaneHuA PaBuMHbI ¢ MeTannnyeckoii noBepxHocTH, 06paboTku
PE3VHOBOIA NOBEPXHOCTY.

13. Jlenta wnudoBanbHaa (3epHucrocts 120) — anA YepHoBoi
OKOHUaTeNbHOl 06paboTKN ApeBeCUHbl U C(TEKNOBONOKHA,
yAaneHna PKaBUMHbI C METaNNNYecKoi NoBepxHoCTH, 06paboTky
Pe31HOBOI NOBEPXHOCTH.

14. (TepxeHb ANA KpeNNeHUA BOMNOUHbIX NONMPOBAbHBIX Kpyro
13 mm.

15. MonupoBanbHble Kpyri Boiinoutble (@ 13 mm u @ 22 Mm) —
npefHa3HaueHbl ANA NOJUPOBKM MOBEPXHOCTU MeTanna u
nnactMaccyl. Micnonb3oBaHue BMecTe ¢ Kpyramy noavpoBanbHoil
nacTbl obecneynBaeT nonyyeHue BbICOKOro bnecka.

16. (TepxeHb AnA KpenneHua OTPe3HbIX KPYyroB W BOWNOYHbIX
TONNPOBANbHBIXKPYroB @ 22 MM.

17. OTpe3Hble Kpyru — npefHa3HaueHbl ANA OTPe3aHWA W pesKin
(packpos) MeTanna, ApeBeciHbl U NNACTMAcChl. 0TpesHble Kpyrn
YNPOLLAIOT OTPE3aHUe UM Hape3Ky LLYpYMoB, BUHTOB, UCTOBOrO
MeTanna, TOHKO ApeBecuHbl U mnactMacchl. OTpesHble Kpyru
pexyT Tonbko Kpaem kpyra. He cnefyer npumeHatb ux ana
BbIPE3AHUA W CTNAaXMBaHUA NMPOGUIUPOBAHHBIX OTBEPCTUIA.
OTpe3Hble Kpyru NpUMeHATb BMecTe €O cTepxHem 16.
MakcumanbHblil AUameTp Kpyros He AOKeH NpeBblLuaTh 35 MM.

18. bymara HaxpaauHas (@ 19 MM) — npegHa3HaueHa Ana Windosku
ZpeBecuHbl, MeTanna, MnacTMacchl U HaknagblBaeTca Ha
BOVNOYHBII Kpyr @ 22 MM.

19. BoiinouHblit noAMpoBanbHblii LITUQT (CTepxeHb) — NpeAHa3HaueH
NS NPeABAPUTENBHOIA NOAMPOBKY 11 OKOHYATENbHOI NONMPOBKI
(BbICOKMIl 6neck) Tuna MmeTann, 3010T0 U anloMUHWNA, ¢
NpUMEHEHeM NONNPOBANIbHOI NaCTbl.

XPAHEHUE U TEXHUYECKMI YX0:

MawnHa B npuHumMne He TpeGyeT cnewuanbHblX npouesyp no
TeXHUueckomy yxopy.

MawuHy W npuHaaneXxHoCTH CnefyeT XpaHuTb B Keiice AnA
TpaxcnopTupoBki (24) (cmoTpu puc. M, ctp. 5), B HepocTynHOM AnA
LeTeil MecTe, cofiepxaTb B UNCTOTe, 3aLMILATL OT BAArK W Mbin.
YcnoBus XpaHeHs 0MKHbI UCKIOUATb BO3MOXKHOCTb MEXaHUUECKNX
MOBpeX/eHii v BANAHNA BPEAHBIX aTMOCHEPHBIX YCTIOBUIA.

| Ouucrka
NPEAYNPEXOEHNUE! Ymobbl u3bexamb HecyacmHoix
1yaes, npexde Yem npucmynumb K Yucmke, Heo6xooumo
0MC0eOUHUMb  3/1eKMPOUHCMPYMeEHM oM UCMOYHUKA
nekmponumanus!
[Ina obecnevenna 6e3onacHoilt v 3ddekTUBHOA paboTbl, Kopnyc
WANGOBANBHOI MALLMHBI M BEHTUIALMOHHbIE NN JOTKHbI ObiTb
(BOOOAHBIMU OT MbINNA M 3arPA3HEHNIA. PeKOMEHAYeTCA BbIMONHATD
YUCTKY MaLLUHDI OCTE KX A0T0 NPUMEHEHIS.



LinndoanbHyto MaLLMHY NPOTMPATL BAAXHOI TPAMKOI € HebONbLUMM
KONMYeCTBOM Mbina. He mpuMeHATb Kakux-nnbo YMCTALMX CPeAcTB
WM pacTBOPUTENeil; OHW MOTYT MOBPEANTb YacTW YCTPOWCTBA,
U3roTOBAEHHble U3 MNacTMacchl. Heobxogumo cneauts, uTo6bl
BOBHYTPb MaLLVHbI He lonana Boja.

Mocne paboTbl B yCNOBUAX CUbHOI 3aMbiNEHHOCTY pekoMeHAyeTca
BbIMONHNTL MPOAYBKY CKaTbiM BO3AYXOM BEHTUAALNOHHbBIX
0TBEPCTUl. ITO NpefoTBPATUT MOBPEXAeHUe NOALMMHUKOB W
YCTPaHUT MbiNb, GAOKMpYIOLLYIO NPUTOK BO3AyXa, OXMapaloliero
3NeKTpoABHraTeNb.

BHUMAHME! Bo epema yucmku oxameim 8030yXom
Heo6Xo0UMO UCNo/Tb308aMb 3ALUMHbIE 0YKU.

TUMHYHBIE HENCTIPABHOCTU U UXYCTPAHEHUE:
INEKTPOMHCTPYMEHT He BKIOYAETCA UM NMEIOTCA NepepbiBbl
Bpabore:

- NpoBepUTb, NPaBUNLHO N NPUCORANHEH Kabenb IneKTponuTaHmA
(6), aTaKxKe HanMume HanpAXKeHNA B CETEBOI PO3eTKe;

- CMOMOLLbI0 INEKTPUKA MPOBEPUTH COCTOAHME YTONbHbIX LUETOK I,
TPV HE0BXOAVMOCTH, 3aMEHNTb UX.

BHUMAHME! 3ameHy y20mbHbiX WMok Moxem 8bINOJHUMb MOSIbKO

J1eKmpUK ¢ CO0MBemcmaykouuM 0onycKom.

- eUW MEKTPOUHCTPYMEHT He paboTaeT faxe B Clyyae Hanuuua
HanpAXeHNA NUTaHNA, 1 UMEET HeUHOLLEHHbIe YToNbHble LUETKY,
Heo6X0AMMO 0TNPaBUTb ero No afpecy, yKasaHHOMY B rapaHTHiHO#
KapTe, B 6MKaiLLNIi CEPBUCHIA NYHKT ANA PEMOHTA.

TPAHCIOPTHPOBKA:

LUinudoBanbHyio MaLLIMHY CeAYeT TPAHCMOPTUPOBATH U CKNaAUPOBATL
B TPAHCMOPTHOM Keiice, 3aMLAIOLYEM OT BAAr, NPOHUKHOBEHMA
MbiMM ¥ Menkux 06bekToB, 0cobeHHo HeoOX0AMMO 3aLMTUTDL
BEHTUNALMOHHbIE 0TBEPCTUA. MeNKue IneMeHTbI, NoNaBLLNE BOBHYTPb
KOpMyca, MOryT NoBpeANTb ABUTaTeNb.

MPOU3BOAUTENb:

000 «[TPOOUKC;

yn. MapbiBunbcka 34,
03-228 Baptwasa, MO/bLLA

BHUMAHME! Hacmoauee ycmpoticmeo coomeemcmayem nostbckum u
e8ponelickuM (Maxoapmam, a makxe ykasaHusM No MexHuKe

GesonacHocmu. Bce paGomsl no peMoHmy 00/XHbI 8bINOTHAMbCA K8a-
NUGUYUPOBAHHBIM NEPCOHANOM, C UCNObI0BAHUEM OPUUHANbHBIX
3anacbix yacmet.

TTUKTOrPAMMBI:
Onncanne 3HaKOB, UMEIWUXCA HA LIMTKE W MHGOPMALMOHHBIX
HaKneiikax Ha INeKTPOUHCTPYMeHTe.

— «Mcnonv3oeams cpedcmea 3awumel 2n1az!»

«Mcnonbzogame cpedcmea 3auwjumel eepxHUX
ObixamenbHoIx nymeii»

«Mcnonb30eame cpedcmea 3auyumel 0p2aHos
aiyxal»

«Ycmpoiicmeo umeem smopoii kKnacc 3nekmpu-
yeckoli 3awumol ¢ 080liHoii uzonayueti»

«Ycmpoticmeo coomeemcmayem mpeGosaHuam
E»

~O009®

3ALNTA OKPYXAIOLYEN CPEfbI:

BHUMAHME: YxazanHelll cumeon o3Hayaem 3anpem
Pa3MeWeHus Ucnob308aHHbIX /1eKMPOUHCMPYMeHmOos
amecme COpy2uMu 0mxo0amu (3a 3mo 2po3um Haka3aHue 8
8ude wmpaga). OnacHvle KOMNOHeHMbI, UMeKOUjUeCs 8
/leKmpuyeckom U 1eKmpoHHOM 060py008aHuUL, 0mMPUYamensHo
B/IUAIOM HA OKPYKAIOULYI0 Cpedy U300pobe.

JlomaluHee X03AlCTBO JOMMKHO CMOCOBCTBOBATL BOCCTAHOBIIEHMIO U
NOBTOPHOMY WCTIONE (pewmknup ) UCNONb30BaHHOTO
060opynoBanua. B MonbLue 1 B EBpone co3aaéTca unm yxe cywecrsyet
cucTema cbopa UCNoNIb30BaHHOr0 060py0BaHISA, NpeaycMaTpuBalo-
LUas, uTo BCe MyHKTbI MPOAAXN B/Y 060pyA0BaHNA 06A3aHbI NPUHK-
MaTb UCnob3oBaHHoe 060pyAoBaHue. Kpome Toro, MeloTCA NyHKTbI
npuémas/y 060pyaoBaHua.

>

l]g Monutuka komnanuu PROFIX - 3T0 nonuTUKa NOCTOAHHOTO COBEPLIEHCTBOBAHNA CBOWX U3AENUil, NO3TOMY KOMNaHuaA

coXpaHseT 3a co60ii NpaBo U3MeHeHNA cneunuKaummn nuspaenua 6es npeasaputenbHoro ysepomnenns. sobpaxenus,
umeloLMecs B UHCTPYKUMN, ABNAIOTCA NPUMEPHBIMUM U MOTYT HE3HAUNTENbHO OTNNYATbCA OT (paKTUYeCKoro BUAA
Np1oGPETEHHOr0 INEKTPOUHCTPYMEHTa.
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TINAINTE DEUTILIZARE, CITITI ACESTE INSTRUCTIUNI.
Péstreaza instructiunile pentru o folosire viitoare.
ATENTIE! Citeste toate avertismentele referitoare
la protectia muncii marcate cu simboluri N si
A toate indicatiile referitoare la utilizarea in
siguranta.
Nerespectarea avertismentelor de mai jos, poate duce la accidente sila
electrocutare, incendiu si/sau lavatdmari corporale.
Pastreaza toate avertismentele si indicatiile referitoare la
protectiamuncii, pentrualefolosiin viitor.
In avertismentele de mai jos, termenul “unealtd electricd” inseamnd

unealtd care este alimentatd de la retea (cu cablu de alimentare) sau
unealtdelectricd alimentatddin baterie (fard cablu).

ATENTIE! Reguligenerale de protectie amundii.

Sigurantalalocul de munca:

a) La locul de muncé pastreaza curatenie si buna iluminare.
Zonelesibancurile de lucru aglomerate cheamd accidentele.

b) Nu utilizati unealta electrica in atmosferi explozive, formate
din lichide inflamabile, gaze sau lichide. Unelata electrici
produce scdntei, care pot aprinde praful sau aburii.

¢) Tineti copiii departe de locurile in care unealta electrica este
folosita. Distragerea atentiei poate duce la pierderea atentiei asupra
unelteielectrice.

ATENTIE! Reguli generale cu privire la utilizarea in
siguranta auneltei.

Siguranta electrica:

a) Stecherul uneltei electrice trebuie sa fie conforme cu priza.
Este interzisa modificarea stecherului. Este interzisa
utilizarea prelungitoarelor in cazul uneltelor electrice cu
cablu de legare la paméant de protectie. Nemodificarea
stecherelor sia prizelor micsoreazdriscul de electrocutare.

b) Evitati sa atingeti suprafata de impamantenire sau
conectarile la masa, cum ar fi conducte, radiatoare,
radiatoare de incalzire centrald si frigidere. /n cazul atingeri
partilorimpdmantenite, cresteriscul de electrocutare.

¢) Nu expuneti sculele electrice in conditii de ploaie sau mediu
umed. ln cazdeinfiltratie cu apd, cresteriscul de electrocutare.

d) Nu abuzati de cablurile de conectare. Nu folositi cablul de
alimentare la mutarea, tragerea uneltei sau tragerea
stecherului din priza. Pastrati cablul de alimentare departe
de surse de caldura, ulei, muchii ascutite sau partiin miscare.
Cablurile deteriorate sau incurcate crescriscul de electrocutare.

e) In cazul in care unealta electrica este folosita in aer liber,
conectarea trebuie efectuatd cu ajutorul prelungitoarelor
destinate functionarii in aer liber. Folosirea prelungitorului
destinat functiondriiin aer liber, micsoreazdriscul de electrocutare.

f) In cazulin care unealta electrica este folosita in mediu umed,
este inevitabila, utilizarea unui dispozitiv de protectie
impotriva tensiunii de alimentare, cum ar fi aplicarea unui
dispozitiv de curent rezidual (RCD). Folosirea RCD micsoreazd

INSTRUCTII DE FOLOSIRE
POLIZOR DREPT TMG170K
Traducere din instructiunea originald

riscul deelectrocutare.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la
siguranta folosirii uneltei.

Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre
persoane (inclusiv copii) cu abilitati fizice reduse, senzoriale
sau mentale, sau de persoane care nu au experienta sau nu
cunosc echipamentul, cu exceptia cazului in care are loc sub
supraveghere sau in conformitate cu instructia de folosire a
echipamentului, de ctre o persoana responsabila pentru
sigurantalor.

Trebuie sé fiti atent, sa aveti grija ce faceti si sa pastrati bun
simt in timpul folosirii uneltei electrice. Nu folositi unealta
electrica, cand sunteti obositi sau sub influenta drogurilor,
alcoolului sau a medicamentelor. Un moment de neatentie in
timpul lucrului cu unelata electricd poate cauza vdtamdri personale
grave.

Folositi echipament de protectie. Purtati intotdeauna
ochelari de protectie. Folosind echipamentul de protectie cum ar fi
masca de praf, pantofi cu anti-alunecare, casti sau protectie auditivd,
micsoratiriscul devdtdmare.

Evitati pornirea accidentald. Inainte de conectarea la sursa
de alimentare si/sau inainte de conectarea bateriei si
inainte de ridicarea sau mutarea uneltei asigurativa ca
comutatorul uneltei electrice este in pozitia oprita. Mutarea
uneltei electrice cu degetul pe comutator sau conectarea uneltei
electrice la refeaua de alimentare in pozitia pornitd poate provoca un
accident.

inainte de pornirea uneltei electrice indepartati toate
uneltele din apropiere. Ldsarea de unelte pe pirtile de miscare ale
unelteielectrice poate ducelavdtdmaricorporale.

f) Nu va aplecati prea mult. Trebuie sa stati sigur si sa
mentineti echilibrul. Acest lucru va permite un control mai bun
asupraunelteielectriceinsituatiineasteptate.

Imbricati-va corespunzitor. Nu purtati haine largi sau
bijuterii. Jinefi parul strans, hainele si mdnusile departe de partile in
miscare. Hainele largi, bijuteria sau pdirul lung se pot agdta de pdrtilein
miscare.

Daca echipamentul este potrivit pentru conectarea
extractorului de praf extern si a colectorului de praf,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si folosite corect.
Folosirea colectorului de praf poate reduce riscul de pericole legate de
prdfuite.

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la

& folosireainsiguranta auneltei.

Utilizareasiingrijirea uneltei electrice:

a) Nu supraincarcati unealta electrica. Utilizati o unealta
electrica in functie de puterea necesara mundii efectuate.
Unealta electricd corectd va permite o functionare mai bund si este
siqurdin cazul insdrcindril, pentru care a fost proiectatd.

b) Este interzisa utilizarea uneltei electrice daca comutatorul
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nu porneste si nu opreste unealta. Fiecare unealtd electricd care
nupornestesau nu se opreste este periculoasdsitrebuie reparatd.

) Deconectati stecherul de la sursa de alimentare a uneltei
electrice si/sau deconectati bateria inainte de orice setare,
schimbare de parti sau depozitare. Aceste mijloace de protectie
reducrisculuneiporniriaccidentale a uneltei electrice.

d) Unealta electrica nefolosita trebuie depozitata departe de
copii si nu trebuie imprumutata persoanelor care nu cunosc
unealta electrica sau care nu au citit aceasta instructie de
folosire a uneltei electrice. Unelata electricd este periculoasd cind
estefolositd de o persoandfdrd experientd.

e) Unelata electrica trebuie bine intretinuta. Trebuie
controlata alinierea sau bruierea pieselorin migcare, ruperea
pieselor si alti factori care pot avea influenta la functionarea
uneltei electrice. Daca gasim o deteriorare, unealta electrica
inaintea folosirii trebuie reparata. Cauza multor accidente este
intretinerea necorespunzdtoare aunelteielectrica.

f) Uneltele de tiiere trebuie si fie ascutite si curate. /ntrefinerea
partilor ascutite ale uneltelor de tdiere reduce riscul de blocare in
materialsi usureazéfolosirea.

g) Unealta electrica, echipamentul, uneltele de lucru, etc.
trebuiesc folosite in conformitate cu aceasta instructie,
tinand cont de tipul si conconditiile de lucru. Utilizarea uneltei
electrice in alt mod decdt este destinatia, poate duce la situatii
periculoase.

h) La temperaturi scazute, sau dupa o perioada indelungata de

nefolosire, este recomandata pornirea uneltei electrice fara

sarcind pentru cateva minute pentru a distribui corect
unsoareain mecanismul de transmisie.

Pentru curatirea uneltei electrice folositi o carpa moale,

umeda (nu uda) si sapun. Nu folositi benzina, diluanti sau

altemijloace care pot deteriora echipamentul.

Unealta electrica trebuie depozitata/transportata numai

dupa ce ne-am asigurat ca toate elementele in migcare sunt

blocate si asigurate cu ajutorul elementelor originale
destinate blocarii.

k) Unealta electrica trebuie pastrata intr-un loc uscat, asigurat
impotriva prafului si aumezelii.

1) Transportul uneltei electric trebuie sa aiba loc in ambalajul
original, asiguratimpotriva deteriorarilormecanice.

folosireain siguranta auneltei.

A Repararea:

a) Repararea uneltei electrice trebuie efectuata de persoane
calificate, care folosesc doar piese de schimb originale. Acest
lucruasigurd cd folosirea uneltei electrice vafiin sigurantd.

b) in cazul in care cablul de alimentare nedemontabil se
deterioreaza, trebuie inlocuit cu un cablu special sau cu
ansamblul disponibil la producator ori intr-un atelier de
reparatii specializat.

f ATENTIE!

ATENTIE! Avertismente generale cu privire la

In timpul utilizarii uneltei electrice se recomanda
respectarea regulilor de baza ale sigurantei muncii, pentrua
evitaincendiile, electrocutarea sau vatamdri mecanice.
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A Indicatii de siguranta cu privire la slefuire, gravura
netezire, periere, lustruire sau taiere cu polizorul:
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Aceasta unealta electrica poate fi utilizata ca si polizor
obisnuit, polizor pentru slefuit cu hartie abraziva, pentru
slefuit cu perie de sarma precum si ca aparat pentru taiat cu
hértie abraziva. Trebuie s respectati toate indicatiile de
siguranta, instructiunile, descrierile si datele furnizate
impreuna cu unealta electrica. Nerespectarea acestor
recomandri si instructiuni de mai jos poate duce la aparitia pericolului
deelectrocutare, incendiu i/sau leziuni corporale grave.

Nu utilizati echipamentul care nu este proiectat, prevazut si
recomandat de citre productor special pentru aceasta
unealta electrica. Faptul cd echipamentul poate fi montat pe
unealta electrici nu asigurd garantia de utilizare si manipulare in
conditiidesigurantd.

Turatianominala a unelteide lucru utilizate trebuie safie cel
putin egala cu turatia maxima a uneltei electrice. Turatia
admisa a uneltei de lucru nu poate fi mai mica decat turatia
maxima indicata pe unealta electrica. Unealta de lucru care se
roteste cu o turafie maimare decdt cea admisdse poate rupe si anumite
piesedin aceastasepot desprinde.

Diametrul exterior si grosimea uneltei de lucru trebuie sa fie
cuprinse in intervalul admis pentru acea unealta electrica.
Uneltele de lucru cu dimensiuni necorespunzdtoare pot sd nu fie
acoperite sau controlate suficient.

Diametrul orificiului placilor abrazive, discurilor de slefuit,
flanselor, discurilor de fixare si a altor echipamente trebuie
sa se potriveasca exact la axul uneltei electrice. Racordurile
echipamentului care nu se potrivesc exact pe arborele uneltei electrice,
se rotesc neuniform, vibreazd foarte puternic si pot duce la lipsa
controlului asupra unelteielectrice.

in nici un caz nu utilizati unelte de lucru defecte. inainte de
fiecare utilizare trebuie sa verificati echipamentele, de ex.
placile pentru slefuit pentru a descoperi daca sunt fisurate
sau prezinta parti desprinse, discurile de slefuit pentru a
descoperi dacé suntfisurate, frecate sau foarte uzate, periile
de sarma pentru a descoperi daca prezinta fire libere sau
rupte. In cazul in care scipati unealta electrica sau unealta
de lucru, trebuie sa verificati daca aceasta nu s-a defectat,
sau sa folositi o alta unealtd care functioneaza. Dupa ce ati
verificat si fixat unealta de lucru luati o pozitie in alt plan
decét cel de rotatie al uneltei, asigurati-va ca nu exista nicio
persoana in planul de rotatie al uneltei. Unealta electrica
trebuie pornita timp de un minut la turatia maxima, avand
grija ca persoana care manipuleaza si persoanele din jur sa
seafleinafarazoneiin care se rotegte unealta. Uneltele defecte
serup deseoriin timpul acestor probe.

Trebuie sa asigurati obiectul prelucrat. Vefi fi mai in sigurantd
dacd fixati obiectul prelucrat intr-un aparat de fixare sau cu o
menghind decdt dacdiltinetiinmand.

Folositi mijloace de protectie personala. In functie de tipul
muncii, utilizati masca de protectie care acopera toata fata,
protectia ochilor sau ochelari de protectie. In unele cazuri
utilizati masca de praf, protectie auditiva, manusi de



protectie, sortul, care protejeaza de micile parti ale
materialului prelucrat sau ale smirghelului. Mijloacele de
protectie ale ochilor, trebuie sd fie in stare sd opreascd resturile
aruncate i generate in timpul executdrii diferitelor operatii. Masca de
praf si mijloacele de protectie a cdilor respiratorii trebuie s filtreze
praful generat in timpul lucrului. Expunerea prelungitd la zgomot
foarte puternicpoate provoca pierderea auzului.

i) Trebuie sa aveti grija ca persoanele strdine sa se afle la o
distanta sigura fata de locul de munca si de raza de actiunea
uneltei electrice. Fiecare persoana care se afla in apropierea
uneltei electrice in functiune trebuie si foloseascd
echipamentul personal de protectie. Cioburile obiectului
prelucrat sau din uneltele de lucru crdpate pot sdri si pot provoca rdni
chiarsiin afarazoneidirecte de actiune.

j) Prindetiunealta electrica de suprafetele izolate atunci cand

efectuati lucrari in timpul carora exista pericolul de aatinge

cabluri electrice sau cablul uneltei. /n caz de contact cu cablurile
aflate sub tensiune toate piesele metalice ale uneltei electrice se afld de
asemeneasub tensiune sipot provoca electrocutarea operatorului.

Cablul de retea trebuie tinut departe de uneltele de lucruin

miscare. In cazul in care pierdeti controlul asupra uneltei, cablul de

reteapoatefirupt, iarmdna poate firanitd de ajutajulin miscare.

1) Nuagezati niciodatd unealta electrica inainte ca unealta de
lucru sa se opreasca definitiv. Unealta in miscare poate intra in
contact cu suprafata pe care este Idsatd si datoritd acestui fapt puteti
pierde controlul asupra unelteielectrice.

m) Nu deplasati unealta electrica aflati in miscare. /n caz de

contact accidental a pieselor de imbrdcdminte cu unealta de lucru

aflatd in miscare acestea pot duce la tragerea uneltei de lucru cdtre
corpul aperatorului.

Trebuie s curatati in mod regulat orificiile de ventilatie ale

uneltei electrice. Ventilatorul motorului poate atrage praf in

carcasd, depunerile excesive de pulberi metalice pot duce la aparitia
unuipericol electric.

Nu utilizati unealta electrica in apropierea materialelor

inflamabile. Scdnteile pot ducela aprinderea acestora.

Nu utilizati uneltele care necesita agenti de racire. Folosirea

apeisau aaltoragentilichizide récire poate duce la electrocutare.

Nu folositi coli prea mari de hartie abraziva. Atunci cand

selectati dimensiunea hartiei abrazive trebuie sa procedati

conform recomandarilor producétorului. Hdrtia abraziva mare
care iese in afara pldcii de slefuit poate provoca réni, precum si poate
ducelablocareasau ruperea hdrtieisaulaaparitiaunuirecul.

in caz de pani de curent, de ex. dupi o avarie a retelei de

curent sau dupa ce scoateti stecherul din priza, trebuie sa

setati butonul de pornire /oprire la pozitia oprit. Astfel puteti
prevenipornireainvoluntard a unelteielectrice.

Nu utilizati unealta electrica in cazul in care are cablul

deteriorat. Nu atingeti conductorul deteriorat; in cazul in

care conductorul se deterioreaza in timpul lucrului trebuie
sa scoateti stecherul din priza. Cablurile deteriorate mdresc riscul
deelectrocutare.

=

=

o

=

=

©

=

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU TOATE OPERATIILE
Reculul siavertismentele legate de acesta:
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Reculul este o reactie imediatd a uneltei electrice in momentul blocdrii
unelteiin rotatie (smirghelul, discul de slefuit, peria de sarma). Blocarea
duce la oprirea uneltei din rotatie, fapt care duce la pierderea controlului
asupra uneltei electrice. Unealta electricd necontrolata va fi bruscatd in
directia opusa rotatiei uneltei.

De exemplu, cand discul se blocheaza in elementul prelucrat, marginea
discului adéncitin material se poate bloca si provoca caderea sau reculul.
Discul poate sarii in directia operatorului sau in directie opusa, in functie
de directia de rotire a discului in locul blocérii. In plus, discul se poate
crdpa.
Reculul este rezultatul folosirii incorecte sau gresite a uneltei electrice.
Puteti evita, respectand urmétoarele instructii de sigurantd de maijos.
a) Tineti unelata electricd puternic, iar corpul si mainile
trebuiesc sa se afle intr-o pozitie care atenueaza reculul.
Intotdeaunafolositi manerul suplimentar daciintrain setul
de echipament standard, pentru a avea un control mai mare
asupra fortelor reculului sau momentului de rotare in
timpul reculului. Operatorul poate controla tragerile §i fenomenul
derespingere prin luarea de mdsuriadecvate de precautie.
Este interzisa tinerea mainilor in apropierea uneltelor in
miscare. Uneltelein urmareculului pot rani mainile.
Nu ocupati pozitie in zona, in care unelata electrica poate
sari in timpul reculului. /n urma reculului, unealta electricd se
deplaseazdin directia opusd miscariidiscului abrazivin locul blocdrii.
Prelucrarea colturilor, a marginilor ascutite etc. trebuiesc
executate cu deosebita atentie. Trebuiesc evitate
momentelein care uneltele pot sari in timpul lucrului, pot fi
lovite sau blocate. Uneltele in miscare sunt predispuse la bruiaj in
timpul prelucrdrii colturilor, marginilor ascutite sau cdnd sunt lovite.
Poate fi cauza pierderii controlului asupra uneltei electrice sau a
reculului.

ATENTIE! Nu prelucrati materiale care contin azbest.

Azbestul poate cauza cancer.
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AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA IN TIMPUL

SLEFUIRIISITAIERII.

uli de siguranta in timpul operatiilor de slefuire
abraziva:

a) Trebuiesc folosite doar discuri, care sunt recomandate
pentru unealta electricd precum si scuturile speciale
destinate discului. Discurile care, nu au fost proiectate pentru
unealta electricd, nu pot fi acoperite indeajuns si sunt foarte
periculoase.

Discurile pot fi utilizate doar in conformitate cu destinarea.
De ex. este interzisd slefuirea cu partea laterald a discului de tdiere.
Discurile de tdiere abrazive sunt destinate indepdrtdrii materialului cu
marginea discului. Fortele laterale care apar la aceste discuri pot duce
lavibratiisise pot rupe.

Utilizati intotdeauna flanse de fixare cu dimensiuni si forme
corect alese pentru discul ales. Flansa sustine discul, micsordnd in
acelasi timp posibilitatea de distrugere a discului. Flansa discului de
tdiere pot fidiferite de flansele discurilor de slefuire.

Este interzisa utilizarea de discuri uzate din unelte electrice
mai mari. Discurile destinate uneltelor electrice mai mari nu sunt
adecvate pentru viteze mari, care este caracteristica uneltelor electrice
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maimicisideaceeasepotrupe.

Avertizari suplimentare de siguranta in timpul

Gierii:

a) Nuimpingeti discul sau nu apasati prea puternic.
Nu executati taieri adanci excesive. Supradnsdrcinarea discului
abraziv mdreste sarcina si predispunerea la rdsucire sau indoire in
timpul tdierii si creste astfel posibilitatea de recul sau distrugere,
rupereadiscului.
Nu stati in aceiasi linie cu discul de taiere in migcare.
Impingerea discului de tiere in directia opusd operatorului, poate
duce in cazul aparitiei reculului la impingerea uneltei electrice in
directia operatorului.
In cazul blocarii discului de taiere sau a pauzei de munca,
unealta electrica trebuie oprita si asteptam pana cand
discul de tdiere se opreste in totalitate. Niciodata nu
incercati sa extrageti discul in miscare din locul taierii,
deoarece poate duce la recul. Trebuie gdsitd si indepdrtatd cauza
blocdriidiscului.
Nu porniti unealta electrica, pand cand nu se afla in
material. inainte de continuarea taierii, discul de taiere
trebuie sa atingd viteza sa maxima de rotire. /n caz contrar,
disculse poate agdta, sdridin materialul prelucrat sau produce recul.
Placile sau elementele mari, inainte de prelucrare trebuiesc
sprijinite, pentru a minimaliza riscul de blocare a discului i
a reculului. Elementele mari se pot indoi sub greutatea proprie.
Sprijinul trebuie sd se afle din ambele pdrti, atat in apropierea liniei
tdieriicat sipe margini.
Aveti o grija marita in timpul executarii de taieri adanci in
peretii existenti sau operarea in zone cu vizibilitate redusa.
Discul in timpul scufunddrii in material, poate atinge tevi de gaze sau
apd, cablurielectrice sau alte elemente care pot provocareculul.

AVERTIZARI SUPLIMENTARE DE SIGURANTA IN CAZUL UTILIZARI
PERIILOR DE SARMA:

uli de siguranta in timpul curtirii suprafetei cu

peria de sérma:

Trebuie sa tineti minte, ca in utilizarea normala, unele parti

ale periei de sarma sunt distruse. Este interzisa apasarea

exagerata asupra periei. Bucdtile de sarmdpot cu uurintdsdintre

prinimbrdcdmintea subtire si/sau piele.

Dacé este recomandata utilizarea scutului, evitati contactul

periei cu scutul. Diametrul periei se poate mdri in momentul

apdsdriisiaparitiei fortelor centrifuge.

Atunci cand periati nu trebuie sa depasiti 15000 rot/min.

DESTINATIA $ISTRUCTURA UNELTEI:

Polizorul drept (numit in continuare polizor) este o unealtd electrica
universald antrenatd de un motor monofazat, comutator. Aparatul este
inclasaadouade protectie (areizolatie dubld).

Polizorul este destinat pentru efectuarea diferitor lucréri precise i
complicatein gospodarii.

Atunci cand folositi accesoriile adecvate puteti efectua urmdtoarele
operatiuni: curdtare, gravurd, frezare, slefuire, lustruire, efectuarea de
caneluri, tdierea si efectuarea de orificii. Gama larga de accesorii a
polizorului permite prelucrarea materialelor din lemn si metal, plastic,
minerale, sticla si a produselor ceramice.
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Unealta nu este destinata pentru prelucrarea suprafetelor din ghips sau
similare care sunt inflamabile. Pulberea find care patrunde in interior
poate duce la blocarea orificiilor de ventilare, ce poate duce la
supradncdlzirea si arderea motorului.

Aceastd unealtd electrica este destinatd pentru lucrari cu intensitate
medie. Nu este potrivitd pentru lucrari indelungate in conditii grele. Nu
folositi aparatul pentru a efectua lucrari care necesita un aparat
profesional.

Fiecare utilizare a uneltei electrice neconforma cu destinarea acesteia,
asa cum a fost indicata mai sus, este interzisa si atrage dupd sine
pierderea garantiei precum si privarea de raspundere a producatorului
pentru pagubele aparuteinurmaacestor.

Toate modificarile aparatului efectuate de utilizator il excepta pe
producator de responsabilitate pentru pagubele provocate utilizatorului
simediului.

Utilizarea corespunzatoare a uneltei electrice se referd de asemenea sila
intretinerea, depozitarea, transportul sireparatiile aparatului.

Unealta electricd poate fi reparatd doar in punctele de service
mentionate de producdtor. Aparatele alimentate la retea trebuie sd fie
reparate doar de persoane calificate in acest sens.

RISCREZIDUAL:

In ciuda utilizrii in conformitate cu destinarea, nu pot fi eliminati in

totalitate anumiti factori de risc. Datoritd constructiei si proiectdrii,

putemintalni urmdtoarele pericole:

- prindereasitragerea hainelorin piesele mobile;

- atingerea cu palmaneacoperitd a unelteiin miscare;

- arsurile la schimbarea uneltei de lucru (unele unelte se pot incalzi in
timpul lucrului, pentru a evita arsurile trebuie s folositi ménusi de
protectie);

- crdparea/ruperea unelteidelucru;

- vatamarea auzuluiin cazulin care lucrati o duratd lunga de timp fara
mijloace de protectie auditiva;

- vatdmarea vazului si a fetei de bucétile desprinse de material
prelucrat;

- reculul materialului prelucrat sau al unei parti din acesta.

ELEMENTE:

Polizor-1buc.

Arboreflexibil -1buc.

Bucge destrangere -3buc. (1.6/2.3/3.2mm)
Maner-suport pentru munca precisd - 1buc.
Piulita de fixareamanerului - 1buc.
Suporttelescopiccumaner - 1buc.
Limitator deadancime de gdurire -1huc.
Bolt pentruslefuit 13mm - 1buc.

Banda abraziva 13mm - 6buc.

Bolt pentruslefuit 6,4mm -1buc.
Bandaabraziva 6,4mm - 6buc.

Burghie -3buc.(1.6/2.3/3.2mm)

Bolt defixare - 1buc.

Discpentrutdiat -36buc.

Hartie abraziva (019mm)-40buc.

Bolt pentrufixarea discurilor de lustruit din pasld (3.2mm) - 1buc.



Discuride lustruitdin pasld (22mm)-2buc.

Discuride lustruitdin paslé (13 mm)-2buc.

Boltde lustruitdin pasla (03.2mm) - 1buc.

Frezd pentrutdiere rapida (03.2mm)- 1buc.

Frezd diamantatd (03.2mm) - 7 buc.

Piatrd de slefuit din carbura dessiliciu (03.2mm) - Tbuc.
Piatrd de slefuit din oxid de aluminiu (03.2mm) - 8 buc.
Piatrd deascutita- 1buc.

Perie discdinalama (03.2mm)-1buc.

Cheie pentru piulita bucsei de strangere -1buc.
L-cheie-1buc.

Valiza transport-1buc.

Instructii de folosire -1 buc.

Garantie -1 buc.

ELEMENTELE UNELTEI:
Numerotarea pieselor din aparat se referd la reprezentarea grafici
publicatd pe paginile 2-5 din instructiunile de utilizare:
Des.A 1.Piulitabucgeidestrangere
2.Piulita carcasei
3.Butondeblocareaarborelui
4. Clegtipentru perii
5.Panoude control cuviteza de turatie
6.Cabludealimentare
7. Comutator Por/Opr
8. Arbore flexibil
9.Piulitd arbore flexibil
10. Piulita bucsa de strangere
11. Maner
12. Méner-suport pentru muncd precisa
13. Piulita de fixare a ménerului
14. Suport telescopic
15. Maner suport
16. Limitator de adéncime de gaurire/frezare
17. Cheie pentru piulita bucsei de strangere
18. L-cheie
Des.B 19.Bucsd de strangere
20. Arbore
Des.l 21. Ghidaj cu scara gradatd
22, Suport
23. Surub de blocare
Des.M 24. Valiza transport

DATE TEHNICE:

Tensiune nominald 220-240V

Frecventa nominald 50 Hz

Putere nominald 170W

Viteza de rotire 8000-35000/min

Diametru bucse 1.6mm, 2.3 mm, 3.2mm

(lasa de protectie 1l

Lungimea cablului de alimentare 2m

Greutatea 2,0Kg

Nivele ZGOMOT/VIBRATIE efectuate in conformitate cu standardul
EN60745.
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Nivelul de presiune acusticd (LpA) al uneltei este de 73 dB(A) iar nivelul
de putere acusticd (LwA) 84 dB(A) (toleranta de mdsurare
KpA/KwA=3dB(A)). Nivel de vibratii 3,74 m/s’ (metoda palma-mén3)
(toleranta demasurare-K=1,5m/s").

Nivelul mentionat de vibratii este reprezentativ pentru utilizarea
aparatului electric. Dacd aparatul electric vafi utilizat pentru alte scopuri
sau cu alte instrumente de lucru precum i dacé nu va fi intretinut
corespunzator, nivelul de vibratii ar putea diferi de cel indicat. Motivele
indicate mai sus pot duce la sporirea nivelului de expunere la vibratii pe
toatd durata timpului de functionare.

Trebuie sé introduceti mijloace aditionale de sigurantd, care au scopul de
a proteja operatorul de efectele de expunere la vibratii, de ex.:
Intretinere aparat electric si instrumente de lucru, asigurarea
temperaturii corespunzatoare a mainilor, stabilirea ordinii operatiilor de
munca.

PREGATIRE DE FUNCTIONARE:

1. Asigurati-va cd sursa de alimentare are parametrii corespunzatori
parametrilor specificati pe tabelul nominal al polizorului.

2. Asigurati-vd cd comutatorul (7) polizorului este n pozitia oprit.

3. Incazulin care folositi un prelungitor se recomanda ca acestea s fie
at mai scurte, adecvate pentru curentul de 5 A. Prelungitorul
trebuiesa fieintinsinintregime.

MONTAJUNELTE DE SLEFUIT:

ATENTIE: Inainte de a demonta si de a monta uneltele de
A slefuit, trebuie sd va asigurati cd aparatul este oprit si
decuplat delasursade alimentare.
Tnainte de montaj trebuie s3 curatati arborele polizorului si toate piesele
defixare.
Echipamentul disponibil pentru unealtd poate avea un bolt cu trei
dimensiuni. Sunt disponibile trei dimensiuni de bucge de strangere
potrivite pentru cele trei dimensiuni ale boltului: 1,6 mm, 2,3 mmsi 3,2
mm (vezides.B, pag.3).
Trebuie sd utilizati mereu bucse de strangere potrivite pentru
dimensiunea boltului pentru echipamentul pe care doriti s-I folositi. Nu
introduceti cu forta bucse cu diametru mai mare in bucsa de strangere
maimicd.
m Schimbareabucselor de strangere
1. Apdsati butonul de blocare a axului (3), tineti apdsat si rotiti piulita
bucgeidestrangere (1) pand cand blocadaintrdin arbore.

ATENTIE! Nu porniti butonul de blocare al arborelui (3)

& atunci cnd lucrati cu aparatul. Acest lucru poate duce la

deteriorarea uneltei electrice.

2. Atundi cénd butonul de blocare al arborelui este pornit (3) desfiletati
in directia sagetii P si datijos piulita bucsei de strangere (1). In cazul in
care este necesarfolositi cheia (17) (vezi des.C, pag. 3).

3. Demontatibucsa destrangere (19) tragand pe arbore.

4. Montati in arbore bucsa de strangere cu dimensiunea
corespunzatoare si strangeti din nou cu degetele piulita bucsei de
strangere (1) in directia sagetii D. Piulitele nu trebuie stranse la
maxim, in cazulin care nu ati montat ajutajul sau echipamentul.

m Schimbarea echipamentului

ATENTIE! In timpul lucrului echipamentul se incdilzeste
foarte tare, iar pentru a evita arsurile trebuie sd folositi
mdnusi de protectie.



1. Apdsati butonul de blocare a arborelui (3), 5i tinandu-I apdsat rotiti
piulita bucsei de strangere (1) cuména, pand cand blocada nu intrd in
arbore.

2. Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornit desfiletati (féra
a da jos) piulita bucsei de strangere (1). Tn cazul in care este necesar
folositi cheia (17).

3. Introducetisoclul uneltei selectate panala refuzin bucsa de strangere.

4. Atunci cand butonul de blocare a arborelui este pornit infiletati piulita
bucgei de strangere, pand ce boltul ajutajului sau echipamentului nu
este prins de bucsa de strangere. Infiletati cu cheia furcé (17) folosind
ofortd micé pe piulita bucsei de strangere (des.C).

5. Verificati dacd toate conexiunile sunt corecte tragand de unealta de
lucru.

= Montajul arboreluiflexibil (vezides.D, pag. 3)

Pentru a efectua lucrdri precise trebuie sa folositi arborele flexibil (8) cu

maner (11). Forma ergonomica a manerului permite utilizatorului sa-I

prinda confortahil cu degetul mare i aratatorul, si asigurd zonaideala de
observare a materialului prelucrat atunci cand slefuiti, gravuratisi frezati
piesele care necesita precizie.

Pentruamonta arborele flexibil trebuie sa:

1. Desfiletati piulita carcasei (2) din partea anterioard a aparatului (vezi
des.H1,pag.4).

2. Desfiletatipiulitabucsei de strangere (1).

3. Introduceti axul arboreluiflexibil (8) in bucsa de stréngere (19).

4. Atundi cand butonul de blocare a arborelui este pornit infiletati cu
degetele piulita bucsei de strangere, pand cand axul arborelul flexibil
va fi prins de bucsa de stréangere (vezi des. D1, pag. 3). Folositi cheia
furcd pentruainfileta piulita bucgei de stréangere.

5. Infiletati piulita arborelui flexibil (9) pe polizor (des.D2).

m Schimbarea echipamentului cuarborele flexibil

Schimbare echipamentului cu arborele flexibil trebuie efectuata cu cheia

L-cheie (18):

1. Rotiti piulita bucsei de strangere (10) cu mana pentru a potrivi
orificiile din maner (11) i in arbore astfel incat sa puteti introduce L-
cheia (18)inambele orificii si s blocati arborele.

2. Desfaceti in directia sdgetii P si dati jos piulita bucsei de strangere
(10).Tn cazulin care este necesarfolositi cheia (17).

3. Montati pe arbore bucsa de strangere cu dimensiunea potrivita si
strangeti din nou piulita bucgei de strangere (10) in directia sagetii D.
Piulitele nu trebuie stranse pand la maxim, in cazul in care nu ati
introdus un racord sau echipamentul.

4. Unealta selectatd trebuie introdusd pand la capat in bucsa de
strangere si infiletati cu degetele piulita (10), pand ce boltul
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racordului sau echipamentului nu va fi prins de bucsa de stréngere.
Infiletati cu cheia furca (17) piulita bucsei destrangere.

5. Verificati dacd toate conexiunile echipamentului au fost efectuate
corect tragand de unealta de lucru i datidrumul la cheia L.

UTILIZAREASUPORTULUITELESCOPIC (vezides.E, pag. 3):

Atunci cand utilizati arborele flexibil, polizorul trebuie suspendat pe

suportul telescopic (14). Acest lucru asigura functionarea corectd a

polizorului.

1. Tnﬁleta;i suportul telescopic (14) pe méner (15).

2. Fixati manerul suportului pe masa de lucru infiletand surubul de
strangere. Intervalul de prindere a manerului este de 50 mm.

3. Suportul telescopic poate fi ajustat la indltimea intre 260 5i 560 mm si
poate fisetatasa cum este prezentatin des.E.

4. Prindei polizorul pe carligul suportului.

é ATENTIE! In timpul lucrului trebuie sd facefi tot posibilul ca

arborele flexibil s nu fie indoit in mod excesiv, deoarece acest
lucur poate duce la deteriorarea unelteielectrice.

FUNCTIONAREA:

ATENTIE! Nulucratiférd ochelaride protectie!

= Pornire/ oprire

Dupé ce ati conectat la sursa de curent, pornirea si oprirea polizorului se

efectueaza cu comutatotul cubalansare Por/Opr.

1. Pentrua porni unealta setati comutatorul (7) la pozitial.
2. Pentruaopriunealta setati comutatorul (7) la pozitia 0.

ZAN

m Ajustarea turatiei

Unealta este dotata cu un panou de control a turatiei (5). Turatia
corespunzatoare depinde de unealtafolosita si de materialul prelucrat.
Viteza poate fi ajustata in timpul muncii cu butoanele (+) si (-) la o
valoare concretd intre 8000 si 35000 rot/min. Dacd apdsati o datd pe
butonul (+) mériti turatia cu 1000 rot/min, iar dacd apdsati o datd
butonul (-) reduceti turatia cu 1000 rot./min.

ATENTIE: Nu ldsati niciodatd nesupragheatd unealta
pornitd. Trebuie sd scoateti stecherul cablului de alimentare
din prizd atunci cind nu folositiunealta.

o Indicatii cu privirelaajustarea turatiei

Pentru a selecta turatia corespunzdtoare pentru lucrarea in cauzd, faceti
probe pe o bucata de material pe care nu o folositi.

Majoritatea lucrdrilor pot fi efectuate atunci cind unealta este la turate
maxima. Unele materiale, de ex. masele plastice si unele metale, pot i
deteriorate de caldura care este generata de turatia ridicata si trebuie sa
le prelucrati cu turatiirelativreduse.

Operarea la turatie redusd (15000 rot/min sau mai pufin) este cea mai
buna atunci cand lustruiti cu echipamentele pentru lustruit din pasla.
Toate lucrérile legate de periat necesita turatii reduse pentru a evita
cadereasarmeidin manere.

Tn cazul in care utilizati setari mai mici de turatie lisati ca unealta s
lucrezein locul dumneavoastra.

Turatiile mai mari sunt eficiente pentru lemnul dur, metale si sticla
precum si pentru gaurit, sculptat, tdiat, efecuarea de caneluri, modelare
precum i pentru tdiere de caneluriinlemn.

INDICATII REFERITOARELAMUNCA:
« Trebuie sa prindeti obiectul prelucrat cu o menghina in cazul in care nu



poate e stabil sub propria masa.

« Primul pas in timpul utilizérii aparatului este familiarizarea cu acesta.

« Trebuie sd evitati presiunea exagerata asupra obiectului prelucrat.
Slefuirea se efectueaza cu cantarul pentru polizor.

« Apasati usor atunci cand tdiati. Daca apdsati prea tare asupra discului
nu veti grabi lucrul, cifl veti frana, eventual veti opri unitatea motoare,
ceea ceva suprasolicita i deteriora motorul.

ATENTIE! Trebuiesdtinefiaparatul mereu departe defatd. In
timpul lucrului echipamentul se poate deteriora si se pot
desprinde unele aschiila turatii mairidicate.

m Tinereauneltei

ATENTIE! Atunci cdnd tineti unealta nu acoperiti orificiile de
ventilatie. Blocarea orificiilor de ventilatie poate duce la
supraincalzirea motorului.

Pentru un control mai bun in timpul lucrarilor precise trebuie sa prindeti

unealta universald la fel ca un pix intre degetul mare si aratator (vezi

des.F, pag.3).

Atunci cand efectuati lucrari mai grele, cum ar fi slefuitul sau tdierea,

tineti unealta ca peunmanerde ciocan (vezides.G, pag.4).

Pentru a facilita tinerea polizorului in timpul lucrarilor de precizie

indelungate fara arborele flexibil, se recomand utilizarea manerului-

suport (12). Manerul moale si confortabil, potrivit pentru forma palmei,
reduce vibratiile chiar si in cazul lucrarilor care necesitd presiune mai
mare.

Pentrua monamanerul-suport (12) trebuie sd:

1. Desfiletati piulita carcasei (2) (vezides. H1).

2. Montati ménerul-suport (12) pe carcasa polizorului si fixati cu piulite

(13) (vezides. H2).

Tntimpul lucrului trebuie s& tinei polizorul in modul indicat in imaginea

H3.

H Limitatordeadancime de gaurire/frezare

Limitatorul de addncime de gaurire/frezare (16) este alcatuit din ghidaj

(21), suporturi (22) si suruburi de blocare (23) (vezi des. 1), si asigurd

gaurirea/frezarea controlatd in toatd gama de materiale.

Pentruamonta limitatorul de adéncime de gaurire/frezare trebuie sa:

1. Curdtati piulita carcasei (2) (vezides. H1).

2. Tnfiletati in locul acesteia limitatorul de adncime de gaurire/frezae

(16) (vezides.J).

| Setareaadancimii de gaurire

Limitatorul de adancime de gdurire/frezare faciliteaza in mod

considerabilinceputul de efectuare a orificiului.

Trebuie sd dati drumul la surubul de blocare (23) astfel incét ghidajul

(21) sa se poatd deplasa liber si sprijiniti suportul (22) pe suprafata

materialului. Tineti suportul imobilizat, porniti polizorul si lésati sa intre

in material pentru cativa milimetri sub masa proprie. Apoi incetati lucrul
siscoatetiburghiul/freza.

Acum puteti seta adancimea doritd de gaurire folosind scara de pe ghidaj

(21). Pentru a face acest lucru deplasati suportul (22) in lungul

ghidajului astfel inct distanta dintre capatul burghiului/ frezei si suport

sd aiba dimensiunea doritd, iar apoi infiletati surubul de blocare (23)

(vezi des. K).

m Echipament (vezides.L, pag.5)

1. Piatrd de slefuit don carburd dessiliciu destinata pentru piatrd, sticld,
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ceramice, portelan si metale neferoase.

2. Pietre deglefuit din oxid de aluminiu — destinate pentru prelucrarea

de metale, piese turnate, imbindri sudate, nituri si indepartarea

ruginei. Ideal pentru ascutire, debavurare si polizare de uz general
de cele mai multe materiale.

Piatrd de ascutire.

4. Frezele diamantate sunt destinate pentru lucrérile precise: taiere,

gravare, sculptare, corectare si finisare. Aceste ajutaje sunt utilizate

pentru prelucrarea lemnului, ceramicii, sticlei, otelului cdlit,
pietrelor semi-pretioase si a altor materiale dure. Aceste ajutaje sunt
acoperite cu particule de diamant.

Frezd cu tdiere rapida — destinatd pentru frezarea de metale moi,

mase plastice silemn.

6. Perie cu peri — destinata pentru netezirea delicatd a marginilor
ascutite, curatare, lustruirea produselor din argint, bijuterii si alte
metale pretioase. Pot i utilizate impreund cu pasta pentru lustruit.

7. Periadisc din alama — destinatd pentru curdtarea de metale. Periile

din alamd nu fac scantei si sunt mai moi decat cele din otel. Nuzgérie

metalele moi, cum arfiaur, cuprusaualama.

Frezd universald — destinata pentru taierea placilor ceramice,

placilor de ciment si gipsului. (Nu utilizati pentru placi pentru

pardoseald).

9. Set de burghie precise (1.6/2.3/3.2 mm) — contine trei burghie

pentrugauritinlemn, plasticsauin metal moale.

Banda abraziva si bolt pentru slefuit 6,4 mm, (granulozitate 60) —

pentru tdierea si netezirea lemnului si a fibrei de sticla, indepartarea

ruginei de pe suprafetele de metal i pentru tdierea suprafetelor din
cauciuc.

Banda abraziva si bolt pentru slefuit 13 mm, (granulozitate 60) —

pentru taierea i netezirea lemnului siafibrei de sticld, indepartarea

ruginei de pe suprafetele de metal si pentru taierea suprafetelor din
cauciuc.

. Bandd abrazivd (granulozitate 60) — pentru tdierea si netezirea

lemnului si a fibrei de sticld, indepdrtarea ruginei de pe suprafetele

demetal si pentrutdierea suprafetelor din cauciuc.

Banda abraziva (granulozitate 120) — pentru tdierea si netezirea

lemnului si a fibrei de sticla, indepdrtarea ruginei de pe suprafetele

demetalsi pentrutdierea suprafetelor din cauciuc.

. Bolt pentrufixarea discurilor de ustruit din pasld ®13 mm.

. Discuri pentru lustruit din pasld (013 mm si 022 mm) — destinate

pentru lustruirea suprafetei din metal si mase plastice. Dacd folositi

pasta pentru a lustrui cu discurile asigurati atingerea unui luciu
ridicat.

Boltul pentru prinderea discurilor de téiere si a discurilor de slefuit

dinpasla022mm.

. Discuri pentru tdiat — destinate pentru tdiat metal, lemn i plastic.

Discurile pentru taiat faciliteaza tdierea suruburilor, tablei, lemnului

moale si a plasticului. Discurile taie doar cu marginea. Nu le folositi

pentru tdierea si netezirea orificiilor profilate. Discurile pentru taiat
trebuie folosite cu bolt 16. Diametrul maxim al discului nu trebuie sa
depdseascd 35mm.

Hartie abraziva (019 mm) — destinatd pentru slefuit lemn, metal,

mase plastice sise aplica pe discul de pasla 922 mm.

19. Bolt de lustruit din pasld — destinat pentru lustruire initiald si pentru
luciu ridicat al tuturor tipurilor de materiale, cum ar fi: metal, aur,
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argint, alama i aluminiu, cu pasta pentru lustruit.

INTRETINEREA §1 DEPOZITAREA:

Masinanu necesitd ointretinere speciala.

Magina si accesoriile trebuie depozitate in valiza pentru transport (24)
(vezi des. M, pag. 5), nu pot fi ldsate la indemana copiilor, mentinute
curat, protejate de umiditate i praf. Conditiile de depozitare trebuiesc s
elimine posibilitatea de deteriorare mecanica sau efectele nocive ale
diferitelor conditii atmosferice.

m Curatire
AVERTISMENT! Pentru a evita accidentarea trebuie sd
& decuplatimereu aparatul de la sursa de alimentare inainte de
a-lcurdta!
Pentru a asigura functionarea eficienta si in conditii de siguranta trebuie
sa aveti grijd ca orificiile de ventilatie si carcasa polizorului s nu fie
préfuite sau sé contina impuritati. Se recomanda curétarea aparatului
imediat dupa fiecare utilizare.
Polizorul trebuie sters cu o carpa curatd si umeda, cu o mica cantitate de
sapun. Nu folositi mijloace de curatire sau diluanti; pot deteriora unele
partiale polizorului din material plastic. Aveti atentie caapasa nuintrein
interior.
Dupé folosirea recomandam curdtirea cu aer comprimat a orificiilor de
ventilare, impiedicd deteriorarea lagarelor si indeparteaza pulberea care
blocheaza intrarea aerului deracire in motor.

ATENTIE! Atunci cdnd curdtati cu aer comprimat trebuie s
purtatiochelaride protectie.

DEFECTIUNITIPICE $ISOLUTIONAREA ACESTORA:

Unealta electrica nu porneste sauinceteaza lucrul:

- verificati dacd cablul de alimentare (6) este montat corect si dacd priza
estealimentatd cu curentelectric;

- un electrician trebuie sa verifice starea periilor de cdrbune si sd le
schimbe dacd este necesar.

ATENTIE! Inlocuirea periilor de carbon poatefi efectuatd doar de un electric

autorizat.

- 1n cazul in care unealta electricd nu functioneaza in continuare, cu
toate cd este alimentatd cu curent si are perii de carbune neuzate,
trebuie sd o trimiteti la service pentru reparatii la adresa indicatd in
fisade garantie.

TRANSPORT:
Aparatul trebuie transportat si depoxzitat in valiza de transport, care o
protejeazd de umiditate, intrarea prafului si a obiectelor de dimensiuni

mici i de aceea trebuie sa acoperiti orificiile de ventilatie. Elementele
mici careinfiltreaza carcasa pot duce la distrugerea motorului.

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, POLONIA

ATENTIE: Aceastd unealtd respectd normele nationale si europene,
precum si normele de sigurantd. Toate reparatiile trebuiesc efectuate de
cdtre personal calificat, folosind doar parti de schimb originale.
PICTOGRAME:

Explicatiile imaginilor de pe tabelul nominal si de pe etichetele
informative.

— «Folositi intotdeauna ochelari de protectie!»

— «Folositi intotdeauna mdsti de praf!»

«Folositi mijloace de protectie auditival»

— «Aparat in clasa Il de protectie cu izolatie dubld»

O@0@

«Aparat conform cu CE»

)
m

PROTECTIAMEDIULUIINCONJURATOR:
ATENTIE: Simbolul prezentat inseamnd interdictia punerii
E echipamentelor uzate impreund cu celelalte deseuri
menajere (sub risc de amendd). Componente periculoase care
fac parte de utilaje electrice si electronice dduneazd mediul
natural sisdndtateaomului.
Fiecare gospoddrie casnica trebuie sd contribuie la redobandirea si
refolosirea (recykling) aparaturii uzate. Atatin Polonia, cat iin Europa se
organizeaza sau deja existd sistemul de culegere a aparaturii uzate, in
cadrul cdruia toate punctele de vénzare a respectivei aparaturi sunt
obligate s preia aparatura uzat3. In plus, exists centrele de colectare a
acestuiatip deaparatura.

Politica firmei PROFIX este aceea de perfectionare continua a produselor sale si de aceea firma isi rezerva dreptul de
@ modificare aspecificatiei produsului fara instiintarea anterioara. Imaginile indicate in instructiunile de utilizare sunt doar

exemplesi se pot diferi putin de aspectul real al dispozitivului achizitionat.

Prezenta instructiune este protejata prin dreptul de autor. Copierea/inmultirea fara acordul in scris al firmei PROFIX Sp. z

0.0.esteinterzisa.
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PRIES RADEDANT DARBA SUSIPAZINKITE SU
INSTRUKCLJA.

ISsaugokite instrukcija, nes gali bati reikalinga
véliau.

JSPEJIMAS! Prasome perskaityti visus jspéjimus dél

A saugaus naudojimo paZymétus simboliais N\ bei
visas nuorodas dél saugaus naudojimo.

Zemiau pateikiamy jspéjimy dél saugos bei saugos nuorody
nesilaikymas gali bati elektros smigio, gaisro ir/arba sunkiy kino
suzalojimy priezastimi.

ISsaugokite visus jspéjimus ir visas saugos nuorodas, kad véliau
biity galima jais pasinaudoti.

ZJemiau pateiktuose jspéjimuose squoka ,elektros prietaisas” apibudina
elektros prietaisq maitinamq elektros energija iS elektros tinklo (maitinimo
laidas) arba elektros prietaisq maitinamq akumuliatoriumi (belaidis).

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
&naudojimo.
Sauga darbo vietoje:

a) Darbo vietoje turi bati Svaru, tvarkinga bei geras
apsvietimas. Netvarka bei netinkamas darbo vietos apsvietimas gali
batinelaimingy atsitikimy prieZastimi.

b) Nenaudoti elektros prietaiso sprogioje aplinkoje, kurioje yra
degis skysciai, degios dujos arba dulkes. Flektros prietaiso darbo
metu susidaro elektros kibirkstis, todél gali uZsidegti esantis aplinkoje
garai.

) Darbo vietoje negali buti vaikai bei pasaliniai. Démesio
nukreipimas gali biti elektros prietaiso valdymo praradimo prieZastimi.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Elektros sauga:

a) Elektros prietaisy kistukai turi atitikti elektros lizdo tipui.
Jokiu budu negalima keisti kiStuko. Jeigu elektros prietaisas
turi jZeminima, negalima naudoti ilgintuvo. Originaliy kistuky
beilizdy naudojimas sumazina elektros smilgio rizikq.

b) Venkite kiino kontakto su jZemintais paviriais, tokias kaip
vamzdziai, Sildytuvai, centrinio Sildymo radiatoriai bei
Saldytuvais. Kontaktas su jZemintais pavirsiais didina elektros
smugiopavojy.

) Saugokite prietaisa nuo lietaus ir drégmés. Jeigu vanduo
patenkajelektros prietaisq, padidéja elektros smigio rizika.

d) Nenaudokite laidy ne pagal paskirtj. Neneskite jrenginio
paéme uz laido, netraukite uz jo norédami isjungti kistuka is
elektros lizdo. Laida klokite taip, kad jo neveikty karstis, jis
neissitepty alyva irjo nepazeisty astrios detalés ar judancios
prietaiso dalys. PaZeistas laidas gali tapti elektros smigio
prieZastimi.

e) Jeigu elektros prietaisas yra naudojamas lauke, laido
prailginimui naudokite tik specialiai tam skirtus
prailgintuvus. Prailgintuvy skirty darbui lauke naudojimas
sumatzina elektros smagio rizikg.

f) Jeigu negalima iSvengti elektros prietaiso naudojimo
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NAUDOJIMO INSTRUKCIJA
TIESINIS SLIFUOKLISTMG170K
Originalios instrukcijos vertimas

drégnoje aplinkoje, naudokite RCD jrenginj. RCD jrenginio
naudojimas sumazina elektros smiigio rizikq.

|SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.

a) Prietaisu negali naudotis asmenys (tame tarpe vaikai)
turintis fizinius, jutimo arba psichinius negalavimus, taip
pat asmenys neturintis darbo patirties arba nesusipaZing su
prietaisu, nebent toks darbas vyksta stebint specialistui
arba pagal prietaiso naudojimo instrukcija, kurj buve
perduotaasmeniu atsakingu uz sauga.

Bukite atidiis, sutelkite démesj j tai, ka Jus darote ir,
dirbdami su elektros prietaisu, vadovaukités sveiku protu.
Nedirbkite su prietaisu, jei esate pavarge arba vartojote
narkotikus, alkoholj ar medikamentus. Akimirksnio
neatidumas naudojant prietaisq gali tapti rimty suZalojimy
prieZastimi.

Dévékite tinkama apranga. Nesiokite apsauginius akinius.
Apsauginés aprangos, tokios kaip dulkiy kauké, neslystantis
apsauginiai batai, Salmas, asinés, naudojimas sumazina suZalojimy
grésme.

Saugokités, kad nejjungtuméte prietaiso atsitiktinai. Pries
jjungiant kistuka j elektros lizda ir/arba pries
akumuliatoriaus jjungima bei pries paimant arba pernesant
prietaisa jsitikinkite, kad prietaisas yra iSjungtas. Prietaiso
pernesimas su pirstu ant jungiklio arba prietaiso jjungimas j
maitinimo tinklq galitaptinelaimingo atsitikimo prieZastimi.

Prie$ jjungdami prietaisa pasalinkite raktus. Prietaiso
besisukancioje dalyje esantis jrankis ar raktas gali tapti suZalojimy
prieZastimi.

Nepasilenkite pernelyg j priekj. Dirbdami atsistokite
patikimai ir visada iSlaikykite pusiausvyra. Patikima stovésena
irtinkama kiino laikysena leis geriau kontroliuoti prietaisq netikétose
situacijose.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite placiy drabuziy ir
papuosaly. Saugokite plaukus, drabuizius ir pirStines nuo
besisukanciy prietaiso daliy. Laisvus drabuZius, papuosalus bei
ilgus plaukus galijtraukti besisukancios prietaiso dalys.

Jeigu jrenginiai yra pritaikyti prijungimui prie dulkiy
nusiurbimoir dulkiy surinkéjo, jsitikinkite, kad Sie jrenginiai
tinkamai prijungti ir panaudoti pagal paskirtj. Dulkiy
surinkéjy panaudojimas sumazina dulkiy poveikio pasekmes.

JSPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
naudojimo.
Rilpestinga elektros prietaisy prieZiarairnaudojimas

a) Neperkraukite prietaiso. Naudojamo prietaiso galingumas
turi atitikti atliekamam darbui. Tinkamai parinktas elektros
prietaisas leis atlikti darbq geraiir saugiai.

b) Nenaudokite elektros prietaiso su sugedusiu jungikliu.
Elektros prietaisas, kurio nebegalima jjungti ar iSjungti, yra pavojingas
irjireikiaremontuoti.
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) Pries regulivodami prietaisa, keisdami darbo jrankius arba
prie$ sandéliavima iStraukite kiStuka i$ elektroslizdoir/arba
atjunkite akumuliatoriy. Si saugumo priemoné apsaugos jus nuo
netikéto prietaiso jsijungimo.

d) Nenaudojama prietaisa sandéliuokite vaikams ir
nemokantiems juo naudotis arba nesusipaZinusiems su
instrukcija asmenims neprieinamoje vietoje. Elektriniai

jrankiaiyrapavojingi, kaijuos naudojanepatyre asmenys.

e) Rupestingai priziurékite prietaisa. Patikrinkite, ar
besisukancios prietaiso dalys tinkamai veikia ir niekur
nekliiiva, ar néra suliiZusiy ar Siaip pazeisty daliy, kurios
jtakoty elektros prietaiso veikima. Jeigu yra gedimai
suremontuokite prietaisa. Daugelio nelaimingy atsitikimy
prieZastis yrablogai priiarimielektros prietaisai.

f) Pjovimo jrankiai turi buti astras ir Svaris. Ripestingai priZidréti
elektros prietaisai su astriais pjovimo jrankiais yra lengviau valdomi ir
juos geriau kontroliuoti.

g) Elektros prietaisa, papildomus jrankius, darbo jrankius ir t.t.
naudokite tik pagal instrukcija, turédami omeny darbo
salygas bei atliekamo darbo pobudj. Elektros prietaiso
naudojimas nepagal paskirtjgali sukelti pavojingas situacijas.

h) Jeigu prietaisas nebuvo naudojamas ilgesnj laika arba yra

naudojamas Zemos temperatiros salygose, jjunkite jj

kelioms minutéms be apkrovos tam, kad tepalas tinkamai
pasiskirstyty pavaros mechanizme.

Elektros prietaisus valykite minkStu, drégnu (ne Slapiu)

skuduru ir muilu. Nenaudokite benzino, tirpikliy bei kity

priemoniy galinciy paZeisti prietaisa.

Elektros prietaisa laikykite/transportuokite tik po to, kai

isitikinsite, kad jo visos besisukancios dalis yra uzblokuotos ir

saugomos originaliomis, specialiai tam skirtomis detalémis.

k) Elektros prietaisa laikykite sausoje, apsaugotoje nuo dulkiy
beidrégmésvietoje.

1) Elektros prietaisa transportuokite originalioje pakuotéje,
saugancioje nuo mechaniniy pazeidimy.

f |SPEJIMAS! Bendri jspéjimai dél saugaus jrankio
Remontas:

naudojimo.

a) Prietaisa turi remontuoti tik kvalifikuotas specialistas,
naudojantis tik originalias atsargines dalis. Tik tokiu atveju
elektros prietaiso naudojimas bus saugus.

b) Jeigu sugedo elektros prietaiso laidas, jj pakeisti galima pas

gamintoja, specializuotame remonto punkte arba gali tai
atlikti specialistas tam, kad iSvengtuméte pavojaus.
2 JSPEJIMAS!
saugaus darbo nuorody. Tokiu bidu iSvengsite gaisro,
elektros smagio bei mechaniniy susiZalojimy pavojaus.
TIESINIS SLIFUOKLIS
arba pjovima lifavimo disku:
a) Sis elektrinis jrankis gali biti naudojamas kaip paprastas
Slifuoklis, Slifavimui Svitriniu popieriumi, vieliniu Sepeciu

Darbo su elektros prietaisu metu laikykités pagrindiniy
Saugos nuorodos atliekant slifavima, graviravim.
avirSiaus iSlyginima, valyma Sepeciais, poliravim
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bei pjovimui Slifavimo disku. Batina laikytis visy saugos
nuorody, instrukcijos nurodymy, apradymy bei techniniy
duomeny pateikty kartu su elektriniu jrankiu. Pateikiamy
Zemiau nurodymy nesilaikymas gali sukelti gaisrg, biti elektros
smiigio prieZastimiir/arba sunkiy kiino suZalojimy prieZastimi.
Naudokite tik tokius papildomus jrankius, kurie yra
suprojektuoti, numatyti ir siilomi specialiai Siam elektros
prietaisui. Faktas, kad kokius nors papildomus jrenginius galima
uZmontuoti Siame elektros prietaise neduoda garantijos, kad jais
galimasaugiainaudotis.

Nominalinis apsisukimy greitis naudojamo darbo jrankio
turi buti lygi elektros prietaiso apsisukimy greiciui.
Leistinas naudojamo darbo jrankio apsisukimy greitis
negali buti maZesnis nei nurodytas elektros prietaiso
maksimalus apsisukimy greitis. Darbo jrankis besisukantis
didesniy nei leistinas greiciy gali liZti, o jo dalelés tapti nelaimingo
atsitikimo priezastimi.

Darbo jrankio iSorinis skersmuo ir storis turi atitikti
leidZiamas normas Siam elektros prietaisui. Netinkamo didZio
darbojrankiaiyra netinkamai apgaubiamiirnegalimajy k li
Slifavimo disky, apmovy, tvirtinimo disky bei kity darbo
jrankiy skersmuo turi atitikti elektros prietaiso verpstei.
Naudojamy darbiniy jrankiy antgaliai, netinkantis prie elektrinio
Jrankio lifavimo disko verpstés netolygiai sukasi, stipriaivibruojair dél
toprietaiso galima nesuvaldyti.

DraudZiama naudoti pazeistus, sugedusius darbo jrankius.
Pries kiekviena darbo jrankio panaudojima patikrinkite jj,
pav. Slifavimo diskus — ar neturi plysiy, atplaisy; slifavimo
padus — ar neturi plysiy, nusitrynimy; vielinius Sepecius — ar
néra sulauZyty arba laisvy viely. Jeigu elektros prietaisas
arba darbo jrankis netycia nukrito, bitina patikrinti ar
viskas gerai arba pasinaudoti kitu, nesugedusiu. Po to , kai
prietaisas yra patikrintas ir pritvirtintas butina pasitraukti
i$ prietaiso apsisukimy ploto, taip pat prietaiso apsisukimy
plotyje negali biti pasaliniai. Elektros prietaisa jjunkite
vienai minutei dirbti visa galia; asmuo aptarnaujantis
prietaisa bei pasaliniai negali buti prietaiso apsisukimy
plotyje. Jeigu prietaisas sugedo, tai daZniausiai gali sugesti visiskai
tokio bandymo metu.

Butina patikimai pritvirtinti apdorojama daikta. Apdorojamo
daikto pritvirtinimas tvirtinimo mechanizmu arba spaustuvuose
didina darbosaugumg.

Naudokite asmeninés apsaugos priemones. Priklausomai
nuo atliekamo darbo butina nesioti kauke, uzdengiancia
visg veida, akiy apsaugos priemones arba apsauginius
akinius. Tam tikruose atvejuose bitina naudoti dulkiy
kauke, klausos apsaugines priemones, pirstines, prijuoste,
kurj saugos nuo mazu Svitrinés medziagos daleliu arba
apdorojamos medziagos daleliy. Akiy apsauginés priemonés turi
saugoti nuo atpalSiu. Dulkiy kaukés bei kvépavimo taky apsauginés
priemonés turi filtruoti susidaranciais darbo metu dulkiy dalelytes.
llgalaikis darbas triuksme gali sukelti klausos praradimg.

Pasaliniai negali bati arti darbo vietos ir ypac arti prietaiso
darbo zonos. Zmonés esantis arti elektros prietaiso turi
nesioti apsauginius drabuzius. Ruosinio nuolauZos arba plyse




darbiniaijrankiai gali skilinéti ir suZeisti taip pat uz tiesioginio jrankio
darbo ploto.

j) Darbo metu, kai yra pavojus uzkliudyti elektros laidus arba

paties prietaiso laida, elektros prietaisg laikykite uz

izoliuotus pavirsius. Jeigu yra kontaktas su elektros laidais, taivisos
metalinés prietaiso dalis taip pat yra po jtampa, o tai gali sukelti
elektros smuigj.

Maitinimo laida saugokite nuo besisukanciy darbiniy

irankiy. Jeigu nesuvaldysite prietaiso, maitinimo laidas gali bati

perpjautas arba pagriebtas ir ranka gali pakliiti j besisukantj darbinj
jrankj.

I) Elektros prietaisa padéti galima tik tada, kai visiSkai sustoja
jo darbo jrankis. Besisukantis darbo jrankis gali uzkliudyti pavirsiy,
antkuriuoyradedamas.

m) DraudZiama neSioti jjungta elektros prietaisa. Atsitiktinis

drabuZiy ir kontaktas su besisukanciu prietaisu gali bati raby

jtraukimo ir kiino suZalojimo prieZastimi.

Reguliariai valykite elektros prietaiso ventiliacines angas.

Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusg, o susikaupes didelis

metaliniy dulkiy kiekis gali sukeltielektros smigj.

Nenaudokite elektrinio prietaiso arti degiyjy medziagy.

Kibirkstys galiuZdegtiSias medZiagas.

Nenaudokite darbo jrankiy reikalaujanciy ausinimo

skysciais. Vandens arba kity skysciy naudojimas gali sukelti ekstros

smugj.

Nenaudokite labai dideliy Svitrinio popieriaus lapy. Elkités

pagal gamintojo nurodymus. Didelis Slifavimo popieriaus lapas,

iSeinantis uz slifavimo pado pavirsiy gali tapti suZalojimy prieZastimi,
uzblokuoti, suplésytisvitrinjpopieriy arbaatmestij.

Jeigu pasitaiko pertrauka elektros tekime, pav. dél elektros

tinklo avarijos arba po to, kai buvo iStrauktas kistukas,

butina nustatyti jungiklj jjungti/isjungti ,isjungti”
pozicijoje. Tokiu bidu galima iSvengti atsitiktinio prietaiso

[sijungimo.

DraudZiama naudoti elektros prietaisa, jeigu jo maitinimo

laidas yra pazeistas. DraudZiama liesti pazeistq laida; jeigu

laidas yra pazeidziamas darbo metu, iS karto iStraukite jo
kiStuka iS elektros lizdo. PaZeistas laidas padidina elektros smiigio
rizikq.
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SAUGOS NURODYMAI VISIEMS DARBAMS:
Atatrankos jégos ir susije jspéjimai:

Atatranka tai staigi reakcija, atsirandanti, kai besisukantis darbinis
jrankis (Slifavimo diskas, vielos Sepetys ir kt.) ruoinyje jstringa ar
uzsiblokuoja ir todél netikétai sustoja. Todél elektrinis prietaisas gali
nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio priesinga darbo jrankio sukimuisi
kryptimi.
PavyzdZiui, jei ruosinyje jstringa ar yra uzsiblokuojamas lifavimo diskas,
disko briauna, kuri yra ruo3inyje, gali iSluZti ar sukelti atatrankg. Tada
Slifavimo diskas, priklausomai nuo sukimosi krypties blokavimo vietoje,
pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo. Tokiu atveju Slifavimo diskas
galinetluzti.
Atatranka yra netinkamo elektrinio prietaiso naudojimo pasekmé. Jos
galite iSvengti, jeigu imsités atitinkamy, Zemiau i3vardyty atsargumo
priemoniy.
a) Tvirtai laikykite elektrinj prietaisa. Jisy kino ir ranky
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padeétis turi buti tokia, kad galétuméte priesintis atatrankos
jégoms. Jeigu yra papildoma rankena, visada ja naudokite,
tada galésite suvaldyti atatrankos jégas bei jjungiant
prietaisa atsirandantj apsisukimo jégy momenta. Jeigu
dirbantysis asmuo imsis tinkamy atsargumo priemoniy, gali suvaldyti
reakcijos jégas atatrankos metu.

Niekada nelaikykite ranky prie besisukancio darbo jrankio.
Darbo jrankio atatrankos smugis gali klidti ir suZalotirankg.
Dirbanciojo kiinas neturéty biti ten, kur esant atatrankai
judéty elektrinis jrankis. Dé/ atatrankos jrankis judeés priesinga
disko sukimosi uzkliuvimo taske kryptimi.

Atidziai slifuokite kampus, astrius kraStus ir pan. Stenkiteés,
kad darbo jrankis neatSokty ir nejstrigty. Besisukantis darbo
jrankis kampuose, ties astriomis briaunomis arba atsimuses gali
uzstrigti. Tuomet prietaisas tampa nesuvaldomas arba jvyksta
atatranka.

AN

PAPILDOMOS [SPEJAMOSIOS NUORODOS ATLIEKANT
SLIFAVIMOIR PJOVIMO DARBUS:
Saugaus darbo nuorodos dirbant su Slifavimo disku:

a) Naudokite tik tuos diskus, kurie rekomenduojami Siam
elektriniam prietaisui ir specialia apsauga, skirta
pasirinktam diskui. Disky, kurie néra skirti Siam elektros prietaisui,
nejmanoma tinkamaiuZdengtiapsauginiais jtaisais i jie néra saugus.
Slifavimo jrankius galima naudoti tik pagal paskirtj. Pav,
niekada neslifuokite pjovimo disko Soniniu pavirsiumi. Pjovimo diskai
yra skirti medziagai pasalinti pjaunamgja briauna. Nuo Soninés
apkrovosiejrankiaigalilizti.

Visada naudokite nepazeistas disky junges, kuriy dydis ir
forma yra tinkama pasirinktam diskui. Tinkamos disko jungés
prilaiko diskq ir taip sumaZina disko suliZimo tikimybe. Pjovimo disky
Jjungés galiskirtis nuoslifavimo disky jungiy.

Nenaudokite sudilusiy disky, pries tai naudoty su didesniais
prietaisais. Slifavimo diskai, skirti didesniems elektriniams
prietaisams, néra pritaikyti didesnéms maZyjy prietaisy apsukimy
skaiciuiirgalilizti.

&m

a) Nenaudokite pernelyg didelés prispaudimo jégos pjovimo
diskui. Nedarykite giliy pjuviy. Pjovimo disko perkrova didina jo
apkrovq ir polinkj persikreipti arba uZstrigti, ir tuo paciu yra didesné
atatrankos arbadisko lizimo tikimybe.

Negalima stovéti pjovimo disko linijoje. Pjovimo disko
stiimimas kryptimi nuo saves atatrankos atveju gali iSstumti elektros
prietaisqjdirbanciojo puse.

Jeigu pjovimo diskas uzstrigo arba baigéte darba, iSjunkite
elektrinj jrankj ir laikykite jj ramiai, kol diskas visiskai
sustoja. Niekada nebandykite iStraukti iS ruoSinio dar
besisukancio disko, nes gali jvykti atatranka. /Saiskinkite ir
pasalinkite uZstrigimo priezastj.

d) Nejjunkite elektrinio prietaiso vél, jei diskas dar yra

=

o

=

|SPEJIMAS! Draudziama dirbti su medziagomis,
kuriy sudétyje yra ashestas. Asbestas gali biti navikiniy
susirgimy prieZastimi.

=

o

=

ildomos saugos nuorodos atliekant pjovimo

darbus:

b

C



ruosinyje. Pries atsargiai pjaudami toliau leiskite pjovimo
diskui pasiekti didZiausia sukiy skaiciy. Priesingu atveju diskas
galijstrigti, isSoktiis ruosinio arba sukelti atatrankg.

Plokstés arba didelius ruoinius atremkite, kad sumazinti
jstrigusio pjovimo disko ir atatrankos keliama pavojy. Dideli
ruosiniai gali islinkti nuo savojo svorio. Ruosinj batina atremti is abejy
pusiy priejo krasty beinetolipjovimo linijos.

Bukite ypatingai atsargiis pjaudami ,kiSeninius pjuvius
esanciose sienose arba kitose nematomose srityse.
Nusileidziantis pjovimo diskas gali susidurti su dujotiekio arba
vandentiekio vamzdZiais, elektros laidais arba kitais objektais bei
sukeltiatatrankg.

o

u

=

PAPILDOMOS SAUGOS NUORODOS ATLIEKANT DARBUS
SUVIELINIAIS SEPECIAIS:

A Saugos nuorodos valant pavirsius vieliniu Sepeciu:

a) Atkreipkite démesj j tai, kad i$ vieliniy Sepeciy, net ir
naudojant juos jprastai, krenta vielos gabaléliai.
Nenaudokite pernelyg didelés spaudimo jégos dirbant su
vieliniu Sepeciu. Skriejantys vielos gabaléliai gali lengvai
prasiskverbti per plonus drabuZiusir/arba oda.

Jeigu rekomenduojama naudoti apsauginj gaubta, butina
pasirupinti, kad vielinis Sepetys neliesty apsauginio gaubto.
Sepeciyy skersmuo délspaudimo jégosir iScentriniy jégy galipadidéti.
Maksimalus apsukimy skaicius dirbant su vieliniu Sepeciu -
15000aps./min.

=

o

PRIETAISO PASKIRTIS IR SANDARA:

Paprastas lifuoklis (toliau Slifuoklis) - tai rankinis, universalus elektrinis
prietaisas su vienfaziu varikliu. Tai antros klasés prietaisas (dviguba
izoliacija).

Slifuoklis yra skirtas atlikti jvairius tikslius ir sudétingus darbus namy
salygomis.

Naudojant atitinkamus darbinius jrankius galima atlikti tokius darbus,
kaip: valymas, graviravimas, frezavimas, $lifavimas, poliravimas,
droinéjimas, pjovimas, skyliy grezimas. Slifuoklio priedai leidzia
apdorotimedieng ir metala, plastika, mineralus, stikla bei keramika.
Prietaisas néra skirtas gipso bei kitoms medZiagoms, kurias apdorojant
susidaro daug dulkiy. Smulkios dulkés jsiskverbiancios j prietaiso vidy
blokuoja ventiliacines angas, o dél to kaista variklis ir gali gesti.

Sis elektros prietaisas yra skirtas vidutinio intensyvumo darbams.
Netinka ilgalaikiam darbui sunkiose salygose. Draudziama naudotis
prietaisu atliekant darbus reikalaujancius profesionaliy
jrenginiy.

Kiekvienas elektros prietaiso panaudojimas ne pagal paskirtj sukelia
garantijos praradima bei gamintojas tokiu atveju néra atsakingas uz
patirtaszalas.

Bet kokios prietaiso modifikacijos padarytos naudotoju atleidzia
gamintoja nuo atsakomybés uz 7alas patirtas tokiu atveju naudotoju bei
aplinkiniais.

Tinkamas naudojimas taip pat apima tinkama elektros prietaiso
prieZidra, sandéliavimg, transportavima bei remonta.

Elektros prietaiso remonta galima atlikti tik specialiuose punktuose
nurodytuose gamintoju. Prietaisy, maitinamy elektra remonta gali
atliktitik jgaliotiasmenys.
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LIKUTINE RIZIKA:

Nepaisant tinkamo prietaiso naudojimo negalima visiskai iSvengti

rizikos. Galimi rizikos atvejai:

- drabuziyjtraukimasjbesisukancias prietaiso dalis;

- prisilietimas ranka prie besisukancio jrankio;

- apsidegimas, keiciant darbinj jrankj (kai kurie jrankiai gali jkaisti
darbo metu, todél batina naudotiapsaugines pirstines);

- darbiniojrankio ply3is/ sulizimas;

klausos sutrikimai dél darbo be klausos apsaugos priemoniy;

- akiybeiveido suzalojimai ruosinio atplaiSomis;

- apdorojamos medziagos arbajos dalies atmetimas.

KOMPLEKTAVIMAS:

Slifuoklis - Tvnt.

Lankstusvelenas - 1vnt.
Uzverzimojungés-3 vnt.(1.6/2.3/3.2mm)
Rankena-priedas tiksliems darbams - Tvnt.
Rankenostvirtinimoverzle - Tvnt.
Teleskopinis stovas surankenéle - 1vnt.
Grezimo gylioribotuvas - 1vnt.
Slifavimostrypas 13mm - 1vnt.
Slifavimojuosta 13 mm - 6vnt.
Slifavimostrypas6,4mm -1vnt.
Slifavimojuosta 6,4mm - 6vnt.
Graztai-3vnt.(1.6/2.3/3.2mm)
Tvirtinimostrypas - 1vnt.

Pjovimodiskas -36vnt.

Svitrinis popierius (019 mm) - 40 vnt.

Strypas veltiniy poliravimo disky tvirtinimui (3.2mm) - 1vnt.
Veltiniai poliravimo diskai (22 mm) - 2 vnt.
Veltiniai poliravimo diskai (13 mm) - 2 vnt.
Veltinis poliravimo strypas (03.2mm) - 1vnt.
Greito pjovimo frezas (03.2mm)- Tvnt.
Deimantiniaifrezai (03.2mm)-7vnt.

Silicio - karbido slifavimo akmuo (®3.2mm)-1vnt.
Aliuminio oksido lifavimo akmuo (03.2mm)-8 vnt.
Galandimoakmuo - 1vnt.

Zalvarinis diskinis Sepetys (03.2mm) - T vnt.
Uzverzimojungésverzlésraktas-1vnt.
L-raktas-1vnt.

Dézé transportui- Tvnt.

Aptarnavimo instrukcija - 1 vnt.

Garantinis lapas - 1vnt.

PRIETAISO DALIS:
Prietaiso daliy numeracija atitinka grafinéms piesiniams 2-5 puslapiuose
aptarnavimo instrukcijos:
Pav.A 1.Uiverzimojungésverzlé
2. Korpuso verzlé
3. Verpsteés blokavimo mygtukas
4, Sepeciy laikikliai
5. Apsukimy greicio requliavimo panelis
6. Maitinimo laidas
7. Jungiklis Jjungti/ISjungti
8. Lankstus velenas
9. Lankstaus veleno verzlé



10. Uzverzimo jungésverzlé

11. Rankena

12. Rankena-priedas tiksliems darbams
13. Rankenos tirtinimo verzlé

14. Teleskopinis stovas

15. Stovo rankenélé

16. Grezimo / frezavimo gylio ribotuvas
17. Uzverzimo jungés verzlés raktas
18. L-raktas

19. Uzverzimo jungé

20. Verpsté

21. Vedzioklis su masteliu

22, Atrama

23, Fiksavimo varztas

Pav.M 24. Dézé transportui

Pav.B

Pav.|

TECHNINIAI DUOMENYS:

Nominali jtampa 220-240V
Nominalus daznis 50 Hz
Sunaudojamas pajégumas 170 W
Apsisukimy greitis 8000-35000/min
Jungés skersmuo 1.6mm, 2.3 mm, 3.2mm
Apsaugos klasé 1

Maitinimo laido ilgis 2m

Masé 2,0Kg

Triuk8mo / vibracijos matavimaiatlikti pagal EN60745 norma.

Prietaiso garsinio slégio lygis (LpA) - 73 dB(A), o garso galingumo lygis
(LwA) - 84 dB(A) (matavimo paklaida KpA/KwA=3dB(A)). Vibravimo
lygis - 3,74 m/s’ (metodas plastaka-ranka) (matavimo paklaida -
k=1,5m/s").

Pateiktas virpesiy lygis yra reprezentatyvus pagrindiniams prietaiso
panaudojimams. Jeigu elektros prietaisas bus panaudotas kitiems
tikslams arba su kitais papildomais darbo jrankiais bei jeigu nebus
tinkamai priziarimas, virpesiy lygis gali skirtis.

Pateiktos auksciau priezastys gali padidinti vibracijy lygi darbo metu.
Bitina panaudoti papildomas priemones, saugandias naudotoja nuo
vibracijy pasekmiy, pav.: prietaiso ir darbo jrankiy priezira, veiksmy
eilésnustatymas.

PRIES PRADEDANT DARBA:

1. Isitikinkite, kad elektros maitinimo Saltinio parametrai atitinka
Slifuoklio parametrus (Slifuoklio parametrai nurodomi prietaiso
firminéjelenteléje).

2. [sitikinkite, kad Slifuoklio jungiklis (7) yra,iSjungtas” pozicijoje.

3. Naudojant prailgintuvus, rekomenduojama naudoti kuo
trumpesnius, atitinkancius 5 A srovei. Prailgintuvas turi bati visiskai
iStiestas.

SLIFAVIMO [RANKIY TVIRTINIMAS:

DEMESIO: Pries atlikdami Slifavimo jrankiy Keitimg,
A [sitikinkite kad prietaisas yra iSjungtas bei atjunktas nuo
elektros maitinimo.
Prie$ montavima batina ivalyti Slifuoklio verpste bei visus tvirtinimo
elementus.

Prietaiso darbiniai jrankiai gali turéti jvairiy didziy strypus. Prieinamos
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trijy dydzio uzverzimo jungés: 1,6 mm, 2,3 mm ir 3,2 mm (ziarékite

pav.B,3p.).

Batina naudoti atitinkancio didZio uzverzimo junges, tinkanias prie

naudojamo jrankio strypo dydzio. Negalima jéga jspausti strypa j

mazesnejunge.

m Uiverzimojungiy keitimas

1. Paspauskite verpstés blokavimo mygtuka (3), prilaikykite ir ranka
sukite uzverZimojungés verZle (1), kol blokavimas nejeina j verpste.

DEMESIO!

A Negalima spausti verpstés blokavimo mygtuko (3) darbo

metu. Taigalisugadintiprietaisq.

2. Kai verpstés blokavimo mygtukas (3) paspaustas, atlaisvinkite P
rodyklés kryptimi ir nuimkite uZverZimo jungés verzle (1). Jeigu
reikia, naudokite rakta (17) (Ziarékite pav.C, 3 p.).

3. Nuimkite nuo verpstés uzverzimojunge (19).

4. Vlerpstéje pritvirtinkite atitinkamo dydzio uzverZimo junge ir vél
pirStais uzsukite jungés verzle (1) D rodyklés kryptimi. VerZlés
neuzsukite ikigalo, jeigu nérajdétas antgalis arba jrankis.

m Jrankiykeitimas

DEMESIO!

A Darbo metu jrankiai jkaista, todél keiciant juos batina

naudotiapsaugines pirstines.

1. Paspauskite verpstés blokavimo mygtuka (3), prilaikykite ir ranka
sukite uzverzimo jungés verzle (1), kol blokavimas nejeinaj verpste.

2. Kai verpstés blokavimo mygtukas paspaustas, atlaisvinkite (bet
nenuimkite) jungésverzle (1). Jeigureikia, naudokite rakta (17).

3. |dékite pasirinkta jrankjiki galoj uzverzimo junge.

4. Paspaudés verpstés blokavimo mygtuka, pirstais uzsukite uzverzimo
jungés verzle, kol jrankio antgalio strypas neuzvers jungéje. Jungés
verzle uzverzkite raktu (17), nenaudokite pernelyg didelés jégos
(pav.C).

5. Patikrinkite jrankio tvirtinima, patraukdami darbinj jrankj.

m Lankstausveleno tvirtinimas (Zidrékite pav.D, 3 p.)

Tiksliems darbams naudojamas lankstus velenas (8) su rankena (11).

Rankenos ergonomiska forma leidZia patogiai paimti jj nykSciu ir

smiliumi bei uZtikrina gera ruodinio matyma atliekant $lifavima,

graviravima, rezima, kai darbas reikalauja didelio tikslumo.

Norédami pritvirtinti lanksty velena atlikite Siuos veiksmus:

1. Atsukite korpuso verzle (2) prietaiso priekyje (Zidrékite pav. H1,4p.).

2. Atlaisvinkite uzverzimojungésverzle (1).

3. Lanksciojo veleno asj (8) jdékite juzverzimojunge (19).

4. Paspaudés verpstés blokavimo mygtuka, pirstais uzsukite uzverzimo
jungés verzle, kol jrankio antgalio strypas neuzvers jungéje (zitrékite
pav. D1, 3 p.). Raktu uzsukite uzverzimo jungés verzle, nenaudokite
pernelyg didelésjégos.

5. Uzsukite lankstaus veleno verzle (9) prie Slifuoklio (Pav. D2).

m Jrankiy keitimas naudojantlanksty velenay

Naudojantlanksty velena jrankiy keitimui naudojamas L-raktas (18):

1. Ranka sukant uzverzimo jungés verzle (10), pritaikykite angas
rankenoje (11) ir velene taip, kad galétumeéte jdéti L-rakta (18) j dvi
angasiruzfiksuotivelena.

2. Atlaisvinkite P rodyklés kryptimi ir nuimkite uzverZimo jungés verzle
(10). Jeigureikia, naudokiterakta (17).



3. Velene jtvirtinkite atitinkamo dydZio uzverzimo junge ir vél pirtais
uzsukite jungés verzle (10) D rodyklés kryptimi. VerZlés neuZsukite iki
galo, jeigu nérajdétas antgalis arba jrankis.

4. Pasirinkta jrankj jdékite iki galo j uzverzimo jungé ir pirstais uZsukite
verle (10), kol antgalio arba jrankio strypas jeina j uzverzimo junge.
Uzverzimo jungés verzle uzverzkite raktu (17), nenaudokite pernelyg
didelésjégos.

5. Patikrinkite jrankio tvirtinima, patraukdami darbinj jrankj ir
pasalinkite L-rakta.

TELESKOPINIO STOVO NAUDOJIMAS (Ziarékitepav. E, 3p.):
Jeigu naudojamas lankstus velenas, Slifuoklis turi biti pakabintas
teleskopiniame stove (14).Tai uztikrina tinkama prietaiso darba.
1. Prisukite teleskopinjstova (14) prie rankenos (15).
2. Pritvirtinkite stovo rankena darbiniame stale, tam tikslui uzsukite
uzverzimovarzta. Laikiklio tvirtinimo diapazonas - 50 mm.
3. Teleskopinio stovo aukstis reguliuojamas nuo 260 iki 560 mm ir gali
bti statomas, kaip parodyta pav.E.
4. Pakabinkite 3lifuokljant stovo kabliuko.
DEMESIO!
A Darbo metu bitina kontroliuoti ar lankstus velenas néra
pernelyg susisukes, nes gresia tai prietaiso gedimu.
DARBAS:
DEMESIO! Naudokite apsauginius akinius!

| Jjungimas/isjungimas

Jjungtas prietaisas j elektros maitinimo lizda jjungiamas ir iSjungiamas
jungikliu Jjungti/ISjungti.

1.Norédami jjungti prietaisa pasukite jungiklj (7) iki I pozicijos.
2.Norédamiisjungti prietais pasukite jungiklj (7) iki 0 pozicijos.

f DEMESIO: Niekada nepadékite jiungto Slifuoklio. Jeigu

prietaisas néra naudojamas, jo maitinimo laido kistukg
| Greiio nustatymas

batinaistrauktiis elektros lizdo.
Prietaisas turi apsukimy greicio reguliavimo panelj (5). Apsukimy greitis
priklauso nuo naudojamo darbinio jrankio bei apdorojamos medziagos.
Greitj galima reguliuoti darbo metu mygtukais (+) ir () nuo 8000 iki
35000 aps./min. Jeigu (+) mygtukas paspaudziamas vieng karta, greitis
auga 1000aps./min., o paspaudziant (-) greitis mazéja 1000 aps./min.
| Greicioreguliavimo nuorodos
Norédami pasirinkti tinkamg greitj, padarykite bandyma, naudojant
medZiagos gabalélj.
Dauguma darby galima atlikti nustatant auksciausia apsukimy greitj.
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Bet kai kurios medZiagos, pav. plastikas, kai kurie metalai reikalauja
Zemesnés temperatiros, todél btina sumintigreitj.

Atliekant poliravima veltiniais diskais geriausiai dirbti mazu greiciu
(15000 aps./min.arbamaziau).

Tai pat darbai, kai yra naudojami vieliniai Sepeciai reikalauja mazesnio
greiciotam, kad iSvengti vielos iSkritimo.

Jeigu darbas atliekamas mazu greiciu, nenaudokite didelés jégos,
leiskite, kad prietaisas,atlikty darba pats”.

Didelj greitj patariame naudoti, kai dirbate su mediena, metalais ir
stiklu, taip pat atliekant grezima, drozinéjima, pjovima, atliekant
griovelius, formuojant ir apkarpant kraStus arba darant griovelius
medienoje.

DARBONUORODOS:

« Jeigu ruoSinis néra prispaudZiamas dirbanciojo jéga, pritvirtinti
ruosinj spaustuvuose.

« PirmasZingsnis pradedant darba, tai geras prietaiso valdymas. Laikant
prietais3 rankoje batina pajusti jo svorj irislaikyti pusiausvyra.

« Nenaudoti pernelyg didelés jégos. Slifavimas atliekamas naudojant tik
Slifuokliosvorj.

« Pjovimo metu naudoti tik nedidelj spaudim. Didelés jégos
naudojimas nepagreitina darbo, bet tik stabdo prietaisa, be to
prietaisas tokiu atveju gali bati perkraunamasir gali gesti jo variklis.

f DEMESI0!

Nelaikyti prietaiso arti veido. Darbo metu gali gesti darbinis
Jrankis ir susidarancios atplaiSos gali biiti pavojingos.
| Prietaiso laikymas
DEMESIO! Laikant prietaisq rankomis negalima uZengti jo
A ventiliaciniy angy. Ventiliaciniy angy uZdengimas gali
sukeltivariklio perkaitimg.
Norédami geriau kontroliuoti darba, atliekant tikslius darbus, suimkite
prietaisa taip, kaip tusinuka - tarp nykscio ir smiliaus (zidrékite pav. F, 3
p.).
Atliekant sunkesnius darbus, pav. Slifavima arba pjovima, prietaisa
laikykite kaip plaktuka (Ziarékite pav. G, 4 p.).
Atliekant ilgus, tikslius darbus be lankstaus veleno rekomenduojama
naudoti rankena-pried (12). Minksta ir patogi, pritaikyta prie delno,
rankena mazina vibravima, net atliekant darbus, kai reikalinga yra
didesnéjéga.
Norédami pritvirtinti rankena-prieda (12) atlikite Siuos veiksmus:
1. Atsukite korpuso verzle (2) (ziarékite pav. H1).
2. Uzdékite rankena-pried (12) ant korpuso ir pritvirtinkite verZle (13)
(Ziarékite pav. H2).
Darbo metuslifuokljlaikykite, kaip parodyta pav. H3.
m Grezimo/frezavimo gylio ribotuvas
Grezimo / frezavimo gylio ribotuvas (16) susideda i$ vedzioklio (21),
atramos (22) ir fiksavimo varzto (23) (zidrékite pav. 1); jo déka galima
kontroliuoti grezimo / frezavimo gylj, atliekant darbus daugelyje
medZiagy.
Norédami pritvirtinti grezimo / frezavimo gylio ribotuvg atlikite Siuos
veiksmus:
1. Atsukite korpusoverzle (2) (Ziurékite pav. H1).

2. Josvietoje prisukite grezimo / frezavimo gylio ribotuva (16) (Zirékite
pav.J).



® GreZimo gylio nustatymas

Grezimo/frezavimo gylio ribotuvas padeda pradétiangos grezima.

Atlaisvinkite fiksavimo varzta (23) taip, kad vedZioklis (21) galéty laisvai

judéti ir atremkite atrama (22) medziagos pavirsiuje. Prilaikant atrama,

jjunkite lifuokljir leiskite jeitij medziaga kelis milimetrus po savo svoriu.

Potonutraukite darbairisimkite grazta/freza.

Dabar galima nustatyti reikiama grezimo gylj, naudojant mastelj

vedzioklyje (21). Tam tikslui batina perstumti atrama (22) palei

vedZioklio taip, kad atstumas tarp grazto / frezo galo sudaryty reikiama

ilgj, 0 potouzsuktifiksavimovarzta (23) (Ziurékite pav. K).

m Darbiniai jrankiai (Ziurékite pav.L, 5p.)

1. Silicio - karbido Slifavimo akmuo — akmens, stiklo, keramikos,
porcelianoir spalvotojy metaly apdorojimui.

2. Aliuminio oksido Slifavimo akmenis — metalo, metalo liejiniy,
suvirinimo sujungimy, kniedZiy apdorojimui, rudziy Salinimui.
Idealiai tinka galandimui, Serpety pasalinimui, daugelio metaly ir
kity medziagy Slifavimui.

3. Galandimo akmuo.

4. Deimantiniai frezai — skirti tiksliems darbams atlikti, tokiems kaip:
pjovimas, graviravimas, drozinéjimas, uzbaigimo darbai. Galima
naudoti medienai, keramikai, stiklui, gradintam plienui,
pusbrangiems akmenimsir kitom kietoms medZiagoms.

5. Greito pjovimo frezas — minkSty metaly, plastiko, medienos
frezavimui.

6. Seriy Sepetys — astriy briauny ilyginimui, valymui, sidabro,
juvelyriniy dirbiniy ir kity tauriyjy metaly poliravimui. Galima
naudotisu pasta.

7. Zalvarinis diskinis $epetys — metaly valymui. Dirbant 7alvariniais
Sepediais nesusidaro kibirkStys ir jie yra minkStesni nei plieniniai.
Negadina minksty metaly, tokiy kaip: auksas, varisir Zalvaris.

8. Frezas universalus — keramikiniy plyteliy, cemento ir gipso plokciy
pjovimui (nenaudoti grindy plyteléms).

9. Tiksliyjy grazty rinkinys (1.6/2.3/3.2 mm) — 3 graZtai grezimui

medienoje, plastike arba minkstame metale.

. Slifavimo juosta ir $lifavimo strypas 6,4 mm (gridétumas 60) —
izanginiam medienos ir stiklo pluosto apdorojimui, ridziy Salinimui
nuo metaliniy pavirSiy, guminiy pavirSiy nupjovimui.

. Slifavimo juosta ir $lifavimo strypas 13 mm (gridétumas 60) —
izanginiam medienos ir stiklo pluosto apdorojimui, ridziy Salinimui
nuo metaliniy pavirsiy, guminiy pavirsiy nupjovimui.

. Slifavimo juosta (gridétumas 60) — jzanginiam medienos ir stiklo
pluosto apdorojimui, radziy Salinimui nuo metaliniy pavirsiy,
quminiy pavirsiy nupjovimui.

. Slifavimo juosta (gridétumas 120) — jZanginiam medienos ir stiklo
pluosto apdorojimui, radziy Salinimui nuo metaliniy pavirdiy,
quminiy pavirSiy nupjovimui.

14. Strypas veltiniy poliravimo disky tvirtinimui O13 mm.

15. Veltiniai poliravimo diskai (013 mm i 22 mm) — skirti metalo ir
plastiko poliravimui. Poliravimo pastos naudojimas duoda geresnius
rezultatus.

. Strypas pjovimo disky bei veltiniy poliravimo disky tvirtinimui 022
mm.

. Pjovimo diskai — metalo, medienos, plastiko pjovimui. Pjovimo
diskais galima nupjauti varztus, sraigtus, pjauti lak3tinj metalg, ne
storg mediena, plastika. Pjovimo diskai pjauna tik briauna.
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Negalima naudoti profiliuoty angy pjovimui arba apdorojimui.
Pjovimo diskus naudoti su strypu 16. Maksimalus disky skersmuo
negalibati didesnisnegu35mm.

18. Svitrinis popierius (@19 mm) — naudojamas medienos, metalo,
plastiko lifavimui; uzdedamas ant veltinio disko ®22 mm.

19. Veltinis poliravimo strypas — skirtas jzanginiam poliravimui bei
tiksliam poliravimui tokiy medziagy, kaip; metalas, auksas,
sidabras, Zalvaris ir aliuminis; galima naudoti poliravimo pasta.

LAIKYMAS IR PRIEZIORA:

Prietaisas beveik nereikalauja specialios priezidiros.

Prietaisa ir priedus laikykite transportavimo dézéje (24) (Ziarékite pav.
M, 5 p.), nepasiekiamoje vaikams, $varioje, apsaugotoje nuo drégmeés ir
dulkiy vietoje. Laikymo salygos turi uztikrinti sauguma nuo mechaniniy
pazeidimy beiorosalygy poveikio.

u Valymas

ISPEJIMAS!

A Pries atliekant bet kokius aptarnavimo arba valymo darbus,
atjunkite nuo elektros maitinimo altinio!

Slifuoklio korpusas bei ventiliacinés angos turi biiti $varios, tai uZtikrina

saugy darba bei gerus rezultatus. Rekomenduojama valyti prietaisa po

kiekvieno naudojimo

ISorines, plastikines dalis valykite minkstu, drégnu skuduru su $velnia

valymo priemone. Nenaudokite jokiy valymo priemoniy, tirpikliy, nes jie

galiapgadinti plastikines dalis. | prietaiso vidy negali patekti vanduo.

Po darbo rekomenduojama pravalyti ventiliacines angas Zzemo slégio

suslégtu oru. Tai apsaugos guolius ir pasalins dulkes, kurias gali blokuoti

variklio ausinima.

f DEMESIO!

Atliekant valymq suslégtu oru naudokite apsauginius
TIPISKIGEDIMAIIRJY SALINIMAS:

akinius.

Elektros prietaiso nejjunkite arba sustabdykite darba:

- patikrinkite ar maitinimo laidas (6) yra tinkamai prijungtas;
patikrinkite ar elektros lizde yra jtampa;

- patikrinti anglies Sepeciy bukle ir jei reikia, pakeisti (turi atlikti
elektrikas).

DEMESIO! Anglies sepetélius keitimq galiatliktitik elektrikas.

- jeigu elektros prietaisas neveikia nepaisant to, kad turi elektros
maitinima, 0 jo anglies Sepetéliai yra geros buklés, batinai nuvezkite
prietaisa  serviso punkta adresu nurodytu garantiniame lape.

TRANSPORTAS:

Elektrinj prietaisa transportuokite ir laikykite specialiai tam skirtoje
dézéje, saugancioje nuo drégmés, dulkiy ir smulkiy objekty
jsiskverbimo, ypa¢ saugokite ventiliacines angas. Smulks elementai,
patenkantis j korpus gali pazeisti variklj.

PRODUCENT:

PROFIX Sp.z 0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Lenkija

DEMESI0! s prietaisas atitinka Salies bei Europos reikalavimus bei visus
saugos reikalavimus. Prietaiso remontq gali atlikti tik kvalifikuotas
personalas, naudojant tik originalias atsargines dalis.



PIKTOGRAMAI:
Paveiksléliy esanciy prietaiso firminéje lenteléje irinformaciniuose lipdukuose paaiskinimas.

— «Visada dévékite apsauginius akinius’

— «Naudokite dulkiy kauke!»

— «Naudokite klausos apsaugos priemones!»

— «ll klasés prietaisas su dviguba izoliacija»

O® D@

— «Prietaisas atitinka EB»

N
M

APLINKOSAPSAUGA:

DEMESIO: Pateiktas simbolis reiskia, kad panaudotus prietaisus draudZiama iSmesti kartu su kitomis atliekomis (uZ paZeidimq gresia piniginé
bauda). Panaudotielektros prietaisai bei elektroninés dalis ir komponentai turineigiamq poveikj aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

Namy akis turéty prisidéti prie panaudotos jrangos utilizavimo bei pakartotino medziagy panaudojimo (perdirbimo). Lenkijoje ir Europoje yra
kuriama arba jau veikia panaudotos jrangos surinkimo sistema. Todél visi paminétos jrangos pardavimo taskai yra jpareigoti priimti panaudota jranga. Be
toyraspecialiis panaudotos jrangos priémimo taskai.

>4

PROFIX jmoné siekia tobulinti savo produktus, todél gali keistis produkty specifikacijos. Apie Siuos pasikeitimus jmoné
néra jpareigota nepranesti. Paveiksléliai esantis aptarnavimo instrukcijoje tai tik pavyzdziai bei gali skirtis nuo nusipirkto
prietaiso.

Si instrukcija yra apsaugojama autoriaus teise. Kopijavimas/plétojimas be PROFIX Sp. z o.0. leidimo rastu
draudZiamas.
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PRED ZAHAJENIM POUZIVANI SE SEZNAMTE S TIMTO
NAVODEM.

Uchovavejte navod pro pfipadné dalSi pouziti.
POZOR! Prectéte si vSechny vystrahy tykajici se

& bezpednosti pouZivani oznacené symbolem
veskeré pokyny tykajici se bezpecnosti pouzivani.

Nedodrzovéni uvedenych bezpecnostnich vystrah a bezpecnostnich
pokynti miZe byt pricinou zasahu elektrickym proudem, pozéru a/nebo
zavaznych trazd.

Uchovejte vystrahy a pokyny tykajici se bezpecnosti pro
pripadné pouiitivbudoucnosti.

V' niZe uvddénych vystrahdch pojem ,elektrondfadi” znamend
elektrondfadi napdjené z elektrické sité (elektrickym vodicem) nebo
elektrondfadinapdjené baterii (bezdrdtové).

j VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se

bezpedného pouzivaninaradi.
Bezpecnost na pracovisti:

a) UdrZujte na pracovisti poradek a zajistéte zde dobré
osvétleni. Nepor'ddek aSpatné osvétlenicasto zapriciriujinehody.

b) NepouZivejte elektronaradi ve vybusném prostiedi
tvofeném hoilavymi tekutinami, plyny nebo prachem.
Elektrondradivytvdiijiskry, které by mohly zapdlit prach nebo vypary.

) Nepoustéjte déti ani jiné pozorovatelé na mista, kde se
pouziva elektronaradi. Ruseni pozornosti miize zpiisobit ztrdtu
kontroly nad elektrondradim.

VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se bezpe¢ného

pouZivaninaradi.

j VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

bezpecného pouzivaninaradi.
Elektricka bezpecnost:

a) Zastrcky nafadi musi odpovidat zasuvkam. Nikdy Zadnym
zpiisobem nepredélavejte zastrcky. V pripadé elektronaradi,
které ma vodic s ochrannym uzemnénim, nepouzivejte
zadné prodluzovacky. Pivodni nepiedéldvané zdstrcky a zdsuvky
snizujiriziko zdsahu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotykani uzemnénych ploch nebo takovych,

které jsou spojené s hmotou, jako jsou trubky, ohfivace,

radiatory ustredniho topeni a chladnicky. V pfipadé dotykdni
takovych ploch apiedmétii roste riziko zdsahu elektrickym proudem.

Nevystavujte elektronafadi na piisobeni desté nebo vihka.

Pokud by se do elektrondfadi dostala voda, roste riziko zdsahu

elektrickym proudem.

Kabely se nesmi Zadnym zpilisobem namahat. Nikdy

nepouzivejte kabel k noseni, tazeni elektronaradi nebo k

vytahovani zastrcky ze zasuvky. Kabel musi byt umistény

daleko od zdrojii tepla, oleje, ostrych hran nebo pohyblivych

Casti. Poskozené nebo propletené kabely zvysuji riziko zdsahu

elektrickym proudem.

e) V pfipadé, Ze se elektronafadi pouziva venkii, je tieba
prodluzovat elektrické kabely prodluZovaci urcenymi na
praci venku. PouZivdni prodluZovace urceného do venkovniho
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NAVOD NA OBSLUHU
PRIMA BRUSKA TMG170K
Preklad pivodniho névodu

prostredisniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

f) Pokud je nezbytné pouZiti elektronaiadi ve vihkém
prostiedi, je tfeba pouzit jako ochranu proudovy chrani¢
(RCD). PoutitiRCD sniZujeriziko zdsahu elektrickym proudem.

f VYSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

bezpeéného pouzivaninaradi.
Osobnibezpecnost:

a) Totozafizeninesmipouzivat osoby (véetné déti) s omezenou
fyzickou, smyslovou nebo psychickou schopnosti, nebo
osoby, které nemaji odpovidajici zkusenosti nebo znalosti
zafizeni, leda Ze je pouZivaji s pfislusnym dozorem, nebo v
souladu s ndvodem na pouzivani zafizeni, ktery jim predaji
osobyzodpovédné zajejich bezpecnost.
Pfi pouzivani elektronafadi je tfeba byt predvidavy,
pozorovat, co se déje, a pouzivat zdravy rozum.
Nepouzivejte elektronafadi, pokud jste unaveni nebo pod
vlivem drog, alkoholu nebo lékii. Chvile nepozornosti pfi prdci s
elektrondfadim muiZe zpsobit zdvazné osobnitirazy.
Je tfeba pouzivat osobni ochranné prostiedky. Je tfeba vzdy
pouzivat ochranné bryle. Pouzivdni v pfislusnych podminkdch
takovych ochrannych prostiedki, jako je protiprachovd respiracni
maska, protiskluzovd obuv, piilba nebo chrdnice sluchu, snizi
nebezpeciosobnich tirazi.
Je tieba se vyhnout neplanovaného spusténi. Pied
pripojenim k elektrickému zdroji a/nebo pred zapojenim
baterie a nez se naradi zvedne, nebo pienese, je tieba se
ujistit, Ze je vypinac elektronafadi v poloze vypnuto.
Prendseni elektrondfadi s prstem na vypinaci nebo pfipojeni
elektrondfadi do sité se zapojenym vypinacem miZe byt pricinou
nehody.
Pred spusténim elektronaradi je tfeba odstranit vSechny
klice. Ponechdni klice v otdcejici se Cdsti elektrondfadi miiZe zpdsobit
poranéni.
Je zakdzano prilis se naklanét. Po celou dobu musite stat
pevné a udrzovat rovnovahu. Umozni Vdm to dobre kontrolovat
elektrondfadiprinepiedvidatelnych situacich.
Je tteba mit vhodné obleceni. Pfi praci nenoste volné
obleceni ani bizuterii. Je tieba zajistit, aby Vase vlasy,
obleceni a rukavice byly v bezpecné vzdélenosti od
pohyblivych ¢asti. Volné obleceni, bizutérie nebo dlouhé viasy se
mohouzachytit do pohyblivych cdsti.
Pokud je zafizeni prizptisobeno na napojeni k vnéjsimu
odsavani prachu a pohlcovaci prachu, ujistéte se, Ze jsou
pfipojeny a fadné se pouivaji. PouZitim pohlcovaci prachu
miiZete omezit nebezpecizdvislé na prasnosti.

2 VVSTRAHA! Vieobecné vystrahy tykajici se

bezpecného pouzivaninaradi.
PouZivani elektronaradia péce o né:
a) Elektronaradi se nesmi pretéZovat. Je tieba pouzivat
elektronaradi s vykonem vhodnym pro provadéni urcité

prace. Sprdvné elektrondradi umozni lepsi a bezpecnéjsi prdci se
ZdtéZi, nakterou bylo naprojektovdno.
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Elektronafadi, u kterého nefunguje spina¢, se nesmi
pouiivat. KaZdé elektrondradi, které nelze zapinat nebo vypinat
spinacem, jenebezpecné ajetfebajeopravit.

Pted provedenim kazdého sefizeni, vymény soucastky nebo
pred skladovanim odpojte zastrcku elektronafadi od zdroje
elektrického proudu a/nebo odpojte baterii. Takovy

o

bezpecnostni postup omezuje riziko ndhodného spusténi

elektrondradi.

Nepouzivané elektronaradi uchovavejte mimo dosah déti a

nedovolte pfistup osobam, které nejsou obeznamené s

elektronafadim nebo s timto navodem na pouZivani

elektronaradi. Elektrondiadi miZe byt nebezpecné v rukdch
nevyskolenych uzivateld.

Elektronafadi je tfeba udriovat. Je tieba kontrolovat

souosost nebo zaseknuti pohyblivych casti, praskliny

soucasti a veskeré dalsi faktory, které by mohly ovlivnit
cinnost elektronaradi. Pokud zjistite poskozeni, musite
elektronaradi pred pouzitim opravit. Pricinou mnohych nehod

Jjeneodbornd tidrzba elektrondradi.

Rezacinastroje musi byt ostré a Cisté. Radnd tidrzba ostrych hran

fezacich ndstrojii sniZuje pravdépodobnost zaseknuti a usnadiiuje

obsluhu.

Elektronaradi, vybaveni, pracovni nastroje apod. pouzivejte

v souladu s timto navodem, pfi cemz zohlediiujte pracovni

podminky a druh provadéné prace. Pouzivdni jinym zpisobem,

pro ktery neni elektrondfadi urceno, miize zpisobit nebezpecné
situace.

V nizkych teplotach, nebo pokud se nafadi po delsi dobu

nepouziva, doporucuje se zapnout elektronaradi bez zatéze

po dobu nékolika minut za ticelem fadného promazani
mechanismupohonu.

i) Kcisténi elektronaradi pouzivejte mékky, vihky (ne mokry)
hadfik a mydlo. Nepouzivejte benzin, rozpoustédla a dalsi
prostiedky, které by mohly poskodit zafizeni.

j) Elektronaradi je tfeba skladovat / dopravovat az potom, co
se ujistite, Ze jsou veskeré jeho pohyblivé soudasti
zablokované a zajisténé proti odblokovani s pouzitim
piivodnich sou¢astek uréenych k tomuto ucelu.

k) Elektronaradi skladujte na suchém misté chranéném proti
prachuapriniku vihkosti.

I) Doprava elektronafadi by méla probihat v piivodnim obalu
tak, aby bylo chranéné proti mechanickému poufiti.

pouzivaninaradi.

& Oprava:

a) Opravy elektronaradi je tieba objednavat vyhradné u
kvalifikované osoby, vyuZivejte pivodni nahradni
soucastky. Zajistite tim, Ze pouZivdni elektrondfadi bude stdle
bezpecné.

b) Pokud by byl pevny privodni kabel zafizeni poskozeny, je
treba jej nechat vymeénit u vyrobce nebo v odborné opravné,
nebo kvalifikovanou osobou, abyste tak zamezili ohrozeni.
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VYSTRAHA! Vseobecné vystrahy tykajici se
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A ravirovani, vyhlazeni, kartacovani, lesténi nebo
fezanibrusnym kotoucem:

VYSTRAHA!

Pri prdcis elektronafadim vzdy dodrzujte zékladni pravidla

bezpecnosti prace, abyste zamezili vybuchu pozaru,

zasahu elektrickym proudem nebo mechanickému trazu.
PRIMA BRUSKA

Bezpecnostni pokyny tykajici se brouseni,

a) Toto elektronafadi Ize pouiivat jako obycejnou brusku,
brusku k brouseni brusnym papirem, k lesténi draténymi
kartaci a jako zafizeni na rozbrusovani brusnym kotoucem.
Je nezbytné fidit se vSemi bezpecnostnimi pokyny, navody,
popisy a udaji dodavanymi spolu s elektronaradim.
Neprizpiisobeni se vsem nize uvedenym doporucenim a ndvodim
miiZe zpisobit nebezpeci trazu elektrickym proudem, poZdru a/nebo
zdvaznych drazd.

Nepouzivejte vybaveni, které neni projektovano, urceno a
doporuceno vyrobcem pro toto elektronaradi. Skutecnost, Ze
se vybaveni dd namontovat na elektrondfadi, jesté nezarucuje
bezpecnost pouZivdnia obsluhovdni.

Jmenovita rychlost otacek pracovniho nastroje by méla byt
minimalné stejna, jako maximalni rychlost otacek
elektronaradi. Pripustna rychlost otacek pouzivaného
nastroje nemiize byt mensi, nez je maximalni rychlost
otacek uvedena na elektronaradi. Pracovni ndstroje, otdcejici se
rychleji, nez je jejich pripustnd rychlost, se mohou zldmat a jejich Cdsti
moubytodmrstény.

Vnéjsi priimér a hrubka pracovniho nastroje se musi vejit do
rozsahu piipustného pro toto elektronaradi. Pracovni ndstroje
s nesprdvnymi rozméry nemohou byt dostatecné zakryté nebo
kontrolované.

Priimér brusnych ploch, brusnych kotouéi, limci,
upeviiujicich kotoucli a jiného vybaveni musi piesné
odpovidat vietenu elektronafadi. Pokud by se poufily koncovky,
které nejsou presné urcené pro vieteno brusného kotouce
elektrondradi, otddi se nerovnomérné, hodné silné vibruji a mohou
zplisobit ztrdtu kontroly nad elektrondiadim.

V zadném pripadé se nesmi pouzivat poskozené pracovni
nastroje. Pred kazdym pouzitim je tfeba zkontrolovat
vybaveni, napi. brusné plochy z hlediska ilomkii a prasklin,
brusné kotouce z hlediska prasklin, sedfeni nebo silného
opotiebovani, draténé kartace z hlediska uvolnénych nebo
zlomenych drati. Pokud elektronafadi nebo pracovni
nastroj upadne, je tfeba zkontrolovat, zda se neposkodil,
pripadné poutit jiny, neposkozeny nastroj. Po zkontrolovani
aupevnénipracovniho nastroje se postavtev jiné roviné, nez
jerovina otacek nastroje a ujistéte se, Ze pobliz v této roviné
nejsou ani postranni osoby. Elektronafadi zapnéte na
minutu na nejvyssi otacky, vénujte pii tom pozornost tomu,
aby obsluha i postranni osoby, které jsou pobliz, byly mimo
zonu dosahu otacejiciho se nastroje. Poskozené ndstroje se
ldmou nejcastéjibéhem tétozkousky.

Je potieba zabezpecit obrabény predmét. Zajisténi obrdbéného
predmétu v zvérdku nebo jinym tohto typu stroje je beypécnéjsi nez
drZenihovruce.
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h) PouZivejte osobniochranné prostiedky.V zavislostina druhu
prace je tieba pouzivat ochranny stit zakryvajici cely oblicej,
ochranu odi nebo ochranné bryle. V nékterych pripadech je
tieba pouzit protiprasnou masku, ochranu sluchu, ochranné
rukavice, zastéru, chranici pred malymi casticemi brusného
nebo zpracovavaného materidlu. Prostiedky ochrany o¢imusi byt
schopné zadrZet letici ilomky vznikajici béhem provddéni riznych
operaci. Protiprasné masky a prosttedky na ochranu dychacich cest by
mély filtrovat Cdstecky prachu vytvdrené béhem prdce. Dlouhodobé
vystavenihluku s vysokou intenzitou miZezpdsobit ztrdtu sluchu.
Vénujte pozornost tomu, aby postranni osoby byly v
bezpecné vzdalenosti od mista pouZivani i zony dosahu
elektronafadi. Kazdy, kdo je pobliz pracujiciho elektro-
nafadi, musi pouzivat osobni ochranné vybaveni. Kousicky
obrdbéného predmétu nebo prasklého pracovniho ndstroje mohou
odprysknout azptisobit traz také mimo pfimou zénu zdsahu.

Béhem provadéni praci, pii nichZ by se mohlo elektronaradi

dotknout skrytych vodicii elektrického proudu nebo

vlastniho kabelu, drite elektronafadi za izolované plochy.

Vlivem kontaktu s vodici, které jsou pod napétim, budou pod napétim

také veskeré kovové Cdsti elektrondiadi a tim miZe dojit k zdsahu

obsluhy elektrickym proudem.

Sitovy vodi¢ drite v bezpeéné vzdalenosti od rotujicich

pracovnich nastroja. V piijpadé ztrdty kontroly nad ndstrojem mize

dojitk prrefezdnisitového vodice azranéniruky otdcejicise koncovkou.

Nikdy nepokladejte naradi pred tim, nez se pracovni nastroj

zcela zastavi. Otdcejici se ndstroj by se mohl dotknout plochy, na

kterou je ndfadi polozeno, coZ by mohlo zpdsobit ztrdtu kontroly nad
ndfadim.

m) Je zakazano pienaset elektronaradi za chodu. Ndhodny
kontakt obleceni s otdcejicim se ndstrojem miZe zpisobit vtaZeni
odévu apriblizenipracovniho ndstroje k télu obsluhy.

n) Je tieba pravidelné distit ventilacni Stérbiny elektronaradi.

Ventildtor motoru mize vtdhnout prach do krytu, nadmérmé

nashromdzdéni kovového prachu miZe zpiisobit ohroZeni elektrickym

proudem.

Elektronafadi se nepouZiva pobliz hoflavych materialii.

Jiskrymohouzplsobitjejichzapdleni.

Nepouzivejte nastroje, které vyzaduji tekuté chladici

prostiedky. PouZiti vody nebo jinych tekutych chladicich prostredkii

miiZezpisobit tirazelektrickym proudem.

Nepouzivejte pfili$ velké archy brusného papiru. Pfi volbé

velikosti brusného papiru, je tfeba postupovat v souladu s

doporucenimivyrobce. Velky brusny papirvycnivajicimimo brusny

talif miZe zpdsobit traz, zablokovdni nebo roztrZeni papiru, anebo
zpétny odraz.

V pfipadé preruseni dodavky elektrického proudu, napf.

zpiisobené poruchou nebo vytazeni zastrcky ze zasuvky, je

treba nastavit vypinac/zapinac do vypnuté polohy. 7im
zplisobem zabrdnite nepldnovanému zapnutielektrondradi.

Je zakdzano pouzivat elektronaradis poskozenym kabelem.

Je zakazano dotykat se poskozeného kabelu; v pripadé

poskozeni kabelu béhem préce je tfeba vytahnout zastrcku

ze zasuvky. Poskozené kabely zvysuji riziko zdsahu elektrickym
proudem.
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BEZPECNOSTNI NAVOD PRO VSECHNY UKONY:

Zpétny raz a vystrahy, které se k nému vztahuiji:
Ipétny razje prudkd reakce elektronafadi na zablokovéni nebo zaseknuti
rotujictho néstroje (brusny kotou¢, brusny tali, drétény kartac).
Zaseknuti nebo zablokovani zplisobi néhle zastaveni rotujiciho nastroje,
cof vede ke ztrdté kontroly nad elektrondfadim. Nekontrolované
elektronafadiv takové situaci provede prudké trhnuti opacnym smérem,
nezje smérotacek pracovniho nastroje.
Napfiklad, pokud se brusny kotou¢ vzpfici nebo zasekne v obrdbéné véci,
miiZe se ponoeny do materidlu okraj kotouce zablokovat tak, ze zplsobi
jeho vypadnutinebo odhozeni. Kotou¢ miize odletét smérem k obsluze v
zdvislosti na sméru otacek kotouce v misté zablokovani. Kromé toho
miize dojitike zlomenikotouce.
Ipétny rdz to je vysledek nesprdvného nebo chybného pouZiti
elektronafadi. Lze mu predchdzet pouZitim ndsledujicich
bezpecnostnich postupd.
a) Drite elektronafadi pevné a udrzujte télo a ruce v poloze
umoiiujici oslabeni zpétného razu. Vidy pouiivejte
pomocny drzak, pokud je soucasti standardniho vybaveni,
abyste tak ziskali co nejvétsi kontrolu nad silou zpétného
razu nebo nad krouticim momentem pii spousténi. Obsluha
miiZe zvlddnout trhdni a zpétny rdz, pokud dodrzi pfislusné
bezpecnostnipostupy.
Nikdy nepfiblizujte ruce k rotujicimu pracovnimu nastroji.
PracovnindstrojmuiZe zpétnym rdzem poranit ruku.
Nestavéjte se do oblasti, smérem do niz miiZe elektronaradi
odskocit v pripadé zpétného razu. V/ diisledku zpétného rdzu se
elektrondfadi pohybuje smérem opacnym sméru pohybu brusného
kotoucevmisté jehozablokovdni.
Obzvlast opatrné postupujte pfi praci na rozich, ostrych
hranéch atd. Je tieba zabranit tomu, aby pracovni nastroje
béhem prace poskakovaly, odrazely se anebo byly
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ostrych hran, nebo kdyz se odrazi. Toto miZe zpdsobit ztrdtu kontroly
neboodraz.

VYSTRAHA! Nezpracovavejte materialy obsahujici

azhest. Azbest je kancerogenni.

DALS{ BEZPECNOSTNI POKYNY BEHEM UKONU
A BROUSENIAROZBRUSOVANI:

Bezpecnostni_pravidla béhem brouseni brusnym
a) Pouzivejte vyhradné kotouce, které jsou doporucené pro
elektronaradi, a zvlastni kryty uréené pro konkrétni kotouc.
Kotouce, pro jejichz poufiti neni stroj projektovany, nelze dostatecné
zakrytajsounebezpecné.
Kotouce je moiné pouzivat vyhradné v souladu s jejich
uréenim. Nelze napi. brousit bocni plochou brusného kotouce
urceného k rozbrusovdni. Rozbrusovaci brusné kotouce jsou urcené k
odstrariovdni materidlu hranou kotouce. Bocni sily piisobici na tyto
kotouce mohou zpdsobit vibraceamohou jezlomit.
Vidy pouZivejte neposkozené upeviiujici manZety spravné
velikosti a tvaru pro zvoleny kotouc. ManZety drZi kotouc, a tim

snizujimoznost jeho poskozeni. ManZety k rozbrusovacim kotouciim se
mohou isitod manZet k brusnym kotouciim.

=

o



d) NepouZivejte opotiebované kotouce z vétSich stroji. Brusné
kotouce urcené do vétsich strojii nejsou vhodné pro vyssi rychlosti,
kteréjsoutypické pro mensielektrondradi, a proto by se mohly zlomit.

A a) Netlacte na rozbrusovaci kotou¢ ani nepo-

uzivejte pfiliS velkou silu. Neprovadéjte piilis
hluboky fez. Pfetizeni rozbrusovaciho kotouce zvy3uje jeho zatéZ a
nachylnost ke zkrouceni nebo prohnuti pfi rozbruSovania tim zvySuje
nebezpecizpétnéhorézunebozniceni, Zlomenikotouce.

b) Nikdy se nestavéjte v jedné linii s otacejicim se kotoucem.
Oddalovdni robrusujiciho kotouce smérem od sebe miize zpdsobit, Ze
pripadny zpétny rdz miZe postrcit kotou¢ a elektrondradi smérem k
obsluze.

¢) V pfipadé, Ze se rozbrusujici kotouc zasekne, nebo pokud
délate pracovni piestavku, vypnéte elektronafadi a
vyckejte, az se kotouc zcela zastavi. Nikdy nezkousejte
vytahnout kotoug, ktery se pohybuje z mista rozbrusovani,
protoze by to mohlo zpiisobit zpétny raz. Je tieba zistit a
odstranit pficinu zaseknutikotouce.

d) Nespoustéjte elektronaradi, pokud je jesté nastroj v
materidlu. Pfed pokracovanim v fezani by mél kotouc
dosahnout pinych obratek. 1 opacném pripadé se brusny kotou¢
miizezachytit, vyskocit zobrabéné vécinebo zpiisobit zpétny rdz.

e) Desky nebo velké predméty je tieba pred zahdjenim
zpracovani fadné podepfit, za ucelem minimalizace rizika
vzpficeni kotoude a zpétného razu. Velké predméty se mohou
prohnout viastni vdhou. Podpéry musite umistit na obou strandch —
jakpobliliniefezu, tak u hrany.

f) Dodriujte zvlastni opatrnost pii provadéni zapichovacich
fezii vzdech nebo pii praci v malo viditelnych mistech. Kotou¢
zahlubujici se do materidlu se miZe setkat s vodovodnimi nebo
Dplynovymitrubkami, elektrickym vedenim nebo jinymipfedméty, které
mohouzplisobitzpétny rdz.

DALSI BEZPECNOSTNI POKYNY PRO PRACI S POUZITIM DRATENYCH

KARTACU:
ABez ecnostni pravidla pro ciSténi povrchu draténym
kartacem:

a) Pamatuijte, Ze i pfi normalnim pouzivani dochazi ke ztraté
kouskii dratu z kartace. Nepretézujte drdty prilis silnym tlakem na
kartdc. Létajici vzduchem kousky drdtd mnohou snadno prorazit tenké
oblecenia/nebo kiZi.

b) Pokud je doporueno pouziti krytu, je tieba zabranit
kontaktu kartace s krytem. Primér kartdci se mize zvétsit z
diivodu zdtéZe a odstredivésily.

¢) Béhem kartacovanise nesmiprekrocit 15000 ot./min.

DalSibezpecnostnipokyny pro fezani:

URCENIA KONSTRUKCEZARIZENI:

Pfima bruska (dale jen bruska) je manudini elektrondfadi s pohonem
jednofdzovym komutdtorovym motorem. Zafizeni ma druhou
ochrannou tfidu (md dvojiizolaci).

Bruska je urcend k provadéni riznorodych a komplikovanych praci v
domécich podminkdch.

S pouzitim vhodného pfislusenstvi Ize s pouzitim brusky provadét
nasledujici operace: ¢iSténi, gravirovani, frézovani, brouseni, lesténi,
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hloubeni, rozbruSovani, vrtani otvord. Siroky sortiment vybaven brusky
umoziiuje obrabéni dievénych a kovovych materiald, umélé hmoty,
minerald, sklaa keramickych vyrobka.

Néstroj neni urceny k obrabéni sadrovych nebo obdobnych silné
prasnych povrchdi. Jemny prach pronikajici do vnitiku pristroje splsobi
Toto elektrondfadi je urcené pro prace stfedni intenzity. Neni urceno pro
dlouhodobou praci v tézkych podminkdch. Neni dovoleno pouZivat
toto naradi k praci, kterd vyZaduje pouZiti profesionalniho
naradi.

Kazdé pouZiti zafizenijinak, nez to vyplyva zjeho vyse uvedeného urceni,
je zakdzané, zplsobuje ztrétu zdruky a osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza takto zplsobené skody.

Jakékoliv Gpravy zafizeni provadéné uzivatelem osvobozuje vyrobce od
odpovédnostiza poskozenia skody zpiisobené uzivatelia v okoli.
Sprévné pouZivani elektrondfadi se tyka také ddrzby, skladovani,
dopravyaoprav.

Elektrondfadi mohou opravovat pouze servisni opravny uréené
vyrobcem. Zafizeni, které je napajeno ze sité, by mély opravovat pouze
osoby, které jsou ktomuto oprévnény.

ZUSTATKOVE RIZIKO:

| pii pouzivani néfadi v souladu s jeho urcenim nelze zcela eliminovat

urcité rizikové faktory. Vzhledem ke konstrukci a stavbé stroje se mohou

vyskytnout nésledujici ohroZeni:

- zachyceniavtazeniodévu pohyblivou soucdstkou;

- doteknechranénou dlani otacejiciho se ndstroje;

- Popaleniny pfi vyméné pracovniho ndstroje (nékteré nastroje se
mohou béhem préce prehrivat, za Ucelem zamezeni popalenin je
tieba pouzivat ochranné rukavice);

- prasknuti/zlomenipracovniho ndstroje;

- poskozenisluchuv piipadé dlouhodobé préce bez chranici;

- poranéni zraku a obli¢eje odmriténymi kousky obrabéného
materidlu;

- odmriténiobrdbéného materidlu nebo jeho ¢asti.

KOMPLETACE:

Bruska - 1ks.

Ohebny hfidel - Tks.

Upinaciklestiny-3ks. (1.6/2.3/3.2mm)
DrZak-pfipravek pro precizni¢innost -1ks.
Teleskopicky stojansdrzakem - Tks.
Stojak teleskopowy zuchwytem - 1ks.
Omezovac hloubky vrtani - 1ks.
Brusny cep 13mm - 1ks.

Brusnd paska 13 mm - 6ks.

Brusny cep 6,4mm - 1ks.

Brusnd paska 6,4mm - 6ks.

Vrtak -3ks.(1.6/2.3/3.2mm)
Upinacistopka - Tks.

Rezny kotou¢ -36ks.

Brusny papir (019mm) -40ks.

Cep upeviiujici plsténé lestici kotouce (3.2mm) - Tks.
Plsténé lestici kotouce (22mm)-2ks.



Plsténé lestici kotouce (13 mm) - 2ks.

Plsténé lesticitélisko (03.2mm) - 1ks.
Rychloezné fréza (03.2mm)- 1ks.

Diamantova fréza (03.2mm) - 7ks.

Brusné télisko z karbidu kiemiku (#3.2mm)-1ks.
Brusné téliskoz oxidu hlinitého (03.2mm) - 8ks.
K&men nabrouseni- 1ks.

Mosazny kotoucovy kartac (03.2mm) - Tks.
Klick upindni-1ks.

L-kli¢ -1ks.

Prepravnikufr-1ks.

Navod na obsluhu — 1ks.

Zarucnilist - 1ks.

SOUCASTI ZARIZENI:
Cislovdni soucdsti zatizeni se vztahuje ke grafickému zndzornéni
umisténému nastrdnkdch 2-5ndvodu na obsluhu:
Obr.A 1.Maticeupinacich klestin
2. Maticekrytu
3.Tlacitko zajisténi vietena
4. Drzéky kartac
5.Panelfizenirychlosti otacek
6.Vodic napdjeni
7.PrepinacVyp./Zap
8.0hebna hidel
9. Matice ohebné hiidele
10. Matice upinacich klestin
11. Drzék
12. Drzék — pipravek pro precizni ¢innost
13. Matice upeviiujici drzak
14. Teleskopicky stojan
15. Drzék stojanu
16. Omezovac hloubky vrtani/frézovani
17. Kli¢ k upindni
18. L-kli¢
Obr. B 19. Upinaci klestiny
20. Vieteno
Obr.1 21. Vedeni s méfitkem
22. Podpéra
23, Blokujici Sroub
Obr. M 24. Prepravni kufr

TECHNICKE UDAJE:

Jmenovité napéti 220-240V
Jmenovity kmitocet 50 Hz
Odebirany vykon 170W
Rychlost otacek 8000-35000/min

Priimér upinacich klestin 1.6mm, 2.3 mm,3.2mm

Trida ochrany Il
Délka napéjeciho kabelu 2m
Hmotnost 2,0kg

MéFeni HLUKU/VIBRACI provedeno podle normy EN60745.

Urovefi akustického tlaku (LpA) nastroje je 73 dB(A) a tirover akustického
hluku (LwA) 84 dB(A) (tolerance méfeni KpA/kwA=3dB(A)). Uroven
vibraci3,74m/s’ (metoda dlaii-ruka) (tolerance méfeni-K=1,5m/s’).

Uvedend droven vibraci plati pro zékladni pouZiti elektronafadi. Pokud by
bylo elektronafadi pouZité jinak nebo s jinymi pracovnimi ndstroji, a také
pokud nebude provadéna dostatecna tdrzba, Groveri vibraci se miize lisit
od uvedené. ViySe uvedené dlivody mohou zpiisobit zvy3eni vystaveni
vibracimbéhem celé doby prace.

Jetfeba uplatnit dalsi bezpecnostni prostiedky, jejichz icelem je ochrana
obsluhy pily proti disledkiim vystaveni vibracim, napf.: tudrzbu
elektronafadi a pracovnich nastrojli, zajisténi vhodné teploty rukou,
urceni poradi pracovnich ikond.

PREDZACATKEM PRACE:

1. Ujistéte se, Ze zdroj napdjeni ma parametry, které odpovidaji
parametriim zafizeni, uvedenym na firemnim titku.

2. Ujistétese, ze vypinaczafizeni(7) jev poloze vypnuto.

3. V pfipadé prdce s prodluZovacem se doporucuje pouZivani co
nejkratsich prodluzovacii, vhodnych na proud 5 A. Prodluzova¢ by
mé| bytzcelarozvinuty.

NAMONTOVANIBRUSNYCHNASTROJU:

POZOR!
A Pred sunddvdnim a nasazovdnim brusnych ndstroji se
ujistéte, zda je zarizenivypnuté a odpojené od napdjeni.
Pfed namontovanim ocistéte vieteno brusky a vSechny upeviiujici prvky.
Prislusenstvi pro nafadi mize mit rizné rozméry stopky. Existuji tfi
velikosti upinacich kletin vhodné pro rizné velikosti stopky: 1,6 mm, 2,3
mma3,2mm (vizobr.B, str.3).
Vidy pouzivejte klestiny, které jsou vhodné pro stopku néstroje, ktery
chceme pouzivat. Nesmi se nsilné vtlacit stopka s vétSim primérem do
mensich klestin.
m Vyménaupinacich klestin
1. Zmécknéte tlacitko zajisténi vietena (3), pfidrite je a rucné otacejte
maticiklestin (1), az pojistka zacvakne do vietena.

POZOR!

A Nepoustéjte tlacitko zajisténi vietena (3) béhem prdce

zafizeni. Hrozito poskozenim ndradi.

2. Se zapnutym tlacitkem zajisténi vietena (3) povolte ve sméru Sipky P
asundejte matici klestin (1).V piipadé nutnosti pouzijte kli¢ (17) (viz
obr.C,str.3).

3. Rozmontujteklestiny (19) staZenim z vietena.

4. Namontujte na vieteno klestiny pfisluSného rozméru a opét rutné
utdhnéte matici upinacich klestin (1) ve sméru Sipky D. matici
neutahujte az nadoraz, pokud do klestin nebyla vlozena pfislusna
koncovka nebo ndstroj.

m Vyménanastroje
POZOR! Pri prdci se ndstroje velmi zahfivaji, abyste zamezili
A popdlenindm pfi jeho vyméné, pouZivejte ochranné
rukavice.
1. Stlacte tlacitko zajisténi vietena (3), pridrzte je a rutné otacejte matici
klestin (1), az zajisténi zaskoci do vietena.
2. Se stlacenym  zajisténim vietena povolte (nesunddvejte) matici
kledtin (1).V pfipadé nutnosti pouzijte klic (17).
3. Vlozte stopkuzvoleného nastroje az nadoraz do klestin.
4. Se stlacenym tlacitkem zajiSténi vietena utdhnéte rutné matici

upinacich klestin, az bude stopka nastroje zachycena klestinami.
Utdhnéte vidlicovym klicem (17) s nepfilis velkou silou matici klestin



(obr.C).

5. Zkontrolujte pesnost upevnéni néstrojti tak, Ze popotahnete pracovni
nastroj.

m Namontovaniohebné hfidele (vizobr.D, str.3)

K provedeni pfesné cinnosti je urcend ohebna hfidel (8) s drzdkem (11).

Ergonomicky tvar drzéku umoZiiuje, aby jej uZivateli pohodiné uchopil

palcem a ukazovékem, a poskytuje idedlni prostor pro sledovani

obrabéného materidlu béhem provadéni brouseni, gravirovani a ryti
prvku, které vyzaduiji preciznost.

Pronamontovéniohebné hfideleje tfeba:

1. 0dsroubovat matici krytu (2) v pfedni ¢asti zafizeni (vizobr. H1, str. 4).

2. Povolit matici upinacich klestin (1).

3. Osuohebné hiidele (8) zasunou doklestin (19).

4. Drite tlacitko zajiSténi vietena stlacené a piii tom utahujte prsty matici
kledtin, az bude osa ohebné hiidele upnuté v klestindch (viz obr. D1,
str.3). Utdhnéte vidlicovym kli¢em nepfilis velkou silou matici klestin.

5. Utdhnéte matici ohebné hfidele (9) do brusky (obr. D2).

m Vyména nastroji pifi pouzivani ohebné hiidele

Vyména nastrojii s pouZitim ohebné hfidele probiha s pouzitim L-klice

(18):

. Otécejte rucné matici klestin (10) aZ do piifazeni k sobé otvorli v
drzdku (11) a ve vietenu tak, abyste mohli vioZit L-kli¢ (18) do obou
otvord azajistit tak vieteno.

. Povolte ve sméru Sipky P a sundejte matici upinacich klestin (10). V
piipadé nutnosti pouzijte klic(17).

. Namontujte na vietenu klestiny s pfisludnym rozmérem a opét
zasroubujte v prstech matici klestin (10) ve sméru Sipky D. Matici
neutahujte az nadoraz, pokud nebyl do klestin upnuty ndstroj.
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4. Zvoleny nastroj zasurite az nadoraz do klestiny, utdhnéte prsty matici
(10), az bude stopka nastroje upnutd v klestinach. Utahnéte
vidlicovym klicem (17) snepfilis velkou silou matici klestin.

5. Zkontrolujte, zda je ndstroj fadné upevnény tak, Ze popotahnete
pracovnindstrojanasledné odstranite L-Klic.

POUZIVANITELESKOPICKEHO STOJANU (vizobr. E, str. 3):

Béhem pouZivéni ohebné hiidele by méla bruska byt zavéSend na

teleskopickém stojanu (14). Zajistito spravny chod brusky.

1. PiiSroubujte teleskopicky stojan (14) kdrzaku (15).

2. Upevnéte drzak stojanu na pracovném stole utazenim pfitlacného
$roubu. Rozsah upevnéni drzdkuje 50 mm.

3. Teleskopicky stojan je regulovatelny na vysku mezi 260 a 560 mm a
miiZe se umistovat, jak je zobrazenonaobr.E.
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4. Povéste brusku na hdk stojanu.

2 POZOR! Béhem prdce kontrolujte, aby ohebnd hiidel nebyla

nadmémé stoCend, jelikoz to mize vést k poskozeni
PRACE:

elektrondradi.
POZOR! Nepracujte bezochrannych bryli!
= Zapinani/vypinani
Po zapojeni napajeni se bruska vypiné a zapind s pouZitim kolébkového
prepinace Zap./Vyp.
1. Prozapnutinaradipfepnéte prepina¢ (7) do polohy I.
2. Provypnutinéfadipiepnéte piepinac (7) do polohy 0.

2 POZOR: Nikdy neodklddejte zapnutou brusku. Pokud

elektrozafizeni nepouzivdte, vytdhnéte zdstrcku vodice
m Nastavenipoctu otacek

napdjenize zdsuvky.
Zafizenije vybaveno panelem pro nastavenirychlosti otacek (5). Vhodny
pocet otdcek zavisina pouzitém néstrojia obréhéném materidlu.
Rychlost Ize nastavovat béhem prace s pouZitim tlaitek (+) a (=) na
konkrétni hodnotu mezi 8000 a 35000 ot./min. Jednorazové stlaceni
tlacitka (+) zvysuje rychlost o 1000 ot./min., a jednorazové stlaceni
tlacitka (—) snizuje rychlost 0 1000 ot./min.
= Pokyny tykajici se nastaveni poctu otacek
Pro zvoleni rychlosti vhodné pro urcitou prci pouzijte ke zkousce
nepotiebny kousek materidlu.
Vétsinu praci Ize provést s pouZitim nafadi s nastavenim nejvy3sim
rychlosti otacek. Av3ak nékteré materidly, napf. uméld hmota a nékteré
kovy, mohou byt poskozené teplem, vznikajicim v diisledku vysokych
otdcekaje tfeba na jejich zpracovénivyuzivat relativné nizké otécky.
Praces nizkou rychlosti (15000 ot./min. nebo méné) je obycejné nejlepsi
pro lesténi's pouzitim plsténych nastrojli nalesténi.
zamezilovypadavanidrétl zdrzakd.
V pfipadé pouzivani nastaveni nizsi rychlosti, umoznéte, aby zfizeni
pracovalozavas.
VEtsi rychlosti jsou vhodnéjsi pro tvrdé dievo, kovy a sklo a k vrtani,
fezbé, fezani, hloubent, tvarovani a vyfezévani vpusti nebo prohlubni ve
drevu.

POKYNYTYKAJICISE PRACE:

« Je tfeba upevnit obrabény predmét s pouZitim truhlafského upindku
nebo svéraku, Pokud nelezi dostatecné bezpecné a prvné vlastni
vahou.

« Prvnikrok pfi pouzivéni néfadije dobie ho itit. Je tfeba zafizeni drzet v
ruceavycititjeho hmotnost a rovnovahu.

« Jetfeba se vyhnout piilisSnému tlaceni na obrabény predmét. Brouseni
provadéjte svyuZitim vlastni hmotnosti brusky.

« Pfi fezani pouzivejte vyhradné mimny tlak. Pilis silny tlak na kotou¢
nezrychli postup préce, ale povede k zbrzdéni, pfipadné zastaveni
pohonuatim k petizenia poskozenimotoru.

POZOR! Vidy drite elektrondfadi daleko od obliceje. Béhem

A prdce miiZe dojit k poskozeni vybaveni, miZe také pri

dosaZenivétsirychlostivzniknout nebezpecny tlomek.



m Drieninafadi

POZOR! Kdyz drZite elektrondfadi, nezakryvejte ventilacni

A otvory. Ucpdni ventilacnich otvori by mohlo zpisobit

prehidtimotoru.

Pro ziskdni maximalni kontroly pfi pfesnych ¢innostech, je tfeba uchopit

univerzalninafaditak, jako tuzku mezi paleca ukazovakviz (F, str. 3).

Béhem obtiznéjSich postupd, jako je brouseni nebo fezani, drite nafadi

jakotopdirkokladiva (vizobr. G, str.4).

Pro usnadnéni drZeni brusky béhem dlouhodobych presnych praci bez

pouZiti ohebné hiidele, doporucuje se pouzivat pfidavny drzdk (12).

Mékky a pohodiny drzék, pfizptisobeny tvaru dlané, redukuje vibrace

dokonce pfi pracich, které vyZadujivétsitlak.

Pronamontovanipfidavného drzaku (12) je tfeba:

1. Odsroubovat maticikrytu (2) (vizobr. H1).

2. Nasadit pfidavny drzék (12) na kryt brusky a upevnit s pouZitim
matice (13) (vizobr. H2).

Podczas pracy nalezy trzymac szlifierke w sposéb pokazany na rysunku

H3.

= Omezovachloubky vrtani/frézovani

Omezovac hloubky vrtani/frézovani (16) se skladd z vedeni (21),

podpéry (22) a zajistujictho Sroubu (23) (viz obr. 1), a zajistuje

kontrolovatelné vrtani/frézovani celé Skély materild.

Pronamontovéni omezovace hloubky vrténi/frézovénije tfeba:

1. Odsroubovat maticikrytu (2) (vizobr. H1).

2. PiiSroubovat misto ni omezova¢ hloubky vrtani/frézovani (16) (viz
obr.J).

m Nastavenihloubky vrtani

Omezovac hloubky vrtani/frézovani vyznamnou mérou usnadriuje

zahdjenivrtaniotvoru.

Jetieba povolit zajiStujici Sroub (23) tak, aby se vedeni (21) mohlo volné

pohybovat a opirat podpéru (22) o povrch materidlu. Pridrzte podpéru

nehybné, zapnéte brusku a umoznéte, aby se zahloubila v materidlu na
vlivem vlastni hmotnosti. Nasledné preruste praci a vrtak/fréz
povytahnéte.

Nyni Ize nastavit pozadovanou hloubku vrtani s pouzitim méfitka

nachdzejiciho se na vedeni (21). Za timto tcelem je tfeba posunout

podpéru (22) podél vedeni tak, aby vzdalenost mezi koncovkou
vrtdku/frézy a podpérou méla pozadovanou délku a ndsledné utdhnout

zajistovacisroub (23) (vizobr. K).

m Nastroje (vizobr.L,str.5)

1. Brusné télisko z karbidu kfemiku urcené k praci v kamenu, skle,
keramice, porceldnuanezeleznych kovech.

2. Brusnd téliska z oxidu hlinitého — uréené pro obrabéni kovi, odlitkd,
svafovanych spojii, nytii a k odstraiiovani reze. Idedlni na ostfeni,
odstrafiovani otiepd, tfisek a ke vieobecnému brouseni vétsiny
material{i.

3. Ostficikamen.

4, Diamantové frézy urcené pro presné préce: fezani, gravirovani, fezbu a
konecné Upravy. Tyto koncovky se pouzivaji k obrabéni dreva,
keramiky, skla, kalené oceli, polodrahokamu a jinych tvrdych
materialdi. Brusné koncovky jsou pokryté césteckami diamantu.

5. Rychlofezny fréz — urceny k frézovani mékkych kovd, umélé hmoty a
dreva.

6. Kartd¢ se Stétinou — uréeny k jemnému vyhlazovani ostrych hran,
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cisténi, lestént stiibrnych vyrobkd, bizutérie a vzacnych kovi. Lze jej
pouZivats lestici pastou.

7. Mosazny kotoucovy kartac — urceny k cisténi kova. Kartace z mosazi
nejiskii a jsou mékei nez ocelové. Neposkrabou mékké kovy jako
zlato, méd'nebo mosaz.

8. Univerzéini fréz — urceny k fezéni keramickych obkladd,
cementovych deseka sadry. (NepouZivejte na dlazby).

9. Sada presnych vrtéki (1.6/2.3/3.2 mm) — obsahuije tfi vrtaky na

vrtanive dfevu, plastu nebo mékkém kovu.

. Brusny pas a stopka na brouseni 6,4 mm, (zritost 60) — na hrubé
fezdni a hlazeni dfeva a sklenéného vidkna, odstrariovani reze z
kovovych povrchi, sefezavani pryzovych povrchi.

. Brusnd péska a stopka na brouseni 13 mm, (zritost 60) — na hrubé
fezani a hlazeni dieva a sklenéného vldkna, odstrafovani reze z
kovovych povrchd, sefezavani pryzovych povrch.

. Brusnd paska (zrnitost 60) — na hrubé fezani a hlazeni dfeva a
sklenéného vldkna, odstraiiovéni reze z kovovych povrchi,
sefezavani pryzovych povrchi.

. Brusnd pdska (zrnitost 120) — na hrubé fezéni a hlazeni dfeva a
sklenéného vidkna, odstraiovani reze z kovovych povrchi,
sefezavani pryzovych povrchd.

14. Stopka k upeviiovani plsténych lesticich kotoucl 013 mm.

15. Plsténé lestici kotouce (013 mm i 022 mm) — urcené k lesténi
kovovych povrchii a umélé hmoty. Poufiti pasty k lesténi s kotouci
zajistujeziskani vysokého lesku.

16. Stopka k upindni feznych kotouct a plsténych lesticich kotouct 022
mm.

17. Rezny kotou¢ — uréeny k broueniafezanikov, dfevaa plastu. Rezné
kotouce provadéji ofezavani nebo nafezavani vrutdi, Sroubd, plechu,
tenkého dfeva a plastu. Rezné kotouce fezou pouze hranou. Nelze je
pouzivat k vyrezavani nebo vyhlazeni profilovanych otvord.
Pouzivejte fezné kotouce se stopkou 16. Maximélni priimér kotoucti
by nemél pfevysovat 35 mm.

18. Brusny papir (019 mm) — je urcen k broueni dfeva, kovu, umélé
hmoty a nasazuje se na plstény kotou¢ 022 mm.

19. Plsténé lestici télisko — urcené k predbéznému lesténi a k leSténi na
vysoky lesk materiali jako je kov, zlato, stfibro, mosaz a hlinik, s
pouZitim brusné pasty.
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SKLADOVANIA UDRZBA:

Iafizenivzdsadé nevyZaduje Zadnou zvlaStni urdZbu.

Néfadi a pfisluenstvi uchovvejte v transportnim kufru (24) (viz obr. M,
str. 5), na détem nedostupném misté, udrZujte je cisté a chrarite proti
vihkosti a prachu. Skladovaci podminky by méli vyloucit moznost
mechanického poskozeni a povétrnostym podminkam.

m (isténi

VYSTRAHA!

A Abyste se vyhnuli nehoddm, musite vdy pfed cisténi odpojit
ndfadiod zdroje napdjeni!

Pro zajisténi bezpecné a efektivni prace je nutné, aby byl kryt brusky a

ventilacniStérbiny zbaven prachu aznecisténi. Doporucuje se ocistit stroj

bezprostiedné po kazdém pouZiti.

Brusku utfete ¢istym vihkym hadfikem s malym mnozstvim mydla.

NepouZivejte Zadné distici prostfedky ani rozpoustédla; mohly by

poskodit soucasti zafizeni z umélé hmoty. Davejte pozor, aby se dovniti

zafizeninedostalavoda.



Doporucuje se po praci prefoukat stlacenym vzduchem s nizkym tlakem
ventilacni otvory. Chrani to proti predcasnému opottebovani loZisek a
odstrafiuje prach blokujici pfisun vzduchu chladiciho motor.

2 POZOR!

Béhem cisténi stlacenym vzduchem pouZivejte vZdy ochranné
TYPICKEZAVADYAJEJICH ODSTRANENI:

bryle.
Elektronaradise nezapina nebo pracuje prerusované:
- zjistéte, zda je elektricky kabel (6) spravné zapojen a zda je v zasuvce
proud;
- zkontrolujte stav uhlikovych kartacii a v pripadé potfeby je nechte
vyménit elektrikédfem.

PIKTOGRAMY:
Vysvétleni ikon umisténych na firemnim Stitku a na informacnich
nalepkdch na zafizeni:

«Vidy poutivejte ochranné bryle!»

«Poutzivejte ochranné masky proti prachu’»

«PoutZivejte prostredky na ochranu sluchu!»

POZOR! Vyménu uhlikovych kartdackii miize provddét pouze oprdvnény

elektrikdr.

- pokud elektrondradi i nadale nefunguje, i kdyz ma spravny piivod
elektrické energie a neopotiebované uhlikové kartacky, treba je
odeslat doservisniopravny na adresu uvedenou v zaru¢nim listu.

DOPRAVA:

Elektronaradi dopravujte a skladujte v transportnim kuffiku, ktery chrani
pred vihkem, prachem a drobnymi objekty, zvIasté je tfeba zabezpecit
ventilacni otvory. Drobné ¢asti, které proniknou dovniti krytu, mizou
poskodit motor.

VYROBCE:

PROFIX Sp.z0.0.,

ul. Marywilska 34,

03-228 Warszawa, Polsko

POZOR! Toto zafizeni vyhovuje vnitrostdtnim i evropskym normdm a
bezpecnostnim poZadavkiim. Veskeré opravy musi provddét kvalifikovani
odbornici, s pouZitim pivodnich ndhradnich dili.

«Zafizenis Il. ochrannou tfidou s dvojiizolaci»

@@

«Zarizeniv souladu s ES»

M
/M

OCHRANAZIVOTNIHO PROSTREDI:

POZOR: Zobrazeny symbol znamend zdkaz likvidace zafizeni
dohromady s jinymi odpady (na poruseni zdkazu se vztahuje
pokuta). Nebezpecné slozky, které se nachdzeji v elektrickém a
elektrotechnickém vybaveni maji negativni vliv na Zivotni
prostredialidské zdravi.

Domacnosti by se mély zapojit do ziskdvani zpét a opétovného vyuzivani
recyklace) starych elektrospotiebicd. V Polskua v Evropé se tvofi nebo uz
existuje systém sbéru elektroodpadu, v rdmci kterého maji viechna
prodejni mista elektrospotiebici povinnost pfijimat elektroodpad.
Kromé toho existuji shérnd mista pro elektroodpad.

=

Politika firmy PROFIX je politikou priibéZného zdokonalovani vyrobkii, z toho diivodu si firma vyhrazuje pravo zménit
specifikaci vyrobku bez predchoziho informovani. Obrazky, uvedené v navodu na obsluhu, jsou pouze priklady a mohou se

lisit od skute¢ného vzhledu zakoupeného zafizeni.

Tento navod je chranény autorskym zakonem. Jeho kopirovani / rozmnoZovéni bez pisemného souhlasu spolecnosti

PROFIXs.r.0.jezakdzané.
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® PROFIX Sp. 2 0.0.
ul. Marywilska 34 03-228 Warszawa

DT-C2/d_zg/0170/01/05.2015 tomna Las 06.05.2015
(GB) EC DECLARATION OF CONFORMITY (LV) EK ATBILSTIBAS DEKLARACIA (HU) EK-MEGFELELGSEGI NYILATKOZATA
(PL) DEKLARACJA ZGODNOSCI WE (LT) EB ATITIKTIES DEKLARACUA
(RO) DECLARATIE DE CONFORMITATE CE (CZ) ES PROHLASENI O SHODE
(GB) (PL) (RO) ) ()] cz) (HU)
MANUFACTURER PRODUCENT PRODUCATOR RAZOTAJS GAMINTOJAS: VYROBCE GYARTO
PROFIX Sp. z 0.0. ul. Marywilska 34, 03-228 Warszawa
(GB) Person who was authorized to develop technical documentation: (LT) Asmuo jgaliotas parengti technine dokumentacija:
(PL) Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej: (CZ) Osoba opravnéna pripravit technickou dokumentacji:
(RO) Persoana imputernicita pentru pregatirea documentatiei tehnice: (HU) M(iszaki dokumentacio elkészitésére meghatalmazott személy:

(LV) Persona atbildiga par tehniskas dokumentacijas sagatavosanu:

Mariusz Rotuski, Centrum Dystrybucyjno-Handlowe PROFIX, ul. Dobra 3, tomna Las, 05-152 Czosnéw
(GB) This is to confirm that the following products: (PL) Niniejszym potwierdzamy, ze produkt(y): (RO) Prin prezenta, confirmam ca produsul (produsele): (LV) Ar S0
apliecinam, ka produkts(ti): (LT) Paliudijame, kad produktas: (CZ) Timto potvrzujeme, Ze vyrobek (vyrobky): (HU) Az alabbiakban kijelentem, hogy a jelen termék(ek):

(GB) Straight grinder (PL) Szlifierka prosta (RO) Polizor drept (LV) Taisna slipmasina (LT) Tiesinis $lifuoklis (CZ) P¥ima bruska (HU) Egyenes csiszolé

TRYTON TMG170K
DM-170B

220-240V; 50 Hz; 170 W; n,: 8000-35000 /min; kl. Il; ¢ 35 mm S1515
(GB) meet essential requirement included into the following Directives of the European Parliament and the Council: (PL) spetnia(ja) wymagania okreslone w
dyrektywach Parlamentu Europejskiego i Rady: (RO) indeplineste (indeplinesc) cerintele definite de directivele Parlamentului European si a Consiliului Europei:
(LV) izpildi pamat prasibas noteiktas Eiropas Parlamenta un Padomes direktivas: (LT) atitinka Europos Parlamento bei Europos Tarybos direktyvy reikalavimus:
(€2) spliuje(ji) pozadavky uvadéné ve smérnicich Evropského parlamentu a Rady: (HU) megfelel(nek) az Eurépai Parlament és Tandcs iranyelveiben meghatarozott
kovetelményeknek:

(GB) 2006/42/EC (0J L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2004/108/EC (OJ L 390, 31.12.2004, p. 24-37); 2011/65/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June
2011 on the restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic equipment (OJ L 174, 1.7.2011, p. 88);

(PL) 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r w sprawie maszyn, zmieniajacej dyrektywe 95/16/WE (Dz. Urz. UE L 157 z 09.06.2006, str. 24 z pézn. zm.); 2004/108/WE z
dnia 15 grudnia 2004 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Paristw Cztonkowskich odi ych sie do komp: ilnosci elektromagnetycznej oraz uchylajaca
dyrektywe 89/336/EWG (Dz.U. L 390 z 31.12.2004, str. 24—37 z pén. zm.); 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych
niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronicznym (Dz.U. L 174 z 1.7.2011, str. 88);

(RO) 2006/42/CE (JO L 157, 9.6.2006, p. 24-86); 2004/108/CE (JO L 390, 31.12.2004, p. 24-37); 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011
privind restrictiile de utilizare a anumitor substante periculoase in echipamentele electrice si electronice (JO L 174, 1.7.2011, p. 88);

(LV) 2006/42/EK (OV L 157, 9.6.2006., 24./86. Ipp.); 2004/108/EK (OV L 390, 31.12.2004., 24./37. Ipp.); 2011/65/ES ( 2011. gada 8. junijs) par dazu bistamu vielu
izmantosanas ierobezo3anu elektriskas un elektroniskas iekartas (OV L 174, 1.7.2011., 88 Ipp.);

(LT) 2006/42/EB (OL L 157, 2006 6 9, p. 24—86 ) 2004/108/EB (OL L 390, 2004 12 31, p. 24—37) 2011/65/EU (OJ L 174, 1.7.2011, p. 88-110)

(€2) 2006/42/ES (UF. vést. L 157, 9.6.2006, s. 24—86); 2004/108/ES (UF. vést. L 390, 31.12.2004, s. 24—37 ); 2011/65/EU ze dne 8. éervna 2011 o omezeni pouzivani
nékterych nebezpe¢nych latek v elektrickych a elektronickych zafizenich (UF. vést. L 174, 1.7.2011, s. 88);

(HU) 2006/42/EK (HLL 157., 2006.6.9., 24—86. 0.); 2004/108/EK (HL L 390.,2004.12.31., 24—37. 0.) 2011/65/EK iranyelve (2011. junius 8.) egyes veszélyes anyagok
elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak korlatozasardl (HLL 174.,2011.7.1., 88 —110. 0.)

(GB) and have been manufactured in accordance with the standards: (LT) bei yra pagamintas pagal normas:
(PL) oraz zostat(y) wypr k 1y(e) zgodnie z nor i): (C2) a byla(y) vyrobena(y) podle normy(em):
(RO) si au fost produse conform normelor: (HU) és gyartasa(uk) az alabbi szabvany(ok)nak megfelelSen tortént:

(LV) un tika izgatavoti atbilsto$i normam:

EN 60745-1:2009+A11:2010 EN 60745-2-3:2011
EN 55014-1:2006+A1:2009 EN 55014-2:1997+A1:2001+A2:2008 EN 61000-3-2:2006+A1:2009+A2:2009 EN 61000-3-3:2008

/
Mariusz/R(?{us"{{i J

(GB) This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer. (PL) Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnosé
producenta. (RO) Prezenta declaratie de conformitate este emisé pe raspunderea exclusivd a producatorului. (LV) 3i atbilstibas deklaracija ir izdota vienigi uz $ada raZotaja atbildibu.
(LT) $i atitikties deklaracija i¥duota tik gamintoj . (€2) Toto 4%eni o shodé vydal na vlastni odpovédnost vyrobce. (HU) E megfeleléségi nyilatkozat a gyarté kizarélagos
felel6sségére keriil kibocsatdsra.
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25 NOTES:
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